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Még egyaltaldan nem délt el, hogy melyik hajtdskoncepcié milyen
gyorsan valik domindnssa az autéiparban. Bér latvanyos a dizel hat-
térbe szorulasa, a benzines autok iranti kereslet a vartnal lassabban
csokken, és a teljesen elektromos meghajtasu jarmiveknél egyel6re
joval népszertibbnek bizonyulnak a hibrid autok.

Miutan 2024 elsé 6t héonapjaban minddssze 2,4%-kal néttek az
akkumuldtoros jarm(vek eladédsai kontinensiinkdn, az eurdpai
autégyarak nem is titkoltan visszavettek e-mobilitasi terveikbdl.
A Volkswagen utdn mar a Mercedes is azzal szamol, hogy a hagyo-
manyos belsé égési motorok technoldgidja varhatdan a kovetkezd
évtizedben is ,jelen lesz’, igy az elektromos atdllésra elkulonitett
blidzsé egy részét ismét a bels6é égéslii motorok fejlesztésére cso-
portositjak at.

Ez hazdnk éppen csak beinduld, de hatalmas terveket dédelgetd
akkumulatoripardra is hatdssal lesz. Az SC Insights szerint a régio-
ban az év eleje 6ta mintegy 158 gigawattéranyi termeléskiépitésre
vonatkozé beruhdzasi tervet vontak vissza. Az ardnyokat jol szemlél-
teti, hogy a tervek szerint hazank 2027-re varhatéan 194 gigawatt-
6ra akkumulatorgyarté kapacitassal fog rendelkezni — de a tények
azt mutatjdk, hogy még a mostani szerényebb kapacitds is csak
keresi a piacat, hiszen 2024 elsé negyedévében a hazankban legyar-
tott akkumuldtorok exportja csak a haromnegyedét érte el az egy
évvel korabbinak.

Az Eurépaban bejelentett, 6sszesen 1 280 GWh kapacitasu akku-
mulatorgyarak mintegy felénél nagy a kockdzata annak, hogy
vagy egyaltaldn nem éplilnek meg, vagy nem hasznaljak majd
ki a termelési kapacitdsukat. A lecsdkkent keresletet ugyanis
a Tavol-Keleten mikddé gyarak is ki tudjak elégiteni. Azok a gya-
rak, amelyek mar érdemi termelési multtal rendelkeznek, élvezik

a méretgazdasagossag elényeit és kiépitet-
ték sajat ellatasi lancukat. Velik szemben
a hazai akkumuldtorgyérak csak az uniés
védbernyében bizhatnak.

Augusztusi lapszamunk sokszind, akércsak
a még mindig tombold nyér. Kezdésként
az liveg, eme ,megdermedt folyadék” leg-
Ujabb vivmanyairdl irunk (Az tivegipar elké-
telezte magat az innovacio és az atalakulas
mellett-6-7. oldal). A fémipar szamara men-
téovként dobott Oszi gépbeszerzési palyazatokra késziilt Palyazat
innovativ vallalkozasoknak (8-9. oldal) cim( cikkiink. A lapszamban
- mar szinte hagyomanyként — tdbb hazai szakmai rendezvényrdl is
beszamolunk; az egyik riportunk a fémipar (Ebben a bajnoksagban
mindenki nyert! - 28-29. oldal), a masik a gépgyartds (Megvannak
a Magyar Ipari Célgép Nagydij idei nyertesei — 46-48. oldal) megha-
tarozé rendezvényérdl szol. A hegesztéstechnika valtozé vildgardl
sz6l6 sorozatunk negyedik része (Ipar 4.0 a hegesztésben — mitosz
vagy valésag? 4. rész — 30-32. oldal) egy rendkivil érdekfeszit6, am
némileg elhanyagolt teriilethez, a hosszu tavu Uzleti kapcsolatok
jelent6ségéhez érkezett. A 34-36. oldalon taldlhatd interjunk (igy lesz
a gondbdl érték) egy bizarr, kissé talan taszité témakorrdl, az elhul-
lott allati testek és vagohidi melléktermékek feldolgozasarol szol, és
mar csak a témavdlasztds miatt is ajdnlom Tisztelt Olvaséink figyel-
mébe. A méréstechnika vilagabdl most a CT- és a rontgenmérések
kozti kilonbségeket vessziik gorcsé ala (Ipari szamitégépes tomo-
gréfia vs. ipari rontgenvizsgalat — 38-39. oldal). Desszertként pedig
augusztusban garnélat szervirozunk, nem is akarhonnan; az osztrak
Alpok kozepérdl (A hegyekbdl az asztalra: izletes garnéla az osztrak
Alpokbol — 42-44. oldal).

Kellemes id6toltést és hasznos olvasast kivanok!
Molnar Laszlé
fészerkeszt6é
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Az uvegipar elkotelezte magat az innovacio
és az atalakulas mellett

Az iiveg egyre inkabb visszaszerzi népszeriiségét a csomagolas vilagaban

Az iiveg, eme ,megdermedt folyadék” nélkiil életiink
jol megszokott hétkoznapjai egészen masként néz-
nének ki; vagy nem léteznének ablakok, napelemek,
optikai lencsék, autodiivegek, internetkapcsolatok,
szatellitek, szamitogépek és mobiltelefonok, vagy
masképp miikodnének. Uveg nélkiil az energetikai
szektor, a gydgyszeripari kutatas és az orvostechnikai
eszkozok is egészen mas utat jartak volna be. A leg-
alabb 6 000 évre visszatekinté liveggyartas legujabb
vivmanyai tehat alapvetéen befolyasoljak életiinket.
A glasstec kiallitas pedig alapvetéen befolyasolja az
livegipar fejlesztési iranyait.

Az Uveggyartas és az Uvegipari berendezések legfon-
tosabb szakvasaranak szamité glasstec Nemzetkozi
Uvegipari Szakkiallitast 2024. oktéber 22-25. kdzétt ren-
dezik meg a Dusseldorfi Kidllitasi Kozpontban. A kiallita-
son a vildag minden tajardl érkezé, 80%-ban dontésho-
z6kbol 4ll6 latogatok termékek és megoldasok paratlan
vélasztékat ismerhetik meg a teljes értéklancon. A ,WE
ARE GLASS” mottéval a glasstec szervezdi a szakvasar
idén a befektetési dontések atfogd informacids plat-
formjaként olyan témakordkre 6sszpontosit, mint a kor-
forgasos gazdasag, a digitalis technolégidk, valamint
a karbonsemlegesség.

JTovabb er6sitjik és bovitjik a sikeres glasstec konfe-
rencia formatumot, valamint a glass technology live
(gtl) programot — magyardzta Lars Wismer, a glasstec
igazgatdja a kozelgé vasar kapcsan. — A gtl egy egye-
dilallé platform az Givegipar legujabb fejlesztéseinek és

innovacidinak egy helyen, egy id6ben torténé megis-
meréséhez. Az dtfogd rendezvényprogram abban segit,
hogy a latogatdk atlassak az Givegipar minden szegmen-
sére jellemz6 sokszinliséget és innovacios erét. Ez maga-
ban foglalja az épitészetet, a homlokzattervezést, a kéz-
mivességet, az autodlivegeket, az lvegfeldolgozast és
-gyartast, valamint a szolartechnologiat és az intelligens
Uvegeket!”

+~WE ARE GLASS"”

Az livegipar immar tobb mint 50 éve hasznalja a glasstec
szakvasart els6é szamu informacios és Uzletkotési plat-
formként. A vildg minden tdjarol érkezé kiallitok és lato-
gaték kétévente Dusseldorfban gy(ilnek Ossze, hogy
lzleti kapcsolatokat épitsenek ki, uj Ugyfeleket szerez-
zenek, a meglévé kapcsolatokat pedig tovabbfejlesszék.
A WE ARE GLASS motto egy idében fejezi ki az livegipar
innovativ erejét és sokoldalusagat, valamint az liveg
nélkilozhetetlenségét.

Nagy utat jart be az emberiség, midta a kékorszakban
6seink elkezdték hasznalni az Giveg természetben is el6-
fordul6 formajat, az obszidiant. Napjaink Gvegipara folya-
matosan névekvé szamokat produkdl. Az Givegpalackok
és -tartalyok globalis piaci értéke példaul az el6rejelzé-
sek szerint 2029-re 96,4 milliard dollarra novekszik, és
hasonlé utat jar majd be a csomagoldasra hasznalt tiveg-
termékek piaca is. A mlanyag csomagolasok korlatlanul
Ujrahasznosithato, Ujrafelhasznalhato és fenntarthatébb
alternativéjaként ugyanis az lveg egyre inkdbb vissza-
szerzi népszer(iségét a csomagolas vildagaban, kiilénosen
mivel az elmult években szamos orszag tiltotta be és kor-
ldtozza a manyag csomagoldanyagokat. A sajat felelds-
ségével tisztaban [évé, hagyomdanyosan energiaigényes
Uvegipar tehat a szén-dioxid-semlegesség és az erdfor-
ras-takarékossag iranyaba mozdul el.
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Atfogé programvalaszték

A glasstec f6 témakarei, a korforgdsos gazdasdg, a digi-
talis technolégiadk és a karbonsemlegesség tehat a kap-
csolodd konferencidkon, forumokon és talalkozokon is
szoba kerlilnek majd. Az iparag vezetd képviselbi szamos
magas szint(, a kutatas, a tudomany és az ipar Uj megko-
zelitéseit bemutato el6adast tartanak.

A glasstec conference 2024 képezi majd a szakvasar
széles el6addsprogramjanak gerincét. A gyakorlati szak-
emberek, a nemzetkozi szakértdk, a kiallitdok, valamint
a tudomany, a kutatds és a formatervezés képvisel6i
harom szinpadon tartanak eléadasokat:

« glass trends sessions: Az elméleti és gyakorlati know-how ismertetése a fel-
sorolt hdrom f6 témakarben.

« CircuClarity One: A Dr. Lisa Rammig és Prof. Linda Hildebrand éltal inditott
kezdeményezés az iivegiparhan elért fejlesztésekre és eldrelépésekre vildgit
r4, a fenntarthatd gyakorlatokra dsszpontositva.

« Craft LIVE: Szakért6i el6adasok és workshopok a tovébbképzéshez, illetve
bepillantds az iivegkereskedelem legujabb technikdiba és trendjeibe.

- Start-Up Sessions: Platform a fiatal véllalatok innovativ dtleteinek és termé-
keinek bemutatdsara.

- glass melting pot: A kutatds és az ipar taldlkozasa” — kutatdsi otletek és
projektek bemutatdsa és megvitatdsa nemzetkozi szakértok bevondsaval.

+ architecture forum: Neves nemzetkdzi épitészeti irodak projektjeinek bemu-
tatdsa ,Aktudlis trendek és kihivésok az Giveggel torténd épitészetben”
témakdrrel. A forumot a glasstec szervezi a DETAIL szaklappal és Prof. Dr.
Ing. Jutta Albusszal egyiittmikodve.

A darmstadti, delfti, drezdai és bochumi m{iszaki egyete-
mekkel egyiittmiikodésben létrehozott glass technology
live innovéciés bemutatd is visszatér a glasstecre.
Innovaciés platform a szakmai latogatok, épitészek és
mindazok szamara, akik érdeklédnek a jovébeni lveg-
alkalmazasok irant. Az idei év kiemelkedd latvanyossa-
gai kozé tartoznak majd az Eckersley O’Callaghan altal
készitett, ivelt és laminalt vékony Uvegbdl késziilt Gveg-
pavilon, valamint a monitorokka alakithaté ablakok.
A Fotoverbundglas Marl olyan lamindtumokat mutat
majd be, amelyek mindeddig muszakilag nem voltak
megvalosithatok.

A, '/ > PIACMONITOR > SZAKKIALLITAS > GLASSTEC 2024

Egy maésik kilonleges bemutatoként a glass art a nem-
zetkozi galéridk rendkivili tvegmuvészeti muialkotésait
allitja ki, az Uveg esztétikai sokszinliségét demonstralva.

A magyar livegipar Diisseldorfban

A komoly multra visszatekinté magyar Uvegipar sem
marad képviselet nélkil Disseldorfban. Hazankban
tobb mint 200 cég foglalkozik tiveggyartassal. Az 1960-
as évek egyik legnagyobb beruhazasa volt az Giveggyar
Oroshazan torténd felépitése, amit a varos hataraban
akkoriban talalt foldgazmezé indokolt. Oroshaza tehat az
1960-as évektdl a magyar lvegipar fellegvaraként ismert.
Az 6rokséget ma olyan vallalkozasok viszik tovabb, mint
a 100 szazalékban magyar tulajdond OROShazaGLAS
Kft. vagy éppen a vilag egyik legnagyobb tiveggyar-
toja, a Guardian Glass magyarorszagi leanyvallalata,
a Guardian Oroshaza Kft.

A hazai tulajdont olyan cégek is erdsitik, mint a tébbge-
neraciés csaladi tulajdonban [évé székesfehérvari Jillich
Glas Holding Zrt., az egészen 1918-ig visszavezethetd tor-
ténelemmel biszkélkedd szatymazi CE Glass Industries
vagy éppen a visszapillant6 tlikrok exportjaban a vildgon
a harmadik helyen &ll6 soproni Hirschler Glas Kft.

A globdlis cégek hazai vallalatai kozott talaljuk a vilag
egyik legnagyobb sikiiveggyartoéjat, a Saint Gobaint is,
Kaposvaron pedig a vildag masodik legnagyobb (veg-
gyartdja, a torok Sisecam épit egy 330 000 tonna éves
gyartasi kapacitasu tiveggydrat, ami varhatéan még idén
meg is kezdi a termelést.

Magyarorszagi kiallitok az glasstec 2024 kiallitason

MOTIM Fused Cast Refractories Kft.
Uveggyarté kemencékben hasznalt tiizallo anyagok és Gntvények
13 csarnok, F92 stand

Refmon Zrt.
Tiizallo termékek gyartasa
13. csarnok, A15 stand

Osszefoglalas

A glasstec Nemzetkdzi Uvegipari Szakkiallitas 2024. okto-
ber 22-25. kozott kerll megrendezésre a Disseldorfi
Killitasi Kozpontban. A gépipar, az liveggyartas, -feldolgo-
zas és -megmunkalds, a kézmuipar, az épitbipar, az ablak-
és homlokzatgyarté cégek, valamint a szolartechnika
képvisel6i mar biztatd Uzleti ajanlatokkal készulnek
a négynapos Uvedfiesztara. A kidllitok és a latogatok idén
is igéretes kapcsolatokkal és optimista hangulattal gazda-
godva zérjdk majd a diisseldorfi négy napot.

Magyarorszagi Képviselet
Maté Szilvia ligyvezetd
BD-Expo Kft.

Tel.: 1/346-0273

E-mail: office@bdexpo.hu
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www.bdexpo.hu

Tovabbi informacio:
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www.glasstec.de
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Miben tud segiteni Onnek a GF Machining Solutions?

A projekt keretében olyan Uj vagy tovabbfejlesztett tizleti
folyamat fejlesztése a cél, amely jelentésen kilonbozik
a vallalkozas kordbbi izleti folyamataitél, és amelyet
a projekt fizikai befejezését kovetben bevezet, alkal-
maz és fenntart. Az 6nélldéan tdmogathaté innovaciés
tevékenységek: Termelési és/vagy gyartasi folyamat,
Marketing és/vagy értékesités, Logisztika, Adminisztrativ
és menedzsmentfejlesztés.
o
‘ Svdjcimmaron 12. éve a vilag leginnovativabb
orszaga. Mindez koszonhet6 tobbek kozott
annak, hogy a szellemi tulajdonjogi szabalyai
vildgszinvonallak, az egyetemek és az ipar
kozott nagyon erés az egylttmikodés, és
nem utolsésorban a magas életminéség miatt a legjobb
tehetségeket is vonzza. A Georg Fischer a vilag legfenn-
tarthatébb vallalatainak a rangsoraban a 266., ezen bell
a megmunkalds és ipari gyartas terlletén a 23. A K+F
tevékenységre a vallalatcsoport nagy hangsulyt fektet,
melynek koszonhetéen a szerszdm-
gépgyartasban is szamtalan szaba-
dalommal rendelkeziink.

Fontos, hogy a pélyazat keretében
nem a kapacitas bdévitésének tamo-
gatasa a cél. Gépbeszerzés esetén
olyan technolégidkban érdemes
gondolkodnunk, mely jelenleg nem
all rendelkezésre, és alkalmazasaval
Uj termékeket allithatunk elé vagy
Uj piacokra léphetlink. EI6nyt jelent,
ha az Ujonnan megvasarolt terme-
|6eszkdz rendelkezik ,okos” funkci-
okkal is, mely lehetéséget biztosit
a termelésiink optimalizalasara, és
elésegiti a gépbdl kinyert adatok
feldolgozasat.

A GF altal gyartott 0sszes berendezés — legyen az Mikron
CNC-megmunkalékézpont, AgieCharmilles huzalos
vagy tombos szikraforgacsold gép, AgieCharmilles lézer-
technoldgia - rendelkezik tobb olyan digitalis megoldas-
sal, mely szorosan kapcsolodik az adatfeldolgozashoz és

gyartasoptimalizalashoz. A legtobb berendezés automati-
zalhatd, mely szintén segiti lgyfeleinket a versenyképessé-
glik és gyartasi hatékonysaguk ndvelésében.

Szerszamgép(ek) + automatizalas + digitalizacio = versenyképesség.
Egy példan keresztiil szemléltetjik, hogy az altalunk
gyartott szerszamgépek és automatizaldsi megolda-
sok, valamint a digitdlis szolgéltatdsaink és szoftvereink
hogyan segitik Ugyfeleinket abban, hogy versenyképe-
sek maradjanak a piacon.

Ugyfeliink szerszam- és formagyartds és/vagy preci-
zi6s alkatrészgyartas teriletén szeretne beruhdzni egy
tombos szikraforgacsold berendezésbe. Tavolrdl is latni
akarja, hogy a gép milyen hatékonysaggal dolgozik,
fontos szamara az energiafogyasztds monitorozasa, és
az is, hogy éppen milyen munka késziil a berendezésen.
Probléma esetén a lehetd leggyorsabb segitséget varja
el. A technolégia Uj szdmdra, igy a szakértelem sem all tel-
jes mértékben rendelkezésére. A gép maximalis kapacita-
sanak a kihasznalasara torekszik, és minél koltséghatéko-
nyabban akarja el6allitani a terméket annak érdekében,
hogy a versenytdrsaihoz képest elényt szerezzen.

A GF Machining Solutions az AgieCharmilles FORM P
széria tombos szikraforgdcsold berendezését ajanlja.
Az ingyenes, felhdalapu My rConnect platform haszna-
lataval tgyfellink mobiltelefonon is hozzafér a gép és
feladat allapotahoz, lizeneteket fogadhat a valtozasok-
rél, értesitéseket szabhat testre, teljesitménymutatdkat
tekinthet at (KPI), és nem utolsdsorban barmikor hozzafér
a tavoli szakértdinkhez, ha probléma addédik. Lehetséges
konferenciabeszélgetés, videdhivas, de akar tavoli szoft-
verfrissités is. Hozzaférés barmihez, barhol, barmikor.

A szabadalmaztatott FORM eCAM a GF Intelligens
Gyartasi Megoldasainak része, hasznalataval a programo-
zas sokkal hatékonyabb és egyszer(ibb. A szoftver az elsé
igazi CAM-rendszer a tdmbos szikraforgdcsolé gépek-

hez. Automatikus elektroda-aldaméretezést kapunk,

rConnect



a szikraforgacsold program is automatikusan generalo-
dik a gépbe integralt technoldgiai és a fellileti tulajdon-
sagok alapjan. A megmunkalds gyorsabb, a pontossag
és a fellleti min6ség jobb, a programozasi idé nagysag-
rendekkel révidebb. Hasznalatdhoz nem sziikséges nagy
tapasztalat.

Ismerjliik a mondast, az adat az Uj arany. A GF sajat OPCUA
(Open Platform Communications Unified Architecture)
szoftvere sokkal tobb, mint a legtobb esetben elérheté
standard OPC UA. Minden adatpontot tartalmaz, melye-
ket a kovetkezok definialnak: Adathalmaz + jelentések,
Szamitott KPI, ISO 22400 idémodell. Az Ggyfellink elénye,
hogy csatlakoztathatja a gépét, és az adatok értékét koz-
vetlenil a gydrdban [évé 3. fél szoftverébe (pl. ERP, MES)
olvashatja be. Id6t és pénzt takarit meg, mert nem kell
plusz mérndki érakat fizetnie az adatatvitel ,0sszehango-
lasara”. A fébb adatcsoportok: Gépazonositd (név, széria-
szam, tipus stb.), Gép statusza (mit, milyen célbdl, milyen
rendelés stb.), Folyamatinformacié (Job, kezdés, futds-
id6, becsult id6 stb.), Hibak és Gzenetek, KPI Idémérések
(gyartasi id6, késés, bedllitasi id6 stb.).

Ha egy berendezés maximdlis kapacitdsanak kihaszna-
ldsa a cél, akkor az automatizalds a kézenfekvé megol-
das. A System 3R WPT1+ robotjait arra tervezték, hogy
a legkisebb feldllitasi helyigénnyel akar 2 gépet és 3-féle
befogoérendszert is tudjanak kezelni. Jelen esetben az
Ugyfeliinknek egy Dynafix nullpontrendszert ajanlunk,
amire a munkadarabokat fogja fel, valamint az elektro-
dabefogéasokhoz a Macro befogé lesz a megfelel6 valasz-
tas. A robot a cellavezérlé szoftver segitségével rendelé-
seket is tud kezelni (pl. egy munkadarab + 4 elektr6da).
Raadasul, ha ugyfeliink a késébbiekben hazon beliil
szeretné megoldani az elektréddk gyartasat, akkor egy
HSC gyorsmarégép (pl. Mikron MILL S 500 LP) is barmikor
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hozzdilleszthet6 a robothoz, igy egy rendszerben, azonos
nullpontrendszer hasznalataval torténik majd az elektro-
dék marasa, a formabetétek el6- vagy készre marasa és
a tdmbos szikraforgacsolas.

Ez a példa is jol tlikrozi, hogy a Gép + Digitalizacio +
Automatizélas egytt egy igen hatékony rendszert képez.
Természetesen ez csak abban az estben igaz, ha az egyes
OsszetevOk és azok 6sszehangoldsa szakértdink és tigyfe-
[ink egyuttmUkodésével torténik.

A palyazatra nagy valdsziniséggel tuljelentkezés lesz,
ezért mar most érdemes elkezdeni az el6késziileteket,
hiszen a benyujtast megelézéen egy téritésmentes, un.
innovacids tréninget kell igénybe venni, amely tréning
célja a készségfejlesztésben részt vevd vallalkozasok
munkavallaldinak intelligens szakosodasi készségeik fej-
lesztése, ismereteik bévitése a GINOP Plusz-2.1.3-24-es
felhivdsban meghatarozott tevékenységekhez.

Palyazatiras és tanacsadas

A European Conformity Check Vallalkozasfejlesztési
Tanacsadd Intézet fix dij nélkdl, sikerdijas konstrukcio-
ban véllalja palydzatok megirasat és minden kapcsolédé
elszamolas, ill. jelentés benyujtasat, a helyszini szemlék
kisérését és a kotelez6 kommunikacids feladatok ellata-
sat, komplett projektmenedzsmentjét.

Eredményeik:

21 éves miikodésiik soran

« 167 millidrd forintot meghaladé tdmogatdst nyertek el és szamoltak el
partnereik, ligyfeleik részére,

« tobb mint 3 890 beadott pélydzat,

- ipardgi szakértokon keresztiil széles kor(i ipardgi referencia és tapasztalat,

- nagysagrendileg 100%-os nyerési arany,

« kozel 40 fds szakmai hattér.

+GF+

GF Machining Solutions
Magyarorszagi Fioktelepe

Tel.: +36 30 375 8253
gabor.szabo@georgfischer.com
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www.gfms.com
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European Conformity Check

Vallalkozasfejlesztési Tanacsadd Intézet
Tel.: +36 (1) 422-0700
toth.adam@european.hu
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www.european.hu
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Automatizalas folyamat kozbeni

meéréstechnikaval

Teljesen automatizalt, emberi beavatkozas nélkiili folyamatvezérlés kulcsrakész rendszerekkel

Az INDEX iXcenter automatizalasi megoldasai nem-
csak az INDEX és TRAUB gépek felhasznalok kivansa-
gainak megfeleld, teljes korii munkadarab-betoltésé-
re képesek, hanem az automatizalt folyamatvezérlés
iranyaba is utat nyitnak. Ha egy munkadarab a meg-
felel6 pozicidba keriilt a robot megfogéjaban, mar
nagyon egyszerii a mindség-ellenérzés elvégzése.
Mindehhez egy mérdeszkozre, a hozzatartozé méré-
szoftverre, valamint az INDEX Closed Loop interfészé-
re van sziikség.

INDEX C100 eszterga

Az INDEX altal kinalt formaban a Closed Loop egy zért
hurkd vezérl6korre utal, amely magéban foglalja a gyar-
tast, a munkadarab-kezelést, a mérést/tesztelést, vala-
mint a kompenzalast. Ha példaul a felhasznaldé egy
alkatrészsorozatot gyart egy INDEX C100 esztergagépen,
akkor a csatlakoztatott iXcenterben egy robot kezeli az
alkatrészeket; felveszi az el6gyartmanyt a palettarol,
behelyezi azt a gépbe, az elkésziilt munkadarabot pedig
eltavolitja. Ez utdbbit az iXcenterbe telepitett Renishaw
Equator™ tesztkésziiléknek adja at, majd a mar bemért
alkatrészt a palettara helyezi.

A folyamathoz idealis mérési sebességgel és teljesitmény-
nyel rendelkezd Renishaw Equator™ rogziti a relevans
méreteket, amiket az intelligens folyamatszabdlyozas (IPC)
valés idében olvas le az adott alkatrészrél. Az IPC az INDEX
iXpanel zart hurku interfészén keresztil kommunikal a gép
vezérlérendszerével. Az interfész lehet6vé teszi az atvitt
mérési jellemz6k az érintett szerszamhoz torténé hozza-
rendelését és igy a megfelel6 korrekcidk végrehajtasat.

A mérészoftver hasznalata rendkiviil egyszerl: a fel-
hasznaldk minden alkatrészhez egyedileg adhatjak meg
a szlikséges mérési folyamatokat a mindenre kiterjed6

Producing

Compensating

INDEX

Handling

Measuring/Testing

INDEX Closed Loop interfész

bemérésig bezardan, ezenkiviil a tréstartomanyokat és
a korrekcios értékeket is meghatarozhatjak. A szerszam-
korrekciok ennek megfeleléen frissiilnek, és egy teljesen
automatizalt, emberi beavatkozas nélkili folyamatvezér-
[és valdsithatd meg. Ezaltal kompenzalhatdk a folyamat
instabilitdsanak szokdsos okai, példaul a szerszdmkopas,
valamint a termikus hatasok. A felhasznaldk barmikor
képet is készithetnek a trendgorbérdl. Az elemzés grafi-
kus abrazoldsa egyarant megjelenik a mérécella panel-

jén, valamint az iXpanel Cockpiten.

Az INDEX Closed Loop interfész elonyei

Ami az INDEX Closed Loop interfészében igazdn meggy6-
z6nek hangzik, az az a tény, hogy a tliréseket egy kontrol-
[3lt folyamatban, nem pedig statikus folyamatvezérléssel
és kézi korrekcidkkal lehet ellendrizni. Ezt a rendszer azon-
nal, késedelem nélkil hajtja végre, a gyartassal parhuza-
mosan, azt nem hatréltatva. Tovabbi el6ny, hogy az INDEX
a teljes rendszert egyetlen forrasbdl teszi elérhetévé az
esztergagéptdl és az iXcenter robotcellatdl a tesztberen-
dezésen at egészen a Closed Loop interfészig.

Az INDEX Closed Loop interfész jellemzoi:

« Mért értékeken alapuld folyamat;

« 100 szazalékos ellendrzés;

+ Dokumentdcié mindség(i adatok;

- Méréberendezés-felszereltség az igények alapjan;

« A folyamat utdni ellendrzés kivaltasa;

- Onallo, fiiggetlen mérdcella a rezgésmentes mérési mindségért.

EEE
o

www.index-werke.de
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STUDER $31 koszor(
insertLoad rakodérendszerrel

Innovativ STUDER-technologiak
a GrindingHub kiallitason

A fémiparban egyre fontosabba valik az automatizalas, mivel magasabb hatékonysag, mindség

és biztonsag elérését teszi lehetové

A belépo szintii gépektdl a kifinomult rendszermegoldasokig: a STUDER mindent egy kézbél kindl az univer-
zalis, feliilet-, furat-, valamint a nem korkoros koszoriiléshez. A 2024-es GrindingHub szakkiallitason a svajci
gépgyarto a portfolio legmodernebb technolégiait sorakoztatta fel, beleértve a belép6 szintii szegmens inno-
vativ fejlesztéseit, illetve a komplex rendszerii gépeket és automatizalasi megoldasokat.
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Maximdlis pontossag a hengeres palastkoszoriilésben
a mar megszokott magas STUDER-mindségben: ez aldl
a svajci gépgyartéd belépd szintl szegmense sem lehet
kivétel. Az olyan modellek, mint a favorit, a favoritCNC és
az 5100, a koltséghatékony sztenderdizalast csicsming-
séggel 6tvozik. A GrindingHubon el6szor volt megtekint-
heté a sokoldalu favorit univerzalis CNC palastkdszori
teljes C.O.R.E. felszereltséggel, beleértve a nagy felbon-
tasy, 24 hiivelykes érintéképernyét is. A latogatdk a 2022
6szén piacra kertlt S100 univerzalis CNC-furatkdszord
pontossagarol, kivalé ar-érték ardnyardl és széles korl
alkalmazasi lehetdségeirdl is meggydzédhettek.

STUDER favorit teljes C.O.R.E.
felszereltséggel
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Bemutatkozott az uj insertLoad automatizalasi rendszer
A STUDER komplex rendszermegoldasai az egyedi, a kis-
szérids, valamint a sorozatgyartasban egyarant hasznal-
hatdk a kivaldé mindség eléréséhez. A fémiparban egyre
fontosabba valik az automatizalas, mivel magasabb haté-
konysdg, minéség és biztonsdg elérését teszi lehetévé.
A STUDER ezért alkalmazasok széles koréhez fejlesztett
ki optimalis automatizélasi megoldasokat: easylLoad (az
S31, S33, 541, S22, S36 gépekhez), ecoLoad (az S22 gép-
hez), smartLoad (az S11 géphez), uniLoad (az S31, S33,
S36 gépekhez), valamint robolLoad (az S121, 5131, S141
furatkoszorikhoz).

A GrindingHub kidllitdison az S31 univerzdlis palastko-
szorlgépet az Uj insertLoad automatizalasi megoldassal
egyutt allitottak ki. A C.O.R.E. panelr8l mikddtethetd auto-
matizalasi megoldas a sztenderdizalas és a nagy rugalmas-
sag elényeit egyesiti. Az S31 a sajat modularis rendszeré-
nek és nagy konfiguralhatésdganak kdszonhetéen kis és
nagy munkadarabok megmunkalasara egyarant alkalmas,
az egyedi, a kisszérids, valamint a tdmeggyartas eltérd
termelési igényeit kielégitve. Az insertLoad segitségével
a STUDER S31, S33 és S36 gépek automatizalhatok.

A kidllitas ideje alatt a roboLoad is bemutatta sajat erds-
ségeit egy S131 koszorlgépen. Az S131-eshez hasonlo
furatkoszoriket leginkdbb a csomagoldiparban hasz-
néljdk, ahol gyakran kell keményfémbdl és kerdmia-
bol késziilt, komplex geometridju munkadarabokat
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SmartJet® fivokarendszer haszndlathan

megmunkalniuk. A STUDER kifejezetten ezen szektorra
szabva fejlesztette ki a roboLoad egységet, amely immar
a C.O.R.E. panelen keresztil is vezérelhetd.

WireDress® és Smart)et® koszoriilési technologiak

A hazon belul kifejlesztett WireDress® koszorilési eljaras
rovidebb mellékidék, nagyobb pontossag és koltségha-
tékonyabb megmunkalas elérését teszi lehet6vé a fémko-
tés( CBN- és gyémant koszorlikorongokkal végzett koszo-
rtléskor. A médositott huzaleréziéval mikodé WireDress®
rendszerrel a megfelelé korongokat kényelmesen, maxi-
malis pontossaggal lehet profilozni és élezni kézvetlendl
a gépben. A lehuzas folyamata érintkezés- és kopasmen-
tes. Maguk a szemcsék nem, csak a szemcsék kordli fém
kotéanyagok kertilnek eltavolitasra. Attdl fliggden, hogy
mennyire mélyen Ulnek a szemcsék, vagy kiesnek a kdtés-
bdl, vagy eredeti élességlik megtartasaval abban marad-
nak. Az eljaras szamos el6nye kozé tartozik a kortlbelil 70
szazalékkal csokkentett korongkopds, valamint a legaldbb
30 szazalékkal megndvelt teljesitmény.

AR, " TEVA > MONITOR > MEGMUNKALAS

optimalizalt h(it6folyadék-ellatas egyedilalliénak szamit
az iparagban, és a hagyomanyos megoldasokhoz képest
akar 40 szdzalékkal kevesebb vizet és akéar 50 szazalék-
kal kevesebb energiat igényel. A rendszer 6sszehangolt
high-tech alkatrészekkel, a legmodernebb szenzortech-
nolégidval és 3D nyomtatott fuvékakkal mikodik.

Uj funkciok a C.0.R.E. rendszerben és a STUDER
szoftverben

Ami pedig a csucstechnoldgiat illeti, a STUDER szamara
kialonosen fontos az intuitiv kezelést szolgalo digitalis
fejlesztés, a hatékony gyartas, a legkorszertibb szenzor-
technoldgia, az intelligens adatfeldolgozas és -vizuali-
z4acio, valamint a halézati és automatizalasi képességek.
Ezen a teriileten fontos Ujitasok jelentek meg a UNITED
GRINDING Group C.O.R.E. hardver- és szoftverarchitek-
turdjaban. A STUDER 0sszes sztenderdizalt automatiza-
lasi megolddsa mostantdl az intuitiv, ikonalapu C.O.R.E.
panelrél Gzemeltetheté. Emellett a C.O.R.E.-kompatibilis
portfélié is boévilt, és a STUDER minden univerzilis,
felllet- és furatkoszor(jét felszerelték a forradalmi rend-
szerrel. A favoriton kiviil ez mar a kis méretd munkada-
rabokhoz késziilt S11 palastkdszorre is vonatkozik, amit
StuderWIN felhasznaléi felllettel lattak el.

A STUDER szoftverben is megjelentek Uj fejlesztések.
Hamarosan a piacon is elérhetévé valik a menetek koszo-
rilési muveletét jelentésen leegyszerisité InOneThread.
Az egydarabos megmunkalas soran az InOneThread fel-
Ugyeli az el6- és simitd kdszorilést, az Utkozék beméré-
sét, az ideiglenes korrekcios lehetéségeket és a folyamat-
kozi lehuzasi valtozatokat. A sorozatgyartds soran pedig
tobbek kozott az el6re megmunkalt menetek idéoptima-
lizalt poziciondldsa, valamint a palyaoptimalizalt menet-
készoriilés jelent elényt. Uj funkciokkal gazdagodott
a koszorilési folyamatok gyors és egyszer(i vezérlésére
szolgdlo StuderWIN szoftver is. A legujabb fejlesztések
kozé tartozik az Uj sugarkoszorilési ciklus, az Uj palast-
koszorilési piktogram a peremen torténd tobbszori hor-
nyolashoz, valamint a kiegészité szerszamkészlet.

A munkadarab gépben torténd bemérésére szolgald,
a preciziés alkatrészek megmunkaldsahoz és a miné-
ség-ellenérzéshez fontos InOneControl szoftver s
gazdagodott egy modern lézeres ujitassal az érintés-
mentes és nagy pontossagu lézeres méréshez (STUDER
LaserControl™). Az Uj mérési stratégidnak koszonhet6en
tovabb javult a pontossag. Ezenkivil mostantél a mun-
kadarab konturja mentén a lefdjasra (tisztitasra) szolgalé
favokak is kiilon szerszdmként programozhatok.

Hazai STUDER-képviselet:
Kom-Technik Kft.

Komadr Jozsef

2800 Tatabdanya, Teleki L. u. 11.
Tel.: +36 70611 8710
studer@kom-technik.com
www.kom-technik.hu
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Elektrosztatikus
olajkod-levalasztok

Elektrosztatikus olajkod-levalasztok X-CYCLONE techno-
logiaval: a mérce a gépgyartashan!

Az elektrosztatikus olajkod-levalasztok dontoé sze-
repet jatszanak a gépgyartasban, kiilonosen az or-
vostechnikaban és a svajci oraiparban. Cikkiinkben
megvildgitjuk az innovativ technoldgiat és annak je-
lentéségét a kiilonb6z6 alkalmazasokban

Az elektrosztatikus olajkod-levalasztok szerepe

a gyartasban

Szamos gyartékozpontot szereltiink fel mar X-CYCLONE
elektromos levélasztoinkkal. Légtisztitdink biztositjak,
hogy példaul az éraalkatrészeket gyarté megmunkalo-
gépek hatékonyan mukodjenek. Bemutatjuk, hogyan
mUkddnek az ilyen elektrosztatikus Iégtisztitok, és elma-
gyarazzuk, hogyan teremtenek elektrosztatikus olajkdd-
levalasztoink tiszta munkakornyezetet.

Miért elektrosztat?

Az elektrosztatikus olajkod-levélasztok idedlisak olyan
megmunkalogépekhez, amelyek vizben nem oldédé hiits-
és kenbanyagokat, példdul tiszta olajat hasznalnak. Ezt
a technoldgidt a gépgyartasban, kilondsen az orvosi és
o6raiparban haszndljak, mivel ott gyakran tiszta olajat hasz-
nalnak. Elvalasztéink rendkivil hatékonyak magas 6tvozeti
anyagok, példaul titdn és magnézium feldolgozasakor is.

Hogyan miikodnek az elektrosztatikus olajkod-
levalasztok?

Az elektrosztatikus X-CYCLONE olajkodlevalaszto tobb sziirébél vagy
levalasztofokozathdl all:

1. Agglomerétor: Drdothélé, amely az aeroszolokat nagyobb cseppekre
agglomerdlja.

2. X-CYCLONE szeparator: Mechanikus szir6, amely levalasztja a nagy részecs-
kéket, és langelvezetoként mikadik.

3. Elektrosztatikus sz(ir6k: Ezek a sz(ir6k ionizdcién és nagyfesziiltségen
keresztiil tavolitjak el a legfinomabb részecskéket.

Ez a kombindcié maximélis hatékonysagot garantdl az olajkod
levlasztésaban.

Biztonsag és hatékonysag

Elektrosztatikus levalasztoink
nemcsak nagy hatékonysagot,
hanem biztonsagi elényoket
is kindlnak. Megakadalyozzdk
a langok atterjedését, és meg-
felelnek a robbandsbiztonsagi
teszteken. A legkisebb aero-
szolok megbizhat6 levalaszta-
saval is biztositjak a tiszta leve-
g6t a gyartécsarnokokban.

Olajkdd-levélaszt a robbandsi teszt és

Rugalmasség és utélagos a léngatiités teszt sorn

felszerelés

X-CYCLONE elektrosztatjainkat rugalmassag jellemzi.
Kénnyedén bdvitheti és atalakithatja a gépeket modula-
ris alapon, a tisztan mechanikus sztrékrél elektrosztati-
kus levalasztokra és forditva. Ez lehetévé teszi a gyartok
szamara, hogy gépeiket a teljes légtisztitd rendszer cse-
réje nélkul a valtozo kdvetelményekhez igazitsak.

Ls

0zonképzédés és sziirés

Az elektrosztatok hasznélatakor
fontos szempont az &ézonkép-
z6dés. Készilékeink a keletkezd
6zont aktivszén sz(irék segitsé-
gével semlegesitik, miel6tt az
visszakerlil a gyartécsarnokba.
igy  biztositunk  biztonsagos
munkakdrnyezetet minden mun-
katarsunk szamara.

Ultra kompakt elektrosztatikus
olajkdd-levalasztok Schiitte automata
esztergagépeken

Kovetkeztetés az elektrosztatikus olajkod-
levalasztokra vonatkozoan

X-CYCLONE elektrosztatjaink Gj mércét Aallitanak fel
a gépgyadrtasban. Maximalis hatékonysagot és bizton-
sagot nyujtanak, és rugalmasan illeszthetdk a kilonféle
gyartasi kdvetelményekhez.

Tekintse meg vidednkat, és fedezze fel, hogyan
forradalmasitja ez a technoldgia a gyartasi folya-
matokat, és hogyan teszi lehetdvé a legmagasabb
mindségi kovetelményeket:
https://www.youtube.com/watch?v=rZjK0_xBulLl
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A gyoztesek
gondolkodasa

Milyen elényokkel jar a gyoztesek klubjaba tartozas?

Az eurdpai ligyfelek szamara 2021 6ta elérheto
HaasTooling szerszammenedzsment-rendszer olyan
lehetéséggel boviilt, ami minden forgacsolomiihely
szamara elérheto és értékes. A ,Haas Winner’s Circle
hiiségprogram” névre keresztelt program a szer-
szamfogyas volumenétol fiiggéen akar 8% kedvez-
ményt biztosit minden szerszamvasarlasra - az egyéb
elényokrol nem beszélve.
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Hogyan miikddik a HaasTooling.com?

Amieredetileg aforgacsoldszerszamokkal kezd6dott, id6-
vel mas szerszamkategéridkra is kiterjedt. A HaasTooling.
com oldalon szerszamtartok, eszterga- és mardszersza-
mok, befogdk és tokmanyok, furé- és menetszerszamok,
tartozékok és csomagkészletek érheték el, szinte minden,
amelyre a mihelynek sziiksége lehet! Nemcsak a gépek,
hanem a szerszdmok és a pétalkatrészek ara is tejes mér-
tékben nyilvanos és transzparens.

Az oldalon megtalalhatoé 6sszes szerszam szigoru tesz-
teken esett 4t a Haas gépeken a gépkezel6k és az
alkalmazastechnikusok &ltal, miel6tt bekerilt volna
akinalatba. A tesztekrdl videok is készultek, tehat minden
szerszamhoz eleve rendelkezésre allnak a videdk és a for-
gacsolasi adatok. Ha rdkattintunk a kivant szerszamra,
egy videdt tekinthetlink meg annak m(ikodésérél, bele-
érte az el6toldsokat és a sebességet, a fogasmélységet,
valamint az 0sszes sziikséges adatot, amikkel a szerszam
megérkezésekor azonnal munkaba is allithatjuk azt.

A Haas minden héten egyre tobb szerszamot tesz elér-
hetévé a HaasTooling.com weboldalon. ljeszté feladat
lenne megtaldlni ennyi szerszdm kdzott az optimdlisat, ha
nem segitenének a kdnnyen hasznalhato sztrék. A lehe-
téségek nagy valasztékardl par kattintassal eljuthatunk
a néhany ,szlrt” lehetdségig. Az egyszerl navigacio és
fizetési folyamat révén barmikor feladhatjuk a rendelést
—a hét minden napjan, a nap 24 érajaban.

Hiiség a géphez, hiiség a Haashoz

A szerszammenedzsment-rendszerhez kapcsolt Winner's
Circle hiségprogramhoz most bevezetd, 95 eurds éves
dij mellett csatlakozhatunk, és ha az elérhet6 el6nyoket
végigbongéssziik, akkor igencsak leegyszerlisodik a don-
tés. Nemcsak tovabbi 5%-ot takarithatunk meg minden

HaasTooling.com szerszamvasarlasunkbdl (tovabbi fel-
tételek nélkul), hanem az 5% kedvezmény barmely mas,
éppen aktualis akciéval kombindalhaté.

A hiségszintekhez tartozé célértékek elérésekor a tag-
sagi év hatralévé részére automatikusan megkapjuk az
Osszes szerszamrendelésre az adott szinthez tartozo ked-
vezmény mértékét. Az éves koltés a kovetkezd tagsagi év
elején nullara all vissza, és ahhoz, hogy minden egymast
kovet6 évben fenntartsuk a kedvezményszintet, az adott
szintre vonatkozé éves koltési volument is meg kell tarta-
nunk. AWinner’s Circle arkedvezmények oktatasi kedvez-
ményekkel nem vonhatdk 6ssze, és szervizalkatrészekre
sem vonatkoznak.

HaasBucks: a megtakaritas uj szerszamgépre is valthato!
A hiiségprogram elényei nem meriilnek ki a Haas Tooling
nagyszer(i araiban és az ingyenes expressz kiszallitas-
ban. A programhoz csatlakozé cégek minden vasarlaskor
a megtakaritadsuk Osszegével megegyezd HaasBuckst
halmoznak fel. Minél tobbet spérolunk tehat a szersza-
mok beszerzési ardn a Winner's Circle-tagsagunkkal,
annal tobb HaasBuckst halmozunk fel sajat MyHaas-
fiokunkban. A HaasBucks nem jar le, igy barmikor fel-
hasznalhaté Uj Haas szerszamgép, korasztal, ridadagold,
robot, automata munkadarab-adagolé (APL) vagy palet-
taz6 vasarlasara.

A Haas Winner’s Circle hiiségprogramon beliili szintek

STANDARD SZINT EZUST SZINT

+ Eves szerszamkoltség: « Eves szerszamkaltség:
0€-9999¢€, 25000€—-49999¢€,

+ 5% kedvezmény minden + 7% kedvezmény minden
Haas szerszamra, Haas szerszdmra,

« 7% HaasBucks felhalmozas,

« Ingyenes expressz kiszéllitas,

« Eqyéb kedvezményekkel is
kombindlhato.

« 5% HaasBucks felhalmozas,

« Ingyenes expressz kiszéllitas,

« Eqyéb kedvezményekkel is
kombinalhato.

BRONZ SZINT ARANY SZINT

« Eves szerszamkltség: « Eves szerszamkiltség:
10000 € - 24999 €, 50000 €+,

+ 6% kedvezmény minden + 8% kedvezmény minden Haas
Haas szerszamra, szerszamra,

« 8% HaasBucks felhalmozds,

« Ingyenes expressz kiszallitas,

« Eqyéb kedvezményekkel is
kombindlhato.

- 6% HaasBucks felhalmozas,

« Ingyenes expressz kiszallitds,

« Eqyéb kedvezményekkel is
kombinalhato.

A Haas Winner’s Circle hiiségprogram eldnyei diohéjban:
« Akdr 8% kedvezmény minden vasarlasra

« Ingyenes expressz kiszallitds minden 10 kg alatti
6549 € feletti rendelés esetén
« Ar: 95,00 EUR/ év

E ﬁ E A cikk nem mindsiil ajanlattételnek, és nem teljes korii.

Eﬁ Tovabbi részletekért és bdvebb informaciokért, kérjiik,

latogasson el a www.haascnc.com weboldalra!
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Foldon, vizen és levegoben is

A hibamentes és hatékony gyartas felbecsiilhetetlen kincs egy olyan iparagban, mint a repiilégépipar, ahol a ming-
séget mar az els6 megmunkalt alkatrésztol kezdve teljesiteni kell

Egy olyan korszakban, amikor a repiilégépipar folyamatosan kutatja az egyre innovativabb és hatékonyabb
megoldasokat, nélkiilozhetetlen partnerré valt a GROB-WERKE GmbH & Co. KG. Az atfogé know-how-val és
testreszabott automatizalasi megoldasokkal rendelkez6 német gépgyarté a technoldgiai fejlesztések egyik
motorja, megoldasai az iparag altal megkdvetelt mindség és hatékonysag elérésére szolgalnak.

A G-sorozatu univerzélis megmunkalokdzpontok a mihely-kompatibilis ergonémia és a magas
automatizalasi képesség tokéletes kombindcidjat kinljak a légiipari beszallitok szdmara

18

A GROB gépi és automatizaldsi megoldasai ipardgak
egész sorat szolgaljak ki, amibdl nem maradhatott
ki a repulégépgyartds sem. A G-sorozatu univerzalis
megmunkalékézpontok a mihely-kompatibilis ergo-
némia és a magas automatizalasi képesség tokéletes
kombinaciéjat kinaljdk a léqgiipari beszallitok szamara.
A rugalmasan alkalmazhaté gépsorozat mind a kisebb
mUhelyek, mind a sorozatgyartast végz6 gyarak szamara
idealis valasztds. A GROB gépeket tobbek kdzott rendki-
vili folyamatmegbizhatésag és maximalis rendelkezésre
allas jellemzi. A német gépgyartd tobb évtizedes auto-
matizélasi szakértelme révén a fémipar jelentésen novel-
heti gyartési kapacitdsat — beszéljiink akar egydarabos
gyartasrol vagy tomegtermelésrél.

Tokéletesen osszehangolt megoldasok

arepiilégépipar szamar

A GROB személyre szabott megoldasokat kinal a reptil6-
gépiparban az alkatrész- és palettakezeléstél a komplett
gyartésorokig. A tébbi munkalépés — példaul a sorja-
z3s, a tisztitds, a jelolés és az ellendrzés — integralasaval
és automatizaldsaval nagymértékben kikiiszobolheték
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alehetséges hibaforrasok, igy jelentésen névelhetd a ter-
melékenység. Az atfogd automatizaldsi megoldasok
hibamentes és hatékony gyartast garantdlnak, ami fel-
becstilhetetlen kincs egy olyan ipardgban, mint a repuilé-
gépipar, ahol a mindséget mar az elsé megmunkalt alkat-
résztél kezdve teljesiteni kell.

A G-sorozatba tartozé gépeket egyebek mellett a kdzeg-
aramlasi, motor-, szerkezeti és géptorzsalkatrészek meg-
munkaldsadra optimalizaltak. Alkalmazasok széles ska-
ldjaban hasznéalhatdék az OEM- és TIER-gyartok szamara,
és olyan specidlis kovetelményeknek is megfelelnek,
mint a lapatos tarcsdk gyartasa vagy a maro-eszterga-
lassal végzett teljes megmunkalds. A GROB gépek egye-
diségét és univerzalis alkalmazhatdsagat olyan tovabbi
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A G-sorozatba tartozo gépeket egyebek mellett a kozegaramldsi, motor-, szerkezeti és géptorzsalkatrészek megmunkaldséra optimalizaltak

fejlesztések is ndvelik, mint a specidlis asztalvéltozatok,
a tokéletesen Osszehangolt hajtasrendszer és a dinami-
kus munkavégzés, amik egyiitt a legmagasabb felileti
mindség és méretpontossag elérését biztositjak. A gépek
ezenkivil a megmunkalasi poziciétél fuggetlendl stabi-
lan veszik fel az ébredd eréket, és minimalisra csokkentik
a forgacsok szerkezeti elemekre gyakorolt hatasat.

GROB-NET4Industry: digitalizal a légiipar

Napjainkban, amikor a reptilégépipar olyan kihivasokkal
néz szembe, mint a dekarbonizacié (NET ZERO), a szak-
képzett munkaer6 hidnya, valamint az ellatasi lancok zava-
rai, a GROB-NET4Industry innovativ digitdlis megoldas
jelenthet némi gydgyirt a terhekre. A GROB digitalizaciés
termékei gyarté- és vezérlérendszer-fliggetlen &tlatha-
tésdgot teremtenek, a legmagasabb termékmindséget
és folyamatbiztonsagot biztositjak, ezenkivil az elvart
dokumentdlast is automatizaljak. Az olyan szoftver-
megoldasokkal, mint a gépi adatgyujtéshez kifejlesztett
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GROB4Interface, valamint a papirmentes gyartashoz lét-
rehozott GROB4Connect, a GROB Uigyfelei egy végponttol
végpontig tarté digitalis értéklancot hozhatnak létre.

Megbizhatd partner most és a jovében

A GROB a repulégépipar egyik meghatdrozé partnere.
A nagy pontossagu gépek, testreszabott automatizalasi
megoldasok és innovativ digitdlis termékek kombinaci-
Oja révén a cég Ugyfelei minden esetben képessé valnak
medfelelni mind az ipardg altal szabott magas kovetel-
ményrendszernek, mind a jové kihivasainak. A GROB
CAM- és szerszamtechnoldgiai hosszu tavu partnersége,
valamint 4tfogé alkalmazési know-how-ja stabil alapot
képez a termelékeny, fenntarthato, testreszabott meg-
munkaldsi megoldasok kifejlesztéséhez.

O 240

www.grobgroup.com/en/grob-hungary

BEFOGASTECHNIKA | SZABVANYELEMEK | KEZELOELEMEK

Szentes Csaba
06-30-445-7581
csaba.szentes@kipp.at

Tobbszoros befogérendszer kipp.hu
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lgy nem kihivas a befogas!

Tobbszoros befogorendszerek a KIPP kinalataban 50, 72, illetve 100 mm széles rendszerméretekben!

A szabvany- és kezel6elemek fejlesztésére és gyartasara specializalédott HEINRICH KIPP GmbH t6bbsz6ros be-
fogorendszerei kiilonféle munkadarabok egy alaplemezre, vagy kozvetleniil a gépasztalra torténé rogzitésére
szolgalnak. A felhasznaldk kiilonb6z6 rendszerméretek koziil valogathatnak edzett és koszoriilt befogésinek-
kel, egy- vagy kétoldalas kupos szoritékkal, valamint univerzalis és egyedi szoritopofakkal.

A befogéstechnika, a szabvanyelemek és a kezel6elemek
terén mintegy 60 000 kivalé6 minéségu terméket kinald
KIPP t6bbszoros befogdrendszereit féként a sorozatgyar-
tasban hasznaljak. A rendszer opciondlisan — a munka-
darab méretétdl és a szoritdsin hosszatol fliggdéen — egy
vagy tobb munkadarabhoz allithaté be. A felhasznald
egy- vagy kétoldalas éktipusok kozil valaszthat.

Elonyok:

« Univerzdlis és rugalmas.

« Kis és nagy tételméretekhez.

« Nagy alkatrészeket is rogzithetiink egymds mellett
tobb tobbszords befogdrendszerrel.

A tObbszoros befogorendszer kiilonféle elemei (alapsi-
nek, Gtkozok és szoritdékek) kiilonb6zé méretl munka-
darabok egyszer( befogdsat és révidebb beallitasi idok-
kel torténé megmunkalasat teszik lehetévé. Az alapsin
precizidsan kdszorilt fogazata az itkdz6k biztonsdgos és
pontos rogzitésére szolgal. Tobb kiilonb6zé hosszusagy,
tobbszords befogdérendszer szerelhet6 fel egymas mogé
vagy egymas mellé.

Harom kiilonbozo kivitel all rendelkezésre:

« Tobbszords befogdrendszerek, szoritoékek,
kétoldalu ES rogzitett poféval / K1828.

« Tobbszords befogdrendszerek, szoritoékek,
kétoldald DS rogzitett pofaval / K1829.

« Tobbszoros befogdrendszerek, szoritoékek,
egyoldald ES rogzitett pofaval / K1830.

A tObbszoros befogdrendszer véltoztathatd elemekbdél
all: az edzett és koszorilt befogdsinek, az Gtkozék és
a kett6s ékszoritok (fix pofaval vagy anélkil) egymassal
kombinalhatok. A befogdsinek 300, 400, 500, 600 és 700
mm hosszUsagban kaphatok. A gép munkateriilete haté-
konyabban hasznélhaté ki, ha a munkafelllet mentén,
illetve keresztben tobb alapsint szereliink fel. A befogo-
felliletek ugyanis tobb, egymas utani szoritdsin haszna-
latéval rugalmasan meghosszabbithatok. Egymas mellé
szerelve pedig a befogdfeliiletek kiszélesitheték, igy
nagy méretl alkatrészeket is lehet rogziteni.

A szoritéékek két munkadarab egyidejl, egy rogzitési
pontbol torténé befogasat teszik lehet6vé. A keresztiranyu
ék kialakitas fuiggéleges és vizszintes sikban is miikodéké-
pes, igy minden iranyban biztos megfogas hozhato létre.
A precizios fogazat lehet6vé teszi a rogzitett pofak nagyon
preciz poziciondlasat. A befogdsinek oldalan talalhatd
skalazasnak koszonhetden a rogzitett pofdk minden hely-
zete dokumentalhat6 és ismétlés esetén azonosan beal-
lithat6. Az oldalsé menetes furatokra Uitk6z6k szerelhet6k
fel. A betétedzés( acél szoritbékekben 1évé szoritécsavar
mUkodtetésével a szoritészegmensek elmozdulnak, és
a munkadarabokat a rogzitett pofakhoz nyomjak.

HEINRICH KIPP GmbH
Szentes Csaba

+36 30 445 7581
csaba.szentes@kipp.at
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NEUMO Ehrenberg Group

PROMOTIONS AKCIO

VARDE XX

Vasaroljon 20 db Standard MACH TT kiilso vagy
belso lapkat ugyanabbdl a tipusbdl, és

70% kedvezmenyt

kap listaarainkbol a hozza tartozé standard MACH TT késre*

*A V-CAP és Smooth System késekre nem érvényes az akcid

A megrendeléshez kérjiik vegye fel a kapcsolatot a képviselettel.
Tovabbi informacidért és hirekért latogasson el
a Szerszam Technika Kft. weboldalara: www.szerszamtechnika.hu

Szerszam Technika Kft.
1225 Budapest, Dilé utca 4. g m
info@szerszamtechnika.hu H ’

Tel.: +36 1 287 8276 Platinum Excellence
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Nemet Innovacios Dijat nyert a Varqus uj

szuperszerszama

Az innovacios erd mindig egy gazdasag tiikre. Ebbdl kiindulva szép jovo all az eurdpai fémipar elétt

Amit a vilag fémipara mar tudott és elismert, azt most
a Német Innovaciés Dijat évrél évre odaitélé fiigget-
len, interdiszciplinaris szakértdi zsiiri is nyugtazott:
aVargus Gj menetmegmunkalé szerszamcsaladja a fel-
hasznalokra 6sszpontositva, rengeteg hozzaadott ér-
ték létrehozasaval tiinik ki a tobbi szerszam koziil.

Minden szinten szinte minden a menetmegmunkalashoz
Az eredetileg Izraelben alapitott, de az eurépai NEUMO
Ehrenberg Group részeként mikddé Vargus abszolut
piacvezetének szamit a menetmegmunkalé szerszamok
fejlesztésében, gydrtasaban és értékesitésében. 1960-
ban tortént megalapitasa ota
a cég arra torekszik, hogy ne
csak a leggyakrabban hasznalt
menetfajtakhoz, hanem egyéb
alkalmazasokhoz is tudjon meg-
felel6 szerszamokat ajanlani.
Nevéhez flizédik a vilag elsé
haromszogletld profilos menet-
lapkdja, valamint a vildg elsé
lapkds menetmardja. 2022 o6ta
kindlatdban mar a menetfurok is
elérheték.

,2016 Ota szamitunk a Vargus
szerszamok magyarorszagi hiva-
talos gyari képviseletének. A szer-
szamokat olyan Gigyfelek szamara
ajanljuk, amelyek nagy soroza-
tokban munkalnak meg mene-
teket - jelentette ki Troszt Gergé,
a Szerszam Technika Kft. mUszaki
osztélyvezetéje. — Ebbe bele-
tartoznak a kulsd, illetve belsé
menetek, a mentesztergalds és
-mards, de aVargus egy masik ter-
mékcsaladja beszurd és leszdard
szerszamokat is tartalmaz, amik
az esztergalt alkatrészek meg-
munkaldsaban jelentenek segitséget. Kevésbé kdztudott,
hogy a Vargus egy harmadik szerszdmosztallyal, mégpe-
dig kézi sorjazo6 szerszamokkal is rendelkezik. Ez a széles
termékportfélié a mikrovallalkozasoktél a multicégekig
tulajdonképpen minden hazai forgacsolécég szamara
hasznos.”

2022: megmunkalas uj alapokra helyezve

A 2022-ben bemutatott MACH Supersonic Threading
(MACH Szuperszonikus Menetkészités) termékcsaladot
nyugodt szivvel nevezhetjik forradalminak, mert tel-
jesen Uj dimenzidéba helyezte a menetesztergalast és

Troszt Gergd, a Szerszam Technika Kft. miszaki osztélyvezetdje

-marast. Az innovacios tartalom az alapanyagbdl indul
ki, 1étrehoztak a lehetd legstabilabb és legkopasallébb
keményfémet. Ez a tovabbfejlesztett keményfém 6tvozet
egy teljesen Uj bevonatréteget kapott, amit szintén kife-
jezetten a menetmegmunkaldsra vonatkozé kovetelmé-
nyek figyelembevételével alkottak meg.

.Ne feledkezzlink meg a lapkageometriarol sem! - tette
hozza Troszt Gergd. — A menetprofilt egy simité él hozza
létre, maga a lapka pedig fecskefark kialakitasu szerszam-
tartéba keril, ami nagyon stabil leszoritast eredményez.
Az egyes menetgeometridk javitott hatszoggel és meg-
er@sitett geometriaval ren-
delkeznek, ami stabil lap-
kakialakitast eredményez,
amely mélyebb fogasokat
tesz lehetévé, és csok-
kenti a szlikséges fogds-
vételek szamat, mikdzben
paratlan menetmindséget
biztosit. A fenti fejleszté-
sek 0Osszhatdsa eredmé-
nyezte a MACH Supersonic
Threading innovacios ere-
jét. A fejlesztést megkdny-
nyitette, hogy a Vargus
a szerszamtesttdl a bevo-
natokig mindent hazon
belil gyart”

Az Uj sorozat teljes kord
menetesztergald (Thread
Turning, TT)  szersza-
mokat és menetmaré
(Thread Milling, TM) ter-
mékeket, valamint speci-
alis menetmegmunkalasi
megoldasokat tartalmaz
tobbek kozott az olaj- és
gazipar szamara is. A sza-
badalomra vard esztergald termékcsalddot egy széles
MACH TT lapkavalasztékkal és a hozza tartozé MACH TT
szerszamtarté-kinalattal egyitt vezették be. A MACH TT
kilsé6 menetmegmunkalasi megoldasok példatlan sikere
utdn a Vargus belsé menetmegmunkalasi alkalmaza-
sokkal bdvitette a MACH TT termékcsaladot, mikdzben
a kulsé alkalmazéasok korét is kiszélesitette, hogy IC 72"
(L-16 mm) méretre is kindljon megoldast.

A forradalmi MACH szerszamok mind a kilsé, mind
a belsé alkalmazdsok esetében kétszer olyan gyorsan
mukodnek, mint a standard szerszamok, ezért jelentds
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megmunkaldsikoltség-megtakaritast  eredményeznek.
Az egész menetvagasi spektrumot lefedé MACH TT belsé
tése mellett tobb egyedi innovacioval névelik a szerszam
élettartamat.

Bevonat a legjobb teljesitményért

A Vargus Uj, AITiN és TiN PVD bevonatok kombinacioja-
bol 4ll6 VK8 minésége kivételes éltartdssagot és teljesit-
ményt nyujt a teljes alapanyag-valasztékra, az acéltél és
rozsdamentes acéltol kezdve az 6ntottvason és a nemvas
fémeken at a hoéalld o6tvozetekig és edzett acélokig.
A kivételes feliiletkezelés és a tovabbfejlesztett profilki-
alakitas megerdsiti a vagoél szilardsagat, mikdzben sima
felliletet és kivalé menetprofilt biztosit.

A MACH TT program szamos menettipusban és emel-
kedéssel érhetd el, az ipardg minden igényét kielégitve.
A haroméll valtolapka teljes szinergidban mukodik

A menetprofilt egy simito
€l hozza létre, maga
alapka pedig fecskefark
kialakitésu szerszam-
tartoba keriil, ami
nagyon stabil leszoritast
eredményez

Innovéciés Dijat

a Vargus fecskefark kialakitasu szerszamtartéval, amely
rendkivili stabilitdst eredményez a nagy terhelés(i meg-
munkaldsokndl. A szerszamtarték hités nélkili vagy
belséhlitéses valtozatban is elérhetdk, ami javitja a for-
gacstorést és meghosszabbitja a szerszam élettartamat
azdltal, hogy magasnyomasu hutéfolyadékot juttat koz-
vetlenil a vagoélhez mind a fels6, mind az alsé hutéfo-
lyadék-csatornan keresztil.

Nem maradt el a piaci siker — sem a szakmai elismerés
A fent részletezett kivald tulajdonsdgok és elénydk
a mUszaki és gazdasagi szakérték figyelmét sem keril-
ték el, igy a Vargus Ltd. 2024 majusdban a forradalmi
MACH termékcsalddért a menetesztergélas és menet-
maras teriletén a Machines & Engineering kategériaban
elnyerte a 2024-es Német Innovaciés Dijat. A dij a Vargus
uttoré menetesztergdlé és menetmard szerszammeg-
oldésait hivatott elismerni, amik kivételes termelékeny-
ségnovekedést és mindségjavulast eredményeznek
a fémmegmunkalasban.

A Német Innovacios Dijjal olyan kivételes termékeket és
teljesitményeket tisztelnek meg, amelyek fenntarthaté
modon javitjdk az életminéséget. Egy fliggetlen zs(ri
tobb mint 600 palydzat kozil valasztotta ki a Vargus
innovaciéit olyan kritériumok alapjan, mint a forra-
dalmi gondolkodas, a gazdasagi siker és a muszaki
alkalmazhatdésag.

www.szerszamtechnika.hu
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AVargus 4j menetmegmunkald szer-
szamcsalddja elnyerte a 2024-es Német
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Szerszamtechnologiai

ikon a Horntol

»EZ a szerszam megreformalja a furatmegmunkalast” — gondolta Paul Horn, mikozben tiizetesen megvizsgalta

a Supermini elso prototipusat

A Supermini szerszamrendszert 1989-ben mutattak be, és azéta is a Paul Horn GmbH egyik sikerterméké-
nek szamit. Az elmult 35 évben a szerszamrendszer szamos fejlesztésen ment keresztiil, és a megmunkalasi
folyamatok szamos kihivasara nyujtott megoldast vilagszerte. A Horn most ujabb mérfoldk6hoéz ért a széria
torténetében, mostantél szinterezett forgacstoré geometriat kap a Supermini 105-6s tipusa. Markus Horn
ligyvezeto igazgaté elmondta, aldozatos munkaval sikeriilt gazdasagos megoldast talalni a hosszu forgacsok
okozta problémara a kis atmérojii furatok belsé6 megmunkalasa soran.

Az (j 105-0s Superminivel a Horn sikeresen kifejlesztett egy univerzalis furatmegmunkélé szerszamot
szinterezett forgdcstor geometridval

24

Kiesztergalas, profilesztergalas, belsé beszuras, menetva-
gas, simitas, homlokbeszuras, furas és vésés: a Supermini
szerszamrendszer szamos megmunkalasi folyamatnal
alkalmazhaté. A keményfém valtélapkdk 0,2 mm-tdl
10 mm-es belsd atmérdig alkalmasak kiesztergalashoz.
A Horn a keményfém valtolapkakat kdnnycsepp alakura
tervezte, ami nagy, preciz kontaktfeliletet biztosit a szer-
szamtartéban, valamint a teljes rendszernek nagyobb
merevséget kolcsondz. Mindemellett a kodnnycsepp
alakzat megakaddlyozza, hogy a valtélapka elcsavarod-
jon, ami a szerszam kdzépmagassaganak kovetkezetes,
pontos pozicionélasidt eredményezi. Hosszlu szerszam-
kinyulasok esetén csokkenti az elhajlast és minimali-
zalja a vibraciot az esztergalads soran. A felhasznalastdl
és a megmunkalandé atmérétdl fliggéen a Horn harom
lapkat (105, 109 és 110-es tipus) és kilonbozé valto-
lapkafajtdkat kinal. Minden tipus lehet6évé teszi a belsé
hatéfolyadék-ellatast kozvetlentl a vagasi zondaba.

A Horn szerszamportfolidjaban nagyjabdl 2 500 kiilon-
b6z6 Supermini-valtozat érhetd el, ezenfelil pedig a val-
lalat szdmtalan egyedi megmunkaldsi megoldast kinal
Ugyfeleinek.

Forgacsolasi kihivasok megoldva

A belsé megmunkalds sorén fellép6 egyik legnagyobb
kihivast a hosszu forgacsok képzédése jelenti, ami a szer-
szdm mindségétdl fliggetlen folyamat. A megmunkalt
anyagtol figgéen a furatmegmunkalas folyaman a for-
gacs ratekeredhet a szerszamra, amivel eltémiti a fura-
tokat, vagy rosszabb esetben szerszamtorést is okoz-
hat. Ebben az esetben jelent segitséget a forgacstoré
geometria, ami vezeti, formadlja és eltéri a forgacsot.
Korabban specialisan, [ézerrel vagy koszoriléssel kiala-
kitott forgdcstoré geometridkat alkalmaztak, dm ezek
jelentésen megemelték a valtélapkak koltségét. Az 4j
Supermini 105-tel a Horn egy szinterezett forgacstoré
geometriadval elldtott, univerzélis furatmegmunkalé szer-
szamot fejlesztett ki, amely a kivald forgacsszabélyozas-
nak kdszonhetéen nagy folyamatbiztonsdgot garantal.
A vagéél geometridja mélyen a lapka sarokradiuszadig
terjed. A megoldas kis fogasmélység-beallitds mellett
is gondoskodik a jo forgacsszabalyozasrdl. Az Uj geo-
metria univerzalisan hasznalhat6 kiilénb6zé anyagtipu-
sokhoz, és egyarant alkalmas belsé, homlok-, masolo és
visszaesztergalashoz.

A geometriadn tul, a nagyobb merevség és a vagdél kor-
nyezetének stabilitdisanak novelése érdekében a Horn
optimalizalta a keményfém szerszambetétek szarait, vala-
mint fejlesztette a hiitékozeg-ellatast. Az uj lapka a 105-
0s tipusu szerszamtartok szamos tipusaval kompatibilis.
A Horn a valtélapkakat harom sztenderd hosszal (15, 20
és 25 mm) és kétféle bevonattal (TH35 és 1G35) kinalja.
A sarokradiusz 0,2 mm. A szerszam 6 mme-es furatatmé-
r6tél hasznalhatd. A széles korben alkalmazhaté lapkak
koltséghatékonyak is, hiszen az Uj Supermini-széria éra
szinte azonos a hagyomanyos, geometria nélkili betéte-
kével. Az Gj Supermini termékcsalad 2024. junius 12-t6l
rendelhetd készletrdl.

A felhaszndlok a szerszdmtartdk széles kindlatabol
valaszthatnak, legyen sz6 kerek vagy szogletes szard,
interfész- vagy Adllithaté szerszdmtartokrol a kilon-
bdz6 gépgyartoi igényekhez igazodva. A Horn a valto-
lapkak lefogatdsara négy kilonb6zd megoldast kinal:
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hagyomanyos golydsorsét, homlokfe-
|Gleti leszoritd- és emelbelemet, zart
helyekhez pedig egy kompakt, csatla-
kozbdanyas rendszert.
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Hogyan néz ki mindez

a gyakorlatban?

A RICH Prazision mar évek 6ta a Horn
egyik beszillitéja, a vallalat gyartja
a Horn SX szerszdmrendszerének
precizios interfésztestét. A vagofej
a szerszamtest kontaktfellletéhez
egy stabil, robusztus, mégis rendkivul
pontos menettel kapcsolodik. Wolfram
Stiefel, a RICH termelési vezetdje kifej-
tette, hogy a Horn magas pontossagi
kovetelményei miatt a szerszdmtartdk
gyartasa eleinte komoly kihivast jelen-
tett a vallalat szdmara. A RICH a Horn
alkatrészeinek gyartasdhozis Horn szerszamokat hasznal.
A folyamat kritikus elemének az illeszkedé menet, vala-
mint a szamos sz(k tlrés bizonyult. A kiilénb6z6 kontakt-
felliletek korkorossége és axialis kifutasa szintén fontos.

miivelethez alkalmas

A vdllalat szdmos kilonb6zé Horn-rendszert alkalmaz
a komponensek esztergaldsa soran. A kis atmérgjd
furatok bels6 megmunkdlaséhoz a RICH jellemzéen
a Supermini rendszert haszndlja. Egy preciziés meneten
tul egy kup és egy masik szerelvény segit p-pontossaggal

A Supermini szerszdmrendszer szamos megmunkalasi
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kdzpontositani az SX interfészeket.
Ezeket az elemeket egy Supermini
105-6s tipusu szerszam munkalja
meg. Wolfgang Rich elmondta,
a nagyon szlik tlrések eléréséhez
alkalmazott esztergéldsi folyamat
stabil, azonban a szerszdmra teke-
redé forgdcs kordbban mindig prob-
[émat jelentett, akarmelyik szer-
szamgyarto termékét hasznaltak.

A Supermini 105 Uj generacidjaval
a Horn megoldast hozott a problé-
mara, amit kordbban csak specilis,
lézerrel vagy koszoriiléssel kialaki-
tott lapkakkal lehetett volna kezelni.
Az Ujrendszer elényei egyértelmien
megjelennek haszndlat kozben, és
ezt Wolfgang Rich is megerdsiti:
,Tobbé nem jelent problémat az 6sszegabalyodo for-
gacs. Az el6z6 rendszerrel még kézzel kellett eltavolitani
a forgdcsszalakat a szerszamrdl, de az Uj geometridnak
kdszonhetéen most mar az apré darabok is alig latsza-
nak a forgacsvodorben.” Az Uj szerszam élettartama kozel
azonos a geometria nélkili valtdlapkaéval.

O[%={0

E www.horn-group.com
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Ezek azok a pluszok, amiknek

mindig ortilunk

ENGEL CC300 plus vezérlés: a plusz az ergondmiaban és a haptikus funkciokban

A CC300 plus az ENGEL sikeres gépvezérlésének to-
vabbfejlesztése. A CC300 vezérléscsalad kiegészité-
seként a tokéletesitett személyreszabhatésagot opti-
malizalt ergonémiaval kombinalja.

A CC300 plus vezérlés azENGEL véalasza a gépkezel 6k észre-
vételeire és igényeire. Eleget tesz a berendezések m(ikod-
tetésénél napjainkban egyre inkdbb jellemzé kihivasok-
nak, ugymint a gyakori szerszdmbeallitasi folyamatok és
a manualisan végzett feladatok megnovekedésének. Az Uj
CC300 plus pontosan az ilyen kihivasokkal szembenézé
felhasznaldk szdmdra kinalja a szlikséges pluszergondmiat
és személyreszabhatésiagot. A CC300-hoz képest a kettés
elfordité mechanizmussal kialakitott haromrészes felépi-
tés és az egyedileg hozzarendelhet6 nyomégombokkal
ellatott panel a szembet(ind kiilénbség.

Tobb mozgas: egybdl harom

A még ergonomikusabb kezelést a ENGEL CC300 plus
harom részbdl, a bekapcsold, a kijelzé és a nyomégombos
panelbdl all6 kialakitasa teszi lehetévé. A bekapcsold panel
tartalmazza a felhasznaldi bejelentkezést, a vészledllitast

és a kijelz6 do6lésszogének bedllitasi funkcidit. Opcidként
a biztonsag szempontjabdl fontos funkcidkhoz mechani-
kus kapcsolok, valamint egyedi bévitmények is elhelyez-
heték. A CC300-hoz hasonléan a felhasznalé bejelentke-
zése a szokasos EUROMAPG65-0s szabvéany szerinti RFID-n
keresztll torténik. A CC300 plus opciondlisan mar kindlja
az Uj, MIFARE-n keresztili bejelentkezési rendszert, amely
lehet6vé teszi, hogy a rendszergazddk egyedi jogosultsa-
gokat allitsanak be az gépkezel6k szamara.

A jelenlegi CC300-hoz hasonléan a kijelz6 panel 21,5"-0s
érintéképernydvel van felszerelve. Ez a kozponti panel
navigaciora, folyamatbedllitdsokra és altaldnos kijelzé-
sekre szolgal. Az Ujonnan kifejlesztett nyomdgombos
panel az (j CC300 plus alapvetd eleme.

Uj nyomégombos panel a haptikus funkciok, a vonzébb
latvany és a testreszabhatdsag érdekében

A CC300 plus szembetlind nyolc par nyomdégombja
a haptikus visszajelzésnek kdszonhetéen nagy biztonsag-
érzetet nyujt, és biztositja az ENGEL gyartdcella atlathatd
vezérlését. A CC300-hoz hasonldan a plus valtozatban is
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minden nyomoégomb attekintheté médon
és egyedileg kioszthatd. Az egyes funk-
ciok gyorsan elérheték a kezel6elemeken
keresztil - legyen sz6 e-move-rél vagy
nyomdgombpdrokrél. Ezenkivil a nyomo-
gombos panelhez mostantdl tobb kilon-
b6z6 beallitas is megadhato, hogy gyorsan
lehessen véltani példaul a robot, a mag-
hazo és a froccsontési folyamat vezérlése
kozott. Az jonnan kifejlesztett multi-touch
funkcié nemcsak tobb mozgas parhuzamos
muikodtetését teszi lehetévé, hanem ezzel
egyidejlileg a képernyén valé navigalast is.

A harom panel fiiggetlen pozicionalasa

A hdrom panel - a bekapcsold, a kijelzé
és a nyomogombos panel — egy finoman
allithaté mechanizmuson keresztil kap-
csolédik egymashoz, és a gombok segit-
ségével egymastdl fuggetlendl kdnnyen
poziciondlhaték. Az optimalis munkapozi-
Ciot a vezérlés a felhasznaldhoz rendelve
tarolja. Ha a gépkezel6 kijelentkezik, vagy ha a vezér-
lést egy bizonyos ideig nem kezelik, akkor az visszaall
a kiindulasi helyzetébe, és — a CC300-hoz hasonléan -
a froccsontégép kiilsé burkolatdval egy sikba kerul. Ez
a funkcié megbizhatéan megakadalyozza a targoncékkal
vagy a termelésben egyre gyakrabban hasznadlt onve-
zetd jarmUvekkel vald (itkozést is. Miutén a felhasznalo
bejelentkezett, a panelek visszatérnek abba a pozicidba,
amelyet a gépkezelé optimdlis pozicidként allitott be
maganak.

Nagyobb atlathatosag: az e-move szekvencia

A vizudlis megjelenitések még egyszertibbé teszik a gép
kezelését: szinek és szimbolumok jelzik, hogy egy funk-
ciét az aktudlis folyamat sordn hasznalnak-e, aktivalha-
t6-e, vagy a folyamat aktudlis idépontjaban ez nem lehet-
séges. A vezérelt mozgds véghelyzete ugyancsak fel van
tlntetve. Amint megnyomunk egy gombot, megjelenik
az,aktudlis utérték” sdvos kijelzje, és a kezel6 gyakorlati-
lag él6ben kovetheti a mozgast.
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Az e-move az ENGEL CC300 vezérléscsalad kilonleges
ismertetdjegye. A vezérld6gomb kilondsen megkony-
nyiti a folyamatok manualis futtatdsit a berendezé-
sen. A CC300 plus Ujdonsaga a kijelzén lathaté e-move
szekvencia, amely a tarolt funkcidkat az aktivélasuk sor-
rendjében mutatja. Ez a funkciésorozat is szerkeszthet6
és testreszabhatd. Az e-move mindezeken felll egy
Uj vezérlési technoldgidnak kdszonhetéen kopds- és
karbantartdsmentes.

Konnyii kézi miikodtetés

Jelenleg tobb mint 40 000 ENGEL froccsont6 berendezés
van felszerelve CC300 vezérléssel. Igény esetén mind-
egyik fejlesztheté CC300 plusra. A jovében a felhaszna-
[6k vélaszthatnak a két vezérlési rendszer kdzott, mivel
a CC300 plus is elérheté minden géptipushoz.

Az ENGEL CC300 plus kivalé valasztas, ha a mindennapi
munkavégzés fokozott manudlis gépkezelést igényel. Erre
példaul kis tételszamok esetén a gyakori szerszambedllitas
miatt lehet sziikség, amely gyakorta a bérgyar-
tadsra vagy az autoiparra jellemz6. Az ENGEL
CC300 plus a technoldgiai kdzpontokban hasz-
nalt froccsontégépeken véghez vitt rugalmas
fejlesztésekhez is jol alkalmazhaté. Néha a don-
tés legfontosabb oka egyszer(ien az, hogy a gép-
kezel6 olyan vezérl6egységre vagyik, amely egy
kis pluszt nyujt az intelligens, haptikus funkciok
és a testreszabhatdsag terén, ezéaltal megkdny-
nyitve az alkalmazé személyzet munkajat.

www.engelglobal.com
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Ebben a bajnoksagban mindenki nyert!

2024. junius 11-13. kozott tartotta immar hagyomanyos Nyilt Napjait a GF Machining Solutions

A 2024-es labdarugo-Eurépa-bajnoksag kezdete el6tt egy nappal értek véget a GF Machining Solutions Nyilt
Napjai, amit stilusosan az EURO 24 hangulatara fiiztek fel. Mikozben a szervezék, a tarskiallitok és a vendégek
egyiitt hangolédtak az egy hénapos focilinnepre, a szerszamgépipar, az automatizalas és az ipari digitalizacié

legujabb trendjeit is megismerhették.

A 2024-es labdardgé-Eur6pa-bajnokség kezdete el6tt egy nappal értek véget
a GF Machining Solutions Nyilt Napjai

28

A megszokotthoz - tehat egy normalis évhez - képest
kicsit kevesebben latogattak el hozzank, de nem vagyunk
elégedetlenek, hiszen szinte mindennap 6sszejott a telt
haz - jelentette ki Szab6 Gabor, a GF Machining Solutions
sp. z 0.0. régios vezetbje. - A programot egy kicsit szi-
nesitve idén gazdasdgi vizekre is eveztiink. Két vendég
eléadénk, Gyongydsi Baldzs, az Index.hu fémunkatarsa,
illetve Gaszt Attila, a GIA Form Kft. tulajdonos-ligyveze-
téje tartottak el6éaddsokat a magyar gazdasdg helyze-
térél és a varhato kildtasokrol. A délelétti el6adasokat
és bemutatdkat délutdn szabadprogram, illetve kviz
kovette. JO hir, hogy a kvizekben szereplé kérdésekre
90 szazalékban helyesen viélaszoltak a kitolték, vagyis
sikeriilt olyan el6adasokat tartanunk, ami megragadta
a jelenlévék figyelmét.”

A latogatok az él6 gépbemutatdink soran a Mikron
MILL E 700 U 5 tengelyes CNC-megmunkalékdzpontot,
az AgieCharmilles CUT E 350 Jobshop huzalos szik-
raforgacsold gépet és az AgieCharmilles DRILL E 300
startlyukfaré berendezést ismerhették meg. A GF svéjci
szakért6inek el6adasai alatt pedig elsé kézbdl értesiilhet-
tek a legujabb alkalmazéasokrol, gépekrél és trendekrol.

Kifejezetten jé hir, hogy a Nyilt Napok sorén kapott ajan-
latkérések zome a kkv-szektorbdl érkezett. Nagyon lecsok-
kent a szegmens beruhdzasi ratdja, de most felcsillant
a remény, hogy a kis- és kozépvallalkozasok is elszanjak
magukat uj startlyukfuré gép, huzalszikra-forgacsolé vagy
megmunkalékozpont vasarldsdra — tette hozzd Szabd
Gabor. - Az idei gazdasagi kildtasok nem tul biztatok, de
szeptember-oktober kornyékén megindulhat egyfajta
kilabalas. J6 kérdés, hogy merre halad az autdipar, pont
a Nyilt Napok ideje alatt jelentették be a kinai elektromos

autdkra kivetett védévamok bevezetését. Reméljik, hogy
ez a lépés valdban az eurdpai piac és az eurdpai gyartok
védelmére szolgdl, és nem visszafelé sil majd el

A rendezvény tarskiallitdi tették teljessé a Nyilt Napok
kinalatat. A lengyel Polcomm forgacsoldszerszamai mel-
lett a Renishaw folyamatszabalyozasi és felligyeleti szoft-
vermegoldasai, az Azul Engineering Kft. Cimatron 2024
CAD/CAM rendszere, a Swisscool Kft. Motorex FLUIDLYNX
emulziofeliigyeleti megoldasa, a Haimer szerszambefo-
gasi technoldgidi, valamint a Heidenhain mérérendszerei
mutatkoztak be a rendezvény harom napja alatt.

Tarskiallitoi vélemények

szamité SWISSCOOL Kft. igyvezetdje

Nehéz felmérni a latogatdk pontos beruhazasi szandé-
kat. Tény, hogy a h(t6-kené anyagok fogydeszkoznek
szamitanak, vagyis ezekre akkor is szliksége van a fém-
iparnak, amikor Uj gépet éppen nem szandékozik vasa-
rolni. Masrészt még mindig sokan nem ismernek minket
az iparban, és minden ehhez hasonlé rendezvény egy

2024. junius 11-13. kozott tartotta immar hégyorﬁényos Nyilt Napjait a GF Machining Solutions
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A rendezvény térskidllitoi tették teljessé a Nyilt Napok kindlatat

Ujabb lehetdség ismertséglink novelésére. Mindig van
hova terjeszkedniink, igy a dekonjunktura idején sincs
okunk panaszra. A koltségcsokkentési lehetdségeket
pedig mindenki kutatja, igy ha olyan hiit6-kené anyagot
tudunk ajanlani, amibél kevesebb fogy, mint a verseny-
tars termékbdl, akkor jé eséllyel tgyfelet is tudunk nyerni.

Végezetil pedig: a folyadékkezelés automatizalasa tovabbi
koltségcsokkentési lehetéségekkel kecsegtet. Talan nem
a kkv-k vildgaban, mert 6k ugy szamolnak, hogy emberi
eréforrassal még mindig olcsobban el tudjdk végezni ezt
a feladatot, de a multicégek vildgaban egyre inkabb terjed
a h(ité-kené anyagok automatizalt mérése és adagoldsa.
J6 hir, hogy itt ardnyaiban tobb pozitiv varakozassal taldl-
koztunk, mint méjusban a Mach-Techen.

Gellén Gyorgy, a Heidenhain Magyarorszagi Képviseletének vezetdje

Két éve is részt vettiink a GF hazi kiallitasan, igy visszatéré
tarskialliténak szamitunk. Idén a Heidenhain sajat méré-
rendszereit, példaul forgd jeladdkat, szogelfordulas-méro-
ket, méréléceket és mérétapintdkat mutattuk be. Ez egy
szlk korl rendezvény, igy akik ide eljottek, azok a termé-
kek valédi felhaszndloi kozé tartoztak, és szerencsére valds
beruhazasi tervekkel is taldlkoztam. Szlikség is van ezekre
a biztato jelekre, mert csokken a fémipar megrendelés-
dlloménya és teljesitménye, ennek megfeleléen a partne-
reink forgalma is inkabb lefelé tart. Tobben mar a szerszam-
gépet sem szervizeltetik, mert amig nincs megrendelés,
addig a gép ugyis all. Egy ilyen helyzetben aranyat érnek
azilyen rendezvények és az itt sziiletd kapcsolatok.

Hdgl Balazs, a Haimer magyarorszagi értékesitési menedzsere

Bar van még hova fejlédnie a Mach-Tech kiallitadsnak,
de megérte a jelenlétiinkre forditott id6 és pénz. Azo6ta
a GF Machining Solutions Nyilt Napjai szamitottak az elsé
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rendezvénynek, ahol él6ben mutattuk meg magunkat
a nagykozonségnek. Osszességében itt is lehetett volna
tobb latogatd, de a fémipar figyelme megoszlott a kiilon-
b6z6 rendezvények kozott. Masrészt az tigyfelek nagyon
célirdnyosan terveznek meg minden latogatast, ami nyil-
van azzal 4ll 6sszefliggésben, hogy lecsdkkent a beruha-
zasi hajlandésaguk. A GF a mi szerszamtartdinkat hasz-
nalta a demodarab megmunkalasara, ennek megfeleléen
gépet nem, csak szerszamokat és szerszdmtartokat hoz-
tunk magunkkal a rendezvényre. Tobb tigyfél még most
is meg tud lepddni, hogy kozvetlenil elérhetévé valtunk
Magyarorszagon, ugyhogy mar csak ezért is hasznos volt
a jelenlétlnk.

Baranyai Richard, a Renishaw alkalmazasmérmake

A Nyilt Napokon bemutatott Active Editor Pro szoftve-
rinket kifejezetten a szerszdmgyart6 vallalkozasok sza-
mara fejlesztettiik ki. A Productivity+ Active Editor Pro
egy egyszerlen hasznalhatd kornyezetet biztosit a fel-
hasznalok szamdra a cikluson beliili mérési és ellenérzési
méréfejrutinok megmunkalasi ciklusokba torténé beépi-
téséhez anélkil, hogy G-kédu programozasi tapaszta-
latra lenne sziikségik.

A szerszamgyartasban jellemzéek a hosszi megmunkalasi
id6ék, nem hianyzik, hogy a munkadarabrél csak a méré-
szobaban deriiljon ki a méretbeli eltérés. A szoftverlink-
kel a gépen belll mérheték a munkadarab zéréfeliletei,
oszlopfuratai stb., és a gép ennek megfeleléen korrekcioz-
hatd is. A szoftver a Mikron MILL E 700 U 5 tengelyes CNC-
megmunkalékdzponton is futott, igy az érdeklédéknek
élében is be tudtuk mutatni a mdkodését. Zomében szer-
szamgyartok latogattak ki a rendezvényre, ezért nagyon
relevansnak bizonyult a bemutaténk.

Molnar Laszlo
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Ipar 4.0 a hegesztéshen — mitosz vagy

valésa'g? 4. rész

Mi a kiilonbség a kiszolgalas, az eladas és az értékesités kozott?

Az eladé elkiildi az ajanlatot, a vevé vasarol. J6l végez-
te a dolgat ilyenkor az eladé, jél jart mindkét fél, vagy
az elado csak kiszolgalt egy igényt, és massal nem fog-
lalkozott? Ha pluszértéket teremt az ligyfél szamara,
az mar tulmutat a kiszolgalason, de tulléphet az elada-
son is. Ezmar a versenyképességet valoban javitani ké-
pes értékesités, ami partnerséget teremt ligyfél és be-
szallit6 kozott. Ez mar a Rehm-Partner-Program vilaga,
amirol Nagy Ferencet, a REHM Hegesztéstechnika Kft.

PARTNER
PROGRAM

Hegesztéstechnika

Nagy Ferenc,
a REHM Hegesztéstechnika Kft.
ligyvezetdje

Hallottam egy monddst énékkel kapcsolatban: ,Magyar-
orszdgon tobb, mint REHM.” Kifejtené, mit értenek ez alatt?

Nagy Ferenc: Ez a szlogen jél jellemzi tarsasagunk torek-
véseit, amelyek a kezdetek 6ta meghataroztak a tevé-
kenységiinket. Mi is hegeszt6gépek, hegesztéstechnikai
eszkozok, berendezések, hagyomanyos és kollaborativ
hegesztérobotok forgalmazasaval, integralasaval és szer-
vizével foglalkozunk, de ezen tulmenden technoldgiai
tanacsadast, képzéseket és kiilonféle mérési, mindség-
biztositasi szolgdltatasokat is kindlunk az tigyfeleinknek.
Inkdbb technoldgiai innovaciot, teljes kord, kulcsrakész
megoldésokat ,adunk el’, mint termékeket.

Es éppen ez kiilénboztet meg minket szamos gép- és
eszkozforgalmazotdl, amelyek be is fejezik a kiszolgalast,
amint eladjak az adott berendezést, eszkozt, Uj technikat.
Mi teljes valtoztatast szerettiink volna elérni ezen a téren
azaltal, hogy az eladott rendszert segitlink bevezetni
a gyartasba, megtanitjuk annak hatékony alkalmazasat,
és végigkisérjiik a fejlesztést addig, amig a megreformalt
gyartasi folyamat be nem indul. Sajat magunk felé egy
elvards, hogy amit eladunk, azt a vevé megfeleléen tudja
hasznélni, annak minden elényével egyiitt.

Résziinkrdl az értékesités szerves része a tudatos kom-
munikacié. Ennek hidnydban sokan csak a kiszolgalasig
vagy az eladasig jutnak el, mert gyors eredményt akarnak
elérni. A termékiiket vagy szolgdltatasukat az el6térbe
toljék, és varjak, hogy a vevé megértse, miért j6 ez neki,
és véglil megvasarolja.

lgy sziiletett meg a Rehm-Partner-Program elképzelés?

I A szakmdhoz érteni kellett, tanacsokat kellett tud-
nunk adni, és megmutatni, hogy amit kinalunk, mivel és
hogyan tud tébbet, jobbat. A Rehm-Partner-Programot
azért inditottuk el, hogy segitslink a hegesztévallalkoza-
soknak eljutni arra a felismerésre, hogy a gyartasi folya-
mataikban helye van a technoldgiai innovaciénak, amit
klasszikusan gyartasfejlesztésként ismertink.

Ugy gondoltuk, hogy ha konkrétan ramutatunk azokra
a pontokra a gyartasi folyamatokban, ahol alkalmazni
lehet a korszer( technoldgidkat és gyartasi médszereket,
akkor az adott cég vezetése kdnnyebben el tudja hata-
rozni magat a fejlesztéshez sziikséges |épésekre. Pozitiv
spirdlba kivantuk terelni a magyar véllalkozasokat azaltal,
hogy a partnerprogramban valé részvétel kovetkezté-
ben elkezdjen névekedni a vasarlderejiik a hatékonysag,
a versenyképesség, a jovedelmezéség fokozasa Aaltal.
A megndvekedett vasarlderének kdszonhetéen a tech-
noldgiai innovaciét tovabb lehet folytatni, ami Ujabb
vasarlderd-ndvekedést és tovabbi korszer(i gyartéeszkoz
beszerzését, (a mi oldalunkrél nézve) eladasat teszi lehe-
tévé. A Rehm-Partner-Program tehat a minéség, a ter-
melékenység és a versenyképesség szovetsége a REHM
Hegesztéstechnika Kft., mint szolgaltato, és egy hegesz-
tett termékeket gyartd cég kozott.

Miben mds ez, mint az eladott termékhez dltaldban jdré
support és gépkonyv?

I Mi a tapasztalatainkat akarjuk tovabbadni, nem azt,
amit egy hete hallottunk egy értékesitési tréningen. Ez
a tudastranszfer torténjen olyan formaban, hogy az minél

TechMonitor  2024. jdlius—augusztus

www.techmonitor.hu




hatékonyabb és céltudatosabb legyen, szervezett kere-
tek kozott, és annak biztositasaval, hogy az atadott tudas
ne vesszen el, az ligyfeleink valéban hasznositani tudjak,
és biztositsa a technoldgidjuk fejlédését, javitsa a terme-
Iékenységiiket és igy a versenyképességiiket.

Ennek ad szervezeti keretet a Rehm-Partner-Program
(RPP), amelyben mi, a fejleszté cég, nem varjuk meg
azt, hogy a gydrtds mindennapi teendéivel elfoglalt
vallalkozas eljusson a felismerésig, és lassan megvalé-
sitsa a fejlesztést, hanem szakértéként segitiink feltarni
a fejlesztési lehet6ségeket, illetve szlikségszerlségeket,
majd kézen fogjuk az adott partnert, és céltudatosan,
a tapasztalatokra alapozva végigvezetjik a fejlesztés
lépésein. A hatékonyabb eszkdzoket kulcsrakészen
atadva ,bikdzzuk be” a gyartast, megtanitjuk azok hasz-
ndlatat, és folyamatosan tdmogatjuk a termelést.

Ezt rajtunk kivil senki sem kindlja, ezért sokan nem hisz-
nek abban, amit a Rehm-Partner-Program nyujtani képes.
Az egyik legnagyobb dicséret az volt szamunkra, amikor
a Kiihne Zrt. vezérigazgatoja, Suli Csaba ur egy komplex
robottechnikai fejlesztés befejezése utan koszonetként
azt mondta, hogy minden igéretiinket betartottuk. Nem
kellene, hogy igy legyen, de ez valéban kiemel minket
sok hegesztéstechnikai vallalkozas koziil.

#Titok nincsen, mi csupan betartjuk
azigéreteinket.”

Nagy Ferenc, a REHM Hegesztéstechnika Kft. ligyvezetdje

A Rehm-Partner-Program céljat hogyan hatdroznd meg?

I A szakvasarokat jarva rengeteg Uj fejlesztéssel talalkoz-
tunk. Kapcsolatba léptiink azok gyértéival, megtanultuk
a gépek haszndlatat. Megismertiik azokat a célokat is,
amik a berendezések és technoldgidk kifejlesztésében
vezérelte 6ket. A magyar véllalkozdsoknak égeté sziiksé-
glk lenne ezekre a gépekre és erre a tuddsra, mert a ver-
senyképességik nem éri el a kivant szintet. Rendkivil
konzervativan allnak a fejlesztésekhez, és nehezen szan-
jak ra magukat a korszerUsitésre.

Azt szerettlk volna elérni, hogy ez megvaltozzon, amihez
ugy lattuk, hogy az ujdonsagok bemutatasanal tébbre
van sziikség. Mert ha valaki ennek hataséra fejleszt, az
sokszor megelégszik egy-egy részteriilet fejlesztésével.
Ez azonban olyan, mintha egy versenyautéban a gazpe-
dal kicserélésétdl érdemi javulast varnank, és megfeled-
keznénk arrél, hogy a siker vagy kudarc szdmos &ssze-
tevé egylttes mikodésének ereddje. Nem utolsésorban
a pilota és a csapat tudasa is kell hozza, ami az iparban
a vezetdség és a gyartasi személyzet tudasanak és hozza-
allasanak felel meg. Jéval hasznosabb, ha program kere-
tében végignézzik a termelést, feltarjuk a fejleszthetd
terileteket, majd a mar kijelolt fejlédési utat mutatjuk be
a hegesztéstechnikai cégek vezetdségeinek.

1
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Aki belép a Rehm-Partner-Programba, az arra szdmithat, hogy tervszerien, jol dtgondoltan valosul
meg a hegesztett termékek gydrtasanak korszerdsitése

A hegesztés az egyik legelmaradottabb technoldgia,
mikozben az életiink minden teriiletén hegesztett ter-
mékek vesznek koril bennilinket, és hegesztés nélkiil
megallna az élet. Az autdipar és még néhany élenjaréd
ipardg ugyan nagy szamban alkalmaz robotokat, de az
iparban még gyerekcipdben jar a hegesztés gépesitése,
mikozben minden mas feladatot mar lehetéség sze-
rint nem emberi erbvel, szabadkézzel, hanem gépekkel,
automatakkal, robotokkal végeznek. Ennek az elmara-
dott hegesztési kulturanak a fejlédését szeretnénk elérni,
a fenntarthatésagot is bebiztositva.

A hegesztégépek gyartéi az elmult évtizedekben kizaro-
lag az eljarasvéltozataikat fejlesztették tovabb. Szebbek
a varratok, kevésbé frocskdl az eljaras, konnyebb vele
gyokét, vagy lentrdl felfelé, ,poziciéban” hegeszteni. Sok
gyarté eleve a robotizdlt hegesztéshez optimalizalta
a gépeit, de a lényegét tekintve az 6 részukrdl ez egy
stagnalast jelentett, mert a hegeszt6pisztolyt tovabbra
is az ember fogta. Négy-ot évvel ezel6tt kezdték el
hegesztésre is hasznélni a Universal Robots kollaborativ
robotjait. A hegeszt6gépgyartok ezekkel a kobotokkal
integraltdk a berendezéseiket, igy egyre tobb helyen mar
nem az ember fogja végezni a ,robotmunkat’, hanem
a kollaborativ robot. Ez is egy nem titkolt célunk, mert
a hegesztés egy nehéz fizikai munka, amire egyre keve-
sebben vallalkoznak, igy méra hidnyszakmava valt, az
egész ipart veszélyeztetve.

Kinek ajdnlott a Rehm-Partner-Program elinditdsa?

I Azoknak a cégeknek, amelyeknek a vezetdi nyitottak
a szakért6kkel torténé egyiittmikodésre. Azoknak, akik
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A Rehm-Partner-Program egy hosszd tévd, gyiimolcsozé szakmai egyiittm(ikodés a szolgaltatd és a gyartd kozott

elhiszik, hogy a technoldgiaiinnovaciéval harom évtizede
foglalkozé szakemberek tudnak olyasmiket javasolni, ami
a hasznukra lesz. Azoknak, akik még el tudjak hinni, hogy
vannak a piacon olyan szolgadltatdk, akik az igéreteiket
megvalositjak, és akik a gyakorlatban m(ikddé megolda-
sokat tudnak adni a hegesztés gyartasfejlesztési felada-
taira. Olyanoknak, akik nem sajnaljdk a pénzt a tudasra,
mert tudjak, hogy a tudés hidnya sokkal tobbe kerdil, és
nem gondoljdk, hogy a sajat szakembereik a termelés
mokuskerekében meg tudjak valdsitani azokat a fejlesz-
téseket, amikre holnap szilikség lesz.

Mire szdmithat az, aki belép a programba?

I Aki belép a Rehm-Partner-Programba, az arra sza-
mithat, hogy tervszerien, jél atgondoltan valésul meg
a hegesztett termékek gyartasanak korszerisitése. Ugy,
hogy a bevezetett Uj eljarasokat, technikdkat a dolgo-
z6ik haszndlni is tudjak majd. A képzés minden fejlesz-
tésnek kulcsfontossagu eleme, mivel az ember hajlandé
nagyon gyorsan visszatérni a jol megszokott régi dolgok-
hoz, médszerekhez. A képzés sikerének is az egyik alapja
viszont a szakszer(en kivalasztott és bevezetett fejlesz-
tés, mert ha maga a fejlesztés sem igazdn megfeleld,
nehéz a dolgozdkat arrél meggyézni, hogy hasznéljak az
Uj dolgokat.

Ha ez 6sszeall, akkor a gyartas hatékonyabb, ter-
melékenyebb lesz, a minéség és a cég verseny-
képessége javul, a bevétel és a nyereség novek-
szik, a dolgozék munkaja pedig leegyszertisodik.

Mi a menete a gyakorlatban
a Rehm-Partner-Programnak?

I A Rehm-Partner-Program egy konzultacio-
val és egy gydrtaselemzéssel veszi kezdetét.
Felmérjuk az ugyfél igényeit, kikérdezzik olyan
dolgokrél is, amikrél taldan maga sem gondolta,
hogy fontosak lehetnek a sikeres fejlesztéshez.
Elbeszélgetiink az adott cég vezetdivel arrdl,
hogy milyen problémakkal kiizdenek, milyen
nehézségeik vannak a gyartasban, és a termelés
mely pontjain tartjak sziikségesnek a fejlesztést.
Azt is megprobaljuk megtudni, hogy milyennek
szeretnék latni a vallalkozasukat. A gyartas ira-
nyitoival és a hegesztéfelel6ssel arrél beszélge-
tink, hogy 6k maguk miben l4tjak a lehet6sége-
ket a fejlédésre, és miben latjak annak akadalyat.
A beszélgetéseket kdvetden végigjarjuk a ter-
melési folyamat allomasait, jegyzetellink, fény-
képeziink, mériink, beszélgetiink a dolgozoékkal.

A gyartas megfigyelését kdvetéen — ami altala-
ban két munkanapot vesz igénybe — dtgondol-
juk a fejlesztési lehet6ségeket, és egy besza-
moléban 0Osszefoglaljuk a latottakat, valamint
a javaslatainkat. A beszamolénkat a cég vezet6i
elé tarjuk, majd egy kézds gondolkodas veszi
kezdetét. Egyutt kigondoljuk azt, hogy mely
fejlesztések viheték véghez a legegyszertibben,
leggyorsabban, a legkisebb koltséggel, és azokat révid
hatarid6n belll meg is valésitjuk.

A koltségesebb és idéigényesebb fejlesztésekre ajanlato-
kat készitlink, és a cég vezetésével egyetértésben elkezd-
juk a megvalésitast. A Partner-Program lényegi része
ekkor kezdédik, és elvileg nincs meghatéarozott vége.
Ett6l a ponttdl a REHM Kft. és az adott Partner egyiitt valo-
sitjak meg a javaslatban megfogalmazott fejlesztéseket.
Eszkozok, gépek szallitdsaval, telepitésével, hasznalatuk
betanitasaval. A hegesztés gépesitésének, robotizalasa-
nak a megvaldsitasaval, a hegesztéprogramok megirasa-
val, a programozas betanitasaval, a dolgozék és vezetdik
képzésével, és igy tovabb. A Rehm-Partner-Program igy
vélik egy hosszu tavy, gylimolcsozé szakmai egyiittmu-
kddéssé a szolgaltato és a gyartd kdzott.

A gyartaselemzés 2 000 eurds éara all szemben azokkal
a sok szazezer eurés megtakaritasokkal vagy nyereség-
novekedésekkel, melyeket Partnereink szaméra lehetévé
tesziink. Ha pedig azt mondjuk, hogy annyira hisziink
abban, amit csindlunk, hogy pénzvisszafizetési garanciat
véllalunk az elégedetlenség esetére, akkor mar valdban
semmilyen kockazat sincs benne.

Molnar Laszlo
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lgy lesz a gondbdl érték

Az autdipar is megirigyelné a fehérjefeldolgozast végzé ATEV Zrt. egyes technologiait és folyamatiranyito képességeit

Az elhullott allati testek, vagéhidi melléktermékek a potencialis fert6zoképességiik miatt emberekre és alla-
tokra egyarant karos hatast gyakorolhatnak. A vad- és haszonallatok maradvanyainak artalmatlanitasa tehat
elemi érdekiink, de még jobb, amikor a hulladékbél értéket teremtiink. Pontosan ezt csinalja az ATEV Zrt.
Olah Adam, a cég miiszaki és termelési féigazgatdja vezetett be minket a fehérjefeldolgozas rejtelmeibe.

Jelent6s térténelmi
hagyomdnyokkal
rendelkezik az ATEV.
Hogyan épiil fel jelenleg
avdllalat?

0l4h Addm, az ATEV Zrt. miszaki
és termelési fdigazgatoja

Olah Adam: Valéban, az ATEV Zrt. el6djét még 1949-ben
hivtak életre, mivel a masodik vildaghaboru utan fehér-
jehiany alakult ki a takarmanyiparban. Feladata ennek
megfeleléen az volt, hogy déllati eredetlii melléktermé-
keket feldolgozva éllitson el6 fehérjében és nyomele-
mekben gazdag termékeket, amiket a trdgyazasban és
a takarmanyozasban egyarant alkalmaznak. A mezégaz-
dasag fehérjehidnyos allapota egyébként mind a mai
napig akut probléma, és ez a belathatd jévében sem lesz
masképpen, ezért is fontos a vallalatunk tevékenysége.

A kozelmultban a Jové Nemzedék Foldje Alapitvany
tulajdonaba kerilt ATEV a multban szamos telephellyel

rendelkezett orszagszerte, ezek részbeni felszamolasat
az alapanyag-mennyiség csokkenése éppugy indokolta,
mint a muszaki fejlédés, hiszen az évtizedek soran az
elhullott/levagott allatok szallitasa egyszer(isodott, a fel-
dolgozdgépek kapacitdsa tobbszorosére emelkedett,
illetve a vagoéhidak is koncentralédtak. A cég jelenleg
négy miikods, fehérjefeldolgozast végzé telephellyel
(Hodmezévasarhely, Matyasdomb, Debrecen, Solt), egy
bdényi és egy bohonyei atrakédval, valamint egy budapesti
kozponttal rendelkezik.

Egy tobb évtizedes multtal és tébb telephellyel rendelkezé
vdllalat jellemzG6en elég sokszinti energetikai és vdllalatird-
nyitdsi rendszerekkel rendelkezik. Rdtok is ez jellemz&?

I Sajnos igen, elég sokat kiizdlink az 6rokolt épitészeti
sajatossagaink miatt. A meglévd feldolgozélizemeink
a 80-as években épiltek, a technolégiat tehat probal-
juk ugy mukodtetni, hogy az a jelen elvarasainak is

TechMonitor  2024. jdlius—augusztus

www.techmonitor.hu




A, TUDAS > T&M > AUTOMATIZALAS

megfeleljen. Gondolok ezalatt az energiamegtakaritasi szdmainkra - a héd-
mezo6vasarhelyi telephelyen példaul éranként 1 000 - 1 100 m* foldgézt
fogyasztunk el. Az alaptevékenységiink a bevitt hdmennyiségen nyugszik, az
allati melléktermékeket ugyanis g6zzel drtalmatlanitjuk és szaritjuk.

Ezen a ponton érdemes lenne kifejteni, hogy mibél dll pontosan
az ATEV munkdja...

I Fontos, hogy az ATEV Zrt. nem egy hulladékfeldolgozé cég, hanem az éllat-
tenyésztésben és az élelmiszeriparban keletkezé melléktermékeket gydijt-
juk be. Ezeket harom kategéridra osztjuk. A harmadik kategéria az emberi
fogyasztasra alkalmatlan vagoéhidi melléktermék. A masodik kategoériaba
a nem fert6z6 elhullott allatok (jellemzéen szarnyasok, sertések) kertlnek,
az elsébe pedig minden egyéb tartozik a fert6zott/elhullott allatoktol kezdve
a hazi kedvenceken at a cirkuszi allatokig.

Ezek szamitanak nalunk alapanyagnak, amit az orszag egész teriletérdl gyuj-
tlnk és a négy telephelyiinkdn feldolgozzuk — évente mintegy 200 000 tonna
mennyiségben. A vonatkozd uniés rendelet értelmében a 6 tevékenységlink
az artalmatlanités. Tulajdonképpen kérnyezetvédelmi cégnek szamitunk, 1éte-
zéslink azt célozza, hogy ne keletkezzenek dogkutak a telepiilések hataraban.

A feldolgozas soran egy 50 mm-es apritén engedjlk at az alapanyagot, amit
aztan 20 percen at tartunk magas hdmérsékleten és nyomason. A kapott, mar
artalmatlanitott huspép keril tovabbfeldolgozasra. Egy haromfazisu centrifuga
levalasztja a huspéprdl a zsirt, az enyveslevet és a szilard anyagot.

A zsirt tartalyokba toltjik, majd a késébbiekben takarmanyozasi vagy energeti-
kai felhaszndlasra értékesitjik. A szdrazanyag tarcsds szaritokon halad at, majd
egy malomrendszerbe érkezik, ahol tovabb 6roljik, daraljuk, osztalyozzuk »
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Ahdédmezévésarhelyi villamos csapat fejleszti az dsszes telephely kapcsoldszekrényeit is
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Az egységes SCADA rendszer révén a folyamatiranyitd munkatarsak egymas munkdjara is ralatnak
— és adott esethen a beavatkozasokat is el tudjak végezni
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és csomagoljuk. Ez a takarmanyozési és
energetikai felhasznalasokon kiviil talajja-
vitd célokra is szolgalhat. Okolszabalyként
elmondhaté, hogy 100 kg beérkezett
alapanyagbdl 10 kg zsir és 20 kg szé-
razanyag képzédik, a tobbi folyadék-
ként kerdl ki az anyagbdl tobb fazisban.
Minden telephelylink rendelkezik szenny-
viztisztitéval, van, ahol egybdl élévizre
engedhetjiik a megtisztitott vizet, mashol
a szennyviztelep csak el6tisztitd fokozat-
ként mukodik, és az abbodl kikertlé viz
a csatornarendszerbe kerdil.

A bekertil6 alapanyag fiiggvényében kiilén
kezelitek a tollat, vért, csontot stb. is?

I Igen, Hodmezévasarhelyen szelektiven
gyUijtjik a tollat és a vért, melyek kiilon
feldolgozévonalra kertilnek. A tollbdl
toll-lisztet, a vérbdl pedig vérterméket
készitlink. Ezek feldolgozasi elve sokban
megegyezik a kordbban leirtakkal.

Milyen mUszaki sajdtossdgokat haszndl-
tok, ami csak rdtok jellemz6 az orszdgban?

I Két évvel ezel6tt vezettiik be az ugynevezett,csé a csé-
ben”technolégiat, ami azt célozza, hogy a magasnyomasu
féz6ket olyan hdécserélével egészitjik ki, amit hulladék
hével vagyunk képesek lizemeltetni. Az eléapritott alap-
anyagot ilyenkor egy csébe pumpaljuk, a kiilsé kdpenycsé-
ben pedig a szarito hulladék héjével felfiitott vizet kering-
tetjik. Igy a 15-30 °C-on beérkezett alapanyagot 70-80
°C-ra melegitjik eld, ami jelentds energiamegtakaritassal
jar. A tonnankénti energiaigényt 3 Gjoule-rél 1,8-ra csok-
kentettiik, de a tonndnkénti 1 Gjoule-cskkenés minden
korilmények kozott megallja a helyét.

Voltak egyéb energiaracionalizdldsi intézkedéseitek is?

I 2016-ban dlltunk at Hodmezobvasarhelyen a préses
technoldégidrél a nedves technolégidra. Mar a beépitett
gépészeti rendszerek is boritékoltdk, hogy alacsonyabb
energiaigénylnk lesz, de a hulladék hé felhasznélasa
onmagaban kevés lett volna az automatizalas megva-
|6sitasa nélkil. Létrehoztunk ezért egy komoly automa-
tizalasi rendszert, amihez a Siemens folyamatiranyitasi
rendszereit és PLC-it hasznaltuk fel. Ez egy tobb mint 10
éves kapcsolat, ami a szenzortechnolégiatdl a mérés-
technikén &t a PLC-kig tart. A Siemens kivalé technoldgiai
partnernek szamit, mindig elérhet6, nagyon széles a ter-
mékvalasztéka, és allanddan rendelkezésre all a miszaki
tandcsadas szintjén is.

A modern technoldgia a mi szemléletiinket is megval-
toztatta, amit mérni tudunk, azt mar befolyasolni is tud-
juk, sokkal intenzivebben kezdtiink tehat foglalkozni az
automatizaldssal. A hddmez6vasarhelyi villamos csapat
fejleszti az 6sszes telephely folyamatiranyitasi szoftverét,

programozzdk a PLC-ket stb. A tudas igy hazon beliilre
keriilt. Itt késziilnek a gydrak kapcsolészekrényei is,
ugyanazt a technolégidt haszndljuk, mint a modern
autdgydrak. A gépek adatait valés idében, akar mobilrél
is kovethetik a folyamatiranyité munkatarsak. Kordbban
a folyamatirdnyitok kilon munkadllomasokon ultek,
6ket az elmult években egy helyiségbe integraltuk, most
pedig egy egységes SCADA rendszert is létrehozunk
a szamukra, hogy egymds munkajara is legyen ralatasuk.

A szennyviz hasznositdsdral is tettetek lépéseket?

I A fehérjefeldolgozas egy kifejezetten vizigényes iparag.
A vonatkoz6 6kolszabaly szerint egy tonna alapanyaghoz
1 m? vizet hasznélunk fel. Fontos tehat ezen vizmennyiség
tovéabbi életutja. Szeretnénk, ha ez a viz helyben maradna,
meglenne tehat az a korforgas, aminek a végén a vizet oda
juttathatjuk vissza, ahonnan azt kivettiik. Nem elegendd
tehat, ha a vizet szennyvizként elvezetjiik a csatornarend-
szerben, azt akarjuk, hogy azt akdr ontozési céllal is fel-
hasznalhassak a kornyezd foldeken - tekintettel az elmult
aszalyos évekre. Mérésekkel igyeksziink igazolni, hogy
az Uzembdl kikeril6 viz igenis alkalmas 6ntozési célokra.
Vizkincsiink megovésa ugyanis alapveté nemzeti érdekiink.

Ennek érdekében a Szegedi Tudomanyegyetemmel kezd-
tlink egy igéretes egytttmkodést, ami azt célozza, hogy
a vizlinket az egyetem foldjein hasznaljak fel. Az egyitt-
mikodés lehetdvé teszi egyrészt a vallalat jelenleg alkal-
mazott gyartastechnoldgiai folyamatainak optimalizala-
sat, masrészt a hosszu tavu kutatdsi és oktatasi stratégia
kialakitasat.

Molnar Laszlo
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Csontos Tamas,
aWerth Magyarorszag Kft.
ligyvezetd igazgatdja
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Ipari szamitogépes tomografia vs. ipari

rontgenvizsgalat

Nyerjen betekintést sajat munkadarabjai belsejébe!

Az elsé6 kereskedelmi forgalomban kaphaté CT-szkennert még az 1970-es évek elején fejlesztették ki orvosi
hasznalatra. Bar az eljaras hamarosan az ipari és tudomanyos kutatasi alkalmazasokban is gyokeret vert, tér-
héditasa csak lassan indult be. Az ipari felhasznalasok piacanak mérete még most is csak toredéke az orvosi
CT-gépek piacanak, de aziparszerkezet atalakulasa és a CT-berendezések aranak csokkenése kozelgé boomot
vetit eldre. A rontgeneljaras és a szamitogépes tomografia kozti kiilonbségekrol Csontos Tamast, a Werth Ma-

gyarorszag Kft. ligyvezeté igazgatojat kérdeztiik.

Miben azonos és miben kiilénbézik a szdmitégépes tomo-
grdfia, illetve a réntgenvizsgdlat?

Csontos Tamas:  Amennyiben
nem izotdépos vizsgalatrél beszé-
link, akkor a rontgen-, illetve
a CT-eljarasok alapja teljesen meg-
egyezik. A rontgencsében talalhato
katéd (filament) a fesziiltség hata-
sara fotonokat bocsat ki, amelyek
mozgasat a gyorsitéfesziiltséggel
felgyorsitva a céltargynak (target)
Utkoztetink, és ennek kovetkezté-
ben azok rdntgensugarzéssa ala-
kulnak, igy lehetségessé viélik az
anyagok atvilagitdsa. A rontgen-
csé mkodési elve lehet reflexios,
illetve transzmisszids. A reflexios
cs6bol kb. 90 fokos eltéritéssel Iép
ki a rontgensugar, igy jéval nagyobb
fokuszfoltmérettel, ellenben jéval kisebb felbontassal
tudunk mérni, mint a transzmisszios csdvekkel. Ez utéb-
biak nem téritik el a sugarnyaldbot, kisebb a fékuszfolt,
nagyobb a felbontas és gyorsabb az eljaras. Az elérhet6
nagyobb felbontas magyardzza azt, hogy a gyors és pon-
tos CT-mérégépekben jellemzéen transzmisszios ront-
gencsoveket talalunk.

Ha a kup alaku sugarnyaldb utjaba egy targyat helyeziink,
annak masik oldaldn pedig egy detektor méri a becsa-
podod részecskéket, akkor azt fogjuk tapasztalni, hogy
a sugarak az objektumban részben vagy egészben elnye-
I6dnek. A detektorra beérkez6 sugarrészecskéket a szcin-
tilldtor lathato fénnyé alakitja, ami egy sziirkearnyalatos
képpé képzddik le. A mérésre vagy anyagvizsgalatra ez
a kép hasznalatos.

A rontgenvizsgélatok esetén — ahol csak anyag- vagy
mUkodésvizsgalatrol, 2D metszeti kép elemzésrdl van szé
—ittmegis allunk. A szamitdgépes tomografia ettél annyi-
ban kiilénbozik, hogy a forgatotengely 360°-ban forgatja
el a munkadarabot, igy a teljes szogtartomanyban tébb
ezer rontgenkép készil. Ezekb6l mar egy 3D voxel tér-
fogat (a voxel a haromdimenziés kép legkisebb megk-
I6nboztethetd egysége) készitheté, amibdl pontfelhé
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generdlhatd, vagy a térfogatot a szamitdgép kiilonbodzé
sikok mentén elmetszi, és azokon végez elemzéseket.
A CT-képek rekonstrukcidja utan tehat képszegmentacio
és kvantitativ elemzések kdvetkeznek.

Az egymashoz nagyon hasonlité eljarasok lényege abban
rejlik, hogy mi az a legkisebb geometriai jellemzd, amit
az alkatrészben vizsgélni akarunk. Az egészségiigyben
a csontok vizsgalata soran nem keresnek mikrontartoma-
nyu repedéseket, de minél inkabb elmozdulunk az ipari
méréstechnika irdnyaba, annal val6szinlibb, hogy mikro-,
s6t nanogeometridkkal fogunk taldlkozni, ezért egyre
érzékenyebb mi(iszerekre és finomhangolt folyamatokra
lesz sziikség.

TomoScope® L sorozatd CT-mér6gép

¢) Aszcintillator a rontgensugarakat
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Az alkatrész-geometria is befolydsolja,
hogy réntgen- vagy CT-gépet érdemes
haszndlni?

I Attételesen igen, mivel természe-
tesen az ar is befolyasolja azt, hogy
melyik roncsoldsmentes vizsgalati
moédszert érdemes vadlasztanunk.
Egy rontgengép a maga nagyon
egyszer( felépitése okan sokkal
olcsébb megoldasnak szamit, mint
egy CT-berendezés, ami egy koordi-
nata-mérégép pontossagaval felérd
mechanikat takar. A lapos, egyszerU
alkatrészek esetén meglehetésen jol
alkalmazhaté az ipari rontgenvizs-
galat. Az ipari CT-vel végzett soro-
zatmérésekkel azonban jelentésen
csokkenthet6 az egységkoltség.

Az ipari CT idedlis arra, hogy részletes, haromdimenziés
képet kapjunk, és igy részletesebb informaciokat szerez-
zlink az alkatrész min&ségérél. Ma mar a lapos alkatrészek
(NYAK-lapok, videdkartyak stb.) esetében is eléfordul olyan
részletességi elvaras, amihez mar CT-gépet kell hasznalni.

A lapos geometridju alkatrészek esetében azonban
a hagyomanyos CT-eljarés is vezethet hibakhoz, mivel az
egyik dimenziéban tul kevés, a masik dimenziéban akar
tul sok anyagmennyiségen hatolnak at a sugarak. A Werth
altal kifejlesztett planar CT eljaras a sebesség névelését és
a mérési pontossag ndvelését szolgalja oly médon, hogy
ha egy nagy méretu alkatrész egyes részterileteit akarjuk
bevizsgalni, akkor a rontgencsd és a detektor tavolsaga-
nak csokkentésével elég egy minimalis (+15°) mozgatas
a nagy felbontasu mérés elvégzéséhez. Ezt tobbek kdzott
elektronikai kértydk esetében alkalmazzék el6szeretettel.

A CT tehdt 3D-s szummdcids, azaz egymdsra vetiilé

képet készit. Milyen pluszeszk6z6k vannak egy
CT-berendezésben, amik lehetévé teszik a térbeli feltérképe-
zést és a képalkotdst?

I Itt mar olyan adatmennyiségrél beszélink, hogy
a csatlakoztatott IT-hattér is donthet sikerrél vagy
kudarcrél — nem véletlen, hogy ezt is vizsgaljuk a méré-
eszkdz telepitésekor, és sziikség esetén szallitjuk is
a hidnyzé rendszereket. Mind a szamitdgép kapacitasa,
mind a mérészoftver funkcionalitdsa elengedhetetlen.
A WinWerth® mérészoftverben a szkenneléssel egyideju-
leg torténik a voxel térfogat leképezése. Egy gyartésoron,
ahol még rovidebb ciklusidékre van sziikség, akér egy
teljes PC-allomany felelhet a kiértékelésért..

Melyik eljdrds vdlik majd meghatdrozévd
a méréstechnikdban?

I A rontgenvizsgalatok terén kevésbé van jelen a Werth,
mint a szdmitégépes tomografidban. Ahol a munkada-
rab mérete megengedi a CT-eljards alkalmazaséat, ott

A (T-eljérdssal nagyon gyorsan juthatunk megbizhatd mérési eredményekre
— roncsoldsmentes eljarassal, akar dsszeszerelt alkatrészek esetében is

atechnoldgia, ha lassan is, de biztosan teret hodit maganak.
El6bb-utébb ipari sztenderddé vélik majd, mert az optikai,
tapintds vagy multiszenzoros gépekhez képest nagyon
gyorsan juthatunk vele megbizhaté mérési eredményekre
- roncsolasmentes eljarassal, akar 6sszeszerelt alkatrészek
esetében is. Mély furatok, aldametszések mérése mas techno-
I6gidval nem oldhatd meg, csak ha belevagunk az anyagba,
metszeteket készitlink, mds széval selejtet termeliink.

Az elektromos csatlakozok vildga is szinte naprol napra
véltozik, egyre tobb anyagfajta jelenik meg a csatlakozdk-
kal egyre komplexebb geometridval. Az Uj csatlakozdkat
is szinte mar csak CT-berendezéssel lehet mérni. Az auto-
iparban pedig egyre tobb ontvény alkatrész esetében
teszik el8irdssa a porozitas mérését a zarvanyok minima-
lizdldsa érdekében. Ez is csak az alkatrész atvilagitasaval
oldhaté meg. A CT-vizsgalatokat a habok, kompozitok
stb. részletes mikron-szubmikron szerkezetének megte-
kintésére is hasznaljdk anyagkutatasi célokra.

Milyen megolddsokkal rendelkezik a Werth ebben a két
mérési eljdrdsban?

I A Werth termékvalasztékdban CT-berendezések van-
nak, amik természetesen rontgenvizsgalatok elvégzésére
is alkalmasak, de koltséghatékonysagi szempontok miatt
nem jellemzd, hogy arra haszndlnak a gépeinket. A leg-
tobb Werth gép sajat fejlesztésl transzmisszios réntgen-
csoveket tartalmaz, amik akdr szubmikronos felbontasig
képesek vizsgalni az anyagot. A prioritastol — ami lehet
felbontasa, esetleg ezek kombindcidja — fliggéen allitjuk
0ssze az optimalis rontgencsé-detektor parost. Fontos
még, hogy a hazon belil fejlesztett rontgencsdvek hosszu
tdvon karbantartdsmentesek, és oly mértékben javitha-
tok, hogy az élettartamuk sem korldtozott. A TomoScope®
termékcsalddon belll XS, S, L, XL sorozatok léteznek, igy
minden felhasznalasi esetre tudunk kinalni CT-mérégépet
megfelelé méretben, fesziiltségforrassal és egyéb, az alkal-
mazashoz illeszked6 paraméterekkel.

Molnar Laszlo
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Egyszerii pozicionalas intelligens 2D
profilérzékelokkel

Miként konnyiti meg egy uj szenzorcsalad a helymeghatarozasi feladatokat?

Az intelligens 2D profilérzékel6k kivalé valasztasnak Potencidlisan megndvelt ateresztoképesség
szamitanak a pozicionalasi feladatokhoz. Mivel kony- Ezen a ponton az intelligens 2D profilérzékel6k nem-
nyen integralhatok és nagy folyamatbiztonsag mel- csak gazdasadgosabbak, mint mas megoldasok, hanem
lett miikodtetheték, gyakran bizonyulnak koltségha- nagyobb az ateresztéképességik, és ezéltal nagyobb
tékony megoldasnak. termelékenység elérését is lehetévé teszik. Nagyon egy-
szer( ennek a magyarazata: a Baumer OX
sorozatahoz hasonlé intelligens profilérzé-
kel6k sokkal nagyobb sebességgel szolgal-
tatjak a pozicidadatokat, mint a hasonlé 2D
intelligens gépi latas technologidk. A kont-
rasztalapu mikodési elvekkel ellentétben
ez nagyobb detektdlasi sebesség és rovi-
debb ciklusid6 elérését teszi lehetbvé.

Didhéjban: ahogy napjainkban a mérno-
kok intelligens gépi latas technoldgiat
alkalmaznak egy alkatrész vagy egy jelo-
lés észlelésére egy kontrasztos képen,
ugy hasznalhatok az OX sorozatba tartozo
intelligens 2D profilérzékel6k élek, héza-
gok, korok, tavolsagok stb. alapjan torténé
poziciondldsra. Az OX sorozat egyedulallo
megoldést nyujt, amikor egy sziirkeadrnya-
latos képbdl nem nyerhet6 ki a szlikséges
informacio.

munkadarabokat helyez a galvanizdléallvényra

Az automatizaldsban gyakori feladatnak szamit a mun- Az OX szenzorsorozat egy masik jelentds elénye a kényel-

kadarabok vagy berendezéselemek gyors és megbizhatdé mes kezelhetdség. A sorozatba tartozé érzékeldk igy azon-

poziciondldsa. Az ilyen feladatokhoz népszertiek az intel-  nal, kiiléndsebb eréfeszités nélkil hasznalatba veheték:

ligens képfeldolgoz6 érzékel6k vagy a multiszenzoros - Gyors és egyszer( paraméterezés és konfiguralds az intuitiv webes feliile-

megoldésok. Létezik azonban egy kevésbé ismert, mégis  ten keresztiil.

rendkivil hatékony harmadik moédszer; az intelligens 2D - Azintelligens mérési eszkoztér a teljes profiladatok kdzvetleniil az érzéke-

profilérzékel6k megbizhaté megoldasnak szamitanak  I6ben torténd feldolgozdsat teszi lehetdvé.

a helymeghatérozasi feladatokra. Cikkiink a hagyoma- - Nincs sziikség vildgitsra, ami a kontrasztalapti megkdzelitésnél kritikus

nyos megoldasok idé- és koltségtakarékos alternativaja-  szempontnak szdmit. A 2D profilérzékeldk a kontraszttdl fiiggetleniil

nak szamito profilérzékel6ket mutatja be. amagassagi profilon keresztiil adjdk meg a relevans poziciondldsi

informdcidkat.

Az, hogy az intelligens 2D profilérzékel6k alkalmasak-e - Nincs sziikség a vezérldrendszer altali utélagos adatfeldolgozasra sem.

a pozicionalasi feladatokra, egyetlen kritériumtdl fligg:

a munkadarabnak vagy szerszamnak kell olyan para- Kovetkeztetés

méterekkel rendelkeznie, amik lehetévé teszik annak Az OX sorozatba tartozé intelligens 2D profilérzékel6k

a magassagi profil dltali detektalasat. mindenhol bevetheték, ahol a pozicionalasi felada-
tokban magassagmérésre vagy tavolsaginformaci-

Ha ez adott, és esetleg fontos valamely tavolsdginfor- dkra van szlikség. A termékcsalad igy koltséghatékony

macio is, akkor a profilérzékelék jo, s6t taldan még jobb megoldast jelent az élérzékeléshez és a robot- vagy

és gazdasagosabb alternativat jelentenek az intelligens szerszampozicionalashoz.

gépi latas technoldgidval szemben. A megbizhat6 ész-

lelést vagy helyzetazonositast igénylé élek, rések (hor-

nyok), kabel- vagy cséatmérék és -pozicidk, vagy akar

tetszéleges formak példaul 2D profilérzékelék utan kial- 1044 Budapest, [ves Gt 10. =%

tanak, amelyek tipikus alkalmazési példai kdzé tartozik az info@kvalixhu  [BITEM

élérzékelés, valamint a robot- és szerszampozicionalas. www.baumer.com www.kvalix.hu

Magyarorszagi forgalmazé:
Kvalix Automatika Kft.
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Exceeding what’s humanly possible

Baumer OT300 és OT500 érzékelok:

biztosan észlelni barmit, akar nagyon messzirol is

» Megbizhato targyészlelés még
extrém fekete, fényes vagy
szabalytalan formaju targyak
esetén is, barmilyen szoghol
nézve

« Nagy érzékelési tavolsag, akar
2,6 m-ig, a futasidon alapuld
mérésnek kdszonhetben

e Egyszer( integracié és gyors
paraméterezés a szabvanyos
|O-Linkinterfészen kereszttil

@ IO-Link

Pozicio, jelenlét Ellen6rzés PLC + HMI IEVEEIES Rendszerintegracio
ERZEKELES Mérés, pozicionalas VEZERLES Forgoatvezetd GYARTAS

Szin, méret GEPI LATAS Programozas CSATLAKOZTATAS Gépgyartas
Elmozdulas, elfordulds Azonositas Hajtas Kommunikécio Alkatrészgyartas

Kvalix Automatika Kift. | 1044 Budapest, fves Gt 10. | +36 1 272 2242 | info@kvalix.hu | www.kvalix.hu
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A hegyekbol az asztalra: izletes garnela

az osztrak Alpokbal

White Panther: a zenon megteremti a fenntarthato garnélatelepek feltételeit

A White Panther az 6ceanoktél tavol tenyészti a garnélakat az osztrak Alpok kozepén. A cég fenntarthaté
gyartasi modszereket alkalmaz. A sajat vizeromiivei és biomassza-eromiivei altal generalt aramot hasznalja,
és frissen, nem pedig fagyasztva szallitja a termékeit. A hegyi forrasokbél szarmazé viz felhasznalasaval, an-
tibiotikumok, hormonok és vegyszerek nélkiil végzett tenyésztés soran a White Panther a zenont hasznalja
a tenyésztartalyokban biztositott életkoriilmények preciz ellenérzéséhez. Az igy kapott hegyi garnéla olyan
finomsag, amely éppannyira egészséges, mint amennyire izletes.

A garnéla egy vildgszerte nagyra értékelt kulinaris kilon-
legesség. Akar grillezve, akar wokban elkészitve, krémes
szosszal tésztadgyon, rizottédban vagy saldtaban: hataro-
zott, aromas husa gyorsan megmutatja az izét.

A garnéldt, homart és egyéb rakféléket leginkabb 6ced-
nokbdl halasszak, vagy akvakulturdkban tenyésztik, elsé-
sorban tavakban vagy 6cedni 6blokben. Mivel a szallitasi
utak gyakran nagyon hosszuak, fagyasztva keriilnek a for-
galmazdékhoz, végul pedig a fogyasztokhoz. Ez a gyartasi
modszer és a hozza kapcsol6do logisztika sajnos nagyon
karosak a kornyezetre nézve, nem utolsésorban a gyar-
tasi folyamat soran kibocsatott rengeteg szennyezd
anyag miatt. Az 6koldgiai ldbnyom hatalmas.

Kornyezetvédelmi szemponthdl fenntarthato
garnélatelep

Létezik azonban mas modszer is: garnélatenyészté
akvakulturak az Alpokban, a partoktdl tavol. A White
Panther Produktion GmbH az egyik legnagyobb eurdpai
tenyésztelep. Az osztrak Felsé-Stajerorszagban talalhato
Rottenmannban a vallalat a kiilondsen az inyencek altal
kedvelt fehér tigrisrakot (Litopenaeus vannamei) és kék-
rékot (Litopenaeus stylirostris) tenyészti. A létesitmény
befejezése 6ta mintegy 60 tonna inyencség keril ki
a tenyésztartalyokbdl évente. Eurdpa egyetlen rakkelte-
t6jeként a White Panther az utoélarvakat nemcsak a sajat
tenyésztéséhez haszndlja, hanem 48 beltéri garnélatele-
pet is ellat Eurépan beliil és kiviil.

JStresszmentes kortlmények kozott, friss sés forrasviz-
ben tenyésztjik 6ket, a fajnak megfeleld, antibiotikum-,
hormon- és vegyszermentes élelemmel taplalva, igy
alkalmasak arra, hogy nyersen fogyasszuk 6ket — magya-
rdzza Eva Keferbock, a White Panther Produktion GmbH
vezérigazgatdja. — Mivel a fej és a pancél ize a leginten-
zivebb, egészben szdllitjuk a rakféléket, és a rovidebb
szallitasi Ut miatt frissen jutnak a vasarlékhoz, nem pedig
fagyasztva. A forgalmazodk és éttermek mellett a vasarlo-
ink kozott tudhatjuk azokat a fogyasztokat is, akik a helyi,
hegyi garnélaboltban vasarolnak vagy online rendelnek.”

Fenntarthatosag mint alapelv

Az Onelldtd dram- és fltésellatassal a cég a fenntartha-
toésagra 0sszpontosit. A garnélatelepekkel az anyavalla-
lat tulajdonosa, az FKF Forst und Gutsverwaltung GmbH
megtaldlta az utat, hogy kornyezetbardt, fenntarthaté
modon hasznalja fel a rendelkezésre allo természetes
eréforrasokat.

Az 56 garnélatartalyban szamos paramétert allandé erteken keII tartani, és pontosan szabalyozni kell
az dramldsi és takarményozasi mennyiségeket
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Afenntarthatd, koryezettudatos megkozelitésével a White Panther hegyi gamélat tenyészt, és utdldrvakat szallit mas gamélatelepeknek

Ez szamos forrast magdaban foglal, ahol a vallalat 6t, sajat kis vizerém(ive évente
30 GWh aramot biztosit. Ez alkalmas egy teljes, Rottenmann méret( varos dram-
igényének elldtasara. A biomassza-erém( emellett aramot és hét termel a véllalat
erddibdl szarmazoé fa felhasznalasaval, és a gyartasi folyamat sordn hasznalt aktiv
szenet is elédllitja. A h6t és az dramot arra haszndljak, hogy az 56 garnélatartaly-
ban 1évé, az Almbach folyébdl szarmazd 2 500 kdbméter vizet dllandé 28 °C-on
tartsak. A tartalyok egy 90-szer 30 méteres csarnokban helyezkednek el. A teljes
mértékben onelldtd energiaelldtdsnak kdszonhetéen a garnélatelep zavartalanul
mUkodhet - még nagyobb dramkimaradas esetén is.

Uttord folyamattervezés

A hegyi garnélak egészséges fejlédése érdekében a hémérsékletet, sétartalmat,
oxigéntartalmat, ammonia-, nitrat- és redoxkoncentraciét, valamint a pH-értéket
allandé szinten kell tartani. Az dramldsi sebességet pontosan szabalyozni kell.
Ugyanilyen trilkkds a valtozé mennyiségu élelem biztositasa, amelyet a tartaly
feletti automatikus eteték adagolnak.

A White Panther a mind&ssze két, friss vizzel dolgozo eurdpai cég egyike. A tob-
biek mind Biofloc technoldgiat alkalmaznak, ahol a vizben 1évé mikroorganiz-
musok adjak a szaporitéallomany szamdara sziikséges tapanyag alapjat. ,Nem
szamithattunk a meglévé ismereteinkre vagy ipari szabvanyokra, ezért Gttérének
kellett lenniink sok teriileten — magyarazza Richard Pichlmaier, a White Panther
Production GmbH mi(iszaki menedzsere. — A tevékenységeinket a zenon-alapu
folyamatvezérlési technolégia tdmogatja.”’ >

Kiemelt informaciok:
- AWhite Panther Produktion GmbH fenntarthaté garnélatenyésztést folytat az osztrék Alpokban.
+ Vliz- és biomassza-erémdvei biztositjak az onellaté energia- és héellatast.

- Az dramgeneralashoz haszndlt folyamatvezérlési technoldgia alapja a COPA-DATA éltal kinalt zenon.

« A garnélatenyésztést szolgal vezérlési és kezelési technoldgidt hazon beliil implementaltak, a kd
nélkiili zenon szoftverplatformnak kdszonhetden.

« Skdldzhatdsag és hovitési opciok.
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Novelje a
hatékonysagot
és csokkentse
a koltségeket

a zenon szoftver-
platformmal

Optimalizalja termelését a zenonnal:
Azonositsa a legnagyobb
aramfogyasztokat, automatikusan
simitsa ki a cstcsterhelést, és
csokkentse a koltségeket.

Felhasznal6-kozponta vizualizacio,
automatizalt jelentések és

=

leegyszerisitett mérnoki munka.

Legyen trra a digitalizacio
kihivasain a zenonnal, és valdsitson
meg fenntarthat6 automatizalasi
projekteket.

Energiaadatok
kezelése a zenonnal:

www.copadata.com/edms

"4 zenon

by COPA-DATA
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Az automatikus megvaldsitasu

folyamatvezérlési rendszer

Sokéves szakmai tapasztalatdnak  kdszonhet6en
Pichlmaier mar tobb mint 30 éve ismeri a COPA-DATA
zenon szoftverplatformjat. Ez értékes hatteret jelent
szamara, amikor a White Panther vizerémuveit kezelik
a zenonnal. A szoftverplatform lehet6vé teszi, hogy mind
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AWhite Panther a COPA-DATA zenon szoftverplatformjat implementalta folyamatvezérlési technoldgi-
aként a gamélatelepén. A zenon szabalyozza a vallalat erdmdveit is
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A rendszerbedllitésok iddszakos optimalizalasakor a zenon Extended Trend alkalmazasa mutatja meg
a kezeloknek a megfeleld paramétereket

az Ot vizerdm automatikusan mkodjon a kozos vezér-
I6termen keresztil, emellett az egyedi rendszerek tavoli
hozzaférését, valamint helyi mikodtetését és ellenérzé-
sét is tdmogatja. A megsziintetett, zenon-alapu SICAM
230 vezérlérendszer eredeti berendezéseit most zenonra
cserélte a tanacsadd cég. A faerémivet szintén egy
zenon-alapu folyamatvezérlé rendszerrel lattak el.

A White Panther belsé csapata a garnélatelep mkodé-
sébe is implementalta a folyamatvezérlési és -kezelési
technoldgiét. ,Kevesebb mint netté két honap eréfe-
szitéssel el6készitettem a folyamatvezérlé rendszert az
Uzemeltetéshez és ellen6rzéshez, minden képernyével
egyutt, kulsé segitség nélkil - magyarazza Pichlmaier. -
A folyamat egyetlen eleme, amit egy kiilsés szolgaltatora
biztam, a zenon és a méréstechnika komponensei kdzotti
interfész PLC-jének programozasa volt.”

a zenon egyértelmii eldnyoket kinal, hiszen programozas
nélkiil, egyszeriien a paraméterek médositasaval végezhet-

jiik el a beallitasokat.”

Richard Pichlmaier, miiszaki vezetd, White Panther Produktion GmbH

A kod nélkiili rendszerrel pofonegyszerii

a személyre szabas

A megfeleld mértékd nitrateltavolitds eléréséhez és
a hatékony vizkeringtetés fenntartdsdhoz a rendszer
vezérlbelemeit muikodés kozben rendszeresen allitani
kell. Pichlmaier hangsulyozza, hogy szamos beallitast
fokozatosan kell optimalizalni a célzott éves 60 tonna
garnélamennyiség eléréséhez. A zenon ezen a téren is
egyértelmd el6nyt kinal, mert a bedllitdsokat egyszerlien,
a paraméterek mddositasaval el lehet végezni, progra-
mozas nélkul.

A zenon azonline és korabbi véltozé értékek megjelenité-
sét gorbékkel segiti. A zenon Extended Trend alkalmazas
lehetévé teszi a felhasznaldk szamara, hogy barmennyi
gOrbét kivetitsenek egyszerre, kiilonb6z6 beosztasokkal
és szabadon konfiguralhato y tengellyel minden gorbé-
hez. Ez a tulajdonség segiti a felhasznaldkat, hogy gyor-
san meghatdrozhassak a paraméterek helyes értékeit
a részletes folyamatelemzéshez.

Az egyik kovetkezé tervezett |épés a zenon Report
Engine haszndlata a kdzponti vezérlépult-funkcidknal.
,Folyamatosan fejlesztjiik a rendszereinket - jelenti ki
Pichlmaier. — Mivel a zenon adja a folyamatvezérlési rend-
szerlink alapjat, biztosak lehetlink benne, hogy a rend-
szert barmikor kénnyedén hozza tudjuk igazitani az Uj
kovetelményekhez”

h

E_ www.copadata.com
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Megvannak a Magyar Ipari Celgép Nagydij

idei nyertesei

Rekordmennyiségii palyazat érkezett

Junius 28-an, a varosligeti Millennium Hazaban rendezték meg az orszag legnagyobb gépipari szakmai ese-
ményét, a Gépész Szalont, a Magyar Ipari Célgép Nagydij immar negyedik dijatadéjat a Chemplex Kft. és
a Gépipari Tudomanyos Egyesiilet (GTE) ko6zos szervezésében. Az Ev Célgépe dijra a tavalyi jelentkezéseket is
feliilmulva azidén 121 palyamii érkezett, 8 kategodriaban osztottak ki az elismeréseket, emellett dijaztak az év
otletét, az év 6kocélgépét és az év tervezdjét is.

A gépgyartdk és termel6 vallalatok immar negyedik alka-
lommal életre hivott (innepi eseményén rekordszamu,
csaknem 400 szakember vett részt. A Gépész Szalonon
kdszontét mondott Fabidn Gergely, a Nemzetgazdasagi
Minisztérium iparpolitikdért és technoldgidért felel6s
allamtitkara és Bédis Laszlo, a Kulturdlis és Innovacids
Minisztérium innovacidért felelés helyettes allamtitkara,
a Nemzeti Innovéciés Ugynokség vezérigazgatoja is.

Sipos Sandor, a Magyar Ipari Célgép Nagydij 6tletgaz-
ddja beszédében kiemelte, hogy a verseny lehet6séget
biztosit a palydzdknak, hogy bemutassak kreativitasukat,
technikai tudasukat és problémamegoldé képességiiket.
,A Szalon egy olyan esemény, ahol meg kell allnunk, és
méltatnunk kell a palydzok szakmai tudasat és bravurjat,
bizonyitva, hogy a magyar gépészmérndk barhol a vila-
gon megdllja a helyét” — fogalmazott a Chemplex Kft.
tulajdonosa.

Metal Attila, a zslri elndoke, a GTE Konstrukcids
Szakosztalyanak titkéra, a Knorr-Bremse Vasuti Jarmd

Rendszerek Budapest kutatds-fejlesztési részlegveze-
téje az év egyik szakmai cstcspontjanak nevezte az ese-
ményt. Ugy fogalmazott:,Az Ev Célgépe dijnak presztizse
van, a gy6ztes cégek buiszkén hirdetik sikeriiket, amely-
nek hire aztan tovabbi megrendeléseket general.”

Dr. Bardos Krisztina, a Gépipari Tudomanyos Egyestlet
Ugyvezet6 igazgatdja azt emelte ki, hogy az idén el6-
térbe kerilt a gép-ember, ember-gép kapcsolat. ,Az un.
operator 5.0 fogalom lényege, hogy ezt a kapcsolatot
optimalizélja, elsésorban az intelligens gyartasi rendsze-
rek terliletén, az ember-gép interakciéra és a rugalmas-
sagra 0sszpontositva.’

A rendezvényhez idén els6 alkalommal csatlakozott
a Felel6s Elelmiszergyartok Szévetsége, és Uj kategoriaként
dijaztdk az élelmiszeripari gépek korében megvaldsuld
innovacidkat. A szervezet kiilondsen fontosnak nevezte
a magyar élelmiszergyartdk szamara a termelés technikai
szintjének emelését, az energiahatékonysdag, az alapanyag-
kihozatal és ltaldban a minéség tovabbi javitasat.
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A gyoztesek listaja:

Anyagmozgatas, anyagtarolas kategoriaban:

« Revo-Tec Gépipari Kft.

« Végatvételi munkahely robotos logisztikai kiegészitése
» Tervezdk: Horvéth Szabolcs, Varga David

Kisérleti, laboratdriumi tesztberendezések, mérdeszkozok, tesztpa-

dok kategoriaban:

» schoen + sandt Hungary Kft.

+ EV04-02W power modul teszteldsor

« Tervezék: Mester Barnabas, Fehér Patrik, Vankd Norbert, Ladanyi Sandor,
Horvéth Richdrd

Gyartas-elokészités gépei, alapanyag- és nyersanyag-feldolgozas
kategoriaban:

« MechatroEngineering Kft.

« Nagy teherbirasu robotfej szogkiegyenlitd egység

Termékkiadagolas, -beadagolas, -csomagolas gépei kategdriaban:
« 1Q Kecskemét Kft. és KESZ Ipari Gyarto Kft.

« Kiadd/visszavevé automata

« Tervezok: Ezsids Gergd, Balla Norbert

Teljes gyartosorok, iizemi és kisiizemi technoldgiak kategoriaban:
+ BBM Engineering Solutions Zrt.

+ Automata szitanyomtato gyartésor

» Tervezok: Bdviz Botond Gergd, Bolgér Milan, Szantai Istvan, Székely Arthur,

(satdri Daniel, Szab6 Gabor Andrds, Bértfai Zoltan, Bajo Péter, Ari David Karoly

Gyartogépek, rész- vagy készterméket eldallito gépek
kategoriaban:

« VT TIPA Kft.

« Fogaskerékprés

« Tervezok: GépésztervezG — Varga Zoltan, Hardvertervezd — Kovacs Andrds,

Programozé — Drobina Andrds

Vegyipari gépek:
+ Mérai Csaba
+ Automata t6ltd, ultrahanghegesztd és csomagoldberendezés

Elelmiszeripari gépek:

« ST-Automatika Kft.

« Desszertadagolo és -szamlalo gép
» Tervezé: Kis Szabolcs

A kiilondijak:

« Az év célgéptervezdje 2024: Holik LaszIo

« Az év 0KO célgépe 2024: HunMecH Kft., modositott EUR papirraklap
gydrtosor, Tervez6k: Németh Péter, Toth Zoltén

« Az év otlete 2024: Csikos Irén, Takaritd robot,
Henkel Magyarorszég Operations Kft.

http://gepedvanhozza.hu/

TechMonitor  2024. jdlius—augusztus

www.techmonitor.hu




-
4 STUDER Az UJ STUDER favorit® palastkoszor(-csaladdal
mindenki a modern koszoriilés szakértdje lehet!

Hazai STUDER képviselet:
Kom-Technik Kft.

Komar Jozsef

2800 Tatabénya, Teleki L. u. 11.
Tel.: +36 70 611 8710
studer@kom-technik.com

Fedezze fel a norelem tobb
mint 100 000 gépelemet
tartalmazo webaruhazat.

aadoe o ol 0e Wiheis

e . g
L U

www.norelem.hu

TALALJA MEG GYORSABBAN, AMIT KERES! _I

Egyszerii és atlathato webaruhdzunkban megtalalja a tdbb mint 100 000 szabvanyos gépelembdl és
kezeldelembdl 4ll6, tervezési feladatahoz illeszkedd valasztékot, amely szamos elényt kinal Onnek.

. " L. " .. . . info@norelem.hu - www.norelem.hu
Tudjon meg tobbet, talaljon tobbet, érjen el jobb megoldasokat.



ATUDAS > T&M > GEPIPAR g

50

Iréné az év otlete

Bemutatkoznak a Magyar Ipari Célgép Nagydij nyertesei

Egy innovativ takarité robot nyerte el idén az év 6t-
letéért jaro elismerést a Magyar Ipari Célgép Nagydij
atado linnepségén. Az immar negyedik alkalommal
megrendezett Gépész Szalon junius végi dijatadéjan
a szakma legjobbjai gyiiltek 6ssze a Millennium Ha-
zaban. Osszesen nyolc kategériaban tiintették ki az
elmult év legkiemelked6bb palyamunkait és harom
kiilondijat osztott ki a zsiiri, koztiik volt Csikds Irén,
aki egy vegyi lizem poros szallitopalyainak tisztitasi
problémadjara tervezett egy innovativ takarité robo-
tot, és a BBM csapata, akik kiemelkedé ipari célgép-
pel nyertek, a palyazatot mesterséges intelligencia
segitségével szerkesztett zenével adtak be.

A lany, aki megoldotta az egyik legnagyobb vegyipari
cég kihivasait: takarito robotot tervezett

Csikos Irén jelenleg a Henkel Magyarorszdg Operations
Kft. karbantartomérndke, de kordbban tervezémér-
nokként is dolgozott. Az altala tervezett takaritd robot
kapta a Magyar Ipari Célgép Nagydij Az Ev Otlete 2024
elismerést.

kb kb b
+ 4,4+ + + +

/%
+
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LJelenlegi munkakéréomben nem feladatom a tervezés,
de mégis megesik, hogy bizonyos feladatokat magam
tervezek és oldok meg. Ez is egy ilyen kihivas volt a fej
feletti magassagban elhelyezkedé berendezések tiszti-
taséra. Egy vegyi Gzemben dolgozunk, ahol a tisztasag
kulcsfontossagu. Bizonyos gyartast segité berendezése-
ink, melyek érintkeznek a termékkel, magasan fej felett
helyezkednek el, a porral torténé szennyezettség azon-
ban gyakran el6fordul, a tisztitds pedig kotelez6 része
a technoldgidnak. Ezen rendszerek takaritdsa kordb-
ban kizarélag emberi erével volt megoldhaté, ami egy
nagyobb kockézattal jaro, idéigényes és kevésbé haté-
kony munkafolyamat. A munkabiztonsagért felel6s osz-
taly részérdl meriilt fel az igény a gépesitésre. Elindult
az oOtletelés, végul sikerillt megoldast talalni, az altalam
tervezett berendezés egy kis méretd, teljesen automati-
zalt robot, amely tavirdnyitoval vezérelhet6” - idézte fel
a fejlesztési folyamatot Csikds Irén.

Irén a Szalonban elmesélte, hogy munkaidején tul rajzolt,
az elsé gép elemeit egyenként szerezte be, majd tulérakat
nem sajnélva épitette meg azt egy kis technikuscsapat
segitségével. Az elsé prébalkozas nem valtotta be a remé-
nyeket, de 6 nem adta fel, mas alapanyaggal kisérletezett,
amely konnyebb volt, és megbizhatobb mikodést tett
lehet6vé. A takaritd robot célja teljes egészében kivaltani
a kézi munkaerét, a robot mar dolgozik, de a berendezés
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még finomitasra szorul, és a tovabbi fejlesztése folya-
matban van. ,A robot kiilonlegessége abban rejlik, hogy
jelenleg erre a takaritasi problémara nincs masik, elérheté
miszaki megoldas” - tette hozza a Henkel munkatarsa.

Fiatal tehetségek forradalmasitjak

azipari célgépek vilagat

Az Ev Célgépe dijra a tavalyi jelentkezéseket is feltilmul-
va az idén 121 palyam( érkezett, a f6 kategdridk mellett
dijaztak az év oOtletét, az év Oko-célgépét és az év ter-
vez@jét is. Sipos Sandor, a Magyar Ipari Célgép Nagydij
Otletgazdéja kiemelte, hogy
a verseny lehetéséget biz-

tosit a palydzoknak, ho

bemutass%ky kreativitésukg’z R BSBRRNENK,
technikai tudasukat és prob-
[émamegolddé képességiiket.
A Chemplex Kft. tulajdono-
sa fontosnak nevezte a fia-
tal tehetségek tamogatasat,
tehetségik bemutatdsat és
meglinneplését, amelyre ez
a megmérettetés lehetdsé-
get ad. A Nagydijjal mindenki
nyer, az is, aki nem lesz dija-
zott; a résztvevék kapcso-
latokat épitenek, tanulnak
egymastol, baratsdgokat kot-
nek, szinergidkat alkotnak, és
szakmai kapcsolatokkal [ép-
nek tovabb a jové felé.

*‘I—+¢++¢+++*§++¢¢+‘I-++*+++

Az ipari célgépek terve-
zése és gyartasa rendkivili
kihivasokat tartogat, a szak-
tudason tul szélesebb isme-
retekre és nagy adag krea-
tivitasra van sziikség, és csak a legkivaldbbak képesek
megfelelni ezeknek a kdvetelményeknek. A verseny célja
nemcsak a legtehetségesebb mérndkok megtalalasa,
hanem a folyamatos fejlédés és innovacio dsztdnzése is.
Az ehhez hasonl6 megmérettetések sordn mutatkozhat-
nak be azok az otletek és megoldéasok, amelyek alapveté
fontossaguak ahhoz, hogy a szakmank tovabbra is elis-
mert legyen és virdgozzon, hogy a hazai célgépgyartéd
legyen a forrasa az itt tevékenykedé nagyvallalatoknak.
A zs(ri olyan elképesztéen tehetséges fiatalokat ismert
meg, akik bizonyitottdk, hogy ki lehet [épni a komfortzo-
nabol oly médon, hogy kdzben mindenben megfelelnek
a kritériumoknak. Hol mashol értékelnénk ezeket a for-
mabonté megoldasokat, mint ott, ahol az innovacidkat
kutatjuk?” - fogalmazott Sipos Sandor.

Al irta a zenét a palyazatukhoz

,Ha célgépre van szlkséged, fordulj a BBM-hez, 6k
segitenek rajtad” — mondja a refrén a BBM Engineering
Solutions Zrt. palyamunkdjanak kisérézenéjében. A tar-
sasdg automata szitanyomtatd gyartésora kapta Az Ev
Célgépe dijat, teljes gyartdsorok, lizemi és kistizemi tech-
nolégidk kategodridban.

B&viz Botond Gergd és tarsai egy rendhagyd, zenés
palyazatot nyujtottak be, amelynek a tartalma egyértel-
mUen kiemelkedett a mezénybdl, és a formdja is leny(-
goOzte a zs(ri tagjait. ,A kollégdk szerkesztették mester-
séges intelligencia segitségével a dalt, amely annyira
megtetszett mindenkinek, hogy eldontottik, bele is
keriil a palydzatunkba - arulta el a cég vezérigazgatdja.
- Az egész anyaggal azt szerettiik volna demonstralni,
hogy bar fiatal a cég, a szakma veteranjai is nalunk dol-
goznak, mindig nyitottak vagyunk az ujdonsagokra, és
a csapat rendkivil kreativ.”

A BBM Engineering Solutions Zrt. dijnyertes palyamun-
kaja egy komplex gyartésort takar, amely egy hazank-
ban is jelen 1évé japan multinaciondlis véllalat altal kinalt
megoldasokat integraltan valésitotta meg.

»Bizunk abban, hogy a dij lehet&séget ad szdmunkra arra,
hogy tobben megismerjenek minket, 1assak, hogy itt van
egy budapesti cég, egy erds csapat, és bizunk benne,
hogy egyre tobb vallalkozés tud majd vellink egyttt dol-
gozni a jovében” — hangsulyozta Béviz Botond Gergé.

A Magyar Ipari Célgép Nagydij 2024 zs(irije egyetemi pro-
fesszorokbol és az ipar képvisel6ibdl llt 6ssze, olyan val-
lalatok szakmai vezetdi valasztottak ki a legjobbakat, mint
a Schneider Electric, a Bosch Rexroth, az RWH, a Hafner
Pneumatika és az EuroSolid Zrt. A zs(ri kategoridkra
osztotta a pdalyamveket, és azok innovaciétartalmat,
komplexitdsat, gépészeti megvaldsitdsat, megtériilését
és fenntarthatdsagat vizsgalva osztottdk ki a hazai ipari

szakemberek legrangosabb dijat, ,Az Ev
=l E‘ Célgépe 2024" dijakat.

http://gepedvanhozza.hu/
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A zold mobilitasért a Schneider Electric
EcoStruxture megoldasaival

Az unids és nemzeti energiastratégiak célkitiizéseinek teljesitéséhez nagyon fontos a kozlekedési és az energia-
rendszer szinergiaja, valamint az dsszes rendszer és az egyének bevonasa

Az eurdpai zold megallapodas ambiciozus célokat ti-
zott ki az Eurépai Unio tagorszagai szamara, amelyek
teljesitésével valaszt adhatunk napjaink legnagyobb
kihivasara, az éghajlatvaltozasra. A megallapodas
egyiklegfontosabb targykore -ahatékony és észszerii
energiafelhasznalas mellett - a kérnyezetbaratabb
mobilitasra valé atallas. A z6ld mobilitas magaban
foglalja az elektromos jarmiiveket, valamint azok tol-
to-infrastrukturajat és informacids rendszerét.

Az Eurépai Bizottsdg ,Irany az 55%!” intézkedéscso-
magja szerint torekedni kell arra, hogy 2050-ig elérjiik
a kozuti kozlekedésben a kibocsatasmentes mobilitast.
Mindehhez 2030-ig csokkenteni kell az 4j autok atla-
gos kibocsatdsanak 55%-at. Az Uj és modositott ETS
(kibocsataskereskedelmi rendszer), az EED (energiahaté-
konysagi iranyelv) és az EPBD (épliletek energiateljesit-
ményérdl szo6lé irdnyelv) értelmében a kdzuti kozlekedés
is bekeril a kibocsataskereskedelmi rendszerbe.

Elkeriilhetetlen a megfeleld infrastruktira kiépitése

Magyarorszagon tavaly 22 651 gépkocsit helyeztek forga-
lomba zdld hatésagi jelzéssel az Energiatigyi Minisztérium
tdjékoztatdsa szerint, amelyek tébb mint 60 szdzaléka

tisztan elektromos meghajtasu volt. Ez azt jelenti, hogy
a hazai utakon a mult év végén mar mintegy 45 ezer tisz-
tan elektromos személygépkocsi kdzlekedett. Az e-autdk
elterjedése kapcsan az egyik legfontosabb kérdés, hogy
sikertil-e biztositani a szlikséges infrastrukturat hozzajuk.

Darko Lopotar, a Schneider Electric épliletekért felel6s
délkelet-eurdpai alelndke szerint gyartdként, vasarloként
és fogyasztoként rank harulo Uj kotelezettségek jelen-
tésen novelni fogjak az elektromos autdk hasznalatat.
Ezért mar most dolgozni kell az infrastruktura kiépitésén,
amely segitségével rovid és hosszabb utakra is feltolthet-
juk a jarmUveket. Az infrastruktira nemcsak a nyilvano-
san hozzéiférhetd teriileteket foglalja magaban, hanem
a maganterileteket is. A statisztikdk azt mutatjak, hogy
az Eurépai Unidban eladott elektromos jarmdvek szama
haromszor gyorsabban né, mint ugyanezen jarmuvek tol-
téallomasainak szdma.

A kereskedelmi, a tobblakasos épiiletek és a lakéhazak
nagy szerepet jatszanak az infrastruktura biztositasaban,
mivel a jarm(vek rendszeresen és hosszu ideig parkol-
nak ezeken a helyeken. Jelenleg az elektromos autdkat
legtobbszor utkdzben toltik a felhasznaldk. Szakértdi
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becslések szerint a jovében a toltés 90%-a a célallomason,
példaul otthon vagy a munkahelyen torténik majd. A cél-
alloméson torténd toltés 40%-kal noveli a villamosener-
gia-fogyasztast, ami végsé soron az egyes épliletek, azaz
az egyes haztartdsok villamosenergia-koltségeinek nove-
kedéséhez vezet. Ezért most van itt az idealis lehet6ség az
energetikai rekonstrukcio alatt all6 épuletek szamara, hogy
alkalmazkodjanak a jovében megndvekedé villamosener-
gia-fogyasztashoz és az elektromos autok toltéallomasai-
nak ellataséra szolgald létesitmények el6készitéséhez.

Az energetikai felujitas jelenlegi programjaiban az e-mobili-
tas tarsfinanszirozasat a toltéallomasok el6készitése és tele-
pitése tekintetében hatarozzak meg. A lakoknak lehetdsé-
glk van arra, hogy az éplletek energetikai felujitasa révén
nyujtott tamogatdsokkal csokkentsék az elektromos autdk
toltéportjanak kiépitésével jard koltségeket. Léteznek térs-
finanszirozasi forrdsok olyan naperémdvek telepitéséhez is,
amelyek éplileteket latnak el villamos energidval, beleértve
az elektromos autdk toltéséhez sziikséges energiat is.

EcoStruxure for eMobility — intelligens toltési
megoldas az épiiletekben

Nagy éplletekben torténd toltStelepités esetén érdemes
figyelembe venni, hogy a tolték nem 6nallé termékek.
Itt a teljes rendszert 6ssze kell hangolni, hogy elkeruljik

a megnovekedett villamosenergia-igény miatt fellépé
nem kivant problémékat az épuletben. A Schneider
Electric megoldast kindl erre egy villamosenergia-gaz-
dalkodasi rendszerrel, intelligens toltési és digitaliza-
lasi technoldgidk segitségével, ahol az 6sszes elem az
EcoStruxure for eMobility egyedi megoldasaba van integ-
ralva. Az EV-tolt6 és a valos idejl terhelésmenedzsment-
rendszer Osszekapcsolasaval lehetévé valik egy épllet-
ben tdébb energiafogyasztd zokkenémentes és egyidej(
mikodése. Az EcoStruxure for eMobility egy olyan kon-
cepcio, mely eszkozei és szoftveres megoldasai révén
méri a létesitmény teljes villamosenergia-fogyasztasat,
és a kapott adatokat feldolgozva utasitasokat ad a tol-
téknek. Ezzel biztositja az éplletben 1évé Gsszes tobbi,
villamos energiat hasznald eszkdz zavartalan mikodését,
mikdézben minden auto az elérheté legnagyobb teljesit-
ménnyel, a lehet6 leggyorsabban tolt.

A Schneider Electric fenntarthatésagi célkit(izései kozott
szerepel, hogy 2029-re teljes jarmlflottajat elektromos
meghajtasu autdkra cseréli le. A folyamat mér elindult,
és Magyarorszagon is egyre tobb ilyen jarmdvet hasznal
a cég. Az 4tallassal kapcsolatos igények kiszolgalasara
a vdllalat budapesti kozpontjanak otthont adé Nordic
Light irodahazban folyamatosan novelik az e-auté-tolték
szamat. Jelenleg 59 olyan toltési pont mikodik a létesit-
ményben, amelyekhez a Schneider Electric eszkdzeit és
rendszereit hasznaljak.

Minden harmadik parkoldhelyre

egy toltonek kell jutnia

A hatalyos 2019. évi épitési torvény eldirja, hogy az uj és
a jelent6s felujitason atesd kereskedelmi épiiletekben
legaldbb minden 6tddik parkolohelyre egy toltépon-
tot, illetve az elektromos kdbelek elvezetésére szolgalod
tartoszerkezetet vagy tokozott aramsines megtaplalast
kell telepiteni. Lakdépliletek esetében kotelezé minden
egyes parkoléhelyhez kialakitani a toltépont létesité-
séhez sziikséges infrastrukturat. Az Uj irdnyelvek altal
hozott egyik legnagyobb valtozas, hogy minden harma-
dik parkoléhelyre egy toltének kell jutnia. Tekintettel az
ETS, az EED és az EPBD irdnyelvek moédositasaira, valamint
a kozlekedéssel kapcsolatos kibocsatasok csokkenté-
sére vonatkoz6é magasabb célértékek meghatarozasara,
maédosulni fognak a nemzeti szabélyozasok annak érde-
kében, hogy felgyorsulhasson az e-mobilitas bevezetése.

Minden beruhdazas hatassal van a haztartasok koltségve-
tésére, de az energetikai felujitasba, a megujulé energia-
forrdsokba és az e-mobilitasba valé befektetés a kivant
jovébe vald befektetés. A Schneider Electric célja, hogy
elérje az unids és nemzeti energiastratégiak célkitizéseit,
és ehhez nagyon fontos a kozlekedési és az energiarend-
szer szinergidja, valamint az 0sszes rendszer és az egyé-
nek bevonasa.
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Novenyi alapu technoldgiai segédanyagok

Az élelmiszer-biztonsag és a fenntarthatosag fokozasa

Elelmiszergyartoként a termékek minéségének és biztonsaganak biztositasa elsédleges fontossagu. A Kliiber
Lubrication ezt az igényt a Kliiberfood 4DC névényi alapu technolégiai segédanyagok sorozataval elégiti ki,
amelyeket ugy terveztek, hogy megfeleljenek a szigora biztonsagi eléirasoknak anélkiil, hogy befolyasolnak

a végtermék izét vagy aromajat.

Az élelmiszer-biztonsag elémozditasa

A Kluberfood 4DC segédanyagokat az élelmiszer-bizton-
sag fokozasara fejlesztették ki, és felilmuljak az NSF 3H
vagy NSF H1 tanusitvannyal rendelkezd termékek szab-
véanyait. A hagyomanyos asvanyi vagy szintetikus alapu
termékek a MOSH (asvanyolaj-telitett szénhidrogének) és
a MOAH (asvanyolaj-aromas szénhidrogének) jelenléte
miatt szennyezédésveszélyesek. A 100% novényi olajokbol
késziilt Kltiberfood 4DC kikiliszoboli ezeket a szennyezddé-
seket, igy biztonsdgosabb gyartasi kornyezetet biztosit.

AKliiberfood 4DC elényei:

« Kivald élelmiszer-biztonsag: A hagyomanyos technoldgiai segédanyagok
biztonsdgosabb alternativdjat nydijtja.

- Koltségesokkentés: Az alacsony fogyasztdsi mennyiség csokkenti az dssz-
kdltséget a hatékonysdg fenntartdsa mellett.

- Fenntarthaté osszetevék: GMO- és allergénmentes, 100%-ban novényi
alapanyagokbdl késziilt, gyakran palmaolajjal (vagy adott esetben RSPO
tanusitvannyal rendelkezd pdlmaolajjal).

Hilirtund 45
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- Tanusitvényok: IFS és BRC tandsitvannyal rendelkezd |étesitményekben
gyartjak, valamint halal és kdser tandsitvannyal rendelkeznek.

« Teljesitmény és stabilitds: Kivalé oldédd tulajdonsdgokkal rendelkezik,
megakadalyozza, hogy az élelmiszer a feliiletekhez tapadjon, és védia gép-
alkatrészeket a korr6ziétol és kopdstdl. A termékek az Gregedéssel szemben
is ellendlinak, és iddvel megérzik stabilitdsukat.

A Kliberfood 4DC sorozat jelenleg nyolc terméket tar-
talmaz, amelyek mindegyike ugy lett kifejlesztve, hogy
optimalis teljesitményt nyujtson az élelmiszer-eléallitasi
kornyezetben. Ezek a termékek segitenek csokkenteni
a szennyezddési kockazatokat, csdkkenteni a koltsége-
ket, és tdmogatjak a fenntarthatd gyartasi gyakorlatokat.
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Kenoanyag-innovaciok
a fafeldolgozo ipar szamara

A cél a hatékonysag novelése

A fafeldolgozas igényes vilagaban a berendezések, amelyekre tamaszkodik, olyan kenéanyagokat igényel-
nek, amelyek szélséséges koriilmények kozott is kivaloan teljesitenek. A Kliiber Lubricationnal megértjiik az
On elétt all6 kihivasokat, mint példaul a magas hémérséklet és az agressziv kornyezet. Ezért specialis kené-
anyagainkat tgy terveztiik, hogy ne csak megfeleljenek az On elvarasainak, hanem tul is szarnyaljak azokat,
biztositva az On gyartasi folyamatainak hatékonyabb és eredményesebb miikodését.

Az iparag legnehezebb kihivasainak valo megfelelés

A fafeldolgozé berendezések, kilonoésen a farostleme-
zek folyamatos gyartasahoz hasznalt prések megterheld
korilmények kozott mikddnek. A hémérséklet akar
250 °C-ra is emelkedhet, ami miatt a hagyomanyos ola-
jok alkalmatlannd valnak a munkara. Az acélszalagok,
lancok és csapok surlodasi pontjai olyan kendanyagot
igényelnek, amely egyszerre hémérsékletéllé és kopds-
védd, ugyanakkor minimalisra csokkenti a lerakddasok
kialakulasat.

Nagy teljesitményl kendanyagaink megfelelnek ennek
a kihivasnak. Ugy terveztiik &ket, hogy ellenélljanak
a széls6séges hémérsékleteknek, és biztositsak az dlland6
védelmet és a minimalis parolgast. Ez kevesebb flistot és
alacsonyabb olajfogyasztast eredményez, ami tisztabb és
hatékonyabb termelési kornyezetet teremt.
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AZzéltal, hogy megakadalyozzdk a lerakodasokat az acél-
szalagokon és csokkentik a parolgasi veszteségeket,
kendéanyagaink nemcsak a berendezések élettartamat
hosszabbitjdk meg, hanem a karbantartési id6kozoket
is. Ez kevesebb allasidét és nagyobb termelékenységet
jelent az On miikédése szamara.

Atfogé megoldasok a fafeldolgozashoz

A nagy teljesitmény olajok mellett specialis zsirokat is
kindlunk, amelyeket a fafeldolgozés sajatos kihivasaira
terveztiink. A pelletprések gallércsapagyaihoz hasznalt
kendzsirjainkat ugy allitottuk 6ssze, hogy ellenalljanak
a folyamatos rezgésnek, vizgéznek és magas hémér-
sékletnek valé folyamatos kitettségnek, igy hosszabb
élettartamot és hosszabb karbantartasi intervallumokat
biztositanak.

A versenyképes és igényes fafeldolgozé iparban a meg-
felel6 kenéanyag mindent megvaltoztathat. A Klibernél
elkotelezettek vagyunk az irdnt, hogy olyan nagy teljesit-
mény( kenéanyagokat biztositsunk Onnek, amelyek meg-
felelnek az On szigoru kévetelményeinek. A berendezések
gyartoival és felhasznaldival kdzdsen kifejlesztett innova-
tiv megoldasaink jobb hatékonysagot, kevesebb karban-
tartast és hosszabb élettartamot biztositanak.
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Felturbdzott szolgaltatas

Karos allvanyrendszer a Borovi Impex fakereskedé szamara

A Borovi Impex Nagyker Kft. magyar fakereskedelmi vallalat tobb mint
kétszeresére novelte raktarozasi kapacitasat az OHRA karos allvany-
rendszerével. Ot darab 24 méter hosszu, hét tarolasi szintii karos all-
vany megkonnyiti a hozzaférést az egyes tételekhez, a korabbi padlés
tarolérendszerhez képest. A tet6- és falszerkezetes allvanyok az id6-
jaras viszontagsagaitol is védik az arut. Az Gj allvanyokkal a vallalat
30 szazalékkal gyorsabban tudja ellatni iigyfeleit, a készletkarosodas
pedig 40 szazalékkal csokkent.

A Borovi Impex Nagyker Kft., a magyar
piac egyik vezeté fatermék- és butor-
lap-forgalmazéja, tobb mint kétszere-
sére novelte raktarkapacitasat az OHRA
karos allvanyrendszerével. Ez lehetévé
teszi szdmdra, hogy a gyorsan emel-
kedd fadrak és az altaldnos anyaghiany
ellenére tovabbra is gyorsan és meg-
bizhatoan lassa el Ggyfeleit. A 24 méter
hosszu, hét tarolasi szintl és id&jaras-
védett karos allvanyok a korabbi padlés
taroldshoz képest kdnnyebb hozzaférést biztositanak az egyes tételekhez.
Osszességében a véllalat az Gj allvanyrendszernek készénhetéen 30 széza-
Iékkal gyorsabban tudja ellatni tigyfeleit.
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Kedvezdbb tarolasi alternativa

A Borovi a faanyagait kordbban védétet6 alatt térolta. A padlds tarolds azon-
ban sok helyet foglalt, és az egyes tételeket csak atrakodassal lehetett elérni,
ami sok id6t vett igénybe. A fakereskedd ezért gy dontétt, hogy az Uj tarolo-
kapacitast karos allvanyrendszerrel hozza létre. A faanyagok id6jarastdl valo
védelme érdekében az dllvanyok mindkét oldalat 2,7 méter mély tetbvel lat-
tak el. Az allvanyok eliilsé oldalaira kijelz6kereteket szereltek, amelyek oldal-
panelként porszort trapézlemezt tartanak. Ezenkiviil az dllvanytarté oszlopok
U-profiljaiba a tablakat be lehet tolni. Az igy kialakitott fal megvédi a faanya-
gokat a csapadéktol. Ez az épitési mddszer megkimélte a Borovi Kft.-t egy Uj
raktaréplilet id6igényes és koltséges épitésétdl.

Ot allvany

A Borovi 6sszesen 6t darab 7,8 méter magas karos allvanyt épittetett.
Minden allvéany hét tarolasi szintet kinadl, a [abszinttel egyutt. Az 1,2 méter
hosszu karok teherbirdsa 800 kilogramm. Az allvanylabak vezet&sinek-
kel vannak ellatva, amelyek megkonnyitik a négy mozgdasiranyu targonca
mandverezését az allvanyfolyosokon.

30 szazalékkal gyorsabb anyagkezelés, 40 szazalékkal kevesebb sériilés
Az Uj allvanyokkal a Borovi révid id6 alatt tobb mint megduplazta raktarka-
pacitdsat. A karos allvanyos tarolas jelentds elénydket kindl a korabbi padlds
taroldssal szemben: az egyes tételekhez kozvetlenill, a készlet atrakdsa nél-
kil hozz4 lehet férni. Ez jelentdsen noveli a raktari miveletek hatékonysagat.
Egyben jelentdsen csokkenti az aruk sériilését is. Ez és a biztonsagos iddjaras-
védelem mintegy 40 szazalékkal csokkentette a faanyagok karosodasat.
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We will
rack you!

OHRA 3allvanyrendszerek:

e egyedi igények szerint,
e nagy teherbirassal,
e egyszerl atszintezéssel.

Rugalmas tarolasi megoldasok.

KAROS ALLVANYOK
RAKLAPOS ALLVANYOK
TAROLOGALERIAK
AUTOMATIZALT RENDSZEREK

OHRA

www.ohra.hu

OHRA Regalanlagen GmbH
Marton Krencsey
Mobil: +36 - 70386 1978
info@ohra.hu
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Most tartunk ott,

hogy kijozanodas van a piacon

~Ne oda korcsolyazz, ahol a korong van, hanem oda, ahol lesz.”

7

Az alapvetd tanacs, ami mindent megvaltoztatott
Képzeldel,Wayne Douglas Gretzky,avilaglegponterésebb
és legjobb profi jégkorongjatékosa mar haroméves kora-
ban kapott egy életre sz616 tandcsot édesapjatol:,Ne oda
korcsolydzz, ahol a korong van, hanem oda, ahol lesz”
Hogy jon Ossze az ipar és a jégkorong? Hasonlé gondo-
latmenet az, amit Nyir6 Ferenc, a KONTRON Hungary
Kft. ipari digitalizacié lizletagvezetdje is at szeretne adni
a hazai iparban tevékenykedd vallalatoknak.

~Véleményem szerint Eurépaban és Kindban is most
tartunk ott, hogy egyfajta kijézanodas van a piacon.
Jelenleg hatalmas &talakulds kdzepén vagyunk: elég, ha
csak egyetlen teriiletet vizsgalunk, amely a magyar ipar-
ban is meghatérozé: a jarmuipar, azon belll is az auto-
ipar. Ez a szegmens taldn a torténetének legnagyobb
véltozasan megy most keresztil, rdadasul ez a valtozés
nagyon gyors, ilyenre még nem volt példa az autdipar
torténetében. A hirtelen felgyorsulas felrigja az eddigi
erdviszonyokat, ahogy latjuk, hatalmas erdeltolédasok
jelentek meg a piacon, olyan szerepldk is lehetéséghez
jutnak, akiknek kordbban nem sikerilt betornilik az ipar-
agba. llyen szerepl6é példaul Kina is. Most ott tartunk,
hogy Kindban jelenleg nyolcszor annyi szabadalmat
jegyeznek be, mint Eurépéaban. Eppen ezért, én azt gon-
dolom, hogyha valakinek sajat terméke, sajat innovacioja
van, sokkal, de sokkal biztonsagosabb a jovéje.”

Az ipar atalakulasarol és a te szerepedrol

Ferenc a GEPZSIR Podcastben volt a vendégiink, és egy
teljes epizédban vizsgaltuk meg azt, hogy milyen atala-
kuldsban van a magyar ipar, és hogyan fog ez érinteni
téged. Hogyan tud a hazai, s6t az eurdpai ipar alkalmaz-
kodni ezekhez a véltozdsokhoz, sét fel is venni a versenyt
Kindval? Mit kellene tenned, hogy ne jarj ugy, ahogy
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a katédsugarcsoves televizié
alkatrészeinek beszallitoi  jar-
tak a ledképernyék térnyeré-
sének kovetkeztében? llyen és
hasonlé6 mélyen elgondolkod-
tato, ha ugy tetszik, husba vagé
témakat boncolgattunk, majd
kerestilk a megoldast a gép-
gyartast/gépipart/ipari beszalli-
tokat érint6 nagy kérdésekre —
és sokra meg is talaltuk a véalaszt.

Fejlodés — alkalmazkodas —
adaptacio

CAD, MBD, OEE, APS, ERP - ha
eddig zavarba jottél ezeknek
a mozaikszavaknak a hallatan,
a Ferenccel rogzitett beszélgetésinkbdl nemcsak azt
tudhatod meg, hogy melyik mit jelent, de arrdl is lerant-
juk a leplet, hogy mire jok, és ami még fontosabb: miért
hatrany az, ha nem is ismered a jelentésiiket, és nincs
ilyened?

De megtudhatod az epizédbdl azt is, hogy gépgyartdként
hogyan noveld a hatékonysagodat, amely a tulélés
alapja, és akkor délhetsz hatra elégedetten cégvezets-
ként, ha 15-20% termékfejlesztési idét megtakaritasz,
historikusan koveted a véltozasokat, valés ideju kontroll
alatt tartod a gyartasodat. Mindig a fejlédés, az alkalmaz-
kodas és az adaptacié harmasa a legfontosabb mozgato-
rugo - Ferenc szerint ez a kulcsa a sikernek, ezt javasolja
neked is.

Hallgasd meg a Gépzsir Podcast 8. adasat, ami elérheté
a podcastcsatornakon és a Youtube-on is. Természetesen
a véleményedre is kivancsiak vagyunk: kiket hallgatnal
meg, és milyen gépekrél, techno-
[6gidkrol hallandl még szivesen
a Gépzsir podcastben? Beszéljik
meg, és ha tetszettek az adasok,
oszd meg O6ket a kollégdiddal,
barataiddal is. irj nekem, 6rém-
mel fogadom a leveled! (sipos@
chemplex.hu) Terjedjen a Gépzsir!

S
GEPZSIR

IPARI PODCAST

Sipos Sandor
a Magyar Ipari Célgép Nagydij
otletgazdaja, vegyipari technol6gidk

szakért6je, a Chemplex Kft. tulajdonosa
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GF Machining Solutions

a folyamatait

Hasznalja ki modularis automatizalasi
celldinkat az intelligens és innovativ
szoftverrel kombinalva! Maradjon
kapcsolatban, hogy miihelye teljes
potencialjat ki tudja hasznalni!
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; " A kivételes eredmények mindig az optimalis megmunkala5| folyamat és e F ‘
.a tokéletes szerszam kombinacidjaként jonnek létre. Ennek érdekében a HORNE ,h" ;
. Otvozia csucstechnoldgiat a teljesitménnyel és a megbizhatdsaggal. :
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