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. | H P n Itt most hosszan irhatnék arrél, hogy egészen biz-
L—‘—*— A ”majd egyszer megvaIOSItom tosan akad nélad is egy fiok, amelyben a meg nem
1 X T 1 valésitott lmaid lapulnak, de csak annyit irok, hogy
fel I ratu ﬁo k tltka nyisd ki, porold le a legjobbat, és vagj bele! Ha pedig
éppen az az egyik, hogy nyersz egy rangos mérnoki
Tény, hogy amig napjaink elismert irdit, szinészeit, zenészeit versenyen és megvaltoztatod az életed, akkor ugyis
ismerjik, a kor miiszaki alkotdi kozul legfeljebb elvétve tudunk taldlkozunk személyesen, és megbeszéljik, hogy
megnevezni valakit, koziilik is inkabb néhany méltan neves mennyi minden van még a fidkjainkban.
épitészt. Az is megszokott, hogy minden évben szamos lista
jelenik meg az év legjobb filmjeirdl, a legjobb kényvekrdl, Varunk a palydzok kozé, nevezz, a nevezés nyitva
neves zs(ri valasztja ki az év sportoldit, van rangsoruk a tar- van 2022. marcius 31-ig. Ne feledd beirni a napta-
sasjatékoknak és még sorolhatndm a végtelenségig. A fentiek radba junius 28-at, a Gépész Szalont, ahol lehet,
nagyon is fontos teruletei az életiinknek és a mindennapjaink- hogy te fogod hazavinni az egyik elismerést, de ha
nak, azonban a muszaki szakma teljesitménye sem kevésbé nem, akkor gondolj arra, hogy mikor voltal utoljara
fontos, és mégis hijan vagyunk olyan eseményeknek, ahol gépészbuliban. Minden informacioét elérsz a www.
megismerhetnénk és a széles kozvéleménnyel is elismertet- gepedvanhozza.hu oldalon, a verseny hivatalos
hetnénk a legjobbjainkat. honlapjan.
Evekig lapult a,majd egyszer taldn megcsindlom” feliratd fiskomban egy ~ Olyan sok interju és esettanulmany jelenik meg marciusi lapszamunk-
gépgyartoknak létrehozott verseny 6tlete. 2021-re valahogy minden 6ssze-  ban, hogy komoly fejtorést okozott annak eldontése, hogy mit ajanljunk
allt: lett elég gondolat, elég megvaldsitd, elég tdmogatd, és végiil kiirtuk  Olvasdink figyelmébe. A fémlemez-megmunkalas teriiletérél két esetta-
az Elsé Magyar Célgép Nagydij péalyazatot, amire tobb mint 70 cég adott  nulmany késziilt (HSG lézergépek — megbizhaté min6ség és folyamatos
le palyam(ivet. fejlédés az elmult 6 évben - 20-22. oldal és A megbizhatdsag a régi,
a dinamika Uj — 24-25. oldal). A hegesztés automatizalasanak folyamatat
A kiirds nem tartalmazott semmilyen megkotést az indulok méretére vagy  és eredményeit mutatja be a Kiihne Zrt. vezérigazgatdjaval készilt interju
Osszetettségére vonatkozoéan, igy neveztek nagyobb és kisebb cégek, (A hegesztés hatékony és gyors robotositasa — 28-371. oldal). A min-
egyéniben vagy konzorciumban, megjelentek nagyon otletes, egyszerli  dennapjainkat atiré digitalizdlas megatrendjérél pedig harom interju is
berendezések és bonyolultabb, dsszetett célgépek. Nagy erénynek gondo-  késziilt az ipar harom meghatérozé szerepléjével (Eletre kelt mérnoki
lom ezt a sokszinliséget, hiszen maga a szakma és a mUszaki alkotasok is  almok — 26-27. oldal, Digitalizalas 360 fokban 1. rész — 38-39. oldal és
sokszintiek. Az egész mégsem ettdl, hanem a verseny dijatadé rendezvé-  Digitalizacios receptek egy modern feldolgozéiparért - 44-46. oldal).
nyétdl, a Gépész Szalontdl lett emlékezetes, a naptol, amelyen mi, gépész-
mérnokok megtoltottik a gyonyori Millennium Hazét. A magyar gépész- Sipos Sandor
szakma megérdemelte azt a napot! jovétervezé mérndk, a Magyar Ipari Célgép Nagydij megélmodéja
\§ J
~
A lista a 2022. marcius 7-i informaciok alapjan késziilt. A Sars-CoV-2 koronavi- m
rus-jarvany miatt az utazas elott kérjiik, hogy a vasarok honlapjan tajékozodjon
akiallitasok megrendezési feltételeirdl és az utazasi korlatozasokrol. 3-5. MEDTECLIVE - STUTTGART
Nemzetkozi orvostechnoldgiai szakkiallitas
l . www.medteclive.com
3-6. CONTROL - STUTTGART
Nemzetkdzi mindségbiztositasi szakkiallitas
15-18. GRINDTEC - AUGSBURG www.control-messe.de
Nemzetkozi csiszolastechnikai szakvasar
www.grindtec.de 10-12. PCIM EUROPE & SENSOR + TEST - NURNBERG
23-24. LOPEC = MUNCHEN A teljesitmény-elektronika, intelligens hajtastechnika
T AT és taplalasi min6ség nemzetkozi szakvasara & Szenzor-
Nyomtatott elektronikai szakkiallitas &s méréstechnikai szakvasar
www.lopec.com .
pcim.mesago.com
29-31. INNOELECTRO - BUDAPEST www.sensor-test.de
Ipari elektronikai és automatizalasi kiallitas
https://innoelectro.com/hu/ 10-13. MACH-TECH / IPAR NAPJAI / Automotive - BUDAPEST
Nemzetkozi gépgyartas-technoldgiai, automatizalasi
és autoipari szakkiallitas
022. APRILIS www.iparnapjai.hu
5-7. STOM - KIELCE 17-19. RAPID.TECH 3.D — ERFURT
Nemzetkozi gyartastechnoldgiai és automatizalasi kiéllitas Az additiv gyartasi technol6gidk szakvésara
www.targikielce.pl www.rapidtech-3d.com
26-29. PAINTEXPO - KARLSRUHE 17-20. GRINDINGHUB - STUTTGART
Nemzetkozi iparibevonat-technolégiai szakkiallitas Nemzetkozi koszoriiléstechnikai szakkiallitas
www.paintexpo.de www.grindinghub.de
\§ J
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A zold hidrogeén is lehet az autoipar jovoje

A juniusi wire és Tube szakvasarokon a hidrogénhajtasok innovacioi is bemutatkoznak majd

Egyes szakértok biztosak abban, hogy az autéipar jovéjét az iizemanyagcellas jarmiivek jelentik majd. De a hid-
rogéniizemii jarmiivek egyeldre messze vannak attdl, hogy meghoéditsak a vilag utjait. Nyilvanvalé azonban,
hogy a H,-autékhoz erds kabelekre és csovekre lesz sziikség, a beszallit6i kornek pedig idében el kell kezdeni
felkésziilni a technolégiai valtozasokra.

Emisszibmentes aut6zds anélkil, hogy valtoztatnunk
kellene a szokdasainkon - igéretesen hangzik, nem? Mert
a H,-autd percek alatt megtankolhatd, hatdtavja pedig
meghaladja az 500 kilométert. Ezek olyan tulajdonsagok,
amik miatt az elektromos autdk talan csak a hidrogénau-
tok hatso lampait lathatjak majd. Talan. Mert hidrogén-
tolt6 allomas egyel6re alig van (Budapesten tavaly nyilt
az elsd), és mas autdkhoz képest a vételarak is [ényege-
sen magasabbak.

Hidrogénhajtasu buszok

Egyes autdgyartdk mar jo uton haladnak a H,-meghajtasu
motorok fejlesztésében. A franciaorszagi Pauban példaul
mar Uzemel egy expressz hidrogénbusz. A varos déli és

északi megalloja kozotti hat kilométeres szakaszon 125
utas utazhat a buszon. Ez az irdny, amelyen t6bb auto-
gyarté el akar indulni. A BMW Group véleménye szerint
a hidrogéniizem( jarm(ivek az elektromos autok fontos
alternativéjava valnak majd. ,A piaci feltételektél fig-
g6en a BMW Group lizemanyagcellas jarmdveket is kinal
majd - jelentette be az autdgyartd. — Ez legkorabban
2025-t6l varhatd!” A Mercedes mar forgalomba is allitotta
sajat el6szérias modelljét, de mas cégek is készitettek
mar lzemanyagcellds jarmUveket. Ez még csak a kezdet,
mert egyelére csak néhany szaz ilyen jarmu kozlekedik
a német utakon.

Kivalo mindségii kabelek

Az elektromos és hidrogéniizem( autoékra valé atallas
a kdbeliparra nézve is kovetkezményekkel jar. Ennek
az az oka, hogy a belsé égésii motoros autéval ellentét-
ben az lzemanyagrendszer nem tartalmaz kabeleket.
A vezetékezést tekintve a hidrogénautd az elektromos
autéhoz hasonlit jobban - de Iényegi kiilonbség az ener-
giatermelés eredete. Az Gizemanyagcelldban - akkumu-
lator helyett — a hidrogén alakul 4t elektromos energiava.
Mindkét elektromos meghajtasu jarmiben végeredmény-
ben az elektromos energia hajtja meg a motort. Tehat
a Hy-meghajtdsu autdk és az elektromos autdk is elekt-
romotorral rendelkeznek. Mind a tiszta akkumulatoros
technoldgia, mind az lizemanyagcellds hidrogénrendszer
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esetében a funkcionalis egységeket kabelekkel kell 6ssze-
kotni. Az elektromos autéknak és a hidrogénautdknak
mindent egybevéve tobb kdbelre és vezetékre van sziiksé-
glk, mint egy bels6é égésii motoros auténak.

Az lizemanyagcellas jarmUvek fejlesztése nemcsak meny-
nyiségi, hanem mindségi kihivast is jelent a kabelipar
szamara, hiszen jobb min&ségl kabelekre van sziikség.
A hidrogén ugyanis rendkivil gyulékony. A hajtastechni-
kat — beleértve a kdbeleket és a csdveket is — ennek meg-
feleléen kell megtervezni és biztonsagossa tenni.

A szabvanyok mint kozponti témakorok

A hidrogénlizem( jarmlvekbe beépitett tartélyrend-
szerek esetében alapvetd fontossdgu a szabvanyok
kérdése. ,A hidrogén-lizemanyagcellds mikodéshez
vasuti jovahagyassal rendelkezé kabeleket hasznalunk
- hangsulyozta Wolfgang Wolter, az autébuszok és el6-
varosi vonatok hidrogéntartaly-tartdszerkezeteit gyartéd
Wystrach vezérigazgatdja. — A széban forgo csatlakozasi
technologiatol fliggéen a felhasznalt alapanyagoknak
nemcsak a szabvanyoknak megfelelé tulajdonsagok-
kal kell rendelkeznilk, hanem olyan paraméterekkel is,
mint példaul a jo csatlakozasi és térhalésitod tulajdonsa-
gok, ha példaul csatlakozéhéazakat kell rdjuk formazni.
Emellett a kiilonb6zd beépitési tipusokat is figyelembe
kell venni, beleértve a kabelvédelemmel kapcsolatos
kovetelményeket is”

A C0,-kibocsatas csokkentése

A toltéallomasok haldzata tovabbra is rendkivil hidnyos.
Egy masik hidnyossag: a tartadlyoknak joval nagyobbak-
nak kell lennilik. A szakérték ezért jelenleg nagyobb

A, A PIAC > PIACMONITOR > SZAKKIALLITAS > WIRE & TUBE 2022

esélyt latnak arra, hogy a hidrogéntechnolégiaval elsé-
sorban a teherautdk esetében talalkozunk majd.

Az 6koldgiai megfontolasok mindenesetre a hidrogénau-
toknak kedveznek, amelyek a kipufogon keresztil csak viz-
g6zt juttatnak a Iégkorbe. A Shell tanulmanya szerint 2050-
re a korulbelil 113 millié izemanyagcellds auté mar 68
millié tonnaval csokkentheti a szénhidrogén-felhasznalast,
és csaknem 200 millié tonna CO,-kibocsatast valthatnak ki.
[ly médon jelentés mértékben hozzdjarulhatnak a kozle-
kedési szektor energiamegtakaritdsadhoz és az liveghazha-
tast okozé gazok mennyiségének csokkentéséhez.

Tobb milliard eurd a hidrogénhajtas kutatasara

A még fiatal ipardg nagyon igéretes. Németorszag
a Nemzeti Hidrogén Stratégidval azt célozta meg, hogy
a modern hidrogéntechnolégidk vilagelsé beszallitojava
valjon. A szovetségi kormdany 0Osszesen kilencmillidrd
eurot kivan az energiaforras piacképessé tételére fordi-
tani. A forrasok az acél- és vegyiparba, a flitéstechnikai
dgazatba és a kozlekedési szektorba dramlanak. A fej-
lesztéseknek kdszonhetéen a H,-meghajtasu jarmuvek
lassan az utakon is megjelenhetnek. Ami biztos: megkez-
d6dott a jarmdfejlesztés kovetkezd szakasza.

Magyarorszégi képviselet:
BD-Expo Kft.
E-mail: office@bdexpo.hu
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www.tube.de

www.wire.de www.bdexpo.hu
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A potencidlis fenyegetés mértékét még nem hataroztdk
meg, mivel a hackerek esetleg becsempészhetnek egy
kodot a rendszerbe, de aztdn heteket vagy hénapokat
varnak annak aktivalasaval. A figyelmeztetés azonnal
megérkezett azokhoz, akik jelenleg az ipardgi biztonsag
elémozditasdn, valamint az IT-biztonsag szerszdmgé-
pekbe torténd szisztematikus beépitésére vonatkozd
irdnyelvek meghatarozdsan dolgoznak. A juniusi dus-
seldorfi METAV 2022 kidllitéi is a biztonsagi megoldasok
irdnti névekvo érdeklédésre szamitanak.

Felix Hackeloer professzor, a TH KoIn Szamitastechnikai és
Mérnoki Karanak intelligens automatizélassal foglalkozé
professzora szerint a Log4j biztonsagi hibaja jo példa arra
a novekvo fenyegetésre, ami kdzvetlenil az ipart érinti.
Hackel6er szerint az informaciotechnolégidban a hibak
és a sebezhetéségek a nagyszamu kiilonbozé rendszer
miatt gyorsan tobb kérnyezetet is érinthetnek. Ez kiilono-
sen igaz az értékteremtésben kdzvetlenil részt nem vevé
szabvanyos 0sszetevOkre, mint példaul a Log4j esetében
a naploézasi funkcidkra.

A kevésbé elterjedt szoftverrendszerek telepitése azon-
ban nem jarhaté Ut Hackeloer szerint. ,Az informatika
magas skdaldzasi tényezdje egyszerre atok és aldas”
- magyarazta a tudds. Amellett, hogy rendkivil kolt-
séghatékony, a szoftvert tébb millié felhasznalé tele-
piti. Ez biztositja a sebezhetdségek viszonylag gyors
felismerését és a frissitések elkészitését. A hackerek
elleni véget nem érd versenyfutds miatt azonban
az érzékeny adatok rossz kezekbe keriilésének veszélye
tovabbra is fenndll. Ennek eredményeként a cégek zsa-
rolhatoék, vagy adataik tulajdonithaték el, és mindkett6
a létezésiiket is képes veszélyeztetni. Ez ellen csak ugy
lehet védekezni, ha a vdéllalatok hatékonyan, kiilséleg
és belséleg egyarant védik magukat. A cégek a gépek
és perifériak hanyag kezelésével, valamint tudatos

veszélyt jelenthetnek.

A VDW kutatasi és technoldgiai részlege tavaly készitette
el az ,IT-biztonsag a szerszamgépekben” cim( utmutaté
els6é véltozatat, amely gyakorlati tippeket tartalmazott,
és els6sorban a felhasznaldkat célozta meg. Hackeloer
ebben is részt vett tandcsadoként. A VDW Kutatdintézet
2. irdnyitasi és rendszermérndki munkacsoportja bizton-
sagi kérdésekkel foglalkozik. Egy tovabbi utmutatd is
készil, amely a szerszamgépek és gyartdberendezések
gyartdinak szol majd.

.Kezdetben a funkciondlis biztonsagra, azaz a gépet
haszndlé6 emberek biztonsdgdra Osszpontositottunk,
és megprébaltuk ezt elkiloniteni az IT-biztonsagtol —
magyardzta Eberhard Beck, az Index-Werke vezérlés-
technolégiai vezet6je és a VDW 2. munkacsoportjanak
elndke. - Id6kdzben azonban vildgossa valt, hogy egy
gép funkcionalis biztonsaga csak akkor tarthaté fenn, ha
teljesen mikodéképes informatikai biztonsaggal is ren-
delkezik. Ez egy olyan probléma, amely minden teriiletet
érint. Nem hatdrozhatok meg a hatarai, és a felel6sség
sem hdrithatd at masokra. Ez mindenkit érint.”
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A helyzetet bonyolitja a szerszamgépek
heterogenitasa

Beck szerint ennek az a kovetkezménye, hogy
a munkacsoport ma mar szinte kizarélag biztonsagi
kérdésekkel foglalkozik. Az okok is nyilvanvaldak.
A termelés, és kiilondsen a szerszamgépek a digi-
talis atalakulds elkerilhetetlen folyamatdn mennek
keresztil. A kordbban 6nallé megoldasként funkcio-
nalo6 vezérléelemek ma mar az egész véllalaton beldl
halézatosodnak, az interneten keresztil kapcsoléd-
nak egymdshoz, vagy a felhében mikodnek egytt
a szoftverszolgaltatasokkal. ,A problémat sulyosbitja
azatény, hogy a szerszamgépek vildga sokkal hetero-
génebb, mint az IT - mondta Beck. - Az informatikai
szakemberek egy olyan PC-rél nézik a vilagot, amely
altaldban ritkan tobb, mint kétéves, és a legujabb
operaciés rendszerrel fut, mig a szerszamgépek
egyedi termékek, amelyeket kifejezetten egy adott
alkalmazasra szabtak. Mechanikailag sokszor még
évtizedek utan is épek, ezért hasznalatban vannak.
A vezérlések pedig évtizedes terveken alapulhatnak,

"

amikor a szamitégépes bin6zés még nem volt jelen!

A meglévé gépek védelme érdekében nem elég egy
Uj operaciés rendszer telepitése, ha a szoftverszol-
galtatd mar nem kinal biztonsagi frissitéseket a régi
verzidhoz. A feladat olyan nagy kihivast jelent, hogy
valaszul egy teljesen Uj Uzleti terllet alakult ki. Ma
mar léteznek olyan beszallitdk, akik a meglévé gépek
felujitasara szakosodtak, ahogy az a METAV 2022
szakkiallitason is lathaté lesz. A jovében azonban a f6
hangsulyt a biztonsagi megoldasok gépek fejleszté-
sébe torténd integralasara kell helyezni oly médon,
hogy a teljes életciklusra garantéljdk a védelmet.

@ 1.350 tipus 7 arkategoriaban

® 1 méter hossztdl raktarrdl, vagasi
koltség nélkul

® Az iparag legnagyobb, 3.800 m*-es
tesztlaborja

® Konfekcionalva vagy méteraruként

@ Elettartam-szamitas online

@ 36 honap garancia

Megtervezett biztonsag
A Security by Design néven ismert szoftverfejlesz-
tési médszer mar jol ismert, és tobb éve van hasz-

nalatban. A gépiparban az IEC 62443 nemzetkozi
szabvény részeként alkalmazzdk. Ez a szabvény

az IT-biztonsag mércéjévé valt az automatizalasi °
megoldésok teljes életciklusa soran. > ® -
hu/chainflex
TechMonitor  2022. marcius motion plastics®
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Mindeddig a gépgyartéknak nem kellett megfelelnitk
ennek a szabvanynak. Ennek az az oka, hogy nincs befo-
lydsuk a kornyezetre, amelyben a gépet lzemeltetik,
marpedig a szabvanyt eredetileg az Gzemtervezésre és
a kritikus infrastrukturakra hoztdk létre. Ezenkivil a szab-
vany még viszonylag Uj. Hackeloer azonban biztos abban,
hogy a szerszamgépiparba is adaptaljak majd.

Az iigyfelek igénylik a fokozott biztonsagot

Dr. Andreas Kahmen, a Trumpf Werkzeugmaschinen
gépplatformok vezérlésfejlesztési részlegének vezetdje
szintén latja a biztonsdgi megoldasok irdnti névekvé
keresletet: ,Meggy6z6désiink, hogy a jovébeni ter-
melési potencidlok felszabaditdsdhoz a haldézatépités
lesz a kulcs.” A Trumpf mar idejekordn elérhetévé tette
a BSI-tanusitvannyal rendelkez6 biztonsagi megoldaso-
kat. A 2000-es évek kozepén egy olyan biztonsagi kon-
cepciot dolgozott ki, amely integrdlt tlzfallal ellatott
hardverkomponensen alapult, és a géphélézatot meg-
védte az illetéktelen hozzaféréstbl. A tlzfal lehetévé
tette a hozzaférést a tavoli szolgaltatashoz, de minden
mas hozzaférést blokkolt. Akkoriban nagyon kicsi volt
az igény a biztonsagi megoldasokra, de ez érezhetéen
megvaltozott. A kereslet nemcsak példaul az autdipari
nagyvallalatoktdl szarmazik, hanem - és elsésorban -
a kisebb cégektdl. Az Ggyfelek egyre inkdbb elismerik
az IT-biztonsag értékét.

Az a tény, hogy a VDW 2. munkacsoportja altal végzett
biztonsdgi munka ,hosszd és rogds utnak” bizonyult,
ami inkdbb a probléma 0&sszetettségének, mintsem
az érdeklédés hianyanak koszonheté. Az efféle bizton-
sagi kérdésekben novelni kell a tudatossagot. Ez nem-
csak az Ugyfelekre, hanem a gépgyartokra és az informa-
tikai szakemberekre is vonatkozik, akik kozul néhanyan
meglehetésen naivan azt hiszik, hogy a problémaék kony-
nyen megoldhaték. ,llyenkor el kell magyarazni, hogy
egy szerszamgépen alapértelmezés szerint nem lehet
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egyszerlien viruskeres6t futtatni. Ez akkora révid tavu
szamitasi teljesitményt igényel, ami mar a gép viselke-
dését is befolyasolhatja” - fejtette ki dr. Kahmen. A ,fordi-
tasi munka” az informatika és az ipar hatarfellletén folyo
tudomanyos munka egyik fontos aspektusa. Aki a szer-
szamgépiparban az IT-biztonsagi szinttel foglalkozik,
annak a gépgyartdk szakmai nyelvét is értenie kell.

A szakértdi tudastol az érthetd itmutatoig

Az j ,Utmutaté a szerszamgépek informatikai biztonsa-
gdanak szisztematikus megvalositasahoz” példaul 1épésrél
[épésre magyardzza el, miként kell meghatarozni a sziik-
séges biztonsagi intézkedéseket egy adott szerszam-
géphez. Az Utmutatd kidolgozasat Ralf Reines, a VDW
Kutatdsi és Technoldgiai Osztalydnak szakértéje vezeti.
Az Utmutaté kimondja, hogy a gépgyartok, a vasarldk és
az alkatrész-beszallitok kozos felelésséget véllalnak azért,
hogy minden szerszamgép olyan biztonsagi szinttel ren-
delkezzen, amely megfelel az adott m(ikodési kdrnyezet
és a gépkezel6 éltal alkotott kdvetelményeknek.

HackelGer, aki szintén részt vesz az Utmutaté kidolgozasa-
ban, Ugy véli, hogy megérett azid6 a biztonsagi témak nép-
szer(sitésére, valamint annak mérlegelésére, hogy a szek-
tor hogyan reagal az IEC 62443 szabvanyra., 100 szazalékos
védelem nem érhet6 el — ismerte el a professzor. - Fontos
azonban felmérni a kibertdmadasok fenyegetettségét
bizonyos felhasznélasi esetekben, és meghatérozni, milyen
intézkedéseket lehet tenni azok ellen” A folyamatok és
madszerek alapos ismerete nélkiilozhetetlen ahhoz, hogy
megbirkézzunk az Osszetettséggel. ,Jé hir, hogy a VDW
foglalkozik ezzel a kérdéssel, és atlathatdésagot biztosit —
tette hozza a szakember. — A BSI piros riasztasat kovetéen
nagyobb figyelem esik az informatikai biztonsagra.”
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Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi
Kézpont

A MACH-TECH és IPAR NAPJAI kiallitasegyuttes évrol

évre teret ad az ipari dgazatok, az egyedilallé innovaciok
bemutatkozasara, valamint az (izletikapcsolat-épitésre.
Betétkiallitas: VEDOHALO Budapest - munkavédelmi
kiallitas

Egyidejii rendezvény: AUTOMOTIVE HUNGARY
Nemzetkdzi jarmuipari beszallitdi szakkiallitas

Bévebb informacio és kiallitoi jelentkezés:
www.iparnapjai.hu

Szakmai partnerek: ?’ @ SZTAKI < S "3 b\m

MACH-TECH

15. nemzetkdzi gépgydrtas-technolégiai
és hegesztéstechnikai szakkidllitas

IPAR NAPJAI

9. nemzetk®dzi ipari szakkidllitas

2022. majus 10-13.

I'j" hungexpo

A 10. Automotive Hungary 2022 majusaban keriil megrendezésre
a HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontban

o DIREKT és INDIREKT beszallitok

« ,UZLET, TUDOMANY, KARRIER” tematikai pontokra épiilé programok
» Automotive Hungary TechTogether mérnokverseny

o Beszallitéi forumok

¢ Magas szinvonalu szakmai konferencidk

o Mérnoki tovabbképzések

MACH-TECH nemzetkdzi gépgyartas-technoldgiai
és hegesztéstechnikai szakkiallitas
IPAR NAPJAI nemzetkozi ipari szakkiallitas

www.automotivexpo.hu
automotivexpo@hungexpo.hu
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10. Nemzetkézi jarmiipari beszdallitéi szakkidllitas

2022. majus 10-13.

I'j" hungexpo

A technologia
az atalakulashoz itt van.

A jovohoz vezeto ut
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Tombbol kiindulva

A maras a sikfeliiletek és hornyok gyors megmunkalasa
terén fokozatosan kiszoritotta a gyalulast a XIX. szazad
folyaman

A forgacsolasi miiveletet egy geometriailag hataro-
zott élekbdl allé mardszerszam forgasa hatarozza
meg. A szerszamot a forgastengelye koriil megfor-
gatva all el6 a forgacsolé fomozgas, amivel a munka-
darabrél lehet a rahagyast lemunkalni. Ehhez a szer-
szamot a forgastengelye mentén merélegesen vagy
szoget bezarva mozgatjak az el6tolas iranyaban.
Egyéb fémforgacsolasi eljarasokkal ellentétben kéz-
zel nem lehet marni, ezért rovid, am rendkiviil sike-
res multra tekint vissza. A XX. szazadban alkalmaztak
el6szor villanymotorokat marégépek hajtasara, ame-
lyeket az elektronikus vezérlések kdvettek. Napjaink-
ra a marasra az egyik legsokoldalibb megmunkalasi
technolégiaként tekintenek. A marogépek valasztéka
ennek megfeleléen rendkiviil széles.

! “ .-L

A forgacsoldsi mveletet eqy geometriailag hatérozott élekhdl &ll6 mardszerszam forgasa
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hatérozza meg

Afémmegmunkalasban évtizedek 6ta a mardst hasznaljak
geometriai alakzatok kialakitasara el6gyartmanyokbdl.
A munkadarabot erre a célra befogjdk és a megfelel
marészerszamokkal megmunkaljak. A mardgép kiala-
kitasatol fliggben ezt vizszintesen — a féorsé és a szer-
szam oldalrél vesz fogast — vagy fliggdlegesen lehet
végezni. Utdbbi esetben a féorsd fentrdl vesz fogast.
A mardfejet kinematikaval megtamasztd szerszamgé-
peken tetszbleges szogpoziciobol lehet fogast venni.
Els6sorban a munkadarab hatdrozza meg, melyik tajolas
a megfelelé. A forgacselvezetés példaul sokkal kedve-
z6bb vizszintes tengely( maraskor, ami elényos furatok
megmunkalasakor.

Tovabbi tengelyekkel még sokoldalubb

A marégépek legegyszertbb kialakitdsukban 3 tengelyes
megmunkaldsra alkalmasak: a szerszam mozog X, Y és Z
tengelyek mentén, a munkadarab rogzitve van. A 4 ten-
gelyes szerszamgépek egy tovabbi, elforduld tengellyel
rendelkeznek, B tengely az ors6hdz vagy az asztal billenté-
sével, akar egy kilon munkadarab-befogé késziilék segit-
ségével. Ezzel a szerszamot szogbe lehet allitani anélkiil,

hogy masikat kéne bevaltani, mint a 3 tengelyes maras
esetén. A szerszamgépgyartok az 5 tengelyes mardst egy
masodik, elforduld tengellyel vezették be. Ezzel a mun-
kadarabot szinte barmilyen pozicidba lehet éllitani, hogy
a szerszam elérje a munkadarab 6t oldalét, és gyakor-
latilag készre munkdlhaté igy. Masodik felfogdsra csak
az elsé felfogasi fellilet megmunkalasakor lehet sziikség.
A szimultan 5 tengelyes mards, amely esetben mindegyik
tengely alkalmas interpolacidra, pedig az 5 tengelyes
marasbol alakult ki. Ebben az esetben, ha a kinematika
az asztalba van szerelve, a munkadarabot folyamatosan,
minden irdnyban mozgatjdk az anyaglevalasztas soran.
Az orsohazba szerelt kinematika esetén a masodik elfor-
dulé tengely a mardfejbe van épitve. igy lehet elééllitani
a jol ismert, és példaul a froccsontészerszamok gyartasa-
kor gyakran el6fordulé szabad fellileteket.

Az id6k folyaman a mardas egy rendkivil fejlett techno-
[6gidva valt, amely kiilonleges jellemzdkkel rendelkezik.
A nagy sebességl mards példaul a szokottnal sokkal
magasabb féorsé-fordulatszammal dolgozik, hogy jobb
mindségu felileteket lehessen eléallitani, ez egyuttal
a termelékenységet is noveli, hiszen minimalisra csok-
kenti a simitasi mlveleteket.

A megfeleld szerszamgép minden alkalmazashoz

A DMG MORI 100 éve foglalkozik marégépekkel. A ter-
mékpaletta tobb mint 25 csalddot tartalmaz, az egy-
szeri, 3 tengelyes mardgéptdl, az M1-t6l kezdve
a csucstechnoldégidju, 5 tengelyes DMU monoBLOCK
megmunkalékozpontok csalddjaig; vizszintes tengely(
marasra a CMX V és a DMC V tipusok, illetve a DMC H
linear és az NHX csalad alkalmas; a kompakt felépitésli
DMP 70 megmunkalokdzponttdl az XXL kategdridju
DMU 600 P-ig és DMU 600 Gantryig, amelyek tobbmé-
teres loketekkel rendelkeznek. Az ultrahangos maras,
a lézeres megmunkalas vagy a koszorilés jelzi a tech-
nolégidk integracidjat, amely szintén egyre fontosabba
valik. A DMG MORI csaknem az 6sszes tipusahoz kinal
automatizalasi megoldast és atfogd ajanlatot a gyartas
végpontok kozotti digitalizaciojara, ezzel is kiegészitve
a sokoldalu termékpalettat. Ez azt jelenti, hogy a maras
a jovében is rendkivul termelékeny és versenyképes
gyartasi technolégia marad.
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Soskuton indult a fémipar

rendezvényszezonja

A 2021. decemberi hazi kiallitashoz képest februarra
négy uj berendezéssel is gazdagodott a Mazak hazai
bemutatéterme

2022. februar 22-24. ko6z6tt egy haromnapos ren-
dezvénnyel nyitotta meg a Mazak a fémmegmun-
kalas idei rendezvénysorozatat. A bemutatéterem-
ben az 5 tengelyes, illetve fiiggdleges és vizszintes
megmunkalokézpontokon kiviil a fiber Iézeres lemez-
megmunkalas is helyet kapott, szamos automatizalasi
megoldassal koritve. A gépbemutatékat most is demé
megmunkalasok és egyéni konzultaciok szinesitették.

———

Az INTEGREX i-250H ST tobbfunkcids 5 tengelyes megmunkalékozpontot

egy TA-35/270 robotrendszer szolgalta ki

Jdén ez alegelsd hazi kiallitdsunk, és ennek tiszteletére tel-
jesen megtoltottik gépekkel a csarnokot. Decemberhez
képest a QTE-200 SG esztergat allitottuk be a bemutatdte-
remben, amit egy kollaborativ Ez Loader 10 robotrendszer
szolgal ki. Az Ez Loader 10 egy hosszu karkinyulasu robot-
kar 1 200 mm maximalis eléréssel, és 10 kg terhelhetdség-
gel — jelentette ki Torok Laszlo, a Yamazaki Mazak kdzép-
kelet-eurdpai régidért felelés vezetbje. — Az automatizalasi
cella a Mazak és a FANUC kozotti szoros egytttmiikodés
eredménye. A cella egy FANUC kollaborativ robotbdl,
egy bevalt kamerarendszerbél, Mazak szoftverbdl, tabla-
gép termindlbdl és egy hordozhaté rogzitéallvanybal all.
A cella fontos tulajdonsaga, hogy a gépkezeld biztonsaga-
nak garantalasahoz nincs sziikség draga védelmi rendsze-

"

rekre, ami rendkivil koltséghatékonnya teszi a robotcellat!

Decemberhez képest Ujdonsagnak szamitott még
az INTEGREX i-250H ST tobbfunkcids 5 tengelyes maro-
eszterga is, amit egy TA-35/270 robotrendszer szolgalt ki.
A leglatvanyosabb ujdonsag taldn a kompakt szimultan
5 tengelyes VARIAXIS i-300 AWC megmunkaélékdzpont
volt automatikus munkadarab-cserélével. Az automa-
tikus munkadarab-cserélé (AWC) és a bdévithetd, nagy
kapacitasu szerszamtar lehetévé teszi a sokféle munka-
darab kisszérids megmunkalasdnak rugalmas végrehaj-
tasat, ami féként a repiilégépiparban és az egészségligyi
iparagakban idedlis. A gépet mar a Mazak Uj generacids

Smooth Ai vezérlésével szerelték fel, amely mesterséges
intelligencia révén optimalizalja a forgacsolasi bedllitaso-
kat, adaptivan hozzdigazitva a féorsdsebességet a vibra-
cioé kikliszobolésére.

A robotika és a digitalizalds mindig az érdekl6dés kdzép-
pontjaban all, de a kovetkezd években a gépvasarlasok
nagyobb része sem lesz mar elképzelheté ezek nélkdl.
Most mar idehaza sem a bérkoltség mutatja az automati-
zalas hasznat, mert igy még mindig relative hosszu meg-
térulési idészakok jonnek ki. Mar a munkaeré hidnyaval
és a vallalkozas létének biztonsagaval kell szamolni, és ha
igy gondolkozunk, akkor azok nyernek, akik minél el6bb
megbaratkoznak az automatizaldsi megoldasokkal.

Jocskan benne jarunk az évben, de most taldan még
nehezebb megjésolni, hogy milyen év lesz 2022, mint
amilyen decemberben volt - mondta Torok Laszlo. -
A gépbeszerzési palyazatok kimenetele idén is meghata-
rozoé lesz, de az iparban lezajlé hatalmas valtozasok akkor
is generdlnak Uj igényeket, ha a régi technoldgia amugy
még mikodoképes lenne. Az Uj termékek, Uj eljarasok,
a munkaer6hidny és a koltségnyomas folyamatosan tere-
lik a fémipart a fejlesztések irdnyaba.”

A szakmai partnerek véleményei

Gyonyorii Attila, az Enterprise Group CAM termékvonalanak vezetdje
Akoronavirus-jdrvany el6tt mar tobbszor részt vettiink a Mazak hazi kidllitasokon,
de az elmalt két évben rendezetlenné vélt a vildg, és mi is kevesebbet talélkozhat-
tunk az iigyfelekkel. Elsésorban a technologizaléshan és a programozdsban segi-
tettiik a bemutatdkat. A Mazak lemezmegmunkal6 rendszere a Hexagon Radan
(adCam szoftverére épil, ezért ezen a téren is igyeksziink erdsiteni a kapcsolata-
inkat. A Siemens PLM-megolddsokbdl a rendezvény jellegéhez igazodva a CAM-
rendszereket, illetve a csoportmunka-tdmogatdst lehetdvé tevd Teamcenter
szoftvert mutattuk be.

Szaho Janos, a Zoller Austria GmbH szerviz- és alkalmazastechnikusa

A smile 400 szerszambeallitd és -bemérd berendezés mar 2016 6ta itt van
a Mazak bemutatdtermében, tehdt mar iddszer(i a lecserélése, de a rajta futé
pilot 4.0 szoftver a legfrissebbnek mondhatd. A gép dltal mért osszes szer-
szamadat a szerverre keriil, és ott torténik a kiértékelés is. Pontos mindség-
ellendrzés nélkiil nincs stabil beszallitéi kapcsolat, ennek megfelelGen ezen
a rendezvényen is tobb érdeklddést kaptunk a mérérendszereinket illetGen.

Sebdk Robert, az Arkance Systems HU Kft. CAD iizletiganak igazgatdja

A tavaly decemberi hazi kidllitds nagyon j6 eredményekkel zarult, ezért Grommel
vettiik a lehetdséget, hogy 2022 elsg szakmai rendezvényén is részt vehetiink.
A megjelent vendégek érdeklddési koréhez igazodva a hyperMILL CAM-rendszer
bemutatdsara fektettiik a f6 hangsulyt, de igyeksziink azt is tudatositani, hogy
2019 6ta az Arkance véllalatcsoporthoz tartozunk. A CV5-500 5 tengelyes
megmunkdlékozponton végzett demd megmunkélashoz készitettiik el a progra-
mozdst. Sok olyan céggel taldlkoztunk, ahol egyedi gyartas torténik, az én megld-
tésom szerint most kevesebben ltogattak ki a tomeggyartas vildgabol.

Molnar Laszlo
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A Fantazia, a Tudas es a Technologia

talalkozasa

A szerszamgép megvalasztasa a szakképzett munkaeré megtalalasaban is segit a késobbiekben

Annak érdekében, hogy a vevék mindenkor a legmagasabb mindséget garantalhassak az alkatrészek gyartasa
soran, a gyarté cégnek szamitania kell munkatarsai elktelezettségére és know-how-jara, valamint a gyartas
soran hasznalt szerszamgép megbizhatésagara. De mit tud tenni egy cég, ha nincs elegend6 szakember az ipar-
agaban? Mennyire lehet hasznos ilyenkor a vissza nem téritendé tamogatas?

Hyundai Wia KF460011 iTROL CNC-megmunkéldkdzpont

~Ha nem vagy elégedett a szakmai képzés
szinvonalaval, tegyél érte!”

Ez a mottdja a tiszaloki Hot&Cold Therm Kft. ligyvezeté
igazgatodjanak, Benkd Zoltannak, akinek mérndki diplo-
maja mellett mlszaki tanari végzettsége is van. A szakmai
tudds atadasa mellett a min6ségi munkdra vald torekvés és
a folyamatos fejlédés igényét is el akarja lltetni a céghez
keriild didkokban. Ehhez korszer(i technolégidkat, beren-
dezéseket és folyamatokat vezetett be a cég életébe.

Ezen folyamatok kialakitdsdban volt nagy segitség
a GINOP PLUSZ-1.2.1-21-2021-04752 vissza nem téri-
tendé tdmogatds, ami segitségével a tiszaloki Hot&Cold
Therm Kft. a Grintech Kft. és a Hyundai Wia altal bizto-
sitott szakmai kombindciéra tette le a voksat. A beru-
hazas targya egy Hyundai Wia KF4600Il iTROL CNC-
megmunkalékdzpont és egy SE2200Y FOiPlus Y tengelyes
CNC-eszterga volt, melyeknek kdszonhetéen a tanuldk
a legfrissebb technoldgiat ismerhetik meg, hogy meg
tudjanak felelni a jové kovetelményeinek.

LA Grintech Kft. az egyik f6 beszallitonk a CNC-
szerszamgépek terén, rendszeresen elldtogat hozzank,
feligyeli, karbantartja gépeinket a hosszu tavon fenn-
tarthatd, hatékony munkavégzésiink tamogatésaként -
mondta Benké Zoltan. - Barmilyen kérdésiink vagy prob-
[émank van, mindig szamithatunk a Grintech csapatanak
gyors fellépésére.”

Az Uj fejlesztési KF4600ll iTROL megmunkélokdzpont
és az SE2200Y FanucOi SmartPlus CNC-esztergakdzpont
a megmunkalasi lehetéségek tokéletes kombinacidja.

A vezérlések kilonbségeinek kdszonhetéen a tanuldk
mindkét CNC-vezérld sajatossdgait megismerhetik.

+A FANUC és a Siemens vezérlések a legelterjedtebbnek
szamitanak vildgszerte, szerszamgépeink tobbsége ezen
vezérl6kkel felszerelt - tette hozza Cséanyi Eva, a Grintech
Kft. operativ koordinatora. — Ugyfeliink szdmara ezen-
kivul fontos volt, hogy olyan gyartéberendezést bizto-
sitsunk szamara, amelyet a jelenlegi szakembergardéja
ismer, illetve szakképz6 centrumként a tanuldikat is eze-
ken a vezérl6kon oktatjak. [gy adottak a feltételek a mun-
kaerd gyors és hatékony kivalasztasara.”

A szereltvezetékekkel elldtott HYUNDAI WIA SE2200 Y
tengelyes CNC-esztergakdzpont fontos tulajdonséagai:
A tobbfeladatos megmunkalast segitd, ék tipusy, Y ten-
gelyd BMT45P revolverfejjel rendelkezé berendezés nagy
teljesitményd és nagy teherbirdsu. A tengelyeken az esz-
tergalast segitd szereltvezetékek taldlhaték. A ,FEM” elem-
zésen alapuld, egy darabbdl all6, 30°-os ferdeagy kialakitas
javitja a rezgéselnyel6 képességet és a megmunkalasi sta-
bilitast a nagy igénybevételli miveletek soran.

A  masodik generdciés HYUNDAI WIA KF4600II
forgacsoldgép egy gorgds linedris vezetékes szerszam-
gép, amelyet kiemelked6é pontossdgu, nagy méretd
golyésorsokkal és linearis vezetékekkel szereltek fel.
Adirekt hajtasu, 16,2/8,5 kW teljesitmény(, 119,7 Nm nyo-
matéku és 12 000 min~' fordulatszdmu féorsé a simitasi
munkdkhoz is alkalmas. A tengelyek a pontos elmozdu-
lasok érdekében direkt hajtasu golydsorsékat tartalmaz-
nak. A nagy tdmegu 6ntvényvaz miatt a gép dssztdomege
6,5 tonna. Alapfelszereltség a Siemens 828D vezérlés,
a 15" monitor, a 3D szimulacié és a ShopMill technolégiai
modul. A folyamatképes, ellen6rzott gyartas érdekében
a komplex megmunkalast BLUM TC52+ZX Speed IR infra-
vOrés munkadarab- és szerszambemérd is segiti.
Tovébbi informacio:
Grintech Kft.
Csényi Eva

Hot&Cold Therm Kft.

Juhdsz Gergely

+36 (30) 336 62 65
juhasz.gergely@hctkft.hu

i mizm .
r@% o] e

www.hctkft.hu

operativ koordinator
eva.csanyi@grintech.hu

www.grintech.hu www.hyundaiwia.hu
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Grafit a mithelyben? Van megoldas!

A grafit alapanyagnak nemcsak a bekeriilési koltsége alacsonyabb, hanem a megmunkalas is

precizebben végezhetd el rajta

A viszonylag kdnnyen forgacsolhaté grafitbdl torés és sériilés nélkiil alakithaték a nagy L/D tartomanyba
tartozo filigran formak is. Mégsem szamit széleskoriien elterjedt alapanyagnak, mivel a hagyomanyos szer-
szamgépekkel a megmunkalas soran keletkez6 nagy mennyiségii por a gép miikodését is befolyasolo szeny-
nyezédésekhez vezethet. A kétségkiviil meglévé elonyok nem ellensulyozzak a hosszu allasidoket és tisztita-
si folyamatokat, valamint a kdltséges munkavédelmi intézkedéseket. A V5X Graphite megmunkalokézpont
megjelenése azonban megvaltoztatja a jatékszabalyokat.

Az Axile V sorozatu szerszamgépei nagynevi gyartdk por-
védett alkatrészeibdl készililnek, olyan csucstechnolégi-
aju tervezési és gyartasi folyamat mellett, ami garantélja
a hosszu tavi mindséget és megbizhatdésagot. A nagy
pontossagu megmunkalast nagy emelkedésl orsokkal,
intenziv gyorsitassal/lassitassal és preciz elétolds-vezér-
Iéssel és méréssel valositjadk meg. A végeselem-analizissel
készult, minden elemében kivalé minéségl ontvénybdl
késziilt géptest optimalis gépstabilitast biztosit, és a meg-
munkalas soran keletkezd rezgések nagy részét elnyeli.

Minimalis alapteriiletii szerszamgép grafitmarasra
fejlesztve

A V5X megmunkdlékodzpont kompakt kialakitdsa révén
olyan muhelyekben is optimalis valasztas, melyek-
nél kiemelkedéen fontos a hatékony helykihasznalas.
Egyarant alkalmas egyszerl és bonyolult geometriaju
alkatrészek megmunkaldsara. A C tipusu szerkezet révén
magas foku robusztussag érhetd el a Z tengely és az orso-
fej kozott. A beépitett, 25 000-es fordulatszamu féorso
kivaléan alkalmazhaté nagy sebességu grafitmarashoz.

Felszereltség:

« Nagy pontossagu szimultén 6ttengelyes kontdrmegmunkalas;

« 32 fér6helyes automatikus szerszamcseréld;

« Billend-korasztal forgétengelyei nyomatékmotorokkal szerelve;

« Nagy teljesitmény(i porelszivés a szerszdm melldl, kozvetlendl
az ors6 folé helyezett elszivoval;

« Opcid: automata munkadarab-rakodé rendszer.

Grafitpor elleni védelem

A 170 mm atmérdja billend korasztallal felszerelt V5X
ezéltal ideadlis a kisebb méretl grafit munkadarabok
megmunkaéldsahoz. A grafit alapanyag azonban szdmos
kihivast rejt magdban a megmunkalasi folyamat soran.
AV5X megmunkalokdzpont 6ranként 4 000 m? légaram-
lasi kapacitasu és 205 liter porgy(jté kapacitasu elszi-
véja hatékonyan tavolitja el a keletkezé port és a torme-
léket a munkatérbdl. Az elszivd a gép és az alkatrészek
maximalis védelme érdekében az orsé felett helyezke-
dik el. A golydsorsok és agyvezetékek teleszképos bur-
kolata alatt helyezkednek el, ami védi azokat a por fel-
halmozo6dasatdl, és segit megelézni a kopast és az id6
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elotti elhasznalédast. A grafit munkadarabok pordzus jellege miatt a V5X
Graphite szarazmegmunkalast végez, ami meggatolja, hogy a hutéfolyadék
vagy a kenéanyag negativan befolyasolja a késztermék integritasat.

5X megmunkalas

A V5X szimultdn 5 tengelyes megmunkaldsra is képes. A forgo-billené asztal
segitségével a V5X minimalisra csokkenti az 6sszetett alkatrészek gyartasahoz
szlikséges beallitdsok szamat. A billend (£120°) és forgd (360°) asztalt nyoma-
tékmotor hajtja a legmagasabb szintl dinamizmus és pontossag érdekében.
Az orsé- és nyomatékmotorokat egy zart rendszer( folyadékh(ité egység hiiti.
A V5X segitségével precizids kontirmegmunkalas is megvalésithato.

Nincs ki dolgozzon a gépen?

Erre a problémara megolddas az automatikus adagolérendszer, amellyel a V5X
maximum 84 db 100 x 100 x 100 mme-es és legfeljebb 8 kg témegl munka-
darab fogaddasara alkalmas. Az opciondlis munkadarab-mozgaté rendszerrel
kiegészitett V5X megmunkalokdzponttal emberi beavatkozas nélkdli, automa-
tizalt 24/7 gyartés valésithaté meg.

Pontossag mindenekfelett

A nagy pontossag érdekében minden tengely 0,1 um felbontésu, abszolut linea-
ris méréléccel rendelkezik. A teleszképos burkolatok megtamasztasardl hosszabb
vezetékek gondoskodnak, igy egyenletes, ugyanakkor magas elétold sebesség
érhet6 el. A gorgds tipusu linedris vezetékek magas el6told sebességet tesznek
lehet6vé, hatékony rezgéscsillapitas mellett. A legmagasabb szintl dinamika és
pontossag érdekében a V5X nyomatékmotorral hajtott forgastengelyekkel ren-
delkezik. A 4+1X Gzemben magas foku ismétlési pontossag érheté el a forgasten-
gelyekre szerelt pneumatikus fékeknek koszonhetéen. Nagy felbontasu, kozvetlen
forgd mérérendszere nagy foku pontossagot és nulla holtjatékot eredményez.

A V5X-be épitett AXILE Intelligens Megmunkalasi Technolégia néveli a meg-
munkaldsi pontossagot, és csokkenti az orsérezgést a megmunkalasi folyamat
alatt. A megmunkalokézponthoz igény szerint tobbféle szimultan ottengelyes
vezérlés valaszthato.

Technikai jellemzék
Forgd- és billengasztal
Asztaldtmérd
Max. terhelhetdség
Max. munkadarabméret
Linearis tengelyek

170 mm
30kg
150x150%350 mm / @ 210350 mm

Xtengely 600 mm
Y tengely 500 mm
Ztengely 435 mm
Max. el6told sebesség 40 m/perc
Kortengelyek

A tengely billentés +120 fok
Atengely billentés max. sebesség 100 ford./perc
(Ctengely forgatds 360 fok
(Ctengely forgatds max. sebesség 200 ford./perc
Szerszamvalto

Szerszamhelyek szama 32/40
Szerszamvaltdsi idd 1,55/131mp
Max. szerszdmhossz 300 mm
Max. szerszdmdtmérd 75/125 mm
Max. szerszdmtomeg 7kg

Magyarorszagi forgalmazé: Optimum Hungaria Kft.
1172 Budapest, Cinkotai Ut 28-30. | +36 1434 2680 | www.axile.hu [
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Szimultan 5 tengelyes gép
vasarlasan gondolkodik?

AXILE

S L

AXILE U6 - megfizethetd aron,
rejtett koltségek nélkiil.

AXILe
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elérhetdségéért latogasson el -
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Lézerbol otos

Minden alkalmazas szamara akad idealis Iézervago berendezés a TRUMPF atfogo TruLaser gépcsaladjaban

A TruLaser gépekben a ditzingeni gépgyarté sokéves tapasztalata és a lézertechnikaban kifejlesztett innova-
ciok tiikkroz6dnek vissza. Ezekkel a gépekkel barmilyen alapanyag, vastagsag és 2D geometria megmunkalha-
to koltséghatékony és dinamikus eljarasokkal. Kasa Istvan, a TRUMPF Hungary Kft. szerszamgép-értékesitoje
segit eligazodni a TechMonitor olvaséinak abban, hogy az 6t gépkategdria koziil melyik fog a leghatékonyab-

ban teljesiteni az On iizemében.

Ot gépcsaldd tartozik a TruLaser mdrkanév ald, amelyek
mindegyikét egy-egy széval is kiemelhetném a tobbi kozil
(a Nagymen6, a Dinamikus, a Rugalmas, a Kompakt és

a Belépd). Hogyan jellemeznéd részletesebben ezt az 6t
gépcsalddot?

Kasa Istvan: Ha a megszokottdl eltéréen a nagytdl a kicsi
felé haladunk, akkor a 8000-es sorozatnal kezdjuk a fel-
sorolast. A TruLaser 8000 széria (a Nagymend) a 6 métert
meghalado, akér 10-12 méteres fémlemezek megmunka-
lasara alkalmas, amik tulnyomorészt olyan iparagakban
fordulnak el6, mint példaul a hajogyartas.

A TruLaser 5000 (a Dinamikus) gépcsalddot ugy szok-
tuk jellemezni, hogy tudomasunk szerint a gyorsasag
terén kategoriaelsének szamit. A kiemelkedd sebesség
és dinamika révén a széria kifejezetten a tomeggyartas-
ban, harom muszakban dolgozé vallalkozasok szamara
készllt. A vezérlés Active Speed Control funkcidja vagas
kdzben folyamatosan monitorozza a fémlemez vastagsa-
gat, és sziikség esetén csokkenti vagy noveli az elétolast.

Ahol nem éjjel-nappal diibérognek a gépek, ott haszno-
sabb lehet a TruLaser 3000 (a Rugalmas) sorozatba tar-
tozo valamelyik modell megvasarlasa. A teljesitményre és

a vagasi mindségre itt sem lehet panasz, tehat a tomeg-
gyartasban ugyanugy hasznalhat6, mint a nagyobb ter-
mékmixek feldolgozaséban. A 3000-es gépcsaladot tehat
rugalmassaga emeli ki a tobbi gép kozil. Taldn nem is
véletlen, hogy a magyar tigyfelek kérében is ez a gépcsa-
[ad szamit favoritnak.

A TruLaser 2000 (a Kompakt) sorozatrél ezzel szemben
a kis helyigény és a kompakt kialakitas juthat azon-
nal az eszlinkbe. A palettavalté ugyanis ennél a gépnél
a hosszanti oldal mentén helyezkedik el, ami jelent&sen
leroviditi a gép hosszat. Ez a megoldas akkor hasznos,
ha az (izem elrendezése nem teszi lehetévé egy hosszu
konstrukcio elhelyezését. A 2000-es széria egyébként
nagy vonalakban az 1000-es sorozat tudasaval és felsze-
reltségével rendelkezik, vagyis szintén belépd szintnek
szamit.

A belépé szint a mi olvasatunkban olyan vallalkozdsokat
jelent, amelyek eddig kiszervezték a lemezalkatrészek
vagasat, de a jov6ben szeretnék azt is hazon belll elvé-
gezni. Ennek a kategdrianak a zaszléshajoja a TruLaser
1000 (a Belépd) sorozat. Ertelemszer(ien kevesebb opci-
oval rendelkezik, és a dinamikat sem a 24/7 tdmeggyar-
tasra allitottuk be. Mindezeknek kdszonhetden kimagaslo
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ar-érték ardnnyal rendelkezik, és a gép keze-
Iését tamogatd funkcidk (@ minden anyagot
és lemezvastagsagot megmunkald univer-
zalis vagofej, a magneses Utkozésvédelem,
a maradéklemez hatékony felhasznalasaban
segité Drop&Cut, a sebességrekordok hajszo-
lasat lehet6évé tevé Highspeed Eco stb.) ebbdl
a gépcsaladbdl sem hidnyozhatnak.

A vdgdsi munka kiszervezésének nehézségei-
rél miis hallottunk. Miért jelent megolddst

a lézertechnikdban jdratlan cégek szdmdra
a TruLaser 1000 sorozat?

I A TruLaser 1000 sorozat esetében egyal-
taldn nem jelent hatranyt a gyakorlatlansag,
kezelése ugyanis egyszerl és intuitiv. Az ope-
racioés szoftver kiilonb6z6 anyagok és lemez-
vastagsagok vagasi adatainak szazait tarolja.
A gépkezelSk tehat egyetlen gombnyomassal
kivalaszthatjak a vagasi programot, és azonnal el is kezd-
hetik a mlveletet. Az egyszer( hasznalathoz az automa-
tikus fuvokacseréld is nagyban hozzéjarul. Az uj TruLaser
Series 1000 ugyanis az anyag megvaltozasaval automati-
kusan kicseréli a fuvokat is, ezzel kikliszoboli a manualis
beavatkozéasok sziikségességét és csokkenti a beallitasi
id6t. Fontos képesség ez, a TruLaser 1000 sorozat ugyanis
sokféle anyaghoz hasznalhato, konnyedén vagja a lagy-
acélt, a rozsdamentes acélt, az aluminiumot, valamint
arezetis.

A kifinomult algoritmusra épiilé intelligens Smart
Collision Prevention funkcié tobbek kozott kiszamitja
az alkatrészek vagasi sorrendjét, hogy elkeriilje a kiva-
gott és esetleg felbillené alkatrészek, valamint a vago-
fej kozotti Utkdzést. Ez csokkenti a gépek allasidejét és
noveli a termelési hatékonysagot. A CoolLine funkcié
ezzel szemben a vagdsi minéséget és pontossagot javitja,
ugyanis automatikusan vizpermetet juttat a fémlemezre,
ezzel optimalis h(itést biztosit a vagasi folyamat soran.
Ezzel a technolodgidval az akar 25 milliméter vastag tablak
is nagy pontossaggal munkalhaték meg. Az optika védé-
Uvegét is szenzorok ellendrzik, igy a gépkezel6 tudja,
hogy mikor kell azt kicserélni, ami csdkkenti a gép bedl-
litasi idejét.

A sorozat harom modellbél, a harom, négy, illetve hat
méter hosszu gépbdl all. A poziciondldsi sebesség 140
méter/perc, a merev gépkeret ugyanis kdnnyl mozgasve-
zérl6 egységeket és nagy teljesitmény( hajtasrendszert
rejt. A TruLaser Series 1000 gépeket uj 18,5 hiivelykes
multi-touch kezel6panellel szerelték fel, ami jéI lathatéan
jeleniti meg a leggyakrabban hasznalt menipontokat.

A lézerforrdsok terén milyen vdlaszték dll az tigyfelek
rendelkezésére?

I TruLaser portfélionkban elérheték a fiber, illetve a CO,-
|ézerforrasok egyarant. Bar ez utébbiba mar a TRUMPF
sem fektet tulzott fejlesztési munkat, a piacrél azonban
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ATruLaser 1000 sorozat sokféle anyaghoz hasznélhat, konnyedén vagja a lagyacélt, a rozsdamentes acélt,
az aluminiumot, valamint a rezet is

nem vezettlik ki, mert bizonyos alkalmazdsokhoz, még
napjainkban is redlis igény mutatkozik a CO,-lézerre.
A fiber Iézerek terén jelenleg a 12 kW a legerésebb lézer-
forrasunk. Ezzel a lézerteljesitménnyel még csak most
kezdenek el ismerkedni a hazai lgyfelek — az eladott
gépek maximum 6-10 kW teljesitmény(iek —, de a tren-
dek mindenképpen az erésebb lézerforrasok irdnydba
mutatnak. 4 kW alatt mar ritkan értékesitlink gépet, ha
sor kerl ra, akkor az mar inkdbb az alapgép visszagyen-
gitését jelenti.

Milyen automatizdldsi megolddsok érhet6k el az egyes
gépekhez?

I ATRUMPF altal kifejlesztett automatizalasi megoldasok
mindegyike elérheté mind az 6t gépcsalddhoz. A félau-
tomata palettacserélé alapfelszereltségnek tekinthetd,
de a gépek a LiftMaster rendszerrel is felszerelhetok,
ami automata Gzemmodban tolti be a lemezeket és
tavolitja el a munkadarabokat. Még ennél is szélesebb
emberi beavatkozas nélkili mikodést tesznek lehetévé
a kompakt TruStore vagy a nagy Stopa tarolérendszerek.
A MobileControl alkalmazéssal a Iézergépet a kdzelben
elhelyezett érintépad segitségével is lzemeltethetjiik.
A TruTops Monitor szoftver pedig a gép allapotat kiséri
folyamatosan figyelemmel, és meghibasodds esetén
értesiti a gépkezel6t.

Egészen a kozelmultig az Ugyfeleink ugy értékelték
az automatizaldsi megoldasok megtériilését, hogy a gép-
kezel6k munkabérét vették viszonyitasi alapul. Mara
azonban mar az a kiindulasi pont, hogy a gépkezel6k
hidnydban is biztositani kell a gyartas folyamatossagat.
Ha ebbdl a szempontbdl vizsgdljuk az automatizalas
létjogosultsagat, akkor mar egyaltaldn nem dri huncut-
sagnak, hanem alapveté feltételnek kezd szamitani. Az Uj
g06dollsi cégkozpont és bemutatoterem lehetéséget ad
majd arra, hogy ezeket a megoldasokat élében is bemu-
tathassuk az igyfeleknek.

Molnar Laszlo
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HSG lezergépek — megbizhato minoseg
és folyamatos fejlodés az elmult 6 évben

Az ar dontott, a minéségben pedig nem csalodtak. A lézeres megmunkalasban jaratlan cégek is batran nyulhatnak
a Tavol-Keleten tervezett és épitett, de nyugati foelemeket tartalmazo, magas mindséget és miiszaki szinvonalat

képviseldo HSG markahoz

Beruhazasi dontést nem konnyii hozni. A cégiink megmunkalasi feladatainak leginkabb megfelel6 szerszam-
gép kivalasztasa mellett ugyanilyen fontos, hogy a megfelel6 pétalkatrész- és szervizhattér is a rendelkezésre
alljon. S6t, 2021-ben az alapanyaghiany és a durvan elszallo szallitasi koltségek azt eredményezték, hogy
a stabil gyartoi hattérre és a keresked6 tékehelyzetére is érdemes figyelniink. A magyar fémipar két régi mo-
torosa sajat tapasztalataikat osztottak meg a TechMonitor olvaséival. Ifj. Schmelzer Gyorgyot, a Lifttechnika
Kft. szerelésvezeto6jét és Pintér Ferencet, a Marmorit Kft. karbantartasi vezetéjét kérdeztiik.

A 2006-ban alapitott HSG jelenleg Kina egyik legna-

gyobb, piacvezetd lézergépgyartdja. Kutatas-fejlesztésre

fékuszalva évrél évre Ujabb tipusok latnak napvilagot,

|épést tartva az élmezénnyel az ipari Iézervagdk piacan.

Magyarorszagon 2016 6ta szamit a Signdepot Europe

Kft. kizarélagos képviseletnek. A cég tamogatasanak
1““"‘—.__‘_‘__

kdszonhetéen mar tébb mint 30 tulajdonos hasznal HSG
fiber lézervagét. A Marmorit Kft. az elsék kdzott dontott
a HSG mellett. A G3015A fiber |ézeres vagogépet a cég
fertédi telephelyén allitottdk tUzembe 2017-ben, mig
a Lifttechnika Kft. 2021-ben kezdte meg a munkat a HSG
G3015E-22Q |ézeres vagogéppel.

A

Balrl jobbr a Signdepot Kft. HSG sales managere és Csaké Béla, a Signdepot Kft. HSG szerviztechnikusa
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HSG G3015E-22Q lézeres vagogép

A forgatéegység révén siklemezek, csovek és zdrtszelvé-
nyek megmunkaldsdra egyarant alkalmas G3015E-22Q
fiber Iézergép tokmanyrendszere manualis rogzités helyett
pneumatikus, a kdzpontositds pedig szintén automatikus.
Az dtfogd megmunkalasi képességek és az akdr 6 000
X 2 000 mm-ig valaszthatd palettavaltés asztal révén

a G3015E-22Q a lézeres vagogépek valddi svajci bicskdja
lehet a lemezmegmunkaéldssal foglalkozd iizemekben.

Az innovativ és szinvonalas konstrukcionak kdszonhetGen
még nagy sebesség vagy apro méret(i objektumok vdgdsa
sordn sem jelentkezik a mindségre negativan hatd vibracio.
Ez mindig is a HSG alap mindségi kritériuma volt a kezde-
tektdl. A modern — a négylépéses fesziiltségmentesitést és

A " VA > MONITOR > MEGMUNKALAS > LEMEZMEGMUNKALAS

a 600 °C-on végzett hokezelést is magaban foglald — gyar-
tdsi eljards 20 évre garantdlja a vz pontossagat. A robusz-
tus és preciz mindséget a beépitett fodarabok és alkatré-
szek garantdljak. A fogasléc-fogaskerék CNC-rendszert
dupla Panasonic szervomotorok hajtjak. A lézerfej opciond-
lisan Precitec (német) vagy a még fejlettebb, a HSG sajdt
fejlesztése, Klinge (japan) lehet. A szilardtest-lézerforrds
a piacvezetd német IPG-t6l szarmazik.

A motorok dltal mozgatott gerenda a repiildgépiparban jol
ismert legjobb mindségii aluminiumétvozet, mely a hagyo-
manyos acélgerendaknal 50%-kal kdnnyebb, és akdr 2G
gyorsuldsra is alkalmas. Az (irhajétervezéshen hasznéla-
tos ,méhsejtrécs” kialakitdsa a kiilsé és belsé csavard- és
nyiréerdk ellen véd. A vezérlést végzo sajat fejlesztési

ALPHA T BUS vdgészoftver egyszerre funkciondlis és fel-
haszndlobarat, gyors, stabil és pontos adatdtvitel mellett.
20%-kal javithatja a teriték elrendezésének hatékonysagat
és az anyagfelhasznaldst, és akar 0,1 mm-es pontossagot
is elérhet 30 m/perc sebességgel. A 2D szoftverben impor-
tdlhatok, csoportosithatok, szétbonthatdk és szerkeszthe-
tok a CAD és egyéb vektoros fajlformatumok. A termelé-
kenységet és a mindséget okos funkciok (bekezdd vagas,
mikroperfordlds, vdgashézag ofszet, tdblatervkészités,
egyediilalldan nagy sebességi szkennelés és vagds, aktiv
iitkozés elleni védelem, valds ideji megfigyelés, visszajel-
z6s és figyelmeztetés, rugalmas feldolgozasi méd, speciélis
vastaglemez-vdgasi technoldgia stb.) is javitjak. Szimulécié
is végezhetd, a gydrtdsi jelentés pedig exportdlhaté norma-
idokkel, ami kivald alap példaul arajénlat-készitéshez.

a beszerzést. Uveget, kdvet, illetve vastag fémeket nem
lehet Iézerrel vagni, igy a vizvagora tovabbra is sziiksé-
glink lesz, de a gyorsasaga, a precizitasa és a koltségha-
tékonysaga miatt mar most is a lézeres megmunkalas
szamit a f6 iranyvonalunknak. Jellemzéen szénacélt mun-
kdlunk meg Lv 1,5-10 mm lemezvastagsagig, valamint
rozsdamentes acélt Lv 1,5-4 mm vastagsagig.

Bemutatndk réviden, hogy mivel foglalkozik
a vdllalkozdsuk?

Ifj. Schmelzer Gyorgy: A Lifttechnika
Kft. 1990 6ta foglalkozik felvonok — azon
belil is féleg egyedi felvonok -, valamint
akadalymentesitd berendezések terve-
zésével, gyartasaval és karbantartasaval.
Az alkatrészgyartast — a fédarabok kivé-
telével — mindig is hazon belil végeztiik,
de kezdetben még nem lézertechnikaval,
hanem hagyomanyos eljarasokkal, példaul
lemezollokkal.

Pintér Ferenc: Az ablakparkany-élzarok
vdagasat kordbban kiszerveztiik, de ahogy fel-
futott a termék iranti kereslet, Ugy szerettiik
volna ezt is hazon belll végezni. A bérmunka
ugyanis sem logisztikailag, sem idében, sem
rugalmassagban, sem anyagilag nem felelt
mar meg szamunkra. igy kertilt sor 2017-ben
az 1 kW-os G3015A fiber lézeres vagogép
megvasarlasara. Csak sajat termékeket, alu-

Ifj. Schmelzer Gydrgy,
a Lifttechnika Kft.
szerelésvezetdje

Pintér Ferenc: A Marmorit Kft. kbzel 30 éve foglalkozik
ontottmarvany lapokbdl késziilt ablakkonyoklbk és ezek
kiegészitdé aluminiumtermékeinek gyartasaval. Az alumi-

Pintér Ferenc,

nium siklemezbdl késziil6 ablakpéarkany-élzarék gyartdsa  minium siklemezeket dolgozunk fel. a Marmorit Kft.

mintegy nyolc évvel ezelétt indult a cégben. karbantartsi
vezetdje

Mi alapjdn déntéttek a HSG mdrka mellett?
Miért mertilt fel 5ndknél egy sajdt Iézergép megvdsdrldsd-
nak étlete? Ifj. Schmelzer Gyo6rgy: Hat lézergépet néztiink meg

a kivalasztasi folyamat soran, vagyis minden altalam

Ifj. Schmelzer Gyoérgy: 2008-t6] méar CNC-élhajlitéval,
2012-t8l vizvagdval, 2021 marciusatol pedig egy 1,5
kW-os HSG G3015E-22Q lézeres vagogéppel dolgoz-
tunk. A lézertechnolégiaval mar régota kacérkodtunk,
hogy az egyedi gyartast kdnnyebben megvaldsitsuk,
de a koltségvetésiink csak nemrégiben tette lehetévé

ismert keresked6tél kértem ajanlatot, és ahol lehetett,
a gépeket személyesen is megnéztik. A HSG gépekkel
kapcsolatban természetesen még nem rendelkeztiink
személyes Uzemeltetdi tapasztalattal, de ar-érték arany-
ban ez a berendezés bizonyult a legjobbnak. A leg-
tobb gép ugyanis csak siklemez megmunkalasara volt

www.hsglaser.hu aj@
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Full Service

— ingyenes tanacsadas
— gép és szoftver

— szallitas

— beiizemelés és oktatas
— support és szerviz

EU-n BELULI AFAMENTES
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G3015X
FIBER LEZERVAGO GEP

> Max. sebesség: 140 m/min
Max. gyorsulas: 1,5 G
Lézerforras: IPG fiber szilardtest lézer
Lézerteljesitmények: 1 kW—-6 kW
Szénacélvagas max.:
16 mm (1,5 kW)—-25 mm (6 kW)
> Rozsdamentesacél-vagds max.:
8 mm (1,5 kW)—-20 mm (6 kW)
> Hasznos munkateriilet:
3000 % 1500 mm

HSG képviselet és szerviz | Signdepot Europe Kft. | Tel.+36 57 506 510 | info@signdepot.eu
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A G3015A fiber |ézeres vagdgépet a Marmorit Kft. fertddi telephelyén llitottak iizembe 2017-ben

alkalmas, a HSG G3015E-22Q viszont csévek és zartszel-
vények megmunkaldsara is képes. A gép ilyen kombi
tulajdonsagokkal egyitt keriilt ugyanannyiba, mint
a csak sik megmunkaldsra képes berendezések. Ez el is
dontotte a kérdést.

Pintér Ferenc: Tobb gépet megnéztiink, de akkoriban
nagy volt a HSG gépek arelénye. A kinai gyarté lézergépei
6 éve még nem voltak elterjedtek Magyarorszagon, egy
darabot tudtunk személyesen is megtekinteni. Okozott is

22

G3015A fiber lézeres vagogép

modellje. A végdgép 3 000 X< 1 500, 4 000 x 2 000, 6 000 x 2 000 vagy 6 000 X 2 500
mm-es hasznos munkateriilettel rendelhetd. Mint minden G szérias modellben, itt is német
és japan fodarabok, valamint egyéb mindségi alkatrészek biztositjak a hossz( és szinte kar-
bantartdsmentes élettartamot, valamint a garantalt 0,05 mm-es visszatérési pontossagot.
A linedris meghaijtas fobb alkatrészei német Wittenstein gyartmanydak, a szervomotoro-
kat a Sanyo Denki és a Panasonic szallitja. A fdtengelygerenda 20 mm vastag falti ontott
aluminium, tébb mint 2G gyorsuldsra tervezve. Az dnzsirz6, zart mechanika, a mindségi
fédarabok, a Rexroth/Omron alkatrészek mind a hosszd tav, stabil miikodést garantaljak.
Az IPG Iézerforrds 1-t6l 4 kW-ig érhetd el.

A vezérlést végzd, sajat fejlesztésii ALPHA T BUS rendszer egyszer(i kezelést, hibamentes
miikodést tesz lehetdvé. Gyors, stabil és pontos adatatvitellel. 20%-kal javithatja a teriték
elrendezésének hatékonységdt és az anyagfelhasznalast, és akdr 0,1 mm-es pontossagot
is elérhet 30 m/perc sebességgel. A legnépszeriibb vektoros fajlformatumok (pl. DXF, Al)
importalhatok. A nagyszamu opcidk (gorbék simitasa, csoportositdsa és bontdsa, profi tab-
laterv funkcid, mikroperforalds és mikro joint, egyediilalléan nagy sebesséqi szkennelés és
vagds, aktiv litkozés elleni védelem, valds idejd megfigyelés, visszajelzés és figyelmeztetés,
rugalmas feldolgozasi mdd, specialis vastaglemez-vagasi technoldgia stb.) novelik a meg-
munkdlds mindségét. A szoftver az alapanyagnak megfelel6en automatikusan valt a nitro-
gén és az oxigén gazcsatlakozdsok kozott. Az eladasok tekintetében a G3015A vildgszinten
alegnépszer(ibb belépd-kdzepes arszint a HSG kindlataban, mely a kkv-szektor els6 szamd,
megfizethetd valasztasa.

némi bizonytalansagot, hogy megvasaroljunk-e egy kinai
gépmarkat, de tudni kell, hogy a HSG gépekben minden
fédarab olyan elismert beszallitoktol szarmazik, akikkel
a legnevesebb eurdpai vagy japan markak is dolgoznak.

Mennyire elégedettek a géppel és a hazai képviselet, a szer-
viz szinvonaldval?

Ifj. Schmelzer Gyorgy: A telepités soran az oktatas rend-
ben zajlott le, a késébb felmerilé problémakat is gyor-
san orvosoltdk — ha lehet, akkor telefonon, illetve néha
személyesen. Egyszer tortént csupéan, mikor egy frekven-
ciavalté ment tonkre a gépben, amit rendben kicseréltek
a magyar képviselet szervizes szakemberei. Bar a techni-
kai hiba orvoslasra keriilt, mégis, a biztonsag kedvéért,
a kinai mérnokok is eljottek hozzank személyesen ellen-
6rizni, hogy nem a telepités soran tortént-e olyan malér,
ami ezt a meghibasodast okozhatta. Nem err6l volt szé,
valamint a cseredarab beépitése 6ta a gép hibatlanul
mukodik.

Pintér Ferenc: A telepités és az oktatds zokkendmen-
tesen zajlott. Ennyi év utan mar kijelenthetd, hogy nem
[6ttlink mellé a géppel, mert amit vartunk téle, azt sta-
bilan és megbizhatéan hozza. A kisebb problémakat
a magyar szerviz gyorsan orvosolta. Ha most vennénk
gépet, akkor nagyobb lézerteljesitményt valasztanank,
ami a sorjaképz6dés szempontjabol kedvezdbb lenne.
A lézeres vagogép kihaszndltsaga jelenleg 40-50 szaza-
lékos, ezért automatizdlasban pillanatnyilag nem gon-
dolkodunk. A G3015E-22Q gépet megprobaljuk minél
tovabb Uzemben tartani, és a késébbiekben Uj gépet is
vasarolnank abbdl a célbdl, hogy ha esetleg a jelenlegi
gépiink kiesik a termelésbdl, akkor is rendelkezzlink egy
tartalék géppel.

Molnar Laszlo
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A megbizhatosag
a régi, a dinamika uj

A Prima Power uij stancologépe mindent megorzott,
amiért az iigyfelek megkedvelték a markat — de a rugal-
massag és a dinamika terén ujabb szinteket ugrott meg

Szerencsére az a gyakorlat mar a multé, hogy a nyu-
gati exportpiacokra gyartott termékeknél kiemelt
figyelmet forditott a min6ségre a magyar gazdasag,
mig a belfoldi piacra a silanyabb aru is megfelelt.
A német megrendeldi kor azonban még napjainkban
is fokméronek szamit, ezért az ide termelé magyar
fémipari vallalkozasok csak modern gépparkkal tel-
jesithetik a magas elvarasokat. Kertai Tamas, az Alufe
Fémszerkezeti Kft. ligyvezeté igazgatéja az altaluk
megfogalmazott gépbeszerzési kritériumokrdl be-
szélt a TechMonitor olvaséinak.

Milyen alkatrészeket gydrt az Alufe?

Kertai Tamas: Aluminium-liveg homlokzati elemek gyar-
tasaval foglalkozunk, amihez modern CNC-vezérelt 5
tengelyes profilmegmunkalé kézpontokat, aluminium-
és horganyzottacél lemezeket, CNC-vezérelt stancolo- és
élhajlité gépeket hasznalunk.

Az éves arbevételliink mintegy 70 szdzaléka exporttevé-
kenységbdl szarmazik — a 30 szazaléknyi belfoldi rész-
arany az elmult négy-ot év fellendil6 hazai épitéiparanak
az eredménye, korabban szinte kizarélag az exportpi-
acokra dolgoztunk. A lemeziizem széllitja a cég teljes
arbevételének mintegy 6-7 szdzalékét. Az altalunk hasz-
nalt aluminiumlemezek esetében nem a lézer, hanem
a stancolas szamit a legkdltséghatékonyabb eljarasnak,
ezért a kezdetektdl ezt a technolégiat hasznaljuk.

Miért vdlt sziikségessé egy Uj stancoldgép beszerzése?
I Folyamatosan toreksziink a legmodernebb gyartétech-

nolégidk alkalmazéséra, infrastrukturdnk fejlesztésére.
Még a Prima Industrie és a Finn-Power Osszeolvadasa

elétt vasaroltunk egy Finn-Power stancol6gépet, ami
nagyon jé benyomast tett rank, rendkivil elégedettek
voltunk a hatékonysagdval és a megbizhatésagdval, de
az id6é mar eljart felette. Amikor elérkezett az id6 a val-
tasra, akkor harom ajanlatot kértiink be a stancolégépek
elismert gyartoitdl.

Mi szolt a Shear Brilliance mellett?

I A Shear Brilliance mellett — a markaval szerzett jo
tapasztalatokon tul — az integrélt lemezolld szélt, ami
egyetlen lépésben akar masfél méter hosszisagu lemezt
is le tud vagni, igy nincs szliikség a soklépéses stanco-
lasra. A legyartott lemezalkatrészek tilnyomo tobbsége
téglalap alaku, ezért rendkivil gazdasagos gyartasi
eljarasnak szamit, ha el6szor lyukasztast végziink, majd
ugyanabban az automatikus folyamatban egy integralt
derékszogU olléval vagjuk ki a munkadarabot. A két vagy
harom egyenes éllel rendelkezé alkatrészek esetében is
tokéletes a derékszogl olloval végzett kivagas. A Prima
Power derékszdgu olldja pedig rendkivil gyorsan miko-
dik. A programozhaté pengemagassag és az automatikus
[oketmélység-bedllitas révén optimalizdlhaté a kivagas.
A penge sebessége automatikusan a maximalis értékhez
igazodik.

Gazdasagosan beszerezheté és lizemeltethetd beren-
dezésnek, mindamellett aluminium és horganyzottacél
finomlemez gyartasahoz a legidealisabb gépnek tartom
a Prima Power stancolégépét.

Automatizdldsi rendszert kértek a gép mellé?

I A munkaerbhelyzet nalunk is rendkivil nehéz, mint
az orszagban mindenhol. A gép kivalasztdsa soran nagy
hangsulyt fektettiink tehat arra is, hogy specidlis szak-
képesités nélkiili operatorok is tudjak kezelni a beren-
dezést. Szerencsére még akadnak olyan szakembereink,
akik értenek a fémlemez-megmunkalashoz, de arra is fel
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adat szamunkra. Nibbelés esetén percenként akar 1 500
db leltésre képes a gép. A 30 db-os Multitool szerszam
befogasara is alkalmas szerszamtarnak koszénhetden
kozel 100 megmunkalészerszam all rendelkezésre, igy
minden, az alkalmazasra jellemzé alapmegmunkalast el
tudunk végezni.

..|l-'=I§i

Mennyire voltak elégedettek a forgalmazdval, a szdllitdsi
hatdridével, az izembe helyezéssel, az esetleges szervizzel?

I A Lang és Tarsai Kft.-vel évtizedes kapcsolatunk van
szerszdmbeszerzés terén, ezért nagy 6romunkre szolgalt,
mikor megtudtuk, hogy hozzajuk kerilt a Prima Power
gépek magyarorszagi értékesitési képviselete is. A korona-
virus-jarvany miatt kialakult ellatasi gondok ellenére, a gép
méretét és bonyolultsagat is figyelembe véve, a szallitasi
hataridé a hihetetlenil rovid kategéridba esett, az izembe
helyezés a kitlind szakembereknek kdszonhetéen zokke-
némentes volt. Van 6sszehasonlitdsunk a hasonlé techno-
|6giai fejlettségl profilmegmunkalé gépek Gizembe helye-
zésével kapcsolatban, igy elmondhatjuk, hogy a telepités
és az azota eltelt id6 alatt szerzett gyartasi tapasztalatok
alapjan a Prima Power sajat magyar nyelvil szervizmérno-
kei és csapata dltal végzett belizemelés, oktatas és lizem-
ben tartas problémamentesnek bizonyult.

Shear Brilliance SBe

A Prima Power legdjabb kompozit anyagokon, szervoelektromos technoldgidn és lineéris
hajtasokon alapul6 Shear Brilliance stancoldgépe a sokoldalu, rugalmas gydrtési koncep-
cionak koszonhetden tj mércét allit fel a termelékenységben. Az ECOPUNCH® koncepci6
révén komoly energiamegtakaritas érhetd el. Teljes, 4 100 mm-es munkateriilet-kihasz-
nalds, djrapoziciondlds és atfogas nélkiil. A moduldris koncepcid révén az SBe gyartosor
az ligyféligényeknek megfelelden bovithetd.

Gyors, pontos és meghizhatd darabolds

kell készulntiink — ami egyes ipardgakban mar bekovetke-

zett —, hogy idével szakképzetlen személyzet kezeli majd
a berendezést. Az 8 munkajukat tehat le kell egyszerusi-
teni, és a potencidlis hibaforrasokat jé el6re ki kell sz(irni.

Teljes automatizélasrél nem beszélhetlink, mert az azt
jelentené, hogy a nyers fémlemezek utja a raktartdl
a késztermékig emberi beavatkozas nélkil valdsulna
meg. Ez viszont ardnytalanul nagy beruhazast jelentene.
A Shear Brilliance azonban rendelkezik automatikus
lemezbetolté funkcidval, a gépkezeldk dolga tehat mind-
0ssze annyi, hogy a kéteg nyersanyagot a megfelel6 pozi-
cidba készitsék. A stancolégép az elkészlt alkatrészeket
mérettdl fliggbéen akdr 12 palettara képes szortirozni.
Mivel jellemz&en egyedi gydrtast végziink, maximum
egy-két érara hagyhatjuk a gépet emberi felligyelet nél-
kdl, a teljesen autondém mikddés csak tomeggyartasban
lenne megvalosithaté.

Mennyire vdltotta be a gép a hozzd fliz6tt reményeket?

I Bar a gépet még csak négy honapja helyezték tizembe,
évtizedes tapasztalattal rendelkezlink a markat illetéen.
Eddig nem okozott csaléddast a Shear Brilliance, és bizto-
sak vagyunk abban, hogy a jévében sem lesz okunk meg-
véltoztatni a véleménylinket. A gép f6- és mellékmozgasi
sebessége tobbszorose az elédjének, ami egy igen fontos

(=]
5
=

A stancoldgéphez integralt lemezollonak kdszonhetden:

- Nyersanyag-megtakaritds — nincs maradékkeret, kevesebb stancolt hulladék
- Nagyobb teritékhasznositds — tobb alkatrész egy lemezhdl

+ Jobb mindség — nincs nibbelési nyom a lemezszéleken

« Gyors, pontos és megbizhatd darabolds

SBe8:4100 < 1565 mm
.5040 mm

.1640 mm

.210 méter/perc

Maximélis lemezteriilet
X-dthaladds...
Y-dthalada

Pozicionaldsi sebesség
Nyoméerd .

A szerszamtdr maximalis kapacitdsa
Max. indexdlt szerszamo
Utési sebesség 1 mm
Utési sebesség 25 mm....
Utési sebesség 250 mm..
Jelolés

.1300 iités/perc
... 580 iités/perc
... 235 {ités/perc
3000 iités/perc

Tovabbi informacio:

Lang & Tarsai Kft.

Holczer David, értékesités és szaktanacsadas
Tel.: +36 70 397 7388

E-mail: david@langtool.hu

www.primapowergepek.hu

Molnar Laszlo E
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Eletre kelt mérnoki almok

Egy vezérlés, amely minden tekintethen tamogatja a digitalizaciot

A piacra keriilési ido lerovidiilése és a testreszabhatdsagra iranyul6 igény novekedése jelentdsen atalakit-
jak a megmunkalasi folyamatokat. A novekvé koltségnyomas is a termelékenység és a hatékonysag novelése
irdanyaba tolja a gyarté cégeket. A szerszamgép-mechanika gyorsasaganak, pontossaganak, stabilitasanak
javitasara azonban mar kevés lehetdség nyilik. A digitalizalas oldalan ezzel szemben soha nem latott esélyek
nyiltak meg a termelékenység novelésére. Palla Csaba, a Siemens Zrt. teriileti vezetdje az uj vezérlésgeneraci-
ot képvisel6 Sinumerik One miikodésérol beszélt a TechMonitor olvaséinak.

A Sinumerik One szdmit a Siemens-vezérlések
zdszléshajéjdnak?

Palla Csaba: A Sinumerik 840D SL t6bb mint 15 éve van
a piacon, és ennek utddjaként jelent meg két-hdrom
éve a Sinumerik One vezérlés. A vildg minden tdjan
tobb vezetd gépgyartd szamit
a Siemens stratégiai partne-
rének, amelyek mar a vezérlé
fejlesztési és tesztelési felada-
taiban is részt vettek. Tobben
mar teljes egészében attértek
az Uj generacids vezérlésre, és

A Sinumerik One vezérlés minden tekintetben tdmogatja a digitalizdciét
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varakozasaink szerint ez a folyamat Magyarorszagra is be
fog gy(rlzni - piaci elényt élvez az a gyartd, aki el6bb
[épi meg azt, amit a tdbbiek dhatatlanul kdvetni lesznek
kénytelenek.

Jelen pillanatban ez a vezérl6 testesiti meg a csucstech-
nikdt, az el6djéhez képest ugyanis hatalmas el6relé-
pést jelent a virtualizdlhatésag. Ez a fejlesztési irdnyelv
végigkisérte a vezérl6 megalkotdsat, ugyanis ez az elsé
Sinumerik-generacid, amelyet teljes egészében digitali-
san fejlesztettek ki és teszteltek virtualis kornyezetben,
miel6tt a hardver rendelkezésre allt volna. A teljes mecha-
nika, az elektrotechnika és a szoftver el6szor virtudlisan
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jott létre; generdltak egy digitalis ikert, amely pontosan
ugyanugy viselkedett, mint egy valodi vezérld, ami jelen-
t8s elbrelépést jelentett a mérndki munkaban.

Darugyarban miikodik az elso Sinumerik One vezérlések egyike

Az Abus darugyartd cég 2021 marciusa 6ta tizemeld Uj gummbersbachi gyaregysége mér
a teljes értéklancra nézve valdsitotta meg a digitalizaciot. A spanyol Soraluce szerszam-
gépgyartd 2021 oktéberére négy hosszidgyas mardgépet széllitott le az FLP sorozathdl,
amelyek akar 7 méter hossz( alvazalkatrészeket is képesek megmunkdlni. Az Abus régéta
hasznlt Sinumerik 840D SL vezérléssel miikddd gépeket, igy nyitottnak bizonyult az Gj
vezérlésgenerdciora is, fontos volt ugyanis szimara a magas szinti meghizhatdsdg, a sze-
mélyre szabhatdsdg, valamint a gazdag funkcionalités. Jelenleg a hangslily a teljes iizem
digitélis 6sszekapcsolasan és a ciklusidd optimalizalasan van: a beérkezd anyagok ellendr-
2656t6l kezdve a hegesztésen, mardson, dsszeszerelésen dt a festésig.

A képességek ennek megfeleléen mar a digitalis gyartas
szellemét tiikrozik vissza, és a programozastdl a bizton-
sagi bedllitasokig minden el6re tesztelheté a virtualis
vildgban, és csak utana kell a fizikai megmunkalasba atil-
tetni. Nemcsak a megmunkalésra, hanem a gép lizembe
helyezésére is létre tudunk hozni egy digitalis ikerpart,
amivel nemcsak a kockdzat, hanem a piacra kerilési
id6 is nagymértekben csokkenthetd. A Sinumerik 840D
SL vezérlést a kozeljovében kivezetjik a piacrél, de
a Sinumerik One annak minden funkciéjat tartalmazza,
és akar a virtualizacids funkcidk nélkil is hasznalhatd lesz.

A Soraluce a Create MyVirtual Machine haszndlataban taldlta meg az eqyik legjelentdsebb
elonyt; a szerszamgépek digitdlis ikerként torténd bedllitasanak, dtfogo tesztelésének
és szimulaciéjanak lehetdsége — PLC-szinten is — azt jelenti, hogy a mémdki munka
nagyrészt virtudlisan, az iréasztalnal elvégezhetd, és igy az lizembe helyezésre szant idé
minimalisra csokken. A Run MyVirtual Machine ezutdn a megmunkalasi folyamat digitélis
ikertestvéreként teszi lehet6vé a szimuldciok elvégzését. Bar a vezérldrendszerek uj gene-
rdciéjara valé atalldshoz sziikséges erdforrésok a szerszimgépgyartd szempontjabol nem
elhanyagolhatdk, a Sinumerik One esetében ezt a teljesitményt az optimalizalasi lehetd-
ségek széles skaldja ellenstlyozza.

Milyen dtjdrhatdsdg van a Sinumerik One és a kiilénbézé
Siemens CAD/CAM/CAE és PLM szoftvermegolddsok
kozott?

I A Siemens legismertebb CAD/CAM/CAE rendszeré-
nek, az NX-nek az egyes egységeit teljes mértékben
integraltdk a rendszerbe. A digitélis ikerpar létrehozéasat
megalapozé Create MyVirtual Machine keretrendszer NX
modulokat hasznal. A mar NX-ben létrehozott terveket

Ha egy kicsit atfogobban, a megmunkalasi folyamaton
felllemelkedve szemléljik a véllalkozds mikodését,

teljes mértékben képesek vagyunk szimuldlni, ha dssze-
kotjuk a Sinumerik One szoftverkdrnyezettel: hogyan fér
el a munkadarab a gépben, milyen mozgasok varhatok,
miként fog lezajlani a megmunkalas, merilnek-e fel titko-
zésveszélyek stb.? Vannak olyan perem-szamitastechni-
kai megoldasaink, amelyek sok mas mellett az Gitkozés-
veszélyeket is képesek figyelni a vezérlés mellett futod
alkalmazasként; ezek elére szdmoljak a megmunkalasi

folyamatokat, és veszély esetén megallitjdk a gépet.

Sinumerik One vezérli a BMW-k gyartasat is

A BMW csoport a Siemens automatizélasi hardverek és szoftverek mellett tette le a vok-
sat. A BMW dltal hasznalt megoldasok tobbek kozott az uj generdciés Sinumerik One
CNC-vezérlést is tartalmazzak, ami digitélis Gton képes javitani a termelési hatékonysd-
got. Az ij automatizaldsi portfoliot a BMW ausztriai gyartiizemében hasznéljak az elekt-
romotorhazak gyartédsahoz, mar a termelés digitdlis korszakanak el6futéraként. A steyri
lizem a BMW csoport legnagyobb motorgydra, itt késziil minden elektromos BMW
elektromotorhdza. Egy gydrtésoron dsszességében ot kiilonbdzé hdzvaltozat készill, és
a Siemens CNC-vezérlinek 0j generdcidja nagyban hozzdjrul az optimalizalt gyartési
folyamathoz.

A Siemenst és a BMW-csoportot hossz( tavii partnerség koti dssze, a Sinumerik One pedig
kozponti szerepet jatszik az Ipar 4.0-éra szerszdmgépeinek létrehozasaban. A vezérld
a PLCés a CNC teljesitménye, a vagasi sebesség, az adatgyjtési és feldolgozasi hatékony-
sdg tekintetében egyarant feliilmulja a kordbbi vezérldgenerdciokat. Az integrélt Simatic
S7-1500F PLC-nek kdszonhetden akér 10-szer gyorsabb PLC-ciklusidd érhetd el. A Simatic
S7-1500F PLC-vel a Sinumerik One teljes mértékben integralhat6 a TIA Portal tervezési
keretrendszerébe, lehetdvé téve a nagyobb iizemek szdméra az dsszes mérnoki feladat
szabvanyositésat. A Sinumerik One segitségével konnyen létrehozhatd a szerszdmgép
digitalis ikerpdrja. A digitdlis onoptimalizdld eszkozok, a ledllasok elkeriilése érdekében
bevezetett prediktiv karbantartdsi eszkozok, valamint a gépek biztonsagat és mikodését
szolgélé intelligens segédrendszerek segitségével a gyértds hatékonységa és megbizha-
tésdga a sokszorosara novelhetd.

akkor azt latjuk, hogy a novekvd digitalizacio hatasara
minden cégnél egyre tébb olyan feladat merdl fel, amit
a Siemens TIA Portal mérnoki keretrendszer képes széles
korben tdmogatni. A TIA Portal segitségével a vezérl6-
egyséqg, a PLC, a hajtasrendszer és az egyéb komponen-
sek egy egységes mérnoki felileten konfiguralhatok.
A hardver- vagy programblokkok a létrehozdsuk utan
modulonként elmentheték és ujra felhasznalhatok.
Minden hatékonyan programozhatd, tesztelhetd és diag-
nosztizalhato, ezaltal lerovidil a tervezési idé.

Az ipari és tdrsadalmi megatrendek hogyan tiikr6z6dnek
vissza a Sinumerik One funkcionalitdsdban és kezelésében?

I Rendkivil el6remutaté Iépésnek szamit a Run MyRobot
alkalmazés, amely minden elképzelheté robotizalt funk-
ciot képes tamogatni a robottal végzett gépkiszolgalas-
tol a robotizalt megmunkalasig. Ez mar az elkovetkezé
években a Sinumerik One egyik leghasznosabb funkcioja
lesz, a hazai szerszamgép-forgalmazdk elmondasa sze-
rint ugyanis robbandsszer( az automatizalasi rendszerek
iranti igény novekedése.

A kezel6panelek szamos véltozatban elérheték a 12 colos
nyomogombos verzidktol egészen a 24 colos érintékép-
ernyds modellekig. Ez utébbiak esetében a kijelzé mar
ugyanazokkal az ujjmozdulatokkal utasithaté — nagyitas,
gorgetés stb. -, mint a mindennapi haszndlatban lévé
okostelefonjaink. A kezel6i feliilet természetesen rugal-
mas és személyre szabhatd, ami szintén a legmodernebb
infokommunikaciés eszk6zok sajatossaga. Az egysze-
ribb munkadarabok pedig gyakorlatilag a gép mellett
allva is leképezheték grafikusan par perc alatt.

Molnar Laszlé
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A hegesztes hatékony és gyors robotositasa

A Kiihne Zrt. robottechnikai beruhazasanak kapcsan Siili Csabat, a cég vezérigazgatojat kérdeztiik kétségekrdl,

tévhitekrdl, eredményekrol és sikerekrol

Tisztelt vezérigazgatd ur, 6nék 2021 decemberében egy
nagyszabdsu robotberuhdzdsnak értek a végére, amely-
lyel buszalkatrészek kézzel térténé hegesztését vdltottdk
ki hegesztérobotokkal. Egyszerre hdrom robotcelldt

is tizembe dllitottak. Mennyi idé alatt valésult meg ez

a beruhdzds?

Siili Csaba: A Kiihne a robotberuhazast egy nagyszabasu
program keretében valdsitotta meg, aminek sordn egy
4 000 m*-es lizemcsarnokot épitettiink, tobb forgacsolo
megmunkalégépet, illetve hdrom robotcelldt vasarol-
tunk. Osszességében ez 2 millidrdos beruhazast jelentett.

Amikor eldontoéttik, hogy robotokat kivanunk Gzembe
helyezni, tobb — egészen pontosan 6t — ajanlatot kértiink
a megvalositasra. Ezek kozil kerilt kivalasztasra a REHM
Hegesztéstechnika Kft. altal kinalt megoldas, amely
a japan OTC-Daihen robotokra épiilt. Ugy éreztiik, hogy
ez lesz szamunkra a legmedfelelébb, kiilonds tekintettel
arra, hogy a REHM Kft. sikeres hegesztési kisérletekkel is
aldtdmasztotta az ajanlatat. Tavaly, junius elején rendel-
tik meg a robotcelldkat, amelyeket szeptember elején
kezdtek el telepiteni egyenként, és december kdzepére
mind a harom robotcella atadasra kerilt, betizemeléssel,
betanitassal, programozéssal stb. egyiitt.

A celldk elrendezési rajza és modellje
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Mint tudjuk, egyre kevesebb a hegeszt6, igy a robotosi-

tds nemcsak minGségi és termelékenységi szempontbol
kivdnatos, hanem egy ideje a szakemberhidny miatt mdr
rd is kényszeriilnek a hegesztett szerkezeteket gydrté cégek.
Az 6n6k esetében mi volt a f6 mozgatéers?

I Természetesen — mint Magyarorszagon mindenkit -
minket is érint a human eréforras hidnya. A Kiihne specia-
lis helyzetben van, mivel nagyon kozel vagyunk a hdrmas
hatarhoz, Iényegében 15 km-en beliil taldlhaté a szlovak
és az osztrak hatar. Ahhoz, hogy megfelel6 mennyiségi
és min6ségl human eréforrds élljon rendelkezésiinkre,
évente legalabb egyszer, de tobb éven keresztiil kétszer

is bért emeltiink. Ennek ellenére most mar ugy lattuk,
hogy a szlkséges gyartasi kapacitst csak hegesztéro-
botok Gizembe allitadsaval tudjuk biztositani. Elsésorban
autdbuszgyartasndl szeretnénk haszndlni a robotokat,
amelyben nem jellemz6 a nagy sorozati megmunkalas,
de meggydz6désiink, hogy taldlunk olyan részegysége-
ket, alkatrészeket, amelyeknek a hegesztése robotokkal
gazdasagosan megoldhaté.

Bizonydra sok ismerGs szerkezetgydrto céget megldto-
gattak tapasztalatgydijtés céljdbdl. A ldtogatdsok sordn
szerzett informdcidk segitettek a déntésben?

I Igen, nagyon korlltekintéen igyekeztiink eljarni, hogy
megfelelé dontést tudjunk meghozni. Tobb hegesztett
szerkezetet gyarté cégnél jartunk, ahol mar 5 vagy akar
10 éve is alkalmaznak robotokat. Mindenhol egyértelm
volt az a visszajelzés, miszerint a robotokat alkalmazni
kell, viszont mindenki elmondta azt is, hogy nagyon
komolyan eld kell késziteni az alkatrészeket, mert csak
megfelelé mindségl és pontos elégyartmannyal tud
a robot megfelelé minéséget eldallitani.

A ddntés elétt voltak aggodalmaik a beruhdzdssal
kapcsolatban?

I Természetesen igen. A Kihne egy nagyon innova-
tiv cég, régodta alkalmazunk CNC-forgacsold gépeket,
és tobb lézervagd géplink is van. Ezeknek a gépeknek
az Uzembe 4llitdsanadl semmiféle akadalyt nem lattunk,
mert nagyon képzett, tapasztalt, j6 szakembereink van-
nak. Hegesztérobotunk azonban nem volt eddig, és ez
egy egészen masféle technoldgiai fejlesztés, ami tapasz-
talat hidnydban mindenképpen aggodalomra adott okot.
De éppen azért valasztottuk a REHM Kft.-t, mert ugy itél-
tiik meg, hogy 6k tudnak nekiink ebben a legtdbb segit-
séget nyujtani.
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Elkésziilt a 2. cella

Avdllalkozé kivdlasztdsdban milyen szempontok szerint
déntottek?

I Természetesen mindig szamit a beruhazas koltsége. Ez
egy f6 szempontnak szamitott, de nagyon fontos szem-
pontazis, hogy azilyen nagy érték( gépek karbantartdsa,
szervize szempontjabdl mennyire latjuk biztositottnak
azt, hogy az esetleges meghibasodés esetén megfelel
segitséget kapunk.

A harmadik, legaldbb ennyire fontos szempont az volt,
hogy a robotok programozasdban, a hasznélatuk és
programozasuk betanitasdban kire szamithatunk. Mi ugy
lattuk, hogy a REHM Kft. megfelel$ szakemberekkel, gya-
korlattal és tapasztalattal rendelkezik a feladatok teljesi-
téséhez, ami az GUzembe allitdsok, illetve a programoza-
sok sordn be is igazolédott.

Kulcsrakész megolddst kértek a vdllalkozétdl, vagy részben
sajdt megvaldsitds tortént?

I Lényegében kulcsrakész megoldast kértiink, raada-
sul tobbféle hegesztési feladatot adtunk. Mivel harom
robotcella van, alapvetéen harom, sét inkdbb négy gyart-
manyunk hegesztési megoldasat is kértiik. Két nagyon
eltéré jellegli hegesztési feladat meriilt fel. Az egyik
a vékony (1,5-2 mm) rozsdamentes acéllemezekbdl allé
tartalyok nagyon sok varrattal torténé hegesztése. Egy
tartalyon koézel 10 méter hegesztési varrat van, ami tehat
igazi robotmunka, tele kihivassal, nehézséggel.
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Ezenkivll két masik feladat is megfogalmazodott, egy
viszonylag vastag lemezekbdl és egy kozepes vastag-
sagu lemezekbdl 4ll6 munkadarab hegesztése szerkezeti
acélbol. Kiindulasként ez a harom feladat keriilt meg-
hatarozésra, ami a finisben egy még vékonyabb (1 mm)
rozsdamentes lemezbdl készild kisebb tartallyal is ki-
egésziilt, igy lett négy programozasi feladat. Ezeket kér-
tik az atadas soran, ami természetesen sikerdlt is.

Tartélyvarratok hegesztése, 0TC AC/MIG eljardssal

Szakmai berkekben elterjedt az a hiedelem, hogy a hegesz-
tés robotositdsa egy hosszu folyamat. A robotcelldk tele-
pitését kbvetben akdr egy évnél hosszabb idbre is sziikség
van, mire lizemszer(ien elkezdenek termelni a robottal,

és elindul a sorozatgydrtds. Beigazolddott ez a hiedelem
az 6ndk esetében? A telepitést kovetéen mennyiidé telt el,
mire megindult a sorozatgydrtds?

I Igen, ez a hiedelem valés. Tobb olyan robotalkalma-
z6ndl és -felhasznalénal jartunk, aki kerek perec kijelen-
tette, hogy ha mi egy Uj robotot fogunk belizemelni, azt
egy éven beliil szériaszer(ien nem fogjuk hasznalni, annyi
jarulékos feladat, probléma jon majd el6. Mi az ezzel kap-
csolatos aggodalmainkat elmondtuk az ajanlattevéknek
is, amikor bekértlk az ajanlatokat. >

Az 5 tengelyes poziciondld és az els készre hegesztett tartdly

TechMonitor  2022. marcius

29



ATEMA > MONITOR > MEGMUNKALAS > HEEGESZTESTECHNIKA A

Pontosan emiatt valasztottuk a REHM Kft.-t, mert 6k el6-
zetesen megigérték, hogy nagyon komoly segitséget
fognak tudni adni Ugy a robotok beallitasaban, mint
a programozasban és a dolgozék betanitdsaban. Ez igy
is lett, az igéretét a REHM Kft. betartotta, és [ényegében
négy hénap alatt letelepitette a harom robotcellat, és el
is készitette a négy termék hegesztéprogramjat. Mivel
a telepités és a programozas egymas utan tortént, az elsé
robotcelldt mar a telepitésétdl szamitva harom hoénap
utdn szériagyartasban tudtuk haszndlni, és elmond-
hatom azt, hogy a telepitések megkezdése utdn négy
hénappal — az atadas-atvételt kovetéen — megelégedé-
stinkre mar most széridban tudjuk hasznalni mindhdrom
berendezést.

Ehhez kellett azért az is, hogy helyben nagyon jo késziilékek
készliltek.

I Igen, a hegesztékésziilékeket mar a felkésziilés soran
mi terveztiik és gyartottuk. Ebben a késziiléktervezésben
is kaptunk segitséget a REHM Kft.-tél. A szakembereik
véleményezték Gket, voltak hozzaszélasaik, valtoztatasi
javaslataik, de ezek a késziilékek mar a prébagyartas
soran is a rendelkezésiinkre alltak.

Vastag lemezekhdl épiild termék a 3. celldban
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Ma - masfél hénappal az atadas-atvétel utan - mar ott
tartunk, hogy teljesen Uj alkatrészek hegesztése is folyik,
amelyekhez a késziilékeket mi sajat magunk, teljesen
ondlldan terveztlk, a programozast is a sajat szakem-
bereink végezték, és semmiféle problémank nincs ezzel
kapcsolatban.

Azt a nézetet is sokan képviselik, hogy egy hegesztéprog-
ram megirdsdhoz 8-10 munkadarabra is sziikség van,
amelyek egy része selejt lesz a programozds sordn. Onéknél
mennyi selejt keletkezett a hegeszt6program megirdsa
sordn?

I En azt tudom mondani, hogy a hegesztéprogramok
megirdsa sordn selejt nem keletkezett, és nem is kelet-
kezik. Lehet, hogy ez abbdl is addédik, hogy mi, mivel

a robotos szakmat most tanuljuk vagy most prébalgat-
juk (nem tul régen tanultuk), nagyon évatosak vagyunk.
A hegesztési programot ugy kell megirni, hogy hegesz-
tés nélkul leprébaljuk, és amikor szinte 100%-ig biztosak
vagyunk abban, hogy megfelelé a program, akkor fut-
tatjuk le élesben, hegesztéssel, igy akkora hibdakat nem
kovetiink el, hogy az alkatrész selejtté valjon. Nekiink
ilyen tapasztalatunk nincs.

A sorozatgyartas kezdeti fazisai

A dolgozdik milyen sikerrel alkalmazkodtak az uj kihivdsok-
hoz? Milyen nehézségeket okozott a robotos hegesztés beil-
lesztése a gydrtdsi folyamatukba?

I A dolgozdéinkat nagy figyelemmel vélasztottuk ki. Arra
felhivta figyelminket a REHM Kft., hogy j6 hegesztdket,
tehat elméleti tudéssal is rendelkezd, gyakorlott hegesz-
téket véalasszunk, mert ez nagyon fontos ahhoz, hogy jé
min&ségl hegesztést allitson el a robot. Mi ennek ele-
get tettlink, nagyon jé szakembereket vélasztottunk ki
a robothoz. El6szor taldn tartottak ett6l a feladattdl, de
néhany honap leforgasa utan mondhatom, hogy mind-
annyiunk nagy 6romére, szdmukra és szamunkra is sikert
hozott ez a munka. Sikerélményt ad a dolgozdinknak
is, és a gyarnak is, hogy kivalé min6ségu alkatrészeket,
kivalé minéségl hegesztett termékeket gyartunk, [énye-
gében sokkal gyorsabban, mint ha kézzel hegesztenénk.

Milyen nehézségekkel jdrt a robotos hegesztés beillesztése
a gydrtdsi folyamatukba?

I Ha nehézségnek nevezziik azt, hogy nagyon pontos
elégyartmanyokat kell produkdlnunk a robothoz, akkor
ezt nevezziik nehézségnek, de inkdbb arrél van sz6, hogy
precizebben, jobban odafigyelve kell az alkatrészeket
gyartani. Ez az, ami tobb odafigyelést igényel, viszont
kifizetédik, mert utana kivalé darabokat kapunk, kivalé
min&ségben.

Ha mdr a minéségre terel6détt a sz6, mik a konkrét
tapasztalataik?

I Azt tapasztaljuk, hogy minden egyes munkadarab
teljesen egyforma, a hegesztési varratok teljesen egy-
formdk minden egyes darabon. Ha beallitunk egy el6irt
hat mm-es sarokvarratot, akkor az a masodik és a tizedik
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darabon is annyi. Ugy gondolom, ez nagy elérelépés.
Nagyon bonyolult darabjaink is vannak, és amennyiben
be tudjuk allitani a megfelelé hegesztési sorrendet, akkor
minden darab ugyanolyan j6, és minden darab ugyanany-
nyira huzodik, vetemedik el. Ha Gigyesek vagyunk, akkor
minimalis vetemedéssel tudunk nagyon jé darabokat
eléallitani ugy, hogy az utdmunkalataink is minimalisak.

A termelékenység ndvekedett a robotok alkalmazdsdval?

I En ugy gondolom, hogy az ut elején tartunk. Kb. egy
hénapja alkalmazzuk a robotokat ugy, hogy nem fog-
jak a keziinket a REHM-es szakemberek. Ennek elle-
nére mar most el tudom mondani, hogy biztosan tobb
alkatrészt tudunk legyartani, mint kézi hegesztéssel, és
ennek a folyamatnak, igy gondolom, még csak az elején,
vagy maximum a kdzepén vagyunk. Ezen még biztosan
fogunk tudni fejleszteni, de van olyan termék, amibdl
jelen pillanatban haromszor annyit termel egy robot,
mint amennyit régebben kézi hegesztéssel el tudtunk
allitani. Es hangsulyozom, még nagyon az elején tartunk.

Mit javasol azoknak, akik tétovdznak, és nem mernek elin-
dulni a robotositds ttjdn?

I Ne tétovdzzanak, hanem azonnal bele kell vagni. Csak
pozitiv tapasztalat fog kijonni bel6le. Tanulni kell, de
vesziteni nem lehet rajta, ez 100%-ig biztos.
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Teljes korii és testreszabott szolgaltatasok

A magyar tulajdont EVOLT Kft. kozel 25 éves fennallasa alatt Magyarorszag egyik leginnovativabb szerszamelem
(Gn. szerszamnormalia) partnerévé nétte ki magat, teljes korii és testreszabott szolgaltatasokat nyujtva ligy-
feleinek. Vallalatunk évek 6ta stabil beszallitéja mind a térség csaladi és kisvallalkozasainak, mind a multinaci-
onalis, nagyvallalati szektornak a miianyag- és fémfeldolgoz6 iparban, azon beliil is a fémnyomasos ontésben,
a miianyagfroccsontésben, valamint a gépgyartasban, illetve a szerszamgyartasban és -karbantartasban.

egyltt sem tudjuk azonnal a megfelel6 megoldast kinalni,
szaktudasunkkal tdmogatjuk Uugyfeleinket a megfelelé
alternativa megtalalasaban.

Minden kapcsolatunkban az emberségre és a korrekt
egyuttmuikodésre torekszlnk, fliggetlentl attdl, hogy
Ugyfeleinkkel, beszallitdinkkal vagy akar sajat csapatun-
Megbizhatésagunkkal és szolgdltatasaink szakmai szin- kon belili kapcsolatrél van szé. Beszallitd partnerként
vonaldval elértiik, hogy szdmos neves cég, mint pél- alapvetéen mindig tgyfeleink igényei allnak szdmunkra
daul svajci székhelyd Agathon AG, vagy éppen a német a kdzéppontban. Vevéink tartos elégedettsége allando
Jost Chemicals is kizdrélagos magyarorszagi képvise- célunk és egyben motivacionk. Székesfehérvari telephe-
I6jének vélasztott bennlinket. Az Agathon golyds és lylinkre elsd osztélyu beszallitéktdl érkeznek a termékek.
gorg6s vezetSelemeket, komplex vezetérendszereket Nemcsak a mindséget, hanem az elfogadhato arakat és
gyart vilagszinvonalon, a Jost Chemicals pedig a fém- és  a rovid széllitasi hataridét is szem el6tt tartjuk.
mUanyag-feldolgozé lizemeknek fejleszt egyedi, speci-

alis igénybevételekhez formalevélasztokat, kiloké kené- MSZ EN ISO 9001:2015 szerinti tanusitvannyal
zsirokat, konzervaldéanyagokat, szerszamtisztitokat vagy rendelkeziink.

éppen magas mindségu csigatisztitokat.

Vevdi bizalommal kitiintetett termékeink, szolgaltatasaink:

. . . . . - Agathon nagy pontossdgu, preciz golyds és gorgds vezetGelemek, vezetérendszerek
Tobb mint két évtized tapasztalattal rendelkezd, elhiva- 4 hangeres finom sszevezeték kimondottan nagy Ioketszamhoz,

tott és megbizhaté szakembergardank szinte minden  aytrém hosszi élettartammal.

elképzelhetd feladattipussal taldlkozott mar, és ezzel . Egyedi, rajz szerinti és szabvanyos furatképzok, kilokok, lapos

a tapasztalati hattérrel all Ugyfeleink gyors, lendlletes  éscsokilokdk, lyukasztok.

és szinvonalas rendelkezésére székesfehérvari székhe- -« Preciziésan koszoriilt, finommart hasabok, lapos rudak 17-féle szerszam-

lyiinkén. A stabil és gordiilékeny munkamenetet sajat  acélbdl, Eurdpa legnagyobb raktarabol és egyik legszélesebb valasztékabol.
logisztikai rendszeriink garantalja. Munkatarsainkat Szerszamelemek, szerszdmbetétek, szerszdmok javitdsa, modositdsa, potldsa.

folyamatosan oktatjuk, képezziik. Meggyézédésiink, « Frocesontdgépek, szikraforgacsold gépek, mdanyag froccsontdszerszamok

. . . P i , és nyomasos ontdszerszamok, hiitdcsatorndk, hdcseréldk, olajos
hogy kolle’galnk. egy?nll. i hozzaallasa es“ sze?kgrtelr.ne, és vizes vizrendszerek hatékony tisztitdsa Cleantower technoldgidval.
az EVOLT vallalati kultdrajaval parosulva, Gzleti sikereink _ yagas mingséget képvisels csigatisztitok, forrdcsatorna-tisztitok a svaici Ultra
egyik kulcsa. Ehhez nagyban hozzajarul elsé osztalyu System AG képviseletében.
beszallitéinkkal kialakitott egyiittm(ikédd, fejlett kapcso-  « Kimondottan egyedi igényre kifejlesztett kiloks kendzsirok, formalevalasztok,
lati rendszerilink, ami segit teljesiteni a megbizhatésdg és  konzervaléanyagok, szerszdmtisztitok.
alapossag magas kévetelményeit. « Gazrug6k, nyomérugdk extrém hosszu élettartammal, nagy igénybevételekhez.
« Elektrddak, cséelektrodak, gyanta, potalkatrészek, sz(irdk szikraforgacsolashoz.
« Onkend, karbantartast nem igényl6 grafitos bronz csiisz6- és vezetdelemek,

Fontos szamunkra, hogy folyamatosan boviilé termékpa- !
(AM-egységek.

letta és szolgaltatas alljon rendelkezésre, ami biztositja,
hogy az EVOLT egy kézbdl tudjon atfogd megoldasokat A jo szolgaltatas sokkal tébbet jelent szamunkra, mint
kinalni. Tapasztalatunk, infrastrukturank és kapacitasaink annyit, hogy telefonon elérheték legyiink. Ugyfeleinknek
garanciat adnak a kiemelked6 tgyfélkezelésre és a folya- 4tfogd és elkotelezett ligyféltandcsadast, hozzaérté és
matos, megbizhaté minéségre, ez egyben biztositék akdr  igényekhez igazod6 raktdrozast, megbizhaté és gyors
Osszetett igények zokkendmentes kiszolgalasara is. szallitasi szolgaltatast nyujtunk, valamint azt a képességet,

hogy mindig nyitott fillel hallgatjuk kivansagait és agga-
Kuldetéslink lényege Ugyfeleink komplex, rendszerszintli  lyait. Ezen tilmenden arra téreksziink, hogy olyan partner
kiszolgélasa, minden esetben igényre szabott megoldasok-  lehessiink, aki egy kézbdl mindent biztosit a froccsontés-
kal. Az 6nmagunkkal szemben tamasztott kdvetelmények hez vagy éppen a froccsszerszam-karbantartashoz, és aki
termékeinkben és szolgéltatdsainkban ismegmutatkoznak. sziikség esetén nemcsak gyorsan, hanem hatékonyan is
A slirg6s, expressz megbizasokat is ugyanolyan megbizha-  képes intézkedni. Ez azt jelenti, hogy vevéinknek mindig
tdan és pontos hatariddvel teljesitjik, mint keretrendelése-  rendelkezésére allunk, ha kérdésiik vagy problémajuk van.
inket. Folyamatosan boviilé készletlinknek kdszonhetéen — Szolgéltatasainkbdl jol lathato, hogy az tgyfelek elége-
rugalmasan tudunk reagalni, és rovid hatdridével szalli- dettsége a legfontosabb szdmunkra.
tunk. Raktarunk nagy foku rugalmassagot biztosit. Ha ezzel Schindele Zsolt, az EVOLT Kft. igyvetd igazgatdja 7]
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Cleantower Optisystem 7000 www.evolt.hu

...a kivansdga ez volt!
Fréccsontdgépek, szerszamok, szikraforgacsolo gépek,
hékezeld kemencék, hitokordk, hocseréldk, teljes olaj-/
vizrendszerek hiteles tisztitasa, preventiv karbantartasa

— Csikkents a /(W/f(a—/ cikbusidiket gé/f@e}egeb‘

— Nikiszébot] az .ﬂ/ﬂ{; leben hités okozta c/efw&m’a/b%at

- f/ta'ua//@‘/’a a rozsddt, wizkiovel zsiwt és eg/@'/
&ze/(/(%ezé'(/éwgeé lerakodisokal

= Megszintets az elziridisokat

TOL: 16 fészkes szilikon
froccsszerszam 100%-ban
eldugult diznijének
sikeres tisztitasa

-1G: 25 tonnas,
l[6kharitd szerszam,
35 liter térfogatu
hGtokdrének tisztitasa

T ™
: -

iﬂ EVOLT Kft. 8000 Székesfehérvar, Sereg u. 1-5.

E' » Tel.: 0036.22.582.164, Fax: 0036.22.582.165, www.evolt.hu, office@evolt.hu
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Helyhez kotott
befogorendszerek

Vékony, 5 tengelyes satu szerszam nél-
kiili, gyors pofacserével és a pofak aktiv
lehiizé hatasaval a preciz hatoldalas
megmunkalashoz

ANNHIG SY¥Y04

Ugy gondolja, hogy a helyhez
kotott befogoérendszerek ese-
tében mar nem varhato jelen-
tos elorelépés? Akkor vessen
egy pillantast az 5 tengelyes
KONTEC KSX-C2 satura, ami
uj impulzusokat ad a nagy
pontossagu, hatoldali teljes
megmunkalashoz.

-

A teljes mértékben burkolt, 5 tengelyes Schunk KONTEC KSX-C2
satu szerszam nélkiili, gyors pofacserével és aktiv pofdk lehtizé
hatdssal a preciz hatoldalas megmunkalashoz. Hatékony meg-
munkalast tesz lehetdvé az 5 tengelyes szerszamgépeken nagy

34

Mar az elsé pillantdsra feltlinik a felfelé keskenyedd kilsé
kialakitas, ami a szabvanyos szerszamokkal torténd hoz-
zaférhetéséget javitja. Az Uj generacié alaposabb vizs-
galata azonban egyéb elényoket is feltar: a pofak aktiv
lehlz6 hatdsa révén a KONTEC KSX-C2 kivalo eredménye-
ket ér el a sikpadrhuzamossag és a merélegesség terén, igy
idedlis el6feltételeket teremt a kihivast jelent6é hatoldali
megmunkalashoz.

A satu allithatd kozéppontja is Uj mércét allit fel, még
a beallitasi idék terén is: a szerszam nélkiili, gyors pofa-
cserének, a befogasi teriiletet megnovelé6 megfordit-
haté pofaknak, valamint az egyedilallo, 130 mme-es
alappofaloketnek kdszonhetben a satu gyorsan és pon-
tosan alakithato at egy Uj alkatrészcsaladhoz. Erre a célra
a gyorsan cserélheté pofék széles valasztéka all rendel-
kezésre. A befogasi tartomany ezenkivil egy szabvényos
dugattyurud-hosszabbitassal megnagyobbithaté.

Beépitett elasztomercsillapitas

A KONTEC KSX-C2 szoritéerbinek folyamatos bedllitasa-
hoz nyomatékkulcs haszndlhaté, 120 Nm nyomatéknal
maximum 40 kN érhetd el. A hatoldali megmunkalasra is
alkalmas satu nagy erét képes tehét kifejteni az alkatrész
biztonsagos befogdsa érdekében — még minimdlis szorito-
fellletek eseténis. Az érzékeny alkatrészek befogdsara szol-
galé erék finoman allithatok be. A hosszu vezetérendszer

pontossdg és rovid beallitasi idé mellett

és a szoritdbmechanizmus elrendezése minden esetben
merev, méretstabil elrendezést biztosit. Az integralt elasz-
tomercsillapitas elnyeli a szerszam a megmunkalds soran
fellépd oszcillacio frekvenciajat, ami kivald felliletmindsé-
get és szerszamélettartamot eredményez. Mivel az 5 ten-
gelyes satu hajtém(ive és dllitdbmechanizmusa is teljesen
zart, a satu tokéletesen védett a forgacsok, a szennyezédé-
sek és a hltéfolyadék ellen.

Atfog6 termékvalaszték

A karbantartdst nem igénylé Schunk KONTEC KSX-C2
a kezdetektél fogva négy alaptesthosszban (330, 430,
500, 630 és 800 mm) és két kilonb6z6 magassagban
(175 és 214 mm) érhetd el. Zokkenémentesen illeszke-
dik a Schunk nagy hatékonysagu munkadarab-befogasi
modularis termékvalasztékdba, és gyorsan kombinal-
haté a SCHUNK VERO-S gyorscserélé raklapmodullal,
vagy maximalis ismétlési pontossaggal cserélhet6 a gép-
asztalon. A sziikséges szoritocsapok kozvetlendl,
adapterlemezek nélkil helyezheték be az 5 tengelyes
satu alaptestébe. Mivel a befogas feszitéssel torténik,
az alaptesten a gyorscserélé raklapmodul alkalmazésa
esetén sem ébred hajlitonyomaték.

O

E www.schunk.hu

TechMonitor  2022. marcius

www.techmonitor.hu




Ismét boviil a vilag legnagyobb
konfokalis szenzorvalasztéka

A konfokalis kromatikus érzékel6ket tavolsag- és vas-
tagsagmérésre hasznaljak, ahol a legnagyobb pon-
tossagra és jelstabilitasra van sziikség. A szenzorok
nagy sebessége és maximalis pontossaga a csuicstech-
nologiat képviseli, és a Micro-Epsilon most harom Uij
modellel boviti az eddigi atfogé termékvalasztékot.

confocalDT IF$2407-0.8

Az IFS2407-0.8 egy Uj konfokdlis érzékelé 0,8 mm-es
mérési tartomdannyal. A kompakt modell 4j alkalmazasi
terlleteket nyit meg az elmozdulas- és vastagsagmé-
résben. Az érzékeld a nagy, 24 nm-es felbontéassal kom-
bindlva 40 pum rétegvastagsagtdl teszi lehetévé atlat-
sz6 rétegek, példaul Uveg vagy muanyag félia mérését.
Tovabbi elény a nagy, akar +30° (NA 0,5) mérési szog. Az
érzékel6 a minddssze 6 um-es fényfolt atmérével kombi-
nalva a legfinomabb strukturakat is képes érzékelni.

confocalDT 1F$2405/90-6

A konfokalis kromatikus 1F$2405/90-6 érzékel6t nagy
pontossagu elmozdulds- és vastagsagmérésre hasznal-
jak diffuz, fényvisszaverd és atlatszd anyagok esetében.
Az Uj 90°-0s modell rugalmasabb beépitési lehetésége-
ket tesz lehetévé. Ha a beépitési mélység miatt egyenes

sugaruttal rendelkez6 érzékelé nem hasznalhatd, a 90°-
os érzékel6 helytakarékos alternativat jelent. A nagy, 41
mm-es offszet tavolsdgnak kdszonhetéen kritikus kor-
nyezetben az érzékeld a céltdl biztonsdgos tavolsagra is
felszerelhetd. Az IFS2405/90-6 érzékel6 ezért idealisan
alkalmas az Uvegipar mérési feladataira, és nagy felbon-
tasu vastagsagmérést tesz lehetévé 300 um rétegvastag-
sagtol. Az IFS2405-6/90-6 ezenkivil akar £10°-0s dlés-
sz6g mellett is képes miikodni.

confocalDT IFS2406-3/VAC(001)

Az érzékelét vakuumban, nehéz korllmények kozott
torténd hasznalatra tervezték. A passziv szenzoros kiala-
kitdsnak kdszonhetéen nem bocsat ki hét. A tartozékok
is megfelelnek ezekhez a specialis alkalmazasi feltéte-
lekhez. Az érzékel6kon kivil a Micro-Epsilon kabeleket
és tartozékokat is elérhetévé tett, amelyek tisztatér-,
vakuum- és ultramagas vdakuumalkalmazdsokban is
hasznélhatok.

Magyarorszégi forgalmazo:
Kvalix Automatika Kft.

1044 Budapest, ives Gt 10.
info@kvalix.hu

www.kvalix.hu
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A teljes valaszték: THE BIG GREEN BOOK

m A feliimulhatatlan valaszték azon tervezék szamara, akik oOtleteiket gyorsan és
hatékonyan valdsitjak meg.

m A teljes termékpaletta egy helyen, egyszer(ien rendelheti, azonnal szallitjuk.

m Gyors tervezés rajz és konfiguracio nélkiil a minden termékhez elérhetd,
ingyenes CAD-modelleknek kdszénhetden.

ACADEMY

istvan.hajnis@norelem.hu
www.norelem.hu

Fedezze fel a norelem AKADEMIAT, és profitaljon a gépipart atfogé

szaktudasunkbdl a www.norelem-academy.com honlapon.
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Celegyeneshen az InnoElectro 2022

Gazdag szakmai konferencia és program varja az InnoElectro latogatéit 2022. marcius 29-31-én Budapesten,a MOM
Sportkozpontban! Az el6adok nem csupdn a tervezés és a gyartastechnolégia legajabb, innovativ megoldasait mu-
tatjak majd be, de az loT, a repiilés és (iripar, valamint a nagy teljesitményi szamitégépek és a kvantuminformatika
is kiemelt helyet foglal el a konferencia programjaban. A szakmai kérdések mellett az iparagat érinto kihivasok és
lehetoségek is teritékre keriilnek: a chipgyartas és -ellatas nehézségei, valamint a jovo innovacios 6koszisztémaja.

- -

Innovacio a tervezésben, innovacio a gyartashan
A Magyarorszagi Elektronikai Tarsasag (MELT) rendezvé-
nye a szakma széles részvételével és dsszefogasaval valo-
sul meg, melyen tobb mint 50 kidllitd vesz részt és 50 el6-
adas hangzik majd el a harom nap alatt, két eléaddban.
Vendégorszag: Franciaorszag.
Marcius 29., kedd
10.30-13.00 Innovécié a gyartasban (1) szekcié — foldszinti szinpad
10.30-13.00 Konstrukcio (1) szekcio — emeleti el6add
13.30-17.00 Konstrukcid (2) szekcio — emeleti el6add
14.00-17.00 Innovacié a gyartasban (2) szekcié — foldszinti szinpad
Marcius 30., szerda
10.00-12.30 Iparagi, gazdasag trendek szekcid — foldszinti szinpad
(Birkner Zoltan, az NKFIH elndke, az InnoElectro fovédnoke kdszontdje,
a XXV. Orszdgos Elektronikai Konstrukcids Verseny dijatadéja)
13.30-17.00 Innovécié a gyartasban (3) szekcié — foldszinti szinpad
14.00-17.00 Nagy teljesitmény szamitastechnika,
kvantuminformatika szekci6
Marcius 31., csiitortok
10.00-13.00 Repiil6- és dripar — foldszinti szinpad
10.00-13.00 Internet of Things — emeleti el6adé
A konferencia programja részletesen a rendezvény
honlapjan érheto el:
https://2022.innoelectro.com/hu/program

Ki a legjobb a legjobbak kozott?

Az IPC idén is a profiknak szervez forrasztasi versenyt,
melyen a gydztes 300 eurdt vihet haza, de érdemes egy-
ugyanazon cégtdl csapatban is indulni! Nemcsak szakem-
bereket, hanem lelkes didkokat is varunk, hiszen a MELT
kozépiskolai didkok szamara rendez forrasztasi versenyt.
A legligyesebb diak jutalma egy Ersa i-Con Pico forraszté-
allomas. Részletes informacidk és nevezés a honlapunkon!

Talalkozzon leendd iigyfeleivel!

A gazdag konferenciaprogram mellett személyes talalko-
zora is lehetéség nyilik nem csupan a rendezvény helyszi-
nén, hanem az Enterprise Europe Networknek, valamint
a HEPA-nak készénhetéen hibrid formaban is. A taldl-
kozén a részvétel ingyenes, regisztralni itt tud: https://
innoelectro-expo-with-hybrid-b2b.b2match.io/

A MELT minden érdekl6dét var a kiallitason és a konfe-
rencian marcius 29-31. kdzott a MOM Sportkdzpontban,
9-t6l 17 draig (csttortokon 15 6raig). A belépés az el6ze-
tesen regisztralt latogatdknak ingyenes.

Részletes informaciokért kovesse a rendezvényig folya-

matosan frissiilé honlapunkat, valamint k6zosségi olda-
lainkat a Linkedinen és a Facebookon.

www.innoelectro.com
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Digitalizalas 360
fokban 1.

Mitol lesz sikeres a digitalizalt gyartasra torténd atallas,
és mikor boritékolhato a kudarc?

2022-ben mar van bizonyos ralatasunk a vilagjarvany
- és kiséro jelenségeinek - az iparra gyakorolt hata-
sardl. Latjuk, hogy a korabban bevalt iizleti modellek
mara a versenyhatrany legfébb okaiva valtak. A ko-
rabban elképzelhetetlen szinteket ostromlé munka-
er6hiany, valamint a logisztikai és energiakoltség,
az egyre valtozatosabb termékmix és a kiszamithatat-
lan piac azokat a vallalkozasokat jutalmazza, amelyek
a digitalizacios fejlesztéseket nem koltségfaktornak,
hanem értéknovel6 beruhazasnak tekintik. Baksai
Bianka, a Schneider Electric Zrt. ipari automatizalasi
menedzsere és Veller Zoltan, a cég termékalkalmazasi
mérndke a digitalizalas kezddlépéseirdl és az elérhetd
célokrol beszélt a TechMonitor olvaséinak.

Honnan tudhatja egy adott vdllalkozds, hogy mely gydrtdsi
adatokat érdemes gydijtenie?

Baksai Bianka: Ha visszatekintlink az id6ben, jellemz&en
fontos volt elére meghatarozni, hogy mely adatokat sze-
retnénk gy(jteni, mivel a tarolasi lehetdségeink limitdltak
voltak. Mdra ez mar a multé, a Big Data korszakban min-
den adatot gydjtiink, és a hasznos adatokat ebbdl az adat-
mennyiségbdl szelektaljuk, illetve figyellink meg az ada-
tokbdl kirajzolddé kiilénb6zd mintazatokat. Hatékonysagi
szempontbdl gydjthetjiik, hogy milyen terméket mennyi
id6 alatt gyértottunk le, a gydrtds a tervezetthez képest
hogyan alakult, mennyi ideig m(ikodott a gépulnk stb.

Veller Zoltan: Gépbiztonsagi szempontbdl az aramfelvé-
telt, a hdmérsékletet és a nyomast egyarant mérhetjuk.
Amennyiben a normaltdl eltéré értékeket tapasztalunk,
fontos a kivaltd ok ellenérzése is: ez lehet kiilsé fizikai hatds
vagy meghibasodds, eldregedés okozta elvaltozas (pl.
a motor és a csapagyak magasabb hémérséklete). llyenkor
a nyert adatokbodl figyelmeztetéseket tudunk kildeni.

Dokumentdcios célokbdl is gydjtlink adatokat, ilyen lehet
példanak okaért, ha min6ségi kovetelmények miatt sziik-
séges visszakereshetéen dokumentalni a gyartasi folya-
mat korilményeit - pl. az elbirt tisztitasi eljarast és annak
paramétereit (@ hémérséklet, a viz/sav/szdéda ardnyai,
az atfolyasi sebesség). Mindezek altal a dontéshozatal
nem intuitiv, hanem tényalapu és megalapozott.

Az Ipar 4.0 fogalmdval kapcsolatban az id6
elérehaladtdval mintha csak szaporodndnak a kérdéjelek.
Miért sokkal komplexebb ez a kérdés, mint amilyen kordb-
ban egy IT-fejlesztés volt?

Veller Zoltan: Az Ipar 4.0 projektek technolégiai, tzleti
valtozasokat is hordoznak magukban, amik nem csak
az IT-rendszereket érintik, hiszen a fizikai rendszerekbdl
szarmazo adatokat, informaciokat gyuijtjiik, tovabbitjuk
és dolgozzuk fel. Ezek a véltozasok pedig Uj Uzleti lehe-
téségeket teremthetnek. El@szor is hatdrozzuk meg a cél-
jainkat, legyen az a termelési folyamat optimalizalasa,
hatékonyabbd tétele, technoldgiavaltds, vagy az automa-
tizaltsag fokanak novelése.

Vélasszuk ki a célokhoz illeszked6 automatizalasi szoft-
vert, és tervezzilk meg a szikséges adatgydjtést és
tovabbitast. Az ezt kiszolgalé termékeket és szoftver-
megoldasokata Schneider Electricnél az un. EcoStruxure
szintekre bontottuk:

1. szint: Connected products, vagyis azok a csatlakozott
eszkozok, amik valamilyen kommunikaciéval rendel-
keznek és adatot tudnak tovabbitani;

2. szint: Edge control: csatlakoztatott vezérld platformja-
ink jobb ralatast biztositanak a muveletekre, csokken-
tik a piacra kerilési id6t, a folyamatok energiafogyasz-
tasat, és novelik a termelékenységet;

3. szint: Apps, analytics & Services: alkalmazasaink és
adatelemzési szolgaltatasaink az eszkozoket és ada-
tokat olyan formatumban biztositjak, amely kdnnyen
végrehajthato, igy az izemek személyzetét lizleti don-
téshozdkka valtoztathatja, akik igy kdnnyedén hozza-
jarulhatnak a rendszerek optimalizalasahoz.

Az lpar 4.0 koncepcidhoz szervesen illeszkedik
a Schneider Electric Energia 4.0 fogalma is. Az energia
stratégiai elemként kezelése egyel6re csak a legtudato-
sabb - és nem véletlenil a legversenyképesebb - val-
lalkozasokat jellemzi, de aki koveti a nagyvilag hireit,
annak a figyelemét nem keriilhette el, hogy az energetika
a vilagpolitika jatszoterérél villamgyorsan leszivargott
a véllalkozasok és a haztartasok szintjére.
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Mit takar az Energia 4.0 fogalma?

Baksai Bianka: A Schneider Electric, az energiamenedzs-
ment és az ipari automatizaldsi megoldasok tertiletén
vezetd multinaciondlis vallalat meglatasa szerint a kdvet-
kez6 10 év az elektromosség évtizede lesz. igéretes, ahogy
egyre kozelebb keriliink a karbonsemlegességhez.
A folyamatot a tiszta, megujuld, zold energiaforrdsokon
alapulé, a digitélis megoldasokkal egyre hatékonyabbd
valé, megbizhaté és rugalmas villamosenergia-ellatas
viszi el6re, ezt hivjuk Ugy, hogy Energia 4.0.

Egy példa erre a kétiranyu energiaszallitasra alkalmas
okoshalézatok fejlesztése. Ezek képesek kiszolgalni
a novekvd igényt a zoldaramra, illetve az energiater-
melés Uj generdcidjat jelentd, helyben megtermelt,
megujuld forrdsbol szdrmazé energia visszataplala-
sara. Meggy6z6édésiink, hogy Magyarorszagon is egyre
nagyobb igény mutatkozik majd az ilyen jellegi kihi-
vasokra valaszt adé technolégidk irant. Az Energia
4.0 korszakdhoz sziikséges megoldasok itt vannak,
rendelkezésre allnak, mint példaul az EcoStruxure
szoftverportfolionk.

Az Ipar 4.0-ra visszatérve: szinte minden most vdsdrolt gép
rendelkezik mdr Ipar 4.0 képességekkel. Hogyan oldhaté
meg ezen szigetrendszerek integrdcicja?

Veller Zoltan: Igen, jellemzé kép, hogy minden adat fel-
lelhetd lenne, de nincs atjaras az egyes berendezések,
gyartésorok kozott. A megoldés abban rejlik, ha a készi-
léket kommunikaciés megoldasokkal ,felokositjuk’, és
a szigetlizemben m(kodd gépegységeket egy felligye-
leti szoftver ald integraljuk (pl. EcoStruxure Machine
Scada, Power Scada, AVEVA Citect). Fontos azonban
hozzatenni, hogy a felligyelet halézatat le kell valasztani
a gépegységszigetek (pl. csomagolégép) haldzatarol,
hogy a kiberbiztonsagi szempontoknak is megfeleljiink,
és biztonsagban tudjuk makodésiinket.

Mit telepitenek a belépé szinten, és mit ajdnlanak a hala-
ddknak, profiknak?

Veller Zoltan: Technoldgiafliggd, itt is az EcoStruxure
szintekre tudjuk visszavezetni a valaszt. Belépd szintlinek
szamitanak tobbek kozott az okoskészllékek, amelyek
nemcsak fizikai jelet tudnak tovabbitani, hanem kommu-
nikacidval rendelkeznek, a vezérlék/adatgyjték (PLC-k),
illetve az adatok riportolasara szolgal6 feliigyeleti rend-
szerek (pl. az EcoStruxure Machine Scada Expert). A halad6
szintet képviselik ellenben az EcoStruxure 3. szintjérél szar-
mazé megoldasok felh6éalkalmazasokkal, dontéstamogatd
szoftverekkel (pl. EcoStuxure Machine Advisor), valamint
kiberbiztonsagi rendszerekkel kiegészitve.

Baksai Bianka: Digitalis partnerként a fenntarthatdsag
és az energiahatékonysag elémozditasa a célunk, legyen
sz6 barmelyik szintrél. Az egész életciklust atolel, a vég-
ponttdl a felhdig Osszekotd vezérlékkel, szoftverekkel
és szolgdltatdsokkal integralt iranyitds hozhat6 létre
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az otthonokban, az éplletekben, az adatkézpontokban,
az infrastruktura-lizemeltetésben, és nem utolsdsorban
az iparcégekben.

Milyen esetekben vdlasszunk skdldzhatd, késébb bévithets
megolddsokat?

Baksai Bianka: Minden esetben érdemes ezeket vélasz-
tanunk, hiszen a gyartasi kapacitas késébbi ndveléséhez
elengedhetetlen ez a képesség. Példaul az SE felligye-
leti szoftverek is skalazhatdak a kisebb gépegységektdl
a teljes gyarautomatizélasig. Bevalt médszer, ha egy gép-
egységen teszteljiik le a javasolt megoldast, igy kisebb
befektetéssel tudjuk értékelni az adott alkalmazast,
illetve annak megtérilését. Hazankban jelenleg még
tulnyomorészt a bekeriilési koltségen van a fokusz, de
a komplex megoldasoknak kdszénhetéen egyre inkdbb
jellemzé a gondolkodasmaod valtozésa és a TCO (a tulaj-
donl3s teljes koltsége) szemléleti dontéshozatal.

Mitél lesz sikeres a digitalizdlt gydrtdsra torténd dtdllds, és
mikor boritékolhaté a kudarc?

Veller Zoltan: Az Ipar 4.0-nak megfelelé automatizalasi
rendszereket gondosan meg kell tervezni a terepi esz-
kozoktdl az alkalmazott dontéstdmogatdé automatizaldsi
szoftverekig. Egy megfeleléen kivalasztott és megterve-
zett rendszer esetében boritékolhaté a siker. Ehhez szoros
egyuttmUkodésre van sziikség a gyarto, a rendszerintegra-
tor és a végfelhasznald kozott, hogy ligyfélre szabott meg-
oldas sziilethessen. Ezaltal nemcsak az automatizalasi ter-
mékekben és szoftverekben rejlé lehetéségek aknazhatdk
ki maximalisan, de az egylttmUkdodésnek és az oktatdsok-
nak koszonhet6en a végfelhasznald is magaénak érezheti
a rendszert és annak minden elényét.

Folytatjuk

Kovetkezik: Ipar 4.0 a termelésben:
mit érdemes digitalizalnunk?

Molnar Laszlo
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Vario-X: és a kapcsolaszekrény napjai meg

vannak szamlalva

A modularis és rugalmas automatizalasi platformmal az 6sszes automatizalasi funkcio eldszor valdsithatéo meg
teljesen decentralizaltan, azaz vezérloszekrény-architektura nélkiil

A Murrelektronik béviti iizleti modelljét, és a Vario-X-
szel az els6 olyan automatizalasi platformot kinalja,
amely vezérloszekrények nélkiil, decentralizalt mé-
don juttatja el az érzékeloket és miikodteté egysége-
ket a terepre. A digitalis iker koltséget és idot takarit
meg a tervezés, telepités, lizemeltetés és szervizelés
soran.

Novekvé digitalizacio, rovidebb fejlesztési ciklusok,
magasabb vevdi igények és névekvd szakképzettmun-
kaeré-hidny — az automatizalas vildga rohamos sebes-
séggel valtozik. A Murrelektronik mindezekre a kove-
telményekre valaszt ad, és bemutatja a Vario-X-et, egy
modularis és rendkivil rugalmas automatizalasi platfor-
mot, amellyel az dsszes automatizélasi funkcié el6szor
valésithatdé meg teljesen decentralizdltan, azaz vezér-
|6szekrény-architektira nélkill. A Vario-X az érzékel6ket
és mukodtet6 egységeket a kdzvetlen gépi kdrnyezetbe
helyezi, és megbizhaté fesziiltség-, jel- és adatkezelést
biztosit a decentralizalt szervohajtadsok zokkenémentes
integralasahoz. A Vario-X lelke a robusztus, viz- és porallé,
IP67 védettségli haz, amelyben benne van a tdpegység,
a vezérlérendszer, a switchek, a biztonsdgtechnika és
az|0-modulok. Egyszerlien egymas mellé bepattinthatdk

AVario-X egy moduldris és rendkiviil

rugalmas automatizaldsi platform, amellyel

az bsszes automatizaldsi funkcio eldszor
valésithatd meg teljesen decentralizdltan,
azaz vezérldszekrény-architektdra nélkil

egy hasonléan robusztus, integralt gépszerkezeti profi-
lokkal kialakitott hatlapba. Ez azt jelenti, hogy az egész
allomas minden tovabbi védelem nélkil kénnyen rogzit-
het6 az Osszes elterjedt profilrendszerbe, és széls6séges
esetben még annak is ellendll, ha belerignak vagy ralép-
nek. A tébbmagos CPU-val felszerelt Vario-X-Controller
minden kovetelménynek megfelel, és nyilt vezérlési
platformként minden magasabb szint( ipari Ethernet-
halézatba integralhato.

100 szazalékos vezérloszekrény nélkiili automatizalas
- 40 szazalékkal gyorsabb telepités

Az érzékel6k és mukodtets egységek telepitése és beko-
tése a plug-and-play elv szerint torténik, elére konfek-
cionalt M12 és MQ15 csatlakozdkkal, hibamentesen
és a lehetd legrovidebb id6 alatt. A draga M23 csatla-
kozok ideje lejart. igy kikiiszobolheték a vezérlészek-
rényen végzett id6igényes és ezért koltséges szerelési
munkalatok is, mint példaul a szigetelés eltavolitasa,
a vezetékvéghivelyek felhelyezése és a csatlakozta-
tas. Ha a teljes gépvezérléshez nem elegendé egy éllo-
mas, tovabbi dllomasok helyezhetdk el decentralizaltan
a gépben, példaul tovabbi aramellatashoz, és gond nél-
kil 6sszekapcsolhatok egymassal. Az egyes |0-modulok
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kozvetlenil az érzékel6kre/mukodtetbkre is felszerelhetdk hatlap nélkiil,
hogy a jeleket kozvetlenil ott gyjtsék be. Ez csokkenti a gép tartozékai-
nak méretét, és jelentdsen egyszerUsiti a kdbelarchitekturat.

»A Vario-X 100 szazalékban decentralizalt automatizalast kinal, vezérl6-
szekrények nélkil — mondja Olaf Prein, a Murrelektronik Global Business
Unit Automation vezetdje. — Automatizaldsi platformunk modularis és
atldthaté folyamatokat, nagyobb hozzdadott értéket biztosit a vallalat
minden terlletén, és ezaltal nagyobb gazdasagi hatékonysagot és ver-
senyképességet a gépek és rendszerek gyartdsaban. A Vario-X mar csak
az univerzalis telepitési koncepcidénak kdszdénhetéen is mintegy 40 szaza-
Iékkal roviditi le a gép telepitését.”

Visszavenni a levegdbdl a gyartasban

A Vario-X elémozditja a gyartasi folyamatok kovetkezetes villamositasat,
és igy a pneumatikaval szemben egy lényegesen hatékonyabb alternati-
vét kindl. Mivel a minddssze tiz-hlsz szézalékos hatasfok mellett a levegé
mint energiaforras esetében tul sok energia megy veszendébe a rendszer
szivargasa és a nem hatékony mikddtetd egységek miatt. Ha a pneuma-
tikat elektronikara cserélik — példaul a karosszériagyartas befogdalloma-
sain —, az minden érintett szamara elényokkel jar: a véllalkozé szamara, aki
csOkkentheti a mihelyeiben 1évé, nem hatékony, rosszul szabalyozhaté és
viszonylag drdga pneumatikat, a termeléstervezd szamara, aki mostantél
egyetlen energiaforrasra — nevezetesen a villamos energiara — 6sszponto-
sithat, a munkatdrsak szdmara, akik végre érezhetéen csendesebb munka-
kornyezetben dolgozhatnak, és nem utolsosorban a kdrnyezet szamara.

Digitalis iker a tervezéshez, telepitéshez, iizemeltetéshez

és szervizeléshez

A Vario-X azonban nem csak hatlapokat, vezérléseket, kabeleket és
hasonl6 alkatrészeket jelent. A Vario-X segitségével automatizalt rend-
szerben az elejétél fogva jelen van egy digitdlis iker is: a valés rendszer
mobilis 1:1 leképezése, amely tartalmazza a késébbi rendszer minden
funkcidjat és paraméterét — és mindezt mar a tervezési szakaszban, mi-
el6tt még megrendelték vagy beszerelték volna az elsé gépalkatrészt.
Ehhez a Murrelektronik egy specidlis szoftverben kinematizalja a gépek
és rendszerek tervezési fajljait, amelyekben aztan a késébbi mozgdasok és
folyamatok szimuldlhatok. A digitélis ikerben ugyanaz a vezérléprogram
fut, mint majd késébb a gépeken. Es nem csak az. A digitélis lizem koz-
vetlenil a kés6ébbi gyartécsarnokba ,helyezheté” a mobiltelefonon vagy
tablagépen megjelend kiterjesztett valésagon (AR) keresztiil, igy minden
mozgdassorozat elére virtualisan megtekintheté miikodés kdzben.

»Mindez sokszorosan csokkenti az 6sszeszerelési és izembe helyezésiidét,
mivel sok, csak az 0sszeszerelés soran felfedezhetd probléma eleve nem
merl fel” - foglalja 6ssze Prein a digitélis iker elényeit. Ezenkivdil a szere-
|6k a digitalis ikert,3D-s tervrajzként”is hasznalhatjak, példaul kiterjesztett
valosag alkalmazas vagy virtudlis valdsag szemiiveg segitségével. Ez gyak-
ran sokkal gyorsabban mikodik, mint egy 2D-ben rajzolt terv megértése.

»AVario-X-szel valaszt adunk az automatizélasi technolégia slirgetd kérdé-
seire és kihivasaira, amikor a termelés, a rendszer és a telepités tervezésé-
rél van sz6 — flizi még hozza Prein. — A Vario-X segit elkeriilni a »sil6 szemlé-
letli« tervezést és szakitani a statikus tervezési folyamatokkal. Az Ggyfelek
igényeire vald kovetkezetes Gsszpontositas, valamint az agilis fejlesztési
folyamatok donté mértékben hozzajarultak a Vario-X megalkotasahoz.”

www.murrelektronik.hu n
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Egyesiti az automatizalasi szakertelmet
a CHIRON és a Greidenweis

A Greidenweis Maschinenbau 2022 januarjaban valt a CHIRON csoport 100%-os tagjava

Carsten Liske, a CHIRON csoport ligyvezetd igaz-
gatéja és Michael Greidenweis, a Greidenweis
Maschinenbau GmbH & Co. KG tulajdonosa és ligy-
vezetd igazgatdoja megalapoztak kozos jovojliket.
A Greidenweis Maschinenbau 2022 januarjatol 100%-
ban a CHIRON csoport tagjanak szamit.

Carsten Liske, a CHIRON csoport ligyvezetd igazgatdja és Michael Greidenweis, a Greidenweis
Maschinenbau GmbH & Co. KG tulajdonosa és ligyvezetd igazgatdja

A CHIRON csoport egyik f6 tevékenysége kulcsrakész
megmunkaldsi megoldasokat nyujtani tgyfeleik sza-
mara a CHIRON, STAMA és FACTORY5 gyartmanyu maré/
eszterga kozpontjaik felhaszndlasaval. Folyamatosan
né az igény a kulcsrakész megoldasok automatizala-
sara, emellett pedig a munkadarab- és iparag-specifi-
kus kovetelmények is egyre emelkednek. Ez vonatkozik
az egyedi, precizids és szerszamgyartasra, és a jarmu-
iparban jellemzé sorozatgyartasra egyarant. A CHIRON
csoport termékpalettdja az integralt automatizaldsi
megolddsokkal, autoném, 6néllé megoldasokkal, halo-
zatba kapcsolt megmunkalokézpontokkal, folyamat- és
rendszerintegracidval az 6sszeszerel6 és gyartdlizemek-
ben, tokéletesen megfelel a kiilonféle automatizalasi
feladatok megoldasara.

A Greidenweis autdipari rendszerbeszallité. A laminalé,
szereld és ragasztd célgépek fejlesztésén és gyartasan
kivll pedig a folyamat- és rendszerintegracié terén is ott-
honosan mozog. Ezt bizonyitja egyebek mellett a vallalat
teljesen automatizalt szerelésora, amely jarmuvek utas-
terének a készre szerelését végzi, szamos adllomassal. A 60
munkatdrsat foglalkoztaté véllalat sokéves tapasztalattal
rendelkezik a kilonféle technoldgidk integralasaban auto-
matizalt szerel6rendszerekbe és gyartdsorokba, amiket
a jarmuipar mellett egyéb ipardgakban is sikerrel vezettek
be. A Greidenweis a gépészeti tervezésben és az atfogd
automatizalasi megoldasokban szerzett szakértelmét
kovetkezetesen bevezetett rendszerintegracié keretében
emelte magas szintre (tervezés CAD/CAM rendszerrel és
3D technoldgidval, robotszimulacidk, projektirdnyitds,
gyartas, 0sszeszerelés, izembe helyezés és szerviz).

A CHIRON csoport és a Greidenweis a tovabbi fejlesztések
soradn is a hagyomanyos, f6 tevékenységiikre fognak kon-
centrdlni. A stratégiai és operativ egylittm(ikodéssel mind-
két vallalat vonzo, jovébe mutatdé megolddsokat kivan
nyujtani Ugyfeleiknek a termékeik, képességeik és tudas-
bazisuk kombindlasaval és optimalizalasaval. Céljuk, hogy
a megmunkalast, az dsszeszerelést és a gyartasi folyama-
tokat még hatékonyabbd tegyék innovativ automatizalasi
megoldasaikkal. Ez a nagy széridban gyartott alkatrészek
folyamatoptimalizélaséra, valamint az Osszetett szerel6-
sorokra is vonatkozik, amely az el6gyartmanytél kezdve
a megmunkalason és kiegészité muveleteken 4t egészen

a sorvégi teszteket is elvégzi.
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Sikeres dtvétel: a CHIRON csoport és a Greidenweis vezet6i bizakodva tekintenek az egyiittmGkddésre
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Digitalizacios receptek egy modern

feldolgozdiparért

A fejlett technoldgiakra, modern iizleti modellekre, munkamddszerekre és képességekre épitd cégeket kevéshé
viselik meg az olyan elemi erejii kihivasok, amilyenek az elmiilt években felforgattak a vilagot

Ezek a cégek golydallé folyamatokkal és digitalizaciéra
alapulé dontéshozatallal vértezik fel magukat, hogy
valaszt tudjanak adni hatékonysagban a folyamato-
san novekvé munkaeré-, anyag-, valamint logisztikai
koltségekre, a termék- és alapanyaghianyokra és még
szamos kihivasra. A digitalizacios fejlesztésekben
rejlé lehetoségekrol Bagdi Attila és Varsanyi Zsolt,
a DMG MORI HEITEC Digital Kft. digitalis értékesitési
menedzserei beszéltek a TechMonitor olvaséinak.

Digitalizdcids receptek Bagdi Attila (balra) és Varsanyi Zsolt (jobbra) digitalis értékesitési menedzserektdl
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Hogyan hasonlithatd 6ssze a fémipar digitalizdcids szintje
mds feldolgozdipari dgazatokkal?

Varsanyi Zsolt: Az élelmiszer- és autdiparban, vagy
éppen az orvostechnikai eszkdzok gydrtasaban évtizedes
tapasztalat all rendelkezésre a gyartasi digitalizacio teru-
letén, hiszen a gyartasra vagy a termékre vonatkozd szen-
zitiv adatokat hosszu évekre kell visszakdvethet6vé tenni,
ami nagy teret nyit és feladatot ad a digitalizaciés meg-
oldasok szadmara. A forgdcsolastechnika digitalizacids
szintje még enged teret a ndvekedésnek, sok esetben
taldlkozunk analdg folyamatokkal, négyzetracsos fuize-
tekkel és intenziv Excel-hasznélattal.

Vdrhaté a kézeljévében az ipari digitalizdldsban egy olyan
mérféldké, mint amit a g6zgép, a -modell vagy a PLC
jelentett kordbban az ipar szdmdra?

Bagdi Attila: Azipari digitalizaci6 inkdbb egy folyamat, egy
szemléletmod, semmint egy kiemelt eseménynek a beko-
vetkezése. Az a piaci tapasztalatunk, hogy egyre tobb
véllalat ismerte fel azt, hogy a termelését két fontos trend
hatdrozza meg a jovében, amelyek szorosan kapcsolddnak
atermeléberendezéseihez, de azokon jocskan tul is mutat-
nak. Az egyik ilyen trend az automatizalas, igy a berende-
zések felszerelése automata kiszolgaldegységekkel, mint
amilyenek a palettacserélék és a robotok. A masik fontos
trend az ipari digitalizacié, amivel a gyartas koré szervezett
folyamatokat javitjuk. Mindkét trend a hatékonysagnove-
Iést t(izi ki céljaul, csak két kiilon oldalrdl kozeliti azt meg.

;ﬁ: m ‘ i |
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Varsanyi Zsolt: Par évtizede még maga a DMG MORI is csak
arra fékuszalt, hogy minél stabilabb, pontosabb szerszam-
gépeket fejlesszen ki. Az elmult 10-15 évben terelédott
kiemelt figyelem és fejlesztés a szoftveres és digitdlis meg-
oldasokra. Ennek volt egyrészrél egy belsé inditéka, hogy
piacvezetd szerepet toltson be a cég ezen megoldasok terén
is, illetve ez az igény az lgyféloldalrdl is egyre hangsulyo-
sabba valt. A fémipar digitalizalasa tehat egy Uj fejezet, egy
Uj stratégiai irany, de a novekedés robbandsszerd, és latjuk
magunkel6tta viziot, amit be fog tolteni ezazipar vildagaban.

Bagdi Attila: Az ipar digitalizalasa természetesen nem Uj
kelet(i dolog, viszont a cégiink szemlélete frissité ujdon-
sagként hat. Egyrészrdl fontosnak tartjuk, hogy a megol-
dasaink egyszer(ien implementélhatéak, bevezethetéek
legyenek, igy akar egy hét alatt is komoly rendszereket
tudunk atadni kulcsrakészen. A masik tényezd pedig egy
orok,mumus”aziparban, abbdl eredeztetve, hogy minden
lzemben szines gépportfolié dolgozik, még valtozato-
sabb gépgeneracidkban, megnehezitve, hogy kdzos nyel-
vet talaljunk egy gyartéhoz kététt megoldassal. Igy a DMG
MORI gyartéfuiggetlen megoldasokban gondolkodik.

Egy alapvetben gépgydrtdsra létrehozott cég életében
milyen vdltozdsokat hoz, hogy a szerszdmgépek mellett
megjelennek az ipari szoftverek?

Varsanyi Zsolt: Mindamellett, hogy a szerszdmgép-
értékesités megtartja stratégiai mivoltat cégen beliil,
a digitalizaciés és szoftvertermékek megjelenése egy
olyan hozzadadott érték, ami nagyban segiti a gépértéke-
sit6 kollégdkat, mert olyan érveket ad a keziikbe, amelyek
dontéek lehetnek egy beszerzési projekt soran. A cégen
belll egy uj funkcié épiilt ki ezeknek a termékcsopor-
toknak a tdmogatasara, igy a szerszamgép-értékesitéssel
foglalkozé kollégakat szakmai oldalrdl tudjuk segiteni
az ezzel kapcsolatban felmeril6 kérdéseknél.

Stratégiailag fontos, hogy a teljes cég képes legyen meg-
tartani a 150 év alatt kiépitett poziciéit, mindemellett Uj
ldbakat letéve még stabilabba és sokrétlibbé valhasson.
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A magunk részérél mi minden targyalast egy hosszu tavu
projektként fogunk fel, vagyis elsésorban az gyféligé-
nyeket vizsgaljuk meg, és arra szabva kivanjuk a legjobb
megoldast kialakitani, legyen az egy Ujabb szerszdmgép
megvasarlasanak terve, vagy pedig a jelenlegi géppark
hatékonyabbd tétele digitalizaciés megoldasokkal.

Amikor a fenti kérdés felmeril, akkor van egy nagy
szemléletbeli kiilonbség egy szerszamgép és egy szoft-
ver megvasarlasa kozott. Mindkettd bizalmi kérdés,
azonban mig egy szerszamgépnél az ugyfél kis eséllyel
tudja az 0sszes gépet személyesen megtekinteni - nem
beszélve az egészen pontos specifikaciérol —, a szoftveres
megoldéasok esetében van lehet6ség kiprobalni azokat
a dontés elétt. Altalaban egy 30 napos probaidészak alatt
eldél, hogy valéban arra a megoldasra van-e sziiksége
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a partnerlinknek az adott termelési kdrnyezethez. A pré-
baidészak alatt folyamatosan tdmogatjuk az ligyfelet
a tesztrendszer felépitésében, igy megalapozott dontést
hozhat annak hasznossagarol. Ezenkiviil a szoftverek bér-
leti konstrukcioban is elérheték, igy a termelési korilmé-
nyek megvéltozasa esetén a szoftverlicenc skaldzhato és
alakithatd a megvaltozott igényekre.

Mennyire nyitott a magyar fémipar a digitalizdlds révén
elért kapacitdsndvelésre? Van észrevehetd kiilénbség

a magyar tulajdonu cégek; illetve a multinaciondlis nagy-
vdllalatok hozzddlldsdban?

Varsanyi Zsolt: Ami a nyitottsagot illeti, szerencsés hely-
zetben vagyunk, mert egyre nagyobb az igény, hogy
a hardware gépbeszerzések mellett a meglévé géppark-
bol és meglévé termelési folyamatokbdl is a legtobbet
hozzak ki az lgyfelek. Mindenki elismeri, hogy sziikség
van a digitalizaciora, azonban az is igaz, hogy még nem
mindenki taldlta meg a sajat utjat. Adodhatnak félel-
mek, hogy a feladat tul komplexnek és atlathatatlannak
tlnik, ezért a mi feladatunk az is, hogy bemutassuk, hogy
lehet skaldzhatdan, épésrél Iépésre és mindemellett
gyorsan bevezetni a digitdlis megolddsokat a gyartas
mindennapjaiba.

Ami pedig a megkdzelitésekben rejlé kiilonbséget illeti,
harom szintet kiilonboztetnék meg, és azokon beliil is két-
két alcsoportot. A harom szintet a kicsi, a kbzepes, illetve
az odridsvallalatok képezik, mig az alcsoportokat aszerint
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sorolndm be, hogy a cégek nyitottak-e a webalapu megol-
dasokra és a felh6ben torténd munkavégzésre, vagy pedig
elzarkéznak ettdl. A multicégek altaldban leteszik a voksu-
kat egy 4atfogd megoldas mellett, amely teljeskorien, min-
den folyamatukra kiterjed, és azt személyre széldan rajuk
alakitjak. Tipikusan ilyenek az ERP-rendszerek. A kozép-
véllalatok vagy egyedi megolddsokban gondolkoznak, és
sajat magukra szabva gyartatnak le egy szoftvert, vagy egy
meglévét szabnak rajuk. A kisvallalatokra végezetil pedig
minden téren a sokszinUiség jellemzd, 6ket sok tulajdonsag
teszi egyedivé, a tékeerésség, méret, gyartégépek szama
és még szamos tényezo.

A kis- és kozépvallalkozasok képezik egyébként a mi f6
Ugyfélkoriinket, mert a megoldasaink jelent6s elénye
a gyors és egyszer(i bevezethet6ség, ami kulcsfontos-
sagu ezeknek a szerepl6éknek: a gyartastitemezd rend-
szerlink példaul akar két héten beliil rendszerbe allithato,
a termelés normal Gtemének megzavarasa nélkil.

A magyar fémipar bérgydrtdi jellege nem korldt a digitali-
zdlds szempontjdbol?

Bagdi Attila: Eppen ellenkezéleg, ez elényként értelmez-
hetd. A rugalmassag, a skalazhatdsdg, a gyorsasag szamit
a digitalizacié legfontosabb célkit(izéseinek és erénye-
inek. Ezek a tulajdonsagok pedig a bérgyartasra beren-
dezkedett vdllalkozasok szamdra is elengedhetetlenek.
A magyar feldolgozdiparra olyan kettésség jellemzé, hogy
a gyartoknak be kell tudni fogadniuk egyrészrél a nagy
volumen(, sorozatgydrtott termékeket és ezek mellett
a surrgetd, rovid hataridds, egyedi, kis szérids gyartasokat
is. Tennilk kell ezt egyrészrél profitabilitasi szempontbal,
masrészrél pedig a partnerkapcsolatok és a bizalom kiépi-
tése miatt is. Es mindezt természetesen a lehet6 leggyor-
sabban, az elvart minéségben és kedvezd aron. Erthet
ezaltal, hogy a bérgyartd cégeknek a legjobban felfogott
érdeke, hogy olyan agilis gyartasitemezé megoldasokkal
rendelkezzenek, amelyekkel konnyen atlathatjak termelé-
stiket, és betolthetik a legkisebb kihasznalatlan réseket is,
ahova értékteremt6 folyamatot tervezhetnek.

A munkaer6-, az anyag-, valamint a logisztikai koltségek
emelkedése a bérgyarté cégek koltségszintjét is novelik,
és a versenybdl az kertl majd ki gydéztesen, aki a kolt-
ségnovekedés minél nagyobb részét tudja hazon belil
kompenzalni, és minél kisebb részét haritja 4t a megren-
del6kre. A hdzon bellli kompenzacié egyik leghatéko-
nyabb eszkoze pedig éppen a folyamatok digitalizalasa
és optimalizaldsa. Digitalizalas nélkil csak talalgatni tud-
juk, hogy hol lehetne koltséget csdkkenteni, azonban
ha aldozunk erre, akkor lathatéva valnak a folyamataink
gyengeségei, a fejlesztendd terlletek. Egy partneriink
elmondasa alapjan az utébbi években a kéltségei 60%-0s
aremelést tennének indokolttd a megrendel6i iranyaba,
viszont értheté mdédon ezt nem szeretné mind érvénye-
siteni. Az 6 meglatasaban a digitalizacié a kulcs abban,
hogy hazon beliil ,ledolgozza” ezt a koltségemelkedést,
és a bels6é folyamatait, a gyartdsat tegye még hatéko-
nyabba, hogy tovabbra is versenyképes maradhasson.

Milyen megolddsokat tud ajdnlani a DMG MORI HEITEC
a hatékonysdg noveléséhez?

Varsanyi Zsolt: Harom f6 teriiletet emelnénk ki. Az egyik
a gyartastervezés, amit az ISTOS szoftveriink képvisel.
A megoldasunk legfébb elénye, hogy valés idében gydijt
adatokat a termelésbdl, és azt rendkivil intuitiv mddon
vizualizdlja a tervezd kollégék és a menedzsment szamara,
hogy felfedhetéek legyenek a kihasznalhaté allasidok.
A megoldas kalkuldl olyan szi(ikds eréforrasokkal, mint
amilyenek példaul a gyartdégépek, a kollégaink, a miszak-
rendlink, a technoldgiai sorrendek és ezek 0sszefliggései.
A tervezés folyhat asszisztens funkcidkkal tamogatott kézi
vezérléssel vagy teljesen automatan is, szamitasba véve
olyan valtozasokat, mint a megrendelések prioritdsanak
véltozasai, gépledllasok, kollégdk megbetegedései vagy
egyéb problémdk, amikre gyorsan kell tudnunk reagalni.

Bagdi Attila: A masodik kiemelt megoldasunk a TULIP
digitalizaciés platformunk, melynek segitségével Gizemre
szabott applikaciok fejlesztheték maga az lgyfél altal. Ez
azért fontos egyrészrél, mert az ligyfél ismeri a legjob-
ban a sajat folyamatait, és 6 tudja, hogy mely probléma
megoldasa a legégetébb, masrészrél pedig az elkészitett
applikaciot barmikor médosithatja, ha erre sziiksége van.
Az applikacidkat egyszerl épitéelemek 6sszeillesztésével
hozhatja létre, igy komoly [T-ismeretek nélkil elkészithe-
t6ek ezek az applikaciok. A harmadik megoldasunk véguil
pedig a WERKBLIQ, amely egy gyartéfliggetlen karbantar-
tas-menedzsment platform, melyben folyamatosan nyo-
mon kdvethetjlk a gépeink aktudlis karbantartasi igényeit,
afolyo szervizmunkakat, legyen az belsé karbantartas vagy
kilsé beszallité altal végzett munka. Kollégainkat munka-
szervezéssel segithetjiik, intelligens ellenérzé listakkal,
tudastérral, és mindezt szamos fellileten, igy az irodabdl
laptoprdl, vagy egy mobiltelefonrdl és tabletrél a terme-
[ésben. A feliilet lehetéséget ad nem csak gyartogépek, de
szamos periféria kotetlen hozzdadéséra is, igy kovethetjik
az életutjat olyan eszkdzoknek is, amelyek csak kdzvetet-
ten csatlakoznak a termeléshez, igy példaul tlizvédelmi
berendezések, olajkddelszivok és egyéb eszkozok.

Varsanyi Zsolt: Zarasképp annyit tennék még hozz3,
hogy minden szoftverlink elérheté magyar nyelven,
illetve helyi tamogatassal rendelkezik. S6t - és ezt taldn
kevés digitalizacios megoldas mondhatja el magardl -,
a fejlesztésiik jo része is Magyarorszagon zajlik a DMG
MORI HEITEC fejlesztSinek jovoltabol!

Molnar Laszlo
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Szabvanyok meghatarozasa és hasznalata

igy segit a zenon szabvanyositani az alkalmazasokat

A modern jarmiigyartas sok éve eredményesen alkal-
maz szabvanyokat folyamatainak optimalizalasara.
A szabvanyositas minden teriiletre - a tervezésre,
a belizemelésre, a hardverelemekre, a jarmiialkatré-
szekre, a szoftverekre és a munkafolyamatokra - egy-
arant kiterjed. A zenon szoftverplatform kiilonb6z6
funkciéinak készonhetéen a szabvanyositott objek-
tumok meghatarozasanak, kezelésének és hasznala-
tanak optimalis eszkoze.

Ha tobb félnek kell egyuttmukodnie, akkor a szabva-
nyok haszndlata minden érintett szempontjabdél szamos
elénnyel jar. Emiatt az autdiparban évek 6ta hasznal-
nak gyartéspecifikus, szakérték altal meghatarozott és
a miszaki fejlédés figyelembevétele érdekében folya-
matosan tovabbfejlesztett szabvanyokat. llyen példaul
az Uj osszeszereld sorok kialakitasakor felhasznélhaté
0sszes hardverkomponens meghatarozasa. Egy ilyen
hardverszabvany megkonnyiti a megfelelé eszkdzok
kivalasztasat az Uj berendezések tervezésekor. A szab-
vany meghatdarozasakor lgyelnek arra, hogy a kivalasz-
tott,szabvanyositott” részegységek a lehetd legnagyobb
mértékben tdmogassak az irdnyadd gyartéi kdvetelmé-
nyeket. Amikor ezutan a szabvanyokat életbe léptetik
a kilonb6z6 gyarakban és a kiilonb6zé autdk gyartasa-
ban, optimalizalni lehet a beszerzésifeltételeket, és kovet-
kezésképpen minimalisra csdokkentheté a raktarkészlet.

Elényoket teremtd szoftverszabvanyok

A termelés vezérlésére és felligyeletére hasznalt szoft-
verekre is szabvanyok érvényesek - példaul a PLC-k
szabvéanyositott modszereit és funkciondlis moduljait

meghatdrozé szabvényok. A termel6berendezések
mukodtetéséhez és funkcidik megjelenitéséhez kdzpon-
tilag hatarozzék meg a minden gépre érvényes kijelzése-
ket, hattérfunkcidkat és szamitdsokat. Az irdnyitépultok
és jelentések minden kapcsol6do termelési teriileten
azonosak. Ez szdmos elénnyel jar: az elére meghatarozott
funkcidknak koszonhetéen a berendezések gyorsabban
Uzembe helyezhetdk. A kezel6k rugalmasabban beoszt-
hatdk, mert a termelési terliletek azonos megjelenésiiek,
és minden allomason ugyanugy lehet navigalni. A szab-
vanyositott jelentések megkonnyitik a kulcsfontossagu
teljesitménymutatok értelmezését és az lizem kiilonb6z6
terlleteinek az 6sszehasonlitasat.

Optimalizalt sablonok

A zenon szoftverplatform szdmos funkciéval tamogatja
a felhasznalokat a mindenkori céges szabvanyok vég-
rehajtdsdban. A mérndk szabadon megvalaszthatja
az adott esetben optimalis modszert. A zenon szoftver-
platformba a folyamatos tovabbfejlesztés soran idével
szamos gyakorlati funkcio épilt be a globdlis projektek
projekteken ativel6 fogalommeghatarozasatél a stilu-
sok aprélékos meghatarozasaig. Lehetdség van specialis
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adattipusok meghatarozasara és funkcionalis objektu-
mok — avagy intelligens objektumok - kézponti kdnyvta-
ranak megvalésitasara.

A szabvéanyositott felhaszndloi feliilet haszndlatdnak
kdszonhetéen a munkaeré rugalmasan beoszthatd.
Mivel minden allomas egységes ,kinézet(i és tapintasu’,
és egyformdan navigalhato, csokken a képzési igény,
mivel ugyanaz a csapat kiilonb6zé berendezéseket
kezelhet kiilon képzés nélkiil. A cégarculat megjelenhet
a kezel6képernydkon, a cég stratégiaja szerinti felhasz-
naléi élményt nyujtva a munkavallaloknak. A termelési
szakemberek hasznalhatésagi specialistakkal egytttmd-
kddve hatdrozzak meg a kezel6feliiletet, ami optimalizalt
sablonokat és jol atgondolt, praktikusan hasznélhaté
konyvtarakat eredményez.

Teriiletek kozotti egyiittmiikodés

A zenonban meghatarozott szabvanyok interdiszcipli-
ndrisan hasznalhatok. Ez alkalmazasok széles korét teszi
lehetévé, és Osszekoti a kiulonbozé vallalati tertleteket —
a kozmuellatastol az épliletautomatizélasig és a termékfej-
lesztéstdl a tobb technoldgidt alkalmazo gyartasig. A szab-
vanyositott zenon objektumok hasznalataval kiaknazhatok
a tertiletek kozotti egytttmuikodésben rejld szinergidk.

Zenon globalis projekt

A tobb projektre kiterjedé funkcidk meghatarozasanak
elsé allomasa egy zenon globdlis projekt. Ez a projekttipus
szdmos paramétert foglal magaban, amelyek egy munka-
tertilet minden projektjében hasznalhatdk. Online nyelv-
valtdshoz meghatarozhatok példaul kozponti szévegek,
amelyek késébb minden 6sszekapcsolt projektben azo-
nosak lesznek. Ez nemcsak a projekttervezést és a forditast
szabvanyositja, hanem a késébbi felhasznalok nemzetkozi
projekteken végzett munkajat is megkonnyiti.

Stilus kérdése

A zenon stilusokkal vizualis jellemzék hatarozhaték meg.
A stilus absztrakt informacidkat tartalmaz, mint példaul
a vonalszélesség, a kitdltészin vagy a szdvegtulajdon-
sagok. Tehat példaul a szévegstilussal meghatarozhaté
a hasznalni kivant bet(tipus, a betliméret, a szin vagy
a formatum. Az ilyen stilus ezutan Osszekapcsolhatd
a képernydelemekkel, amelyeknek atadja a kdzponti-
lag meghatarozott tulajdonsagokat. Az 0sszekapcsolas
révén a stilusdefinicié késébbi modositasai minden kap-
csolodd képernydelemen automatikusan megjelennek.

Hibak megeldzése szabvanyositassal

A szoftverek szabvanyositisa minden teriiletre érvé-
nyes. A funkciémodulokat felhaszndlas el6tt alaposan
tesztelik, ezaltal minimalisra csokkentheték a hibak és
a késébbi Gzembe helyezés munkaigénye. A modulok
az adatcsere sordan mindig azonos feliileten jelenitik
meg a mogottes informaciokat. Az adatok ezen a fell-
leten kilonboz6 célrendszerek hasznélataval elérhetdk
és feldolgozhatok. A zenonban a feliileteket struktu-
ralt adattipusok képezik le. Ezek optimalisan igazodnak
a funkciomodulokhoz, és 6sszekapcsolt, a vezérlé6modul

Colour palettes

elements

Multi-Touch

egyes példanyainak megfelelé zenon viéltozok alapjaul
szolgalnak. Az interfészvéltozok ezéltal gyorsan és hiba-
mentesen létrehozhatok. A vezérlé fel6li oldalon minden
tovabbi valtoztatds vagy kiegészités gyorsan végrehajt-
haté a zenon adattipusban torténé kozponti meghatéro-
zassal. Az 6sszekapcsoldsi mechanizmus itt is érvényesdil.
Az informacidk alapjat érint6 valtoztatasok automatiku-
san dtadodnak a valtozéknak, ezzel csokkentve a projekt-
tervezés iddigényét.

Nem csak jelképesen konnyitett munkavégzés

Az adattipus grafikus megfeleléje a kdzpontilag meg-
hatérozott és egy szimbolumkonyvtérban tarolt zenon
képernyészimbdlum. A szimbdlum behelyettesitéssel
tobb képernydn haszndlhatd, amit az adattipus leira-
sabol levezetett behelyettesitési szabaly ir le. A szabaly
hasznélatanak koészonhetéen az informacié alapjanak
késébbi — akar az adattipusban, akar a képernyén tor-
tén6é - modositdsai automatikusan adtadédnak a képer-
ny6szimbélumoknak. A zenon Engineering Studio ezt
automatikusan és hibamentesen elvégzi, ezzel segitve
a projekttervezd munkajat.

Mig a zenon szimbdélum egy képernydn belil ismétlédé
elemet helyettesit, a tervezé sablonként teljes képerny6-
ket is létrehozhat és kdzpontilag tarolhat. A projektter-
vezé a képernybsablonok hasznalatéval létrehozhatja
a mindenkori kovetelményeknek megfelelé projektet.
A sablonok az adott képerny6tipus alapjan kezelheték,
példaul riasztasképernyék esetén elérhetdk, és a ter-
vezési kovetelményeknek megfeleléen hasznalhatdk
a riasztaslistak funkcioi.
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Smart Object @

Smart Object Template ':
A zenon okos objektumok hasznalataval a kiilonhoz6 alkalmazasok sablonjai ‘

Ujra és tjra felhaszndlhatok, a teljes konfiguracids tartalom ugyanis nem egy Smart Object Instance TWO
objektumban gy(ilik dssze

Funkcionalis objektumok a zenonban: okos objektumok

A zenon okos objektumok hasznélatdval meghatarozhaték a standard technolé-
giai elemek kdnyvtérai. Az okos objektum kiilonb6z6 zenon-funkcidkat csoporto-
sit egy egységben, megkdnnyitve ezzel tobb kapszuldzott és kiilénallé objektum
kezelését. Az okos objektumot a mindenkori folyamat szakért6je tervezi meg,
hogy az objektumba bizonyosan beépliljon a |ényeges szaktudas, és az eredmény
optimalis legyen. Az okos objektum kés6bbi felhasznaloinak nem kell részletekbe
menden ismernilk a belsé strukturat; egyszer(ien atemelhetik az objektumokat
sajat alkalmazdsukba. A szakért6 elézetesen kivalasztja a konfigurdlandé tulaj-
donsagokat a fejlesztési szakaszban, tovabb egyszerUsitve a felhasznal6 dolgat.

Az okos objektum tekinthetd egy kdrbezart projektrésznek a zenonban. Tartalmaz
az objektum mukddéséhez sziikséges minden informéciot, példaul a folyamat
interfészvaltozéit, a szlikséges szamitasok vagy receptek képleteit. Meghatérozasa
utan az okos objektumhoz verziészam rendelhetd, ami lehetévé teszi a részletes
leirast a késébbi felhasznalok szamara.

A zenon pozitiv skalazasi hatasai

Cikkiinkben néhany maédszer példajan mutattuk be a szoftverplatform objektu-
mok szabvanyositasara kinalt lehet6ségeit, amelyek kombinalhatdk, és a minden-
kori kovetelményektél fliggben kiilonbozéképpen hasznédlhatdk. A kdzéppontban
mindig a felhasznaldi élmény all. A sablonok [étrehozasa késébbi koltségmegta-
karitast eredményez: A standard objektumokat folyamatszakérték hozzak létre, és
mindségiket kdozpontilag ellenérzik. A standardok beépitheték meglévé beren-
dezésekbe, vagy z6ldmezbs projektekben is hasznélhaték.

A szabvanyositas a berendezés késébbi hasznalata soran is elényos. A felhaszna-
I6k szempontjabol elényos, hogy a kezel6képernyék felépitése azonos, és az infor-
matikai szakemberek is egyszer(ibben elvégezhetik a rendszerek karbantartasat
és nyujthatnak segitséget. A szabvanyositott szoftvermodulok segitik a muszaki
tdmogatast. A standard objektumok kapszuldzésaval optimalizalhatoé az igy cso-
portositott elemek funkcidfrissitése. gy kevésbé kritikusak a rendszer egészét
érintd, késébbi funkcidbdvitések kovetkezményei.

A zenon szoftverplatform a szabvanyositott alkalmazasokra vonatkozé kovetel-
ményeket minden fazisban teljesiti, legyen az tervezés, lizemeltetés, karbantar-
tas vagy frissités. A COPA-DATA fejlesztécsapata a funkciok fejlesztésekor sajat
felhasznaldinkkal folyamatos parbeszédet folytatva a valos igényeknek megfelelé
megoldast hozott létre.

Bernd Wimmer E

I‘E E Autdipari vezetd, COPA-DATA Germany
E. www.copadata.com n
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A FANUC nagy teherbirasu M-1000iA robotja sokoldaltian
képes nehéz terheket emelni és kezelni
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Az M-1000iA robot sokoldaltian képes nehéz terheket emelni és kezelni

A FANUC legujabb anyagmozgaté robotjat 1 000 kg
teherbiras és 3 253 mm maximalis karkinyulas jellemzi.

Az M-1000iA a FANUC legnagyobb robotja, amely soros
kapcsolasi szerkezettel rendelkezik, szemben a nagy
teherbirasu robotokra hagyomanyosan jellemzé parhu-
zamos kapcsoldsi szerkezettel. Ennek eredményeként
az M-1000iA mind fliggbleges, mind vizszintes irdnyban
szélesebb mozgasi tartomdnnyal rendelkezik, igy a kar
egyenesen allhat és hatrafelé is foroghat, ami a parhu-
zamos szerkezet( robotokkal nem megvalésithaté. Ez
a képesség megnoveli a robot sokoldalusagat, és alkal-
mazasok széles kore szamdra teszi idedlis valasztassa
az M-1000iA modellt.

Az M-1000iA segitségével automatizdlhaték a gyar-
tosorok, ennek eredményeképpen pedig ndvekedhet
a termelékenység olyan alkalmazasokban, mint példaul
az autdipari alkatrészek, épitéanyagok és az elektromos
jarm(vek akkumulatorcsomagjainak forgacsoldsa és
mozgatdsa. A robotot kiilébndsen nagy merevség és csuk-
[6teljesitmény jellemzi. Az IP67 kategdridju besorolas
kell6 védelmet biztosit a por és a froccsenés ellen.

Az M-1000iA a hagyomanyos iPendant mellett oktatéesz-
kozként a FANUC legujabb R-30iB Plus vezérlését is tamo-
gatja, emellett az intuitiv, kdnnyen hasznalhaté Tablet TP
is kérhetd. Ezenkivil — mint minden FANUC robot eseté-
ben — az M-1000iA is konfiguralhatoé képalkot6 rendsze-
rekkel és szamos intelligens funkcidval, amelyek tovabb
novelik a robot rugalmassagat.

Az M-1000iA masik elénye az atfordithatésdg, ennek
kdszonhetéen kompaktabb és rugalmasabb celldk hoz-
hatok létre. A révidebb mozgasi tavolsag a ciklusidék
csokkentésében is segit.

A FANUC 2021 decemberében kezdte meg az M-1000iA
modellek szallitasat. A robotot a nagykozonség elsé izben
a milanéi EMO fémipari szakkidllitds zold mobilitasnak
szentelt zéndjaban tekinthette meg, ahol az M-1000iA
egy elektromos jarm(ih6z gyartott nehéz akkumulator-
csomagot mozgatott jatszi konnyedséggel. A standon
a 2,3 tonna teherbirasi M-2000iA/2300 robot is szerepet
kapott, amelynek egy teljes elektromos auté mozgatésa
jutott szerepul. A két 6ridsrobot harmonikus 6sszjatéka
a fémipari vildgvasar egyik legnagyobb latvanyossaga-
nak szamitott.

B33 5]

www.fanuc.eu

Az M-1000iA és az M-2000iA/2300 robotok harmonikus dsszjatéka a 2021-es EMO Milano egyik legnagyobb latvanyossaganak szamitott
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GEPED VAN HOZZA?
Magyar Ipari Célgép Nagydij 2022

Az orszag els6 szam ipari célgép versenye 2022-ben masodik alkalommal!
Két fontos datumot irj be a naptarba:

2022. marcius 31. a nevezési hatdridé | 2022. janius 28. Helyszin: Millennium Haza, Budapest

Ez egy lehetdség, amellyel 2022-ben célgépépitSként, tervez6mérnokként, gépgyartoként
egy kattintassal ismertté valhatsz, megmutathatod a jol teljesitésedet, a kivalo gépedet
gy, hogy szamos szakmai érdekl6d6t elérsz, és nem teszel érte mast, mint mesélsz
a gépedrol, a tervedrodl, a prototipusodrol.

6 KATEGORIABAN VARJUK A NEVEZESEKET

Gyartdas-elokészités gépei: alapanyag- és nyersanyag-feldolgozas

Gydrtogépek: azaz a rész- vagy készterméket eloallito gépek

Termékkiadagolas, -beadagolds vagy -csomagolas gépei

Teljes gyartosorok, iizemi, kisiizemi technologiak

Kisérleti, laboratoriumi berendezések, mérdeszkozok, tesztpadok, tesztberendezések
Anyagmozgatds, anyagtarolas gépei D D D

w 2

2022 legnagyobb célgépépitd Szakmai zsiri értékelése alapjan Mit veszithetsz?
versenyére hivunk: nevezz be gyoztesként keriilhetsz ki . A szakmai titkaidat védjiik,
a gépeddel/prototipusod- a kategériadbal, de akar B 0 géped titkos adatait, a zsiri
dal/modelleddel, ha a kézénségdijat is beséporheted, szamara atadott informacio-
szeretnél reflektorfénybe ami 1.000.000 Ft értékii kat bizalmasan kezeljiik.
kertilni! hajtastechnikai beszerzési Csak nyerhetsz a nevezéssel.
keret, amit a CHEMPLEX Kft.
biztosit a gyoztesnek.
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SMC pneumatikus munkahengerek:
energiahatekonysag novelése a 4 bar
lizemi nyomasra valo atallassal

Ma a mérnokok uj generaciéja pozitiv modon szeretné befolyasolni
azipar vilagat olyan gépek létrehozasaval, amelyek az energiahaté-

konysag uj szintjeit érik el, hogy ezzel is segitsenek
megovni a Foldet a jovo generacidi szamara

Klimavaltozas, fenntarthatésag és energiahatékony-
sag még soha nem szerepelt ennyire a politikai na-
pirenden. Az ENSZ legutébbi klimavaltozasi konfe-
rencidja (COP26) Glasgow-ban (Egyesiilt Kiralysag)
osszehozta a vilag politikai vezetdit, a nem kormany-
zati szervezeteket, a vallalatokat és a tudosokat azzal
a céllal, hogy felgyorsitsak a fellépést a parizsi éghaj-
latvaltozasrol sz6l6 megallapodas céljainak elérése
érdekében. A kérdés szamunkra az ipari gépek szint-
jén az, hogy mi hogyan jarulhatunk hozza a sikerhez.

Ha az ipari gépeket és rendszereket 7 bar helyett 4 bar
Uzemi nyomasra tervezik, a végfelhasznaldk akér 29%-
kal is csokkenthetik energiafogyasztasukat. llyen hatal-
mas kornyezeti elény mellett a kérdés az, hogyan lehet
az Otletet valdra véltani?

Példaként mi az SMC-nél az energiatakarékos termékekre
gondolva, ISO és nem ISO hengereket egyarant ajanlunk
- mindegyiknek megvannak a maga elényds tulajdon-
sagai. Az ISO hengerek szamos kilonféle alkalmazasban
hasznosnak bizonyulnak, és a csereszabatossaguknak
kdszonhetéen (pneumatikus beszallitotdl fliggetlendil)
tovédbbra is szerte a vildgon népszerliek az ipari gépgyar-
tasi projekteknél. Azonban, ha valéban Uj szintre szeretné
emelni az energiahatékonysagot, akkor azt javasoljuk,
hogy vélassza nem ISO megoldasainkat.

Japanban dolgozé mérnokeink mindig hatékonyabb
alternativédkat keresnek annak érdekében, hogy csok-
kentsék az energiafogyasztast, és segitsék a gépgyartdkat
a fenntarthatéobb megoldasok létrehozasaban. Hiszlink
abban, hogy a kompaktabb és konnyebb megoldas el6re-
mutatd Ut azok szamara, akik rendkivil hatékony megol-
dasokat keresnek. A kevesebb, optimalizaltan felhasznalt
anyagbdl, high-tech technolégidval eléallitott termékek
kevésbé kornyezetterhelé gyartasi folyamatot, beépités
utan konnyebb gépeket és alacsonyabb szdllitasi koltsé-
geket eredményeznek. A kompaktabb termékek végtére
kisebb gépi ldbnyomhoz vezetnek. Tobb gépsor tele-
pitheté a gyarba, novelve a termelékenységet. Bar nem
allithatjuk, hogy a kdnnyebb és kisebb mindig kevesebb
leveg6fogyasztast jelent, de az ilyen alkatrészek felszere-
[ése a gép mozgo részeire kevesebb energiafogyasztast
eredményezhet lizemeltetéskor.

Az SMC JMB sorozata — koztes
dugattydatmeérdket kinal

/ N
Tipus Dugattyiatméré : Mozgathato Levegéfogyasztas Elegendd
(mm) tomeg (kg) (I [ANR]) a teljesitménye?
(96-C 040 32 14 Nem
(96-C 050 50,1 2,2 Igen
JMB 045 40,6 18 Igen
\_ /

Hogy érzékeltessiik az ISO és a nem ISO kozotti kiilonb-
séget, ime egy példa: az SMC C96-C ISO hengerhez (50
mm dugattytatmérd és 100 mm lokethossz) képest az Uj
JMB sorozatunk hossza 18%-kal csokkent, mig szélessége
9%-kal lett kevesebb, tdmege pedig 39%-kal lett kdny-
nyebb. Figyelemre mélt6, hogy a kdztes dugattyuméretek
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JMB

hasznalataval levegéfogyasztas-megtakaritdas érhetd
el. Példaul egy 37 kg tdmegl munkadarab mozgatdsa-
hoz egy legalabb 43 mm-es dugattyuatmérdji henger
szlikséges (ha 5 bar nyoméason m(ikddik, 50%-os terhe-
Iési tényezével kalkuldlva). Kordabban a hagyomanyos 50
mm dugattytatmérd lett volna a legkdzelebbi lehetdség,
mivel a kdvetkez6 legkisebb méreta 40 mm, aminemren-
delkezik elegendé teljesitménnyel. Az Gjonnan kiadott 45
mm dugattydatméréji JMB hengerrel azonban elegendé
teljesitmény all rendelkezésre, mikozben az 50 mm-es
valtozathoz képest a 0,4 | (ANR - Atmosphere Normale
de Reference) levegéfogyasztas-csokkenésnek kdszon-
hetéen leveg6t is megtakarit.

335 mm

Ugyfeleink gyakran kompaktabb hengereket kérnek
télink, amelyek még mindig optimalis teljesitményt
nyUjtanak, mikdzben csékkentik az energiasziikségletet
is. Sajnos az ISO 15552 korlatai kdzott rendkivil nehéz
elérni ezeket az optimalizaldsokat és a klimavélsag miatt
megkdvetelt magas szintl energiafogyasztas-megtaka-
ritast. Bar természetesen tovabbra is tdmogatjuk tgyfe-
leinket az 1ISO hengerek és opciok széles valasztékaval,
ugyanakkor eléremozditjuk mas hengercsalddok fejlesz-
tését — mint példaul a JMB sorozatunk —, hogy kielégitsiik
a kompaktabb és energiahatékonyabb termékek iranti
piaciigénytis. Az egész bolygd szamara a kritikus dontés-
hozatal idészakat éljiik. Hozzuk meg a helyes dontéseket!

Energiahatékony termékeink és meg-
olddsaink széles skaldjarél tovabbi
tajékoztatdst kaphat a www.smc.hu
weboldalon, illetve keressen minket
az elérhetéségeinken!

[ cos |
I1SO 15552

394 mm

www.smc.hu

Tovabbi informaciok: www.smc.hu

SMC kompakt termékek

Erjen el Uj szintet gépei hatékonysagaban!
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Akar 60 szazalék energiamegtakaritas
a legmodernebb kompresszorral?

Az Atlas Copco legujabb kompresszoranak merész igérete mogott a tervezomérnokok hosszii és alapos munkaja rejlik

A Svédorszagban alapitott, csaknem 150 éves Atlas
Copconal a fenntarthatésag mint vallalati célkitiizés
mar évtizedes hagyomanyokkal rendelkezik. Nem-
csak az a cél, hogy maga a gépgyarté multi minél ki-
sebb kornyezeti hatassal miikodjon: az altala kinalt
berendezéseket gy tervezi és gyartja, hogy az ligy-
feleinél is kimutathaté energiamegtakaritast és a le-
heté legkisebb karbonlabnyomot biztositsanak.

Példa erre a VSD- (véltoztathaté fordulatszamu meghajtas)
technolégia, amelyet elészor 1994-ben vezettek be, majd
a kompresszorvélasztékot a folyamatos fejlesztések nyo-
man egyre Ujabb és hatékonyabb gépekkel bévitették.

Mi a VSD5-technoldgia titka?

1. Ameghajtas: Az Atlas Copco szabadalmaztatott csavarelemét ujratervezték, igy az IE5
motorral egyiitt Gjabb szintre emeli a hatékonysagot. Plusz IP66-os védettségi szintet
biztosit a porral és a szennyezédésekkel szemben.

2. Azinverter: A Neos Next inverter a korabbi modellekben a motor fordulatsza-
mat szabdlyozta. Ezt kiterjesztették a ventildtor és a hémérséklet (kozvetlendl
a termosztatikus vezérlészelep) szabélyozésara is. Igy a kompresszor mindig optimalis
olajbefecskendezési hémérsékleten mdkadik. Ez fokozza a hatékonysagot és kikiiszo-
bdli a kondenzécid veszélyét a siiritéelemben. Az intelligens leeresztéket is a Neos
Next vezérli. [gy jelentds teljesitmény- és hatékonysagjavulds érhetd el a hagyomé-
nyos iddzitett ciklusokhoz képest. Mivel nyomon kdveti a leeresztési ciklusok szdmat,
14thatd, hogy mikor sziikséges a karbantartds.

3. Aramlasnovelési iizemméd: A maximalis kapacités tullépése més kompresszorok
esetén nyomasveszteséghez, de akdr a teljes gyartosor ledlldsahoz is vezethet. A GAVSD®
képes ideiglenesen tdllépni a hatarértékeket, negativ kivetkezmények nélkiil.

4. Vezérelhetdség és feliigyelet: Az Elektronikon Touch rendszer felhasznaldbarat,
tobbnyelvii kijelzével rendelkezik, és szamos funkciét kindl a teljesitmény maximaliza-
lésdra. Az opciondlis Equalizer 4.0 segitségével akar hat kompresszor is kezelhetd egy
levegéhalézaton beliil. A SMARTLINK-rendszer valés idej(i tavoli allapotfeliigyeletet,
teljesitményadatokat és betekintést, szerviziddvonalat, karbantartasi figyelmeztetéseket
és online erGforraskdzpontot biztosit. A GA VSD® teljes mértékben OPC UA-kompatibilis,
ezéltal zokkendmentesen és biztonsagosan integralhatd a gyartdsi folyamatba.

60%

atlagos energia-

Valtozo fordulatszdmu kompresszorok — a fix sebességii modellekhez képest eldszor 35%, 2013-
ban 50% és most 60% energiamegtakaritast biztosit

A drdga bizony jobban
megéri: a beszerzési ar
csak toredékeét teszi ki
az élettartamkoltségnek

megtakaritas

Kompresszor teljes élettartamkdlisége
@ Erergis

Teljesen iij meghajtoegység

Nemcsak a vallalat Gizemeltetési koltségeit leszoritandd,
de az egyre szaporodé elSirdsok és a pélyazati feltéte-
lek miatt is napirenden van az energiatakarékossag és
a karbonlabnyom csokkentése minden cég életében.

Az Atlas Copco VSD® kompresszora éppen ebben segiti
a felhasznalokat. A VSD* technolégia, amelyet a kisebb
(22-37 kW) teljesitmény( kompresszorokban vezettek
be, tébb innovativ megoldast egyesit. Maga a berendezés
az allandé fordulatszamu modellekhez képest akar 60%-
0s energiamegtakaritast biztosit, mikozben akar 21%-
kal nagyobb légszallitasra (FAD) képes. Tovabba nagyon
csendes: a csupan 63 dB-es hangszintnek kdszonhetéen
a gyartas helyén is elhelyezheték a kompresszorok, nincs
szlikség kiilon kompresszorhazra. A meglepé szamra sok
szakember felkapja a fejét, és jogosan.

@

Neas Next inverter Intelligens termaosztatikus

vezérloszelep

A GA 22-37 VISD* belsd felépitése

54

@ Energismeguakarings VSD* segitsdgdve

Beszerzés

@ cartantanis

A VSDs-technolégia nagyban hozzajarul a felhasznalt
villanydram csokkentéséhez. De az Atlas Copco mas
hatékony megoldasokat is kinal a takarékossagra: ener-
gia-visszanyerési megoldasaival a kompresszor energidja
kétszer is felhasznalhaté. A sdritett leveg6s rendszerbdl
nyert 70-90 °C-os meleg viz hasznalhaté tisztalkodasi
célokra és helyiségek flitésére, de kulonosen alkalmas
gydrtasi alkalmazasokhoz.

A cég ajanlasa szerint az 5 évnél régebbi VSD gépek cse-
réjét is érdemes megfontolni, mert mar azoknal is kimu-
tathato6 hatékonysagnovelés érhetd el. A vallalat szakem-
berei ingyenes méréssel tdmogatjdk a sdritett levegds
rendszer optimalizaldsat, melyre az aldbbi linken jelent-
kezhetnek az tigyfelek:

https://www.atlascopco.com/hu-hu/compressors/CustomerBenefit/
VSD-at/register-for-measurement1.html

Tovabbi informacio:
https://www.atlascopco.com/hu-hu/compressors/
new-products-and-offers/next-gen-vsds-air-

compressor.html
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A sikerhez vezetd utban néhavan S
kanyar is. Az Uj GA VSD®* kompresszor

Uj szintre helyezi a fenntarthatdsagot,
megtakaritast, a megbizhatd teljesit-
meényt és a fejlett csatlakoztathatdsagot,
hogy segitsen elérni Uigyfeleink céljait.

atlascopco.hu
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A Haas szerszamgépgyartd hazai képviseletének CNC-csapata idén is a helyszinen szurkol majd
a kék-fehér-piros versenyautéknak

majd a mezdnyhoz, és versenyzdi pontokért kiizdhetnek
majd. 2021-ben a csapat a legjobb eredményét éppen
Magyarorszagon érte el — Mick Schumacher a 12. helyen
futott be a Hungaroringen — amihez persze a kiesék nagy
szama is kellett. Az elvarasok értelmében idén a pontszer-
zés sem lesz kizart a mogyorddi versenypalyan — ami biz-
tos: a Haas szerszamgépgyarto hazai képviseletének CNC-
csapata idén is a helyszinen szurkol majd a kék-fehér-piros
versenyautdéknak.

Cikkiink megirasanak idején a Haas még csak renderelt,
szamitégéppel késziilt képeket tett kdzzé az Uj autodjardl,
Ennél mélyebb vizbe nem is dobhattak volna Nyikita ezért a teszteken és féleg a versenyen egészen biztosan
Mazepint és Mick Schumachert, hiszen az Ujoncok masmilyen autét fogunk majd latni. De a karosszéria
a nehezen vezetheté versenygéppel a mezény végén kul-  legtdbb egyedi tulajdonsdga - az orrkup, a légbedm-
logtak, és elszenvedték az ezzel torvényszer(ien egyitt 16k, az oldaldobozok — mar minden bizonnyal a valédi
jaré megforgasokat, koccandsokat és kieséseket. De ha versenygépet tiikrozik vissza, és segitenek megérteni,
ennek is igyeksziink a j6 oldalat nézni, akkor kétségtelen, hogyan értelmezhették a csapatok a teljesen Uj 2022-es
hogy ezek a megproébaltatdsok edzik meg mindennél technikai szabalyrendszert.
jobban a fiatal pilétakat.

A 2021-ben latott autokhoz képest sokat valtozott az oldal-
A rutin, az F1-vildg szabalyainak, szigorainak ismerete doboz elrendezése, ide kerilt ugyanis a hitéradiatorok
tehdt mar az orosz és amerikai versenyzd mellett, nem nagy része, ezért is lett ismét keskenyebb, haromszog
pedig ellenében all. De milyen csomagot tud majd rakni  alaku a fels6é légbedmlé. A magasra huzott, széles, mere-
aldjuk a hivatalos nevén Uralkali Haas F1 Team néven deken ereszkedé kialakitas a downwash hatés feler@sitését
futo, a vildg egyik legnagyobb szerszamgépgyarté véllal-  szolgdlja, a Iégaramlatokat tehat a diffuzor folé és az afo-
kozasa ald tartozé amerikai csapat? [6tt taldlhato kozépsd szarny felé tereli. A felfliggesztések

szinte biztosan vonoérudas elrendezésliek, a lengékarok
A 2022-re j6 el6re bejelentett Uj technikai szabalyok révén  csatlakozasi pontjai ismét a sebességvaltéhazba kertiltek,
az esélyek mindenképpen jobbak, mint amilyenek tavaly ahogy tavaly a Mercedes és a Red Bull versenygépei ese-
voltak. A Haas és a csapatot tamogatd Ferrari komoly  tében. A hatso szarny alsobb két elemét a diffuzor kijarata-
ambicidkkal vagott neki az Gj szezonnak. A motivacio nem  nak tetejére szerelte a Haas, igy az egész hatsé szarny egy
lehet kérdéses, hiszen a Ferrarinak a sajat szintjén legaldbb  jéval szogletesebb karaktert kapott.
olyan nehéz szezonja volt 2021-ben, mint a Haasnak.
Idén azonban a Haas vérakozasai szerint kdzelebb leszek Molnar Laszlé



Kiss LaszI6 hajtdstechnikai szakérto

Ha gepgyarto vagy,
mutasd a géped!

Minden vallalkozas célja, hogy fejlddjon, rentabilis
legyen, hosszu évekig miikodjon, majd atkeriiljon a ko-
vetkezo generacio kezébe. Mi kell ehhez? J6 munkak, jo
uigyfelek, jo cégér

De hogyan lesznek jo ligyfeleink? J6 munkaink?
Hogy mutassuk meg az ligyfeleknek, amit tudunk?
A hirnévhez nemcsak teljesités kell, hanem érdemes
tenni is azért, hogy megismerjenek benniinket mint
gépgyartokat, hogy azokkal a megrendeldkkel dol-
gozzunk, akikkel szeretnénk. Egyaltalan nem mind-
egy, milyen munkakkal van tele a naptarad! Ezért
van sziikséged figyelemre! Fontos, hogy adj hirt
a tudasodrol!

A Gépipari

Tudomanyos
a Chemplex 2022-ben is kiirta a Magyar Ipari Célgép
Nagydij versenyt, ahol a gépgyartok az online térben
mutatjadk meg a tudasukat, az innovacidikat, és allnak
az érdekl6d6 kozonség elé. A jo hir az, hogy még el6tted
van a lehet6ség, 2022. marcius 31-ig nyitva van a neve-
zés, amit egy ebédkdavésziinet alatt elvégezhetsz.

Egyesiilettel 6sszefogva

TechMonitor

www.techmonitor.hu

Az elsé Magyar Ipari Célgép Nagydijon, 2021-ben 5 célgép
nyert 5 kategdridban, és a szakmai zsUri egybehangzéan
Pallési Péternek itélte ,Az év célgéptervezéje 2021” dijat,
aki komplex autdipari gépsoraval - zart palydzaton — indult.
A gépét nem ismerhetjilk meg, de Sipos Sandor, a verseny
Otletgazddja egy év elteltével beszélgetett Péterrel arrdl,
hogy hogyan alakul az élete a rangos dij dtvétele utan.

Szerinted megallja a helyét az a gondolat, hogy
gépgyarto is lehet rocksztar?

Van gitadr a nappalimban, és rockzene is gyakran szdl,
a gondolat tehat nagyon jo, de szdz szazalékban nem
tudok vele egyetérteni. J6 hivo szé lehet azok szamara,
akiket tényleg vonz a reflektorfény, vagy erételjesebben
épitenék a marketingjiiket. En azonban azt gondolom,
hogy egy gépgyartonak vagy tervezének mentesnek kell
lennie a sztérallroktdl és a csapongésoktdl. Idén mar
16. éve célgéptervezek. A j6l elvégzett preciz, verejtékes
és aproélékos munkaban hiszek, ami nem feltétlendl egy
rocksztarosan berobbané gyors siker. Szerintem minden
feladatnak meg kell adni a kell aldzatot és odafigyelést.

Milyen élmény volt szamodra az, amikor téged
szdlitottak szinpadra?

Lampalazas voltam. Annak ellenére, hogy nagyon nem
fekszik nekem a reflektorfény, azért nagyszerl élmény
volt. Ugy gondolom, hogy az elmult években sokat
dolgoztam azon, hogy fejlesszem a mérnoki palydhoz
szlikséges kvalitasaimat, a dij ennek a folyamatnak egy
pozitiv visszacsatoldsa volt. Egy sportolé sem egybdl
nyer egy olimpiat: vannak el6zmények, minden projekt
egy-egy verseny, ezek eredményei szamomra egydutte-
sen vannak benne az elismerésben. Kiilondsen szuper és
profivolt az egész Gépész Szalon, j6 volt latni, hogy végre
Magyarorszagon is vannak ilyen kivalé rendezvények.

Mi lehetett az a dolog, ami miatt igy kiemelt téged

a zs(iri?

Az a sajat tervezésli gép, amivel indultam, egy komp-
lex autdipari szerel6sor. Lehetéségem volt belegyurni
minden eddigi tapasztalatom és manapsag az iparban
divatos elvet és megoldast. Magas szinten robotizalt,
flexibilis, rugalmasan gyarthatd rajta tobbféle termék.
Ipar 4.0 elvek alapjan késziilt. A tervezés soran a modell
a kezdetektél egy digitélis ikernek megfelelen felépitett.
Nagyon jél lehet szimulalni rajta kiilonb6zd valtoztataso-
kat. Eletem egyik f6 m{ivének tartom.

Nevezel azidén?

Egy Uj gép tervein dolgozom, mivel azonban egy ilyen
projektnek a kifutdsa tébb mint egy év, az idei versenyt
kihagyom. Egyelére nagyon az elején vagyok, de ugy
néz ki, hogy még szebb és Osszetettebb feladat lesz,
mint az el6zd. Egyre hatarozottabban lathaté az a trend,
hogy még inkabb individudlis és egyedi termékekre
van igény mindenhol, nem csak az autoéiparban. A mai
célgéptervezés egyik nagy kihivasa, hogy ezek a sok-
szin(i termékpalettak egy gyartésoron késziilhesse-
nek ugy, hogy azokat ne bonyolitsuk tul, és megérje
az automatizalas.

2022. marcius

TUDASTAR
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A képen balra Pallési Péter, kozépen Sipos Sandor, jobbra a Magyar Ipari Célgép Nagydij zstirielnoke, Metal Attila

Ki lehet azt jelenteni, hogy ez a dij valtozast hozott

az életedbe, hatott a palyadra?

Kapcsolatépités szempontjabdl pozitivan hatott a palydm-
ra, kicsi ez a szakma, de mégis sokan voltak szamomra
ismeretlenek. Hidba a sok online k6z0sségi tér, hianypotld
volt egy ilyen rendezvény. Jelenleg alkalmazottként dolgo-
zom, ezért nem kiilondsebben tudtam profitdlni a nyere-
ményekbdl, gy, mint mondjuk egy vallalkozé. A kis szobor
azért kint van az asztalomon.

Ha azt mondanam, hogy holnap iilj repiilore,

és menj el barhova, kinyilna szamodra minden kapu,
megnézhetnéd azt, ami az almod, hova mennél?
Vicces, mert sokszor U6k repildén, ugyanis sportrepulok
és repliléoktatok. Van néhany német gépgyartd, akikhez
szivesen betekintenék. Erdekes lenne megismerni azt,
hogy a nagy multu, sok-sok évtizede ezzel foglalkozé
véllalatok hogyan szervezik a munkafolyamataikat tobb
ezer emberrel. Szivesen tanulok az el6ttem jaroktdl, és
nagy tisztelettel vagyok irdnyukba.

Sportrepiilsz, gitarozol, és hogyan lettél célgéptervezs?
Melyik volt a harom koziil a gyerekkori dimod?

El6szor minden fiugyerek feltalald és (irhajos akar lenni,
aztdn maradnak a képességeknek és a lehetéségeknek
megfeleld realitdsok. Egyetem alatt egy véletlen foly-
tan sikerdlt egy olyan célgépgyartohoz bekeriilni, majd
sokaig ott dolgozni, ahol nagyon magas szinvonalon
folyt a munka, ez nagyban meghatérozta a palyamat.

Ajanlod a Magyar Ipari Célgép Nagydijon valo
részvételt? Ha igen, kinek és miért?

Persze! Itthon marketingben a gépgyarté cégek nagy
része szerintem kevésbé erds. Ez szamukra egy nagyon
jo lehetéség. Sok az olyan 10-20 f6s cég, ahol ott van
a szakmai tudas és a szorgalom, de ezek mégsem latha-
téak mindenki szdmdra.

Arra a kérdésre, hogy valéban rocksztérnak kell-e lennie
egy gépgyarténak, az a valaszom, hogy amennyiben
van ra lehetdsége, van kozonsége és kozossége ahhoz,
hogy kiemelten lnnepeljék a tudasat, a tehetségét
- természetesen!

Ne varj tovabb! Nevezz be a versenybe, mi visszik a hire-
det, és a dijatadd Gépész Szalonban, 2022. junius 28-an
remélem, te veszed 4t az egyik rangos dijat és te élsz a fel-
kindlt lehetéségekkel! Ott talalkozunk, de elészor olvasd
be a QR-kédot!

Vagy keresd fel a www.gepedvanhozza.hu oldalt,
a verseny hivatalos honlapjat.

Baratsaggal, Kiss Laszlo

TechMonitor  2022. marcius

www.techmonitor.hu

¢v célgéptervezole S

E




Superior Clamping and Gripping

Mindent egy kézbol

az On megmunkalokozpontjahoz

Tobb mint 7 500 alkatrész
munkadarab- és szerszambefogashoz.
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