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Az autdipari beszallitok korében jo ideje koz-
tudott, hogy az autodipar jelenleg nem a gyar-
tdsra, hanem a kutatds-fejlesztésre helyezi
a hangsulyt. Németorszagban maris az auté-
ipari alkalmazottak 13,4 szazaléka dolgozik
K+F terileten, mig Kozép- és Kelet-Eurépaban
ez az ardny minddssze 1,9 szazalék.

A McKinsey&Company tanulménya szerint
az elkovetkez6 években az dnvezetb képessé-
gek, az elektromobilitds, valamint a jarmUvek
halézatosodasa hatarozzak majd meg a fej-
lesztési iranyokat. Az el6Sttiink all6 6t évben
vérhatéan 13 szézalékkal nének az autdipari
szoftverfejlesztések, amihez évente hat sza-
zalékkel kell névelni a szoftvermérnokok szamat. A fent emli-
tett lemaradasunk akar lehetéségként is felfoghato, féleg, ha
a békezu dllami tAmogatasok tovébbra is alacsony bérszinvonal-
lal tarsulnak. A K+F szektor bérkoltségei ugyanis jelenleg is 60
szazalékkal alacsonyabbak régiénkban, mint a kontinens nyugati
felén — a latszélagos bérrobbanas egy részét példaul idehaza is
,Ugyesen” kompenzalja a forint értékvesztése.

Ahhoz azonban, hogy a ,Made in Hungary” korszakbol
az,Invented in Hungary” éraba lépjlink, tudasintenziv munkaerd-
piacot kell Iétrehozni. A hazai oktatds azonban évtizedek 6ta kro-
nikusan alulfinanszirozott. Dr. Abraham Laszl6, az Egyiitt a J6vé
Mérnokeiért Szovetség elnokének megallapitasa szerint nemcsak
a tananyag korszer(tlen, de a tanari kar is eléregedett. A szinte
mindig a kirakatban tetszelg6 dudlis képzés sem nyujt megoldast
a problémakra, hiszen ebben a képzési modellben csak a didkok
7-9 szazaléka vesz részt. A STEM-teriiletek népszer(itlenségét
mutatja, hogy hidba magas az IT- és a mUszaki teriileteken elér-
het6 fizetés, az oktatdsi intézményekben tovabbra is alacsony
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a jelentkez6k szama. Dr. Abrahdm Laszlé
szerint a megoldas az lenne, ha az oktatok
bérét a versenyszféraban elérheté szintre
emelnék, és ezzel parhuzamosan véltozna
a kovetelményrendszer is a tanarok felé.
Az oktatasi anyagok és a laborok korszeru-
sitése pedig magatol értet6do feladat.

Februdri lapszdmunk készitésekor két
magyarorszagi autoipari beszallitonal tet-
tlink ldtogatast (Nagyban megy tovabb
ajaték - 22-23. oldal és Rezgéscsillapitas
mesterfokon - 59-61. oldal), akik a leg-
Ujabb piaci fejlemények mellett a beru-
hézésaikkal megcélzott terveikrdl s
beszéltek. A nemzetkozi kitekintéseket kedveld olvaséink ebben
a honapban szinte kiapadhatatlan forrasra leltek, hiszen egy-
més utan sorakoznak a beharangozok a Metav (Uj fejlemények
a preciziosszerszam-gyartasban - 6-8. oldal), a wire és Tube
(Minden id6k legjobb eredményét nehéz lesz tulszarnyalni
- 9-11. oldal), a LogiMAT (Bator megoldasok a hatékony
intralogisztikahoz - 72-13. oldal), valamint a PaintExpo (Az
ipari festési technolégia adaptalasa az tj kovetelményekhez
— 14-16. oldal) szakkiallitadsokrdl, de a vildg legnagyobb fémipari
hazi kiallitasardl sz6l6 beszamolonk elsé része is ebben a lap-
szamban kapott helyet. A hazai rendezvények kozil pedig feb-
ruarban a Yamazaki Mazak (100 év két napban - 26-27. oldal),
a Messer (Biztos kotés — 31. oldal), illetve a Lamitec (Azért a viz
az ur! - 35. oldal) szakmai napjai kerliltek nyomtatésba.

Kellemes id6toltést és hasznos olvasast kivanok!

Molnar Laszlé
fészerkeszté
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Uj fejlemények
a preciziosszerszam-gyartasban

A mérdéberendezések és az tij technoldgiak kulcsszerepet jatszanak a szerszamkészités folyamataban

‘

Forrs: WERTH

METAV/2,020

DUSSELDORF, 10 -13 MARCH / POWER YOUR BUSINESS

A

Az NFP szenzorral a szerszam egy adott pont-
jategy lyukdiafragman keresztiil vildgitjak
meg zold lézerfénnyel

. 5 | ;’:
[ITFLENEA [

A szerszamgyartas maximalis pontossagot és mind-
séget feltételez. A hagyomanyos gyartasi folyamatok
mellett egyre inkabb teret nyernek az Gj technol6-
giak, példaul az additiv gyartas, vagy a funkcionalis
feliiletek finomstrukturajanak létrehozasaban alkal-
mazott lézertechnoldgia. A 2020. marcius 10-13. ko-
zott Diisseldorfban rendezendé METAV szakvasar
kiallitoi a precizids szerszamok gyartasanak kritikus
szempontjait is gorcso ala veszik majd.

A megmunkalasi feladatok elvégzéséhez és a maximalis
termelékenységhez megfelelé mindségl szerszdmokra
van sziikség., A specidlis szerszamok, példaul az egyéniigé-
nyekhezigazitott Iépcsés vagy finom furdszerszamok gyar-
tdsa komoly kihivast jelent — jelentette ki Dirk Biermann,
a Dortmundi Muszaki Egyetem Gyartastechnoldgiai
Intézetének (ISF) vezetdje. - Ezen szerszamok gyartasadban
gyakran donté jelentéségl a gyorsasdg.” A vezetd szer-
szamgyartok az utébbi idében oridsi elérelépéseket tet-
tek ezen a teriileten annak érdekében, hogy lerdviditsék
a speciadlis szerszdmok gydartasi és szallitasi idejét. Szamos
esetben az additiv gyartas is kiaknazhato. ,Szintén donté
fontossdguak a célzott fejlesztések, példaul a vagdélek
el6készitése vagy a rétegek utdkezelése — tette hozzd
Biermann. — A cél az, hogy — kiilléndsen a kihivast jelenté
munkadarabok megmunkalasahoz — megfeleléen gyar-
tott precizios szerszamok élljanak rendelkezésre”

Thomas Feile, a Mapal Dr. Kress KG tesztmérndke szerint:
A szerszamok nanométeres pontossagu koszoriilése
természetesen korszerl gépeket és magasan képzett
munkavallaldkat feltételez” A precizidsszerszdm-gyar-
tok szédmdra egy masik kritikus szempont az adatok

L]
-
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konzisztencidja, valamint a fajlok és informacidk megbiz-
hat6é dramlasa a tervezést, a gyartaslitemezést és a ter-
melést végzé munkatarsak kozott.

A méréstechnika kulcsszerepet jatszik

a szerszamgyartasban

A méréstechnika kilonosen a kritikus tulajdonsagok
tesztelésekor jatszik dont6 szerepet. ,Ellendrizzik pél-
daul az 4tmérdket, a kdszorllési eredményeket, a vagoél
lekerekitését, valamint a mikro- és makrogeometridkat.
A méréstechnika nemcsak a szerszamok gyartasdban
kulcsfontossagu tényez6, hanem alapveté fontossagu
az lgyfelek termelési kornyezetében is. Ezért szerepel-
nek a portfélionkban méré- és beallité berendezések is” -
mondta Feile. A szerszdmok vagééleiben manapsag mar
specidlis mikrostrukturak taldlhatdk a maximalis termelé-
kenység biztositasa érdekében. A modern mikrostruktira
paramétereinek pontos elemzésére és mennyiségi meg-
hatarozasara megfelel6 mérérendszereket és kiértékelési
stratégiakat kell alkalmazni.

Bizonyos élszogek hagyomanyos képalkotd optikai elja-
rasokkal is vizsgalhatok, de a lekerekités mértékének
meghatarozasdhoz példdul mar nagyon nagy felbontas
szlikségeltetik. ,A koordindtaméré rendszerekre szerelt
szenzorok Gsszjatékanak kdszonhetéen egyazon koordi-
nata-rendszerben mindegyik szenzor ugyanazon szersza-
mot képes vizsgalni — jelentette ki Mohai Tamas, a Werth
Magyarorszag Kft. mlszaki szakértéje. — Ebbdl adddik az az
elény, hogy a szerszam egyik részét az egyik, mig a masik
részét a masik szenzor méri be. A mérési eredmények -
akar 3D pontfelhében torténd — 6sszekapcsolasa részletes
kiértékelést tesz tehetévé. A CFP (Werth Chromatic Focus
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Point ) fehérfényl szenzor — és a legujabb tipusnak sza-
mit6 CFL (Werth Chromatic Focus Line CFL) - fehér fény(
szenzor mUkodési elve a fehér fény teljes spektrumot
atfogd tulajdonsagan alapszik. A fehér fényt alkoto spekt-
rumok eltéré fokuszponttal rendelkeznek, igy a visszavert
fény spektrumanalizisével meghatarozhatd a mért fellilet
tulajdonsaga.” A rendkiviil jo felbontas mellett a miikodési
elv csillogé, tikroz6dé, diffuz fényvisszaverd, fényelnyelé
és atlatsz6 anyagok mérését is lehet6vé teszi. Ez a képes-
ség rendkivil jol hasznalhaté a tikr6z6dé szerszamélek,
illetve a gyémant és CBN szemcsés szerszamok mérésekor.

A szerszamok vizsgalatara szolgal az NFP nanofdkusz
szenzor is. A konfokalis mikroszkopia elvét tulajdonkép-
pen mar az 50-es években meghataroztdk, de a lézer
elterjedése kellett ahhoz, hogy az elvet a gyakorlatba is
atlltessék. A szerszam egy adott pontjat egy kis furaton
keresztil vilagitjak meg zold lézerrel. A visszavert fény is
ugyanazon a furaton &t tavozik, igy akadalyozzdk meg,
hogy kilsé forrdsbdl szarmazd fény zavarja a mérést.
Az NFP mikroszerkezetek geometridjanak, alakjanak és
érdességének fellletek mentén torténé mérésére hasz-
nalatos, de szerszamok véagéélsugaranak és rétegvastag-
sdgok mérésére is alkalmas. Mindkét mukodési elvi (CFP/
CFL és NFP) szenzor alkalmas feliileti érdesség mérésére
is” - tette hozza Mohai Tamas.

A folyamatlanc elemzése az optimalis

feliiletmindéség érdekében

A szerszamgyartds tovabbi kulcsfontossagu aspektusa
a feliletminéség. A szerszamra vonatkozé kévetelmények-
tél fliggéen a Mapal kilonféle finisel6 eljarast alkalmaz,
példaul kdszorilést, csiszolast, vibracids csiszolast és poliro-
zast. A kihivas az, hogy példaul a megmunkélandé anyag-
hoz vélasszuk meg a megfelel6 koszoriikorong-paraméte-
reket — ismertette Feile a Mapal megkdzelitését. — Vegyuk
példaul a koszorllt hornyokkal rendelkezé keményfém
szerszamokat. A Mapal hat kilonb6z6 pontosségi szin-
tet kilonboztet meg a keményfém szerszamok esetében.
Ezeket kiilonb6z6 folyamatokkal munkaljak meg a kdszo-
riiléstdl a finom finiselésen 4t a finom polirozasig.” >

21. International Exhibition
for Metalworking Technologies

The measure of all things throughout quality
assurance: The QUALITY AREA combines in
a unified whole the full range of measuring and
festing technologies, and quality management!
For 100% quality in all production phases. In an
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+A csiszolas és a polirozas a precizids szerszamok aktiv
fellleteire alkalmazand6é - magyarazta Biermann. -
A furdszerszamok jo horonyfeliilete még magas anyag-
levalasztasi értékek és kihivast jelenté munkadarabok
esetén is hatékony forgacseltavolitast biztosit, kulo-
nosen mély furatok eléallitasakor.” Az ISF egy AiF kuta-
tasi projektben egyesitette eréit egy ismert iparcéggel
annak érdekében, hogy a koszor(ikorong-kivélasztas,
a koronglehuzas, valamint a folyamatparaméterek cél-
zott felhaszndldsanak javitdsa érdekében kisérletezzen.
Az intézet a METAV keretein bellil szdmol majd be a kuta-
tasi eredményekrél.

A megmunkalds sordn akkor érjik el a lehetd leg-
jobb fellletminéséget, ha a sajat, valamint az Ugy-
fél gyartasi kornyezetében is elvégezziik a folyamat-
ldnc pontos és specifikus elemzését - hangsulyozta
Arndt Fielen, a konigsbach-steini Zecha Hartmetall-
Werkzeugfabrikation GmbH értékesitési vezetdje. -
Fontos a részletek attekintése, és sziikség esetén a meg-
lévé folyamatok megvaltoztatasa és optimalizalasa”
Az 6lommentes anyagok megmunkalasahoz példaul
gyakran specialis szerszamokra van sziikség a gyartasi
folyamat atallitdsahoz. Ebben az esetben gyakran aprobb
részletek dontenek arroél, hogy egy eszkdz megfelel6-e,
vagy sem. A vagoél sugara megegyezik a fogankénti el6-
tolassal? A szerszdmszdgek megfelel6ek az anyagszilard-
saghoz, a fellletkialakitas és a forgacsletorés optimaliza-
ldsdhoz, vagy kell-e mérlegelni egy Uj szerszambefogasi
lehetéséget a rezgések elkeriiléséhez? ,Gyakran miko-
diink egyiitt az tgyféllel kiilonb6z6 szerszamvaltozatok
eléallitdsdhoz, amelyeket tesztellink is annak érdekében,
hogy a lehet6 leggazdasdgosabb eredményt érjik el” —
magyarazta Fielen.

Uj megoldasok a nagyobb teljesitményért

A szerszamgyartasban kulcsfontossagl az innovativ
technoldgidk alkalmazasa. ,A lehetd legjobb termékeket
akarjuk legyartani, amihez Uj megoldésokra is tdmaszkod-
hatunk — mondta Thomas Feile. - J6 példa erre az addi-
tiv gyartds, amivel jelentésen optimalizdlhaté a hidra-
ulikus szerszambefogdk hémérsékleti rezisztancidja és
geometriaja.’

A Mapal kifejlesztette sajat nyilt felhdplatformjat is
a kovetkezetes és atlathatod szerszammenedzsmenthez.
A c-COM biztositja azokat az adatokat, amelyekre az ipar-
agnak sziiksége van a teljes digitalizalashoz. A platform
Osszekapcsolja az ellatasi lancban szerepld 0sszes céget,
ami Thomas Feile szerint az 0sszes érintett fél koltség-
szintjét csokkenti. A felhd ugyanakkor vallalati szintd
tervezést és vallalatkdzi egylittmkddést is lehetévé tesz
a preciziésszerszam-gydrtasban. Ezt szem el6tt tartva
a Mapal a METAV A gép és szerszam kozotti kommunika-
ci6 - digitalizalas” befogastechnikai foruman részleteseb-
ben is megvitatja majd a kérdést.

,Uj médszereket vezetiink be a hozzaadott érték ndvelésé-
hez azaltal, hogy folyamatosan optimalizaljuk és fejlesztjik
sajat gyartasi kapacitasunkat és szerszamtechnoldgidinkat

- mondta Arndt Fielen, a Zecha egyik Uj megoldasara hivat-
kozva. - Erre egy példa a lézeres megmunkaldssal készilt
gyémantbevonatu vagoéll csucskategorids szerszamcsa-
Iad, amely még az dlommentes vagy a nehezen forgacsol-
hat6 szinesfém anyagok esetében is gazdasdgos megmun-
kalast garantdl’ A cég a METAV-on a mikro vagdszerszamok
tertiletén mutat be Uj fejlesztéseket.,Idetartoznak a nemvas
fémek megmunkalasahoz kinalt csicsminéségl szersza-
mok, illetve a szerszam- és formagyartasban alkalmazott
keménymaro szerszamok” - tette hozza Fielen.

A dortmundi ISF kilonféle folyamatfejlesztési lehet6-
ségeket kindl a precizidsszerszam-gyartas hatékonysa-
ganak noveléséhez. ,MUszaki know-how-val, specialis
elemz6 mdiszerekkel és egyéb rendszerekkel segitlink
az ipari cégeknek a fejlesztésben - jelentette ki prof.
Biermann az ISF Uj eszkozfejlesztési megoldasai kap-
csan. — Néhany egyedi fejlesztésiink a precizids szerszam
részletekben torténé optimalizalasat célozza egy adott
alkalmazas szamara.” A kilonféle el6készité eljarasokon
tul az ISF specialis eszkozokkel is rendelkezik a forgacs-
képzédés folyamatainak moédositott szerszamokkal tor-
ténd alapvetd elemzésére, illetve az anyag kozel azonos
megmunkalasi korilmények kozotti jellemzésére. Az ISF
ezenkivil jelenleg az additiv eljarasok fejlesztésén dol-
gozik, ami megnovelt csillapitasi tulajdonsagokkal ren-
delkezd szerszamtartdk gydrtasat teszi majd lehet6vé.
Az intézet tuddsai szimulacidalapu modszereket is kidol-
goznak a kulonféle és gyakran nagyon osszetett Ossze-
fuggések megértéséhez azzal a céllal, hogy tamogassak
a testreszabott szerszamfejlesztést.
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Minden idok legjobb eredmeényét nehéz

lesz tulszarnyalni

A kulcsorszagok és az egyes foldrészek elorejelzései szerint a ¢s6-, huzal- és kabelgyarto cégek

optimizmusa nem indokolatlan

Két gazdasagi szempontbdl rendkiviil sikeres évet kdvetdoen a 2019-es évre a vilagméretii bizonytalansag
nyomta ra a bélyegét. Szamos okbél mégis bizakodasra ad okot a cs6-, kabel- és huzalipar - bar a 2018-as
konjunktiramutatékat mar nem lehet megismételni.

2018-ban az acélcsovek gyartéi még uj rekordot Gnne-
pelhettek: az éves szinten 3,3 szdzalékos novekedéssel
vildgszerte minden eddiginél tobb, 6sszesen 172,5 mil-
li6 tonnanyi acélcsovet értékesitettek. A nagy atmérdju
csovek jelentés mértékben nagyberuhazasoktol fliggo és
politikai befolyastdl sem mentes gyartasi volumene vala-
melyest elmaradt az el6z6 évitdl — hangsulyozta a Német
Acélcsipari Gazdasagi Egyesiilet. Minden mas cséfajta-
bol nétt a termelés.

Valtozatlanul Kina a piacvezetd

A kinai cs6gyartédk megdrizték 55 szézalékos piaci része-
sedésiiket, és hozzavetdlegesen 95 millié tonnanyi ter-
melésiikkel messze piacvezeték — szamolt be a német
szakmai szovetség. Az Eurdpai Unid vildgpiaci részese-
dése valtozatlanul 8 szazalékos — a Német Acélcsdipari
Gazdasagi Egyesilet adatai szerint az EU 13,9 millié
tonnanyi acélcsétermelése gyakorlatilag megegyezett
az el6ézé évivel.

A vildg mas meghatarozé cségyartd régidi a mar 6nma-
gaban is jo elé6z6 évhez viszonyitva is tovabb novelték
a termelésiiket. Kiemelkedé novekedésrél szamoltak be
az Egyesiilt Allamokban, ahol mindenekelétt a varrat nél-
kali acélcsovek és a kdzepes mérettartomanyl hegesz-
tett vezetékcsovek termelése ugrott meg. ,Az Egyesiilt
Allamok termelése 10,5 milliérél 11,9 millié tonnéra nétt”
- mondta Frank Harms, a Német Acélcsbipari Gazdasagi
Egyesiilet ligyvezetdje. A német acélcségyartds minde-
nekelétt a nagy atmérdéji csovek irdnti csokkend kereslet
miatt 3,1 millié tonnara csokkent.

Fesziiltségforrasok arnyékoljak be a piaci hangulatot

A cs6termékek piacat valtozatlanul az energiaiparban ural-
kodé hangulat, mindenekelétt az Egyesiilt Allamok olaj-
ipari konjunkturdja hatarozza meg. Az Egyesiilt Allamok,
Kina és Eurdpa kozotti gazdasagpolitikai fesziltség bear-
nyékolja a piaci hangulatot” - magyarazta Frank Harms.
Tovabbi veszélyt jelentenek a kemény Brexit lehetséges
hatdsai, a magas energiaarak Eurépdaban, ezen beliil is min-
denekel6tt Németorszagban, valamint az autdipar tovabbi
kilatasaihoz kapcsolddé bizonytalansag is.

Az Acélcséipari Gazdasagi Egyesilet véleménye szerint
az energiaipar acélcséigénye a most elért szinten stabiliza-
I6dni fog. Az autdipar és a gépgyartas az egyes részteri-
leteken lankadé kereslet ellenére szintén fontos felvevpi-
aca marad a cséiparnak, mindenekel6tt a precizids csévek
tekintetében” — hangsulyozta Frank Harms ligyvezet6.

A lankadas ellenére még mindig megbizhaté gazda-
sagi konjunktura a varakozasok szerint fenntartja majd
az acélcsovek irdnti igényt. A vildgszerte er6s6dé protek-
cionizmus viszont — példaul az Egyesiilt Allamok eseté-
ben - 4trendezédést okozhat a piacokon.

Infrastruktura-beruhazasok

A cségyartok, de rajtuk kivil a huzal- és kébelgyartok
optimizmusat a kulcsorszdgok és az egyes foldrészek
prognozisai is megerdsitik. Kindban példaul tébb nagy-
szabdsu beruhdzas megvalésitasa kezd6dott meg, hiszen
a folydk szennyezése, a talajviz jelent6s terhelése és
a vizhidny kihivast jelent a K6zépsé Birodalomnak — amit

L% v‘i KINKELDER
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a varosiasodas is tetéz. A német Szovetségi Gazdasagi és
Energetikai Minisztérium adatai szerint példaul jelenleg
szazmillié ember nem jut Kindban tiszta ivévizhez, mikoz-
ben a vizigény 2005 és 2030 k6zott tobb mint 500 milli-
ard kobméterrel emelkedik.

Kindnak égetd sziiksége van a kornyezetvédelmi tech-
nolégidkra az ivéviz tovabbitdsdhoz és a viztisztitadshoz,
ezért mar most is komoly beruhazasokat folytatnak
a sziikséges infrastruktura kiépitéséhez.

Tarol a kdzetrepesztés

Az Egyesiilt Allamokban rohamosan béviil a kézetre-
pesztéses kitermelés, igy az orszag a kdolaj- és foldgaz-
piacon importérbdl jelentés exportdrré valt — raadasul
a fejlédésnek még nem is latszik a vége. Egy texasi kiter-
melést példdul mar a negyedik dggal bévitik, ami a tervek
szerint 2023-t6l Gzemel majd. A beszallitdk, mint példaul
a cs6gyartok kdrében ezért az Egyesiilt Allamok még fon-
tosabb felvevépiac lett.

Az igen nagy kdolaj- és foldgazkészleteknek, a szdmos
rézbanyanak, a jelentés aluminium-lel6helyeknek és
a bévilé regiondlis acélpiacnak kdszonhetéen egyre
inkdbb elétérbe kertil Afrika is. Ezzel parhuzamosan
véltozatlanul hatalmas kereslet mutatkozik Brazilidban
a csovek, kabelek és huzalok irant. Az épit6- és az ener-
giaipar, valamint a mez8gazdasag és az autdipar is vonzo
felvevépiac.

Deriire boru

Az 6tvozetlen, kiilonb6zé széntartalmu és a legkiilonbo-
z6bb bevonatokkal rendelkezé, hidegen huzott huzalok
gyartéinak a 2017-es és 2018-as év sikeresnek bizonyult:
az agazat arbevétele, valamint a kiszallitott 4&ru meny-
nyisége a legtobb termékcsoportban bel- és kiilféldon

egyarant emelkedett. ,Ezt a fejlédést a folyamatosan
emelkedd nyersanyagarak, valamint a kedvez6 gazdasagi
konjunktura taplalta szinte mindegyik felvevé iparagban,
példaul az autdiparban, a gép- és berendezésgyartasban,
valamint az épitbiparban” — fejtette ki Mario Bertling,
a Német Vas- és Acélhuzal Egyesiilés (ESV) lgyvezetdje.

A fejlédést az kezdte bearnyékolni, hogy 2018 augusz-
tusdban a német autdipar az Uj WLTP karosanyag-kibo-
csatasi vizsgdlati eljards bevezetésével a gyartds 31
szazalékos és az export 34 szadzalékos csOkkenését volt
kénytelen elkdnyvelni. Az ESV szakmai szovetség ada-
tai szerint ez 2019 elsé negyedévéig kihatott az aga-
zatra, és a megrendelésdllomany jelentés csokkené-
sét okozta 2018 negyedik negyedévétdl. A jelentds
megrendelésallomanynak kdszonhetéen a 2018-as évet
a mennyiség tekintetében még sikerrel, a nyereség tekin-
tetében viszont mar csokkenéssel kellett zarni.

Kihivasok

»Az autbipar egyre nagyobb problémai, az amerikai védé-
vamok és az Egyesiilt Allamok és Kina kdzétti kereskedelmi
konfliktus miatt a 2018. év végi aggaszto fejlemények mind
a mai napig hatnak”— magyarazta Mario Bertling.

A jelentds mértékben az autdiparnak szallité termékcso-
portokban a kiszallitott arumennyiség 20-30 szézalékkal is
csokkent. A gép-és berendezésgyartasban azév elején még
jelent6s volt a megrendelésallomany, idékdzben viszont itt
is két szamjegy( visszaesést mutatnak az Ujonnan beér-
kezé megrendelések. Mario Bertling:,,Osszességében ezért
mind a magas széntartalmu acélhuzaloknal, mind az ala-
csony széntartalmu vashuzalokndl jelentésen csokkent
a kiszallitott mennyiség és az arbevétel is.’

A jelenleg magas nyersanyag- (tehat vasérc és koksz),
valamint az emelkedé energia- és szén-dioxid-kibocsa-
tasi arak, tovabba a bérkoltségek miatt az ESV szakmai
szovetség szerint a hengerm(vek jéval alacsonyabb
kihasznaltsdga mellett a félkész termékek (a hengerelt
huzalok) ardnak alakuldsa ma még nem jelezheté elére.
A felvevé ipardgak (az autoipar és az autdipari beszalli-
tok) mar félreérthetetlendl kifejezésre juttattdk, hogy
a gazdasagilag nehéz idékben csokkend drakat varnak el.
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»A beharangozott amerikai autdipari védévamok, valamint
a WLTP vizsgalati eljards masodik véltozatdnak bevezetése
tikrében jelent6és kihivasokkal szembesul az ipardgunk
a kiszamithatatlan gazdasagi kornyezetben” - mondta Mario
Bertling. A hengerelt huzalok piacén fellendiilésre legkorab-
ban a negyedik negyedévben szamitanak.

Tobb kabel, vezeték és huzal

A kabelek és szigetelt huzalok piacara vetett pillantas azt
elarulja, hogy ,a tekercselt huzalok piaca és a jarmdipar fligg
a legnagyobb mértékben a nemzetkdzi konjunkturatdl,
mikozben pont itt tudnak a leginkabb profitalni a techno-
|6giai fejlesztésekbdl” — mondta el Sebastian Glatz, a ZVEI
Német Elektrotechnikai és Elektronikai Orszagos Szovetség
kabel- és szigetelt huzalok szakmai tagozatanak lUgyveze-
téje. A kinai jarmUpiac visszaesése mar most érzékelhetd —
és ez tovabbi kockazatot jelent.

Az egyre tobb kabel, vezeték és huzal egyuttal annak is
hozadéka, hogy egyre inkdbb teret héditanak az elektromos
vagy legaldbb részben elektromos hajtasok, valamint egyre
tobb intelligens rendszert épitenek be az autdkba, tovabba
egyre komolyabb multimédias kovetelményeket tamaszta-
nak a felhasznalok is.

A haztartdsi és adatatviteli kabelrendszerek, a kopenyes
vezetékek és az 1 kV-os tapkabelek vonatkozasaban az ipari
és lakasépitési konjunktura a kabelek piacan is tiikrozédik.
,Az épitbiparban a jové évben tartdsan jo konjunkturaval
szamolnak” - jelezte el6re Sebastian Glatz. Az ipari teriileten
a kabel- és szigetelthuzal-ipari tagozat szerint a konjunktura
lankaddsa ,vélhet6en a kabeliparra is kihat”.

Bizakodas és bizonytalansag

A kdbel- és huzalpiac toretlen lendilettel fejl6dik. Ez tobbek
kozott a németorszagi személygépkocsi-piac pozitiv féléves
adataibdl is kiolvashatd. A 2019-es év elsé hat hdnapjaban
tobb mint 1,8 millié személygépkocsit helyeztek el6szor
forgalomba (ez +1 szdzalékos novekedést jelent). ,Ebben
az évtizedben tavaly volt a legerésebb elsé félév” — hangsu-
lyozta a VDA Német Autdipari Szévetség.

A vildgméretl kihivasok ellenére az ipardgaknak nem kell
tulzott aggodalommal vérnia a jovét. A piaci bizonytalansag
bizonyos mértékben mégis fennmarad: a minden korabbi
eredményt tulszarnyalé mult év utan egyfajta ,bizonytalan
kod” homadlyositja el a kilatasokat.

Talalkozzunk 2020. marcius 30. — aprilis 3. kozott Diisseldorfban
a wire Nemzetkozi Huzal- és Kabelipari Szakvasaron és
a Tube 2020 Nemzetkozi CsGipari Szakvasaron!
Magyarorszégi képviselet:
BD-EXPO Kft., Maté Szilvia

Tel.: 1/346-0273, 20/977-9953
E-mail: office@bdexpo.hu

www.wire.de www.Tube.de www.bdexpo.hu n
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csatlakozzon a legjobbakhoz:
2020. marcius 30 - aprilis 3.

Disseldorf, Németorszag | www.wire.de | www.tube.de

Ez lesz a szakma nagyszabasu seregszemléje: kiisz6bon all a huzal-
és kabelipar, valamint a cs6gyartok és a cs6feldolgozo ipar vezetd
vilagvasara. Ismerje meg testkozelbdl a jovébe mutatéd gépeket,
technoldgidkat és eljardsokat. A wire szakvaséaron elsé alkalommal
vesznek részt a rugok és rogzité elemek, a végtermékek gyartasanak
uttoréi. Ennek kdszénhetden a kidllitas felvonultatja a teljes értéklancot
az alapanyagoktél a kimagaslé mindéségli végtermékekig. A Tube
szakvasaron az OCTG technoldogiak és folyamatmegoldasok
irdnyzatait ismerhetjik meg a csévagastdl a csbkereskedelemig.
Mindemellett a két szakvasar minden eddiginél zéldebb: az ecoMetals
Trails bejarasokon a fenntarthatd gyartas uttoréit ismerhetjik meg.

A haladas iranyat kit(izték — éppen Onnek, a j6vé dontéseiért felel6s
vezetének. Legjobb, ha még ma regisztral: wire.de/2130 és
Tube.de/2130

wire Tube

Diisseldorf Diisselc!orf

% BD-
_Mivosvolgytiti4 — H1021 Budapest - Tel. +36(1)3460273
_ office@bdexpo.hu

www.bdexpo.hu
Utazasi és szallasinformaciok: Tours For You Kft. Messe

Tel. +36(1)250-8132
info@toursforyou.hu

Diisseldorf
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Bator megoldasok a hatékony

intralogisztikahoz

Mar joval a LogiMAT 2020. marcius 10-i iinnepélyes megnyitdja elott eilmondhatd, hogy a szakvasar idén tobb eddigi

rekordot is atad a multnak

A minden eddiginél tobb kiallitét felvonultaté szakkiallitas az intralogisztika minden teriiletén tartalmaz majd
innovaciokat, amelyek koziil sok még a vilagon sehol sem keriilt a nagykozonség szeme elé. A LogiMAT a vilag
minden tajarél tobb mint 1 650 kiallitét vonz majd Stuttgartba, hogy bemutassak legtjabb innovacidikat a leg-
modernebb intralogisztikai megoldasok és az intelligens folyamatiranyitas teriiletén.

Az intralogisztikai megoldasok és folyamatmenedzsment
18.nemzetkozi szakkiallitadsat 2020. marcius 10-12. kdzott
rendezik a stuttgarti Kiallitasi Kézpontban. ,A digitaliza-
las jelent6sége minden (zleti szerepld szamara ismert
- jegyezte meg Michael Ruchty, a LogiMAT kiallitasi igaz-
gatoja az EUROEXPO Messe- und Kongress-GmbH képvi-
seletében. — De minden felmérés azt mutatja, hogy sokan
még nem vagtak bele a tényleges megvalésitasba. Nem
tisztult le, hogy merre vezet majd a technoldgia, és mind-
addig, amig ez a hatalmas informacidhidany nem sz(inik
meg, szamos cég vonakodik véllalni a beruhazasokat.”

Azintralogisztika vezetd globalis platformjaként a LogiMAT
kétféle modon kezeli ezeket az igényeket. El6szor: a bemu-
tatott innovaciok a vezet6 fejleszték és szolgaltatdk leg-
modernebb megoldésainak keresztmetszetét képviselik.
Masodszor: az atfogd kiséréprogram szakértéi férumo-
kat, panelbeszélgetéseket, gyakorlati esettanulmanyokat,
kutatési Otleteket és vallalati prezentacidkat is magdban
foglal, amelyek segitik a vallalkozasokat a hosszu tavu
intralogisztikai stratégiajuk kidolgozasaban. A LogiMAT
2020 hivatalos mottdja éppen ezért Intralogisztikai meg-
oldasok elsd kézbdl: Vizidk — Innovaciok — Megoldasok”.

A 18. LogiMAT a stuttgarti Kiallitasi Kozpont mind a tiz
kiallitasi csarnokat — 2. csarnokot, a keleti bejarat elécsar-
beleértve - elfoglalja, ami 1 450 négyzetméterrel nagyobb
kidllitasi tertletet jelent a tavalyi rendezvényhez képest.
+Az utolsé négyzetméter is elkelt” - erésitette meg Ruchty.
A tébb mint 125 000 négyzetméterre béviilt LogiMAT 2020
Uj rekordot allit majd fel a tobb mint 1 650 kiallitéval, ame-
lyek koziil 300 elsé alkalommal allit ki a vasaron.

A 2020-as vasar masik trendje a nemzetkozi kidllitok
novekvd részesedése. Az 6sszesen 495 cég 5%-0s nove-
kedést jelent az el6z6 évhez képest, és idén mar a kidllitd
cégek 30%-a érkezik Németorszagon kivilrél — Kindbol
74, Dél-Koreabdl 4, Tajvanrdl 3 és az Egyesiilt Allamokbdl
14. A szervez6k arra szamitanak, hogy a haromnapos
rendezvényen tobb mint 65 000 iparadgi szakember vesz
majd részt. A multbeli tapasztalatok azt mutatjik, hogy
a résztvevok csaknem fele konkrét befektetési tervekkel
érkezik Stuttgartba.

Digitalis utvonal- és latogatastervezo

A tiz kiallitasi csarnokban a kidllitd cégeket témakor sze-
rint csoportositottak, a latogatdk igy gyorsan megtalaljak
a szamukra fontos megoldasokat. A latogatok egy, digitélis
utvonalat”is létrehozhatnak a szervez6 Uj és tovabbfejlesz-
tett mobilalkalmazasaval. A felhasznalébarat alkalmazas
adbécésorrendben, csarnokbeosztas szerint és orszagon-
ként is listdzza a kidllitokat. Még az egyes csarnokokban
is ra lehet keresni a kidllitokra termékkor szerint. ,Ez kilo-
ndsen a 6. és a 7. csarnok latogatdi szamara hasznos, ahol
szamos kulonféle szegmens kapott helyet” - magyarazta
Ruchty. A latogatok egy nyomtatott Utmutatét is igényel-
hetnek, amely a kidllitéi konyvtart, a csarnokok térképeit
és a teljes kiséréprogramot is tartalmazza.

A szervezbk nagyrészt megtartottdk a kidllitok csopor-
tositasara vonatkozo bevalt koncepciot: az 1. (a galériat
is beleértve), a 3., az 5. és a 7. csarnok a berendezés- és
rendszergyartéké, attekintést nyujtva a legujabb termé-
kekrél, innovaciokrol és rendszermegoldasokrél a rakta-
rozas, a megrendeléskezelés és a kiszallitas teruletein.
A mar ismert innovacidk az integralt berendezéstervezé
rendszerek, a skélazhaté6 megoldasok, valamint
az egységes, végponttdl végpontig terjed6 folya-
matirdnyitasi rendszerek terén szilettek. A kiallitas
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alkalmazasbévitményeket és innovaciokat vonultat fel
a digitalizalas mar bevalt eszk6zokkel és rendszer-tech-
nolégiaval torténd megismeréséhez is.

A kifejezetten a kiskereskedelmi logisztikai folyamatokra
koncentradlé TradeWorld informacids platform kiemelt
helyet kapott a keleti bejarat atriumaban, ahol a keres-
kedelmi folyamatok automatizdldsdhoz mutatnak be
digitalis megoldésokat a kidllité cégek. ,Az atriumban
felvonultatott szamos intralogisztikai termék és rendszer
megkonnyiti a folyamatok zokkenémentes aramlasat
az e-kereskedelemben és az 6sszes értékesitési csator-
naban - jelentette ki Ruchty. — A TradeWorld igy azon
kiallitok kdzéppontjaba kerllt, amelyek specidlis megol-
dasokat kindlnak a kereskedelmi folyamatok digitalizala-
sdhoz és automatizalasahoz. A TradeWorld a harom nap
soran szakértdi forumokat és panelbeszélgetéseket is tart
majd, amelyek betekintést nyujtanak a folyamatok haté-
kony megtervezéséhez és kezeléséhez”

Egy csokorba gyiijtott AGV-k

Az automata irdnyitasu jarmUvek (AGV-k) egyre novekvd
szerepet jatszanak az intralogisztikdban. A 2. csarnok-
ban egy vadonatuj kidllitasi tertlet jott Iétre kifejezetten
a mobil anyagmozgatas és a begyjté robotok bemuta-
tasara, a latogatok igy ,egy pillantassal” felmérhetik a leg-
Ujabb technolégiakat.

A legismertebb targoncagyartok, valamint az anyagmoz-
gatasi technika legnagyobb szerepl6ia 7., 9. és 10. csarnok-
ban mutatjak be a targoncék, a vontatok, azanyagmozgatéd
rendszerek, valamint a vezetdi asszisztencia és a flottame-
nedzsment-rendszerek teriiletén kifejlesztett innovacioi-
kat. Az elektromobilitas felé mutaté trend hatasara a kina-
lat az innovativ Omlesztett doboz kezel§ megoldasoktdl
a vezet6segéd-rendszerek Uj biztonsagi és parbeszéd-
funkcidin at az elektromos targoncak vadonatuj vezet6-
fulke-modelljéig tart. A portfélié a kompakt tobbiranyu
oldalrakodokat és az AGV automatizalasi megoldasokat is
magdban foglalja. A 8. és 10. csarnokok kozti két szabadtéri
tertilet az Uj targoncak él6 demonstracioira szolgal majd.

A 8. és a szomszédos 6. csarnokban helyet kapd
intralogisztikai szoftverek fejleszt6i és keresked6i mar
az Al-folyamatokat és modszereket is beépitik legujabb
megoldasaikba. A stand latogatéi megismerhetik, hogy
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az Uj szoftvermegoldasok és -funkciok miként épiilnek be
a telematikai, szallitmanyozasi és raktarkezelési 6koszisz-
témakba. A vamkezelés, a széllitas és az exportellenérzés
teriiletén is Uj dimenzidkat nyitnak a folyamatok automa-
tizalasabol fakadé elénydk.

Véglil, de nem utolsésorban, a 4. és 6. csarnokban kapnak
helyet a kiegészité termékcsalddok (taroldk és cimkézési
technolodgidk, csomagolas- és méréstechnika) fejleszt6i
és gyartoi az Uj mérés- és cimkézéstechnoldgiai megol-
dasok, vonalkédolvasék, valamint vonalkédformak és
anyagok bemutatasahoz.

Az intralogisztikai megoldasok és folyamatmenedzsment
18. nemzetkozi szakkiallitasa valtozatos kiséréprogrammal
— t6bb mint 30 szakért6i férummal, tobb mint 250 nem-
zetkozileg elismert el6addval és harom él6 rendezvény-
nyel — is buszkélkedhet. ,A LogiMAT 2020 ismét rengeteg
informaciot ad at, széles koru attekintést nyujt a legujabb
innovaciokrol, és jovébe mutaté megoldasokat mutat be
az intralogisztika teljes skaldjahoz - zarta a beszélgetést
Ruchty. — Didhéjban: kdtelezd program mindenki szamdra,
aki fenntarthat6é versenyképességet akar megvaldsitani
a legkorszer(ibb intralogisztikai megoldasok és az intelli-
gens folyamatiranyitds révén.”

www.logimat-messe.de
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Az ipari festési technologia adaptalasa
az uj kovetelmenyekhez

A festérobotokkal végzett automatizalt festés az ipari bevonattechnika egyik fo trendje

Az automatizalt és digitalizalt folyamatok, valamint a hatékony terméktestreszabasi megoldasok az ipari
festéstechnika kulcsfontossagu trendjei kozé szamitanak. Az ezeken a teriileteken megjelent uj fejlesztések
lehetové teszik a novekvé mindségi és rugalmassagi, valamint az anyag- és energiahatékonysagi igények ha-
tékony kielégitését és az emelked6 koltségnyomas ellenstlyozasat.

Afestdrobotokkal végzett automatizalt festés az ipari bevonattechnika egyik f6 trendje

A termék feliilete gyakran a piaci siker alapveté kritéri-
uma, és igy meghatérozé az adott cég versenyképessége
szempontjabol. A bevonatolassal foglalkozé vallalkoza-
sok és a hazon belli festémuhelyekkel rendelkezé cégek
e téren is valtozo és Uj kdvetelményekkel szembesiilnek.
Komoly trend a festési folyamatok automatizaldsa és digi-
talizaldsa. Ez magaban foglalja egyrészt a folyamatmi-
ndéség stabilizalasat, az alacsonyabb fogyasztasi szintek
elérését és az egyedi termékekre vonatkozé emelkedé
kereslet kielégitését, ami egyre kisebb gyartasi darabsza-
mokat és adott esetben individualizalt termékeket fel-
tételez. Masrészt egyre nagyobb figyelmet kell forditani
a fenntarthatdsagra, a gazdasagi hatékonysagra és a kép-
zett munkaer6 globalis hianyara.

A festési folyamatok automatizalasa

A robotokkal végzett automatizalt bevonatolds mar rég-
ota a legkorszerlbb technolégidnak szamit az autdipar-
ban és szamos mas iparadgban. [d6kdzben azonban sok
kis- és kozépvallalkozas is megérezte annak sziikséges-
ségét, hogy robotok segitségével automatizalja a festést,
és csokkentse ezdltal a hibaszdmot. Nem ritka az eddig
alkalmazott egy- és kéttengelyes emelészerkezetek lecse-
rélése sem. A cél a robotizalt festés magas szinvonalanak
és reprodukalhatésdganak egy rugalmas és koltségha-
tékony megoldassal torténd kombindlasa. Ez az igény
egyre nagyobb mértékben jelentkezik a porbevonatolas
terén is. A festéberendezések és a robotgyartok kifejezet-
ten az ipari bevonattechnika szdmara kifejlesztett tobb-
tengelyes robotokkal, valamint robotizalt festécelldkkal

reagdlnak erre az igényre. Az olddszer- vagy vizbazisy,
egy- és tobbkomponenst festékek felhordasahoz sziik-
séges technoldgiat az adott vevdi projekthez adaptal-
jak. Az Uj szoéropisztoly-vezérlék pedig nagyon pontos
alkalmazast tesznek lehetévé. Minden festési paramé-
ter konnyen elérheté és rendkivil pontosan bedllit-
hat6, ami magas ismétlési pontossagban és egyenletes
bevonatolasi eredményekben fizetédik ki. Az Gj szorod-
pisztoly-vezérlések tovabbi elénye a magasabb szintu
vezérl6rendszerekkel végzett adatcsere lehet6sége.

Szamos olyan program létezik, amelyek lehetévé teszik
a robot mozgéssorrendjének kézi betanitasat. Az offline
programozas hatékonyabb alternativat jelent a hagyo-
manyos képzéshez. A medfelel6 szoftvereszkdzok
lehetévé teszik minden munkadarabhoz a megfelel6
mozgasszekvencia és szérasi Utvonal programozdsat
a PC munkaallomason, és bizonyos esetekben egy szi-
mulacié futtatasa is lehetséges, miel6tt a programot atvi-
szik a robotra. Ez azonban nem azt jelenti, hogy az ide-
alis festési folyamat meghatdrozdsahoz nincs sziikség
bevonatolasi szakemberekre.

Akifejezetten a bevonattechnika szdmara kialakitott kompakt festdcellak lehetdve teszik a robotizalt
festés kltséghatékony bevezetését

Az automatizéldas nem korlatozédik csupan a mozgds-
szekvenciadkra és a festésre. Beletartozhat a festék el6-
készitése, a festék mozgatasa és adagoladsa, valamint
a szinvaltds. Mindezekhez Uj fejlesztések érheték el
az automatizalt folyamatok szamara, amelyek hozzajarul-
nak az optimalizalt minéséghez és az eréforrasok haté-
kony felhaszndaldsdhoz.
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Az j elektrosztatikus szérdpisztolyok révén jelentdsen javulhat a kézi és az automatikus folyékony
festés hatékonysaga
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Folyamatfigyelés, ellendrzés és dokumentacio

A folyamatparaméterek, mint példaul a festékmennyi-
ségek, a hdmérséklet, a levegbbetaplalds és a szorédfejek
automatizalt megfigyelésére szolgalé rendszerek integ-
raldsa, ezen adatok naplézasa és kiértékelése egyre fon-
tosabba valik a bevonatolassal foglalkozoé véllalkozasok
és a hazon belili festémdhelyek szamara. Az ezen a téren
elérhetd Uj megoldasok lehetévé teszik a berendezések
a MES rendszerekhez torténd csatlakoztatasat.

A bevont felliletek min&ség-ellenérzési megoldasai
szintén beépitheték a folyamatba. A minéség-ellenér-
zést végrehajthatjuk példaul terahertzes technolégiaval
is, ami a még nedves s a mar megszilardult bevonatok
esetében is lehetévé teszi a bevonat vastagsaganak
roncsolasmentes, érintés nélklli mérését. A terahertzes
sugdrzas képes a tobbrétegl strukturdk megvizsgala-
sdra és az egyes rétegvastagsagok meghatarozasara.
Az érintésmentes deflektometria a bevonat olyan hibait
is felfedi, mint a fellleten képzddott kraterek, buboré-
kok és csomdsodasok. Mindkét mérési modszer a gyar-
tosorba integralva is hasznalhato, lehetévé téve ezaltal
a hibak azonnali korrigalasat. Jelenleg is folyamatban van
tobb fejlesztés, amelyek tobbek kézott az automatizalt,
robotizalt csiszolasi eljarasok hibainak kikliszobolését is
célozzadk. A kordbban naplézott és kiértékelt adatok alap-
jan a manipuldtor pontosan tudja, hogy hol kell csiszolnia.

Arra azonban még egy darabig varnunk kell, mig az ugy-
nevezett gépi tanulast a megszerzett és kiértékelt folya-
mat- és minéségadatok alapjan a megfelelé algoritmu-
sok segitségével bevezethetjiik, vagyis amig lehetévé
vélik a folyamatok adaptiv megszervezése.

Intelligens festdcellak egyedi alkatrészekhez

A Selfpaint néven ismert dnprogramozo, robotizalt fes-
técelldt egy kutatdsi projekt keretében fejlesztették ki.
A Selfpaint rendkivil kis gyartasi darabszamok és egyedi
alkatrészek esetében is lehetdvé teszi a teljesen auto-
matizalt, koltséghatékony bevonatolds megvaldsitasat.
A cella nem csupan a robot altal bevonatolandé alkatré-

vigyaznia és hogyan kell festenie. A bevonatolds utan egy
robot altal tdmogatott mindség-ellendrzés készil egy
terahertzes mérérendszerrel, ami megméri a feljuttatott
festék rétegvastagsagat. Az alkalmazasok zomét eddig
urald kézi festéssel 6sszehasonlitva az intelligens fest6-
cella 20%-kal csokkenti a festékfogyast, 15%-kal az ener-
giafogyasztast és 5%-kal a gyartasi id6t. A modularis fel-
épités lehetdvé teszi az e célbdl kifejlesztett szoftver és
technoldgidk dnprogramozé celldban és azon kivil tor-
téné felhasznaldsat, valamint azok a meglévé festérend-
szerekbe torténd integralasat.

A Selfpaint 6nprogramoz6 robotizalt festdcellaval teljesen automatizalt, koltséghatékony bevonatolds
valdsithatd meg nagyon kicsi gyartasi darabszamok és egyedi alkatrészek esetében is

A tiilfestés minimalizalasa

Az automatizalds mellett a tulfestés jelenségének csok-
kentése az ipari bevonatolasi technolégia masik f6
trendje. Ezen a téren hatékony megkozelitésnek szamit
az elektrosztatikus rendszerek alkalmazdsa. A mar ma
is elérhet6 és a sorozatgyartdsban is haszndlhaté zéré
tulfestéses festérendszerek ezeket is meghaladjak egy
[épéssel. A maszkolds vagy kozbensd szaritas nélkiili
viszonylag egyszeri t6bbszinl festés mellett a technolé-
gia lehet6vé teszi a festékabinok egyszerlibb és energia-
hatékonyabb elrendezését.

Uj fejlesztés segiti a zér6 tulfestés megvaldsitésdt, igy a tobbszini festés maszkolds vagy kbzbensé
szdrités nélkiil is lehetséges

[om] 350 [

Nem beruhazas, hanem befektetés

A Sodick az autoipari megrendelések visszaesése ellenére sem mondott le az uij europai kozpont megépitésérél

A Sodick Europe tavaly 6sszel atkoltozott az uj eu-
répai kozpontjukba, Warwickba. Az 4j 3 000 m*-es
létesitménynek koszonhetéen az ligyfelek és az eu-
répai képviseletek kiszolgalasa még gyorsabb és
zokkenémentesebb lesz.

Az autdipar visszaesésérdl sz616 hirek és a megrendelés-
allomany csokkenése miatt az ipardgban szereplé leg-
tobb cég a nagyobb beruhdzasokat elhalasztja, vagy
akar le is mondanak azokrdl. A Sodick azonban kitartott
az eredeti terve mellett, és felépitették az Uj europai koz-
pontot. Az Uj létesitményben egy 400 m?-es bemutato-
terem fogadja a ldtogatdkat, ahol a Sodick szinte teljes
gépparkja megtekinthetd. A Sodickrél hagyoményosan
a szikraforgacsol6 gépek juthatnak esziinkbe, a portfolid
azonban jelentésen béviilt az utdbbi években. A huzalos
és tdombos szikraforgacsold gépek mellett a bemutaté-
teremben megtaldlhatdak az aktualisan legujabb gyors-
maré és froccsontd gépek, valamint a Sodick OPM250L
hibrid 3D fémnyomtat? is.

Az angliai csapat szdmdra Uj lehetéségek is megnyiltak:
az europai megrendelékhoz érkezd egyedi gépeknek
az atalakitasat most mar helyben végzik el. Jelenleg
egy nyolc tombos szikraforgacsold gépbdl allo gép-
sor atalakitasa folyik, a vevé megrendelésének meg-

szabdasaban”. El6fordulhat példaul, hogy a rovid ciklusidé
miatt nagyobb jelentdsége van annak, hogy mennyi idé
alatt toltik fel a szivattyuk a munkateret dielektrikummal.
A standard gépen ez 50 masodpercbe telik, de egy meg-
rendel6 kérésére a Sodick egy olyan rendszert fejlesztett
ki, amellyel ugyanez a feladat mar csak 25 masodpercbe
telik. Nem nagy atalakitds, viszont van, akinek mégis
sokat jelent.

Az Uj létesitmény otthont fog adni egy kiterjesztett okta-
tasi programnak. Ebben a programban az 0sszes eurdpai
képviselet részt vesz, igy az Uj épitmény valdban befek-
tetésnek is tekinthet6, a kamat pedig az eurdpai képvi-
seletek névekvd szaktudasa. igy kdzvetett médon ebbdl
a projektbél minden Sodick-tigyfél hasznot merithet.

A jovObe természetesen a Sodick vezet6i sem latnak,
viszont azdltal, hogy tobbfajta gépet gyartanak, tobb
ldbonis dllnak. Sok ipardgat tovabbrais a gazdasagifellen-
dilés jellemzi. Vildgszerte egyre nagyobb igény mutatko-
zik a prémium min&ségl termékek irant. Egyre nagyobb
hangsulyt kap a gyartas Gizembiztonsaga, a pétalkatrész-
ellatds, valamint a szerviztdmogatds. Ezért a Sodick tobb
képviselete — kozottik az IC-Hungary Kft.
E E is — ugy dontott, hogy akar 5 évre kiter-
jesztett garanciat ad a gépek mellé.

MONITOR > CIMLAPON > MEGMUNKALAS

(A felel6éen. Ebbdl a projektbdl is latszik, hogy a jovében

szeket szamitja ki haromdimenziés modellek és szimu- Doris Schulz .
E a Sodick tobb lehetéséget biztosit a gépek ,személyre Eh:l:

laciok alapjan, hanem azt is, hogy mire kell a robotnak www.paintexpo.com www.ichungary.hu n
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M175 MILLTURN - a dinamizmus és

a teljesitmeény kombinacidja

— e

0
HAINBUCH

SPANNENDE TECHNIK

A legaprobb részletekig haté tokéletesség és a modularis
gép koncepcié egy magas minéséget képviseld, komp-
lett gyartasi csomagot eredményezett.

Mindség uj dimenzidban

Nagyobb, erésebb, gyorsabb — az M sorozat legujabb tag-
janak szamité M175 MILLTURN géppel a WFL egy Uj driast
mutatott be a teljes megmunkaldshoz. Az Uj modellben
taldlhaté jelent6s innovaciok garantdljadk a legnagyobb
pontossagot, és megfelelnek az ligyfelek altal megfogal-
mazott magas elvardsoknak. A maximum 1 750 mm-es
elforduléd atmérdjl Uj eszterga-, furd- és mardkdzpont
azéllébabok és a szegnyereg nagy méretd, a gépagyba épi-
tett szanvezetékeinek kdszonhetben akar 15 000 kg sulyu
munkadarabok nagyon stabil megmunkalasara is képes.

WFL [

Az iigyfeleink olyan megoldasokért is hozzank fordul- MILLTURN TECHNOLOGIES
nak, amelyek még nem is léteznek. J6 példa erre a nagy
tomegli munkadarabokat megmunkalo MILLTURN

Az M175 MILLTURN akér 12 méter hosszd, 1750 mm-es esztergéldsi dtmér6jd és 15 tonna silyd
munkadarabok megmunkaéldsara is képes

: gépek automatizalasa, vagy a kiilonféle belsé megmun-
A komplex geometriaja munkadarabok teljes és rend- g kalasi eljarasok. A WFL minden esetben képes megfe-
kiviil pontos megmunkalasara szolgalé nagy eszter- . i lelni ezeknek az elvarasoknak. Sok iigyfeliink nagyra
ga-, firé- és marokozpontok fejlesztése immar harom értékeli azt az atfogd kompetenciat és know-how-t, ami
évtizede szamit a WFL Millturn Technologies felségte- LA L ML b L S L
riiletének. Az osztrak gyarté az M100, M120 és M150 Giinther Mayr
modelleket kiegészité6 M175 géppel a multifunkcio- a WFL értékesitési és meiszaki igyvezetd igazgatdja
nalis eszterga-, fur6- és marokozpontok kiralykate-
goriajat kinalja a fémmegmunkalé cégeknek.

A kombi eszterga-, furo- és maro fejegység 1 620 mm-es ™
Nem alom tébbé a 12 méter hosszu, Osszetett geomet-  X- és 1 100 mm-es Y-Iokettel rendelkezik, igy a nagy mun- APDDIS EE\_\_
ridju munkadarabok teljes megmunkaldsa. A lenyligozé kadarabok megmunkaldsandl kompromisszumok nélkdl LTATIELN)

dinamikaért és a maximalis termelékenységért az orso-
hajtasok kivalo teljesitmény- és nyomatékértékein kivil
a tengelyek hatalmas el6tolas irdnyu er6i is felelnek.

és univerzalisan keril alkalmazésra, példaul mély radia-
lis forgacsolas esetén. A kombi fejegység nagyon széles
agyvezet6 alappal rendelkezé keresztszdnjainak nagy

Az M175 MILLTURN a komplex maré-, fiiré- és esztergalémiiveleteket is kivételes pontossag mellett végzi el — még nagy méret(i munkadarabok esetében is
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Anagy, akdr 58 kW teljesitmény( eszterga-, fiird- és marékdzpont valtozatos repertodrral rendelkezik a forgdcsolési eljérésok terén

méretl dobozszerkezete, valamint az X és Z tengelye-
ken alkalmazott gorgds vezetdkocsik éppugy kilondsen
magas stabilitdst mutatnak, mint maga a szerszamtarté
rendszer. Ezt a massziv és erdteljes kialakitast a jol bevalt
f6- és maroorsé-rendszerekkel kombinaljak, melyek meg-
hajtasai (113 kW és 58 kW) rendkivil megbizhatdan adjak
le a teljesitményiiket.

A sztenderd HSK-A100 és az opcionalis Capto C8 szer-
szammegfogds garantalja a szerszdmpotencial és az orso-
teljesitmények teljes mértékl kihasznélasdt. A nagy
teljesitményld meghajtadsok ebben a gépdimenzidéban
kategoriaelsd elStolasi er6ket és egyedulallé dinamikat
biztositanak. A B tengelynek kdszonhetéen barmilyen
fajta ferde megmunkalas és szlikség esetén 5 tengelyes
interpolacid is lehetséges.

AzM175 MILLTURN figyelemre méltdan valtozatos alkalmazasi spektrummal rendelkezik — tébbek

kozott repiildgépfutomdi-szerkezetelemek megmunkéldsara is képes
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Az M175 MILLTURN idedlis a nehéz megmunkalasok-
hoz és a maximalis pontossdgu simitashoz. Az alkal-
mazasok kore figyelemre méltdéan viéltozatos: nagy
repilégépfutému-szerkezetelemek, hatalmas fétenge-
lyek, turbina- és generatortengelyek, méretes szeleptom-
bok, valamint tengelyek és gorgék a nehézipar szamara.

Nincsenek korlatok az alkalmazasi technolégiara vonat-
kozdan sem. A bonyolult furasokon és a mélyfurason
kivlil szamos lehetéség van a munkadarab belsé meg-
munkalasara. A WFL megfelelé partner az egyedi speci-
alis megoldasokhoz is, mivel a projektekhez kapcsol6dé
szerszamgeépgyartas évtizedes tapasztalata minden eset-
ben biztositja a kivant megmunkaldsi eredményt.

A maximum 900 mm hosszu és 35 kg sulyu szerszdmok
a frontoldalrdl elérhet6, jol bevalt, akar 200 féréhelyes
szerszdamtarban helyezkednek el. A nagy méretl és
nagyon kényelmesen hasznélhaté rakodéablakok révén
a gépkezel6k konnyen kezelhetik a szerszamokat, és min-
dig képben vannak a szerszamkészletet illetéen.

Nagy tomegii munkadarabok automatizalasa

Az M175 MILLTURN kilonféle automatizaldsi megol-
dasokkal noveli az elérheté termelékenységet. A FRAI
Robotic Technologies lednyvallalattal egytttm(ikodve
a WFL évtizedes tapasztalattal és kiterjedt know-how-val
rendelkezik, igy széles kord automatizalasi megoldaso-
kat kindl a lehetd legjobb eredmény elérése érdekében.
A termékskala az egyszerl csuklékaros anyagmozgatd
robotoktdl a megfogorendszerek széles valasztékan at
egészen a munkadarabok, szerszamok és befogdk peri-
férias szallito- és taroldrendszereivel felszerelt portalra-
koddkig terjed. Amennyiben nincs munkatars az éjszakai
és a hétvégi miszakok elvégzéséhez, az automatizalt
rendszer megnoveli a gép kihasznaltsagat, és eltiinteti
a képzett munkavallalék hidnyabdl fakadd hatranyokat.
Egy intelligens szerszamokkal és integralt szenzortechni-
kaval felvértezett WFL MILLTURN gép tokéletes, komplett
gyartdegységet alkot.
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Nagyban megy tovabb a jatek

Okuma portalgéppel nyitott uj iparagak felé a deszki Taugép Kft.

2019-ben jelentésen romlott a globalis gazdasagi klima, ami részben az autéipar szerkezeti valtasanak ko-
szonhet6 - amig nem tisztazott, hogy a kozeljovoben mely technolégiak terjedhetnek el tomegesen, addig
a forgatokonyvek szamossaga zavaré hatassal van az autdiparra, igy a megrendel6k visszafogtak a beruha-
zasokat. Az autéipari beszallitok koziil azok vészelik at a legjobb allapotban az atmeneti keresletcsokkenést,
amelyek idoben lIéptek, és gyartastechnolégiajuk kelléen rugalmas a valtozatos vevoi igények kielégitéséhez.
2020-ban a deszki Taugép Kft. jarhat majd joé példaval a tobbiek el6tt.

A dél-magyarorszagi régidban taldlhato Taugép Kft. tobb
mint 30 év tapasztalattal rendelkezik a gépgyartas terén.
A cég gyokerei az 1950-es évekig nyulnak vissza. 1976-ig
a cég mezdgazdasagi gépjavitd allomasként mikodott,
majd a magyar tulajdond TAURUS Gumigyarhoz kerdilt,
igy 1990-ig TAURUS Gépgyar néven m(ikodott. 1990-
ben, a TAURUS Gumigydr privatizécidja utan az egykori
TAURUS Gépgydr magénbefekteték tulajdondba kerdlt,
és Taugép Kft. néven folytatta m(ikodését. Napjainkban
a Taugép termékei szinte valamennyi abroncsgyartéssal
foglalkozd nemzetkozi konszernnél, de egyes olajipari,
illetve autdipari konszerneknél is megtalalhatok.

A vdllalat f6 tevékenységi kére a gumiipari gépek és
szerszamok gyartdsa, a fémmegmunkalas, az alkatrész-
gyartas, illetve kilonféle vulkanizalé és abroncsgyartéd
szerszamok készitése. 2006-to6l autdipari beszallitdnak is

szamit. Az 6ttengelyes OKUMA MCR-BIII 25X50 SIM 5AX
portalgép altal kinalt Uj lehetdségekrdl Szérath Zoltant,
a Taugép Kft. termelésvezetéjét, és Fodor Orsolyat, a cég
lgyvezet6 igazgatojat kérdeztik.

Midta vannak kapcsolatban a Smartus Zrt.-vel?

Fodor Orsolya: A Smartus Zrt. mar kordbban is ismert volt
a szamunkra, informalis ajanlatokat mar kértiink be mas
eszkozok beszerzésével kapcsolatban. Az attorést a kap-
csolatunkban a 2018-as év jelentette, ebben az évben
irtuk ald a szerz6dést a gép beszerzésére, és az egyiitt-
mUkodésink kezdete is erre az id&szakra tehetd. Az elsé
el6késziiletek a beruhazassal kapcsolatban 2017-ben
kezdédtek, majd a 2018-as évben, egy nyertes palyazatot
kdvetben tortént meg a beruhazas véglegesitése, illetve
a szerz6déskotés.

OKUMA MCR-BIII 25X50 szimultan
dttengelyes portalgép

Egy nagy sebességi portélgéphez képest kis hely-
igény mellett teljesiti a valddi szimultdn Gtoldalas
megmunkélast. Az automata munkadarab-mozgaté
rendszerrel felszerelt gép merev duplaoszlopos szer-

Volt mdr tapasztalatuk az Okuma gépekkel kapcsolatban?

Szorath Zoltan: Az Okuma gépekrdl sajat tapasztalataink
nem voltak, de a marka ismert volt korabban is szamunkra.
Tudtuk, hogy a legmagasabb min&séget képviselik a pia-
con, éstermészetesen minden lehetéséget megragadtunk,
hogy kozelebbi tapasztalatokat szerezziink. Itt a kilonféle
szakipari kidllitdsokra gondolok, valamint megldtogattunk
olyan céget is, ahol mar rendelkeznek Okuma gépekkel,
igy referencidkat tudtunk bekérni a felhaszndloi oldal-
rél. Minden visszajelzés abba az irdnyba mutatott, hogy
az Okuma gép jo valasztas lehet.

Mar eddig is rendelkeztlink ottengelyes megmunka-
lasra alkalmas géppel, illetve horizontélis marégéppel is,
az OKUMA MCR-BIII 25X50 SIM 5AX megvasarlasa mellett
legféképpen az szélt, hogy portal elrendezésli gépiink
korabban nem volt, és a gép munkatere is joval nagyobb
méret( alkatrészek megmunkalasat teszi lehetévé. Az 5
méteres mozgastartomany nagyjabol 5 x 2 méteres alkat-
részek — gépelemek vagy szerszamok - forgdcsolasat
engedi meg. A gép Ottengelyes képessége pedig olyan
csabité lehetéség volt, amit vétek lett volna kihagyni
a résziinkrél, hiszen jelentésen felgyorsitja a megmunka-
last, és a hibalehet6ségek szamat is csokkenti. Ez alapvetd
fontossagu a szamunkra, hiszen nagy méret( alkatrésze-
ket szeretnénk maximalis pontossag mellett legyartani.

Hdny gépre kértek be ajdnlatot, és milyen szempontok
alapjdn hoztdk meg a déntést?

Szorath Zoltan: Nagyon sok gyarté ajanlatat meghallgattuk,
de az id6 elérehaladtaval csokkent a potencidlis jelltek
szama. Az utolsé id6északban mar csak két gyartd versen-
gett egymassal. Nehéz dontés volt, mert két olyan gyarté
ajanlatat kellett egymassal szembedllitani, akik mar letet-
ték a névjegyiiket a piacon. Nagyon fontos szempont volt
a kivalasztasndl a megbizhatésag, a pontossag és a szer-
vizszolgaltatas mindsége. Egyet kiemelve: az Okuma por-
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Machining Navi opcié, amely arra hivatott, hogy a val-
toz6 megmunkalasi korilmények (szerszdmkopas, alap-
anyag-folyamatossagi hibak) ellenére is folyamatosan
jo mindségu felulleteket tudjunk gyartani. A masik ilyen
alkalmazas a Servo Navi, amely a nehéz megmunkalasi
kortlmények kozott is javitani képes a ciklusidét.

Sok fel6l lehet hallani, hogy a szerszdmiparban az auté-
ipari kitettség miatt recesszié vdrhaté — miért dontéttek
mégis egy ilyen nagy volumen( beruhdzds mellett?

Fodor Orsolya: Mi is érzékeljik megrendeléseink kapcsan
az autdipar megtorpandasat, de mint emlitettem, a beru-
héazasi igény mar abban az idében felmeriilt, amikor még
nem beszélhettiink recessziérél. A magyar gazdasagnak
valéban nagy a kitettsége az autdipar felé, de a gép komp-
lexitasat figyelembe véve batran kopogtathatunk mas ipari
tertileteken tevékenykedd vallalatoknal is. Véleménylink
szerint ezenkivil éppen a recesszié az az idészak, amikor
épitkezni kell - mar ha kell6képpen tékeerds a cég. Amikor
kevesebb a munka, sok cég kényszeriilhet arra, hogy
lehuzza a rolét. Azok a vallalkozésok ugyanakkor, amelyek
képesek szinten tartani és fejleszteni a gyartokapacitast
—anagy komplexitdsu gyartastis magasszinten elvégezni-,
tul fogjak élni a visszaesést, és annak elmultaval sokkal eré-
sebb piaci helyzetben lesznek.

Szérath Zoltan: A masik ok pedig, hogy egy ekkora gép tele-
pitése igazi logisztikai kihivds, de lényegesen konnyebb
elvégezni, amikor nem 200%-on folyik a gyartas minden
csarnokban, az 6sszes gépen. Emiatt dontottiink ugy,
hogy az ipardgat érintd visszaesés ellenére megvalosit-
juk a beruhdazast. Tapasztalataink és a prognézisok abba
az irdanyba mutattak, hogy az Uj eszkdzzel olyan igények
teljesitésére is képesek lesziink, amelyek jelen pillanat-
ban csak sz(ikosen érheték el hazankban. Itt arra gondo-
lok, hogy valédi 5 tengelyes megmunkaldsra - rdadasul
nagy méret(i alkatrészeken - nagy pontossdggal csak
kevés gyarté képes Magyarorszagon.

kezete kisebb tlirések elérését teszi lehetdvé, a gép
ezaltal altalanos alkatrészek, illetve a szerszam- és
formagydrtashan haszndlt fémelemek gyors és haté-

talgépek egyik sajatossdga a héstabil vaz. Ez az innovativ
megoldas garancia lehet a nagy kiterjedési alkatrészek A portélgép beszerzése egy Uj lehetéséget jelenthet
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kony megmunkaldséra is alkalmas.
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nagy pontossaggal torténd gyértasahoz.

Mennyi idé kellett a gép leszdllitdsdhoz, lizembe helyezésé-
hez, valamint a betanitdshoz?

Szorath Zoltan: A gyartd 12 hdnapos végsé hataridét jelolt
meg a gydrtasra és telepitésre. J6 volt latni, hogy minden
a szerzbdésben rogzitett hataridére vagy hamarabb telje-
stilt, amit ezdton is szeretnék megkdszonni a Smartus Zrt.-
nek és kollégdimnak, akik tevékenyen részt vettek a szallitas
és telepités folyamataban. A telepités 6-8 hetet vett igénybe,
itt sem volt csiszas. Az oktatasra természetesen csak ezutan
keriilhetett sor a két cég szoros egylttmUikodésében.

Milyen automatizdldsi rendszereket, intelligens megoldd-
sokat kértek a géphez?

Szorath Zoltan: A teljesség igénye nélkil két rendszert
emelnék ki, ami segitségiinkre lehet. Az egyik az un.

szamunkra a megmunkalds szabadsagfokat illetéen.
Bizunk benne, hogy a mar meglévé partnereink igényei
elegenddk lesznek a gép kapacitasanak teljes kihaszna-
laséra, de természetesen Uj partnerek jelentkezését is
varjuk, illetve bizunk abban, hogy a gép beszerzésével
a nehézipar mas dgazatai is Uj piacként szolgalnak majd
cégiink szdmara.

Fodor Orsolya: A sajat tigyfeleink is pozitivan fogadtak a gép-
beszerzés hirét, ezért komoly esélyt latunk arra, hogy a por-
talgéppel Uj megrendelések érkeznek majd a céglinkhoz.
Gondolok itt elsésorban az energiaszektorra és egyéb
nehézipari alkatrészgyartasra, amik ki is tudndk véltani
az autodipar lecsokkent keresletét. Mér el is kezdtiik a sz6ba
johet6 iparagak feltérképezését. A betanitason tul vagyunk,
amiben a Smartus minden elképzelhet6 segitséget meg-
adott. A gép 2020 elején el is kezdheti a gyartast.

Molnar Laszlé
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Hat honap alatt megteriilo automatizalas

Se kavésziinet, se cigisziinet, csak folyamatos, zavartalan gyartas

A Haas automatikus alkatrészrakodo rendszere egy-
szer(i és megfizetheté mdédja a gyartas automatizala-
sanak és a termelékenység novelésének.

Auto Parts Loader

A kizarélag a Haas esztergdk szamara kifejlesztett Auto
Parts Loader (APL) kozvetlenUll csatlakoztathaté a Haas
vezérléhoz. A rendszer kompatibilis a mellékorsé funk-
cidval, de az alkatrészeket csak az eszterga féorsojatol
mozgatja.

« Teljes kori kialakitds, plug-and-play lehetdségekkel a Haas ST-10-t6l
ST-25-ig terjedd esztergakdzpontokhoz

« Kozvetlen interfész a Haas vezérléssel

« Akar 14,7 mm &tmérdjd, 12,7 mm hosszd és 4,5 kg sdlyd alkatrészek
mozgatdsara képes

- Fényfiiggony a biztonsagos iizemeltetéshez

A Haas APL beallitasa

A Haas vezérlésekbe zokkendmentesen integralédd APL
egy egyszer( bedllito feluletet tartalmaz, amellyel percek
alattlétrehozhat6 az alkatrészek emberi felligyelet nélkili
be- és kirakodasa. Az APL kozvetlendil az eszterga vezér-
Iésén keresztiil programozhatd. A vezérlés egyszer(ien
kezelhet6 interfésze |épésrél 1épésre vezeti a gépkezeldt
a beallitasi folyamaton, amely soran az APL karja,,megta-
nulja” a pozicidkat. A gépkezel6 egyszeri kérdések meg-
valaszolasa soran alapinformaciokat ad meg a megfogok
poziciondldsdval és egyetlen gomb megnyomaséval,
vagy alapvet6é numerikus értékek beirdsaval:

« az alkatrészsablon bedllitdsa — a sorok és oszlopok szama;
- azelsé alkatrész megfogadsi poziciojanak bedllitasa;
- amegfogd forgdsi végpontjainak bedllitasa;

« azelsd alkatrész kirakoddsi pontjanak meghatdrozasa.

A vezérlés ezutdn automatikusan kiszamitja az Osszes
értéket, és az APL mar készen is all a hasznalatra. A rend-
szer megfogoi az adott alkatrész geometridjahoz legjob-
ban illeszked6 médon allithatok be, vagy moddosithatok.
Az esztergalasi mlvelet soran az APL a hattérben muko-
dik, folyamatos, feltigyelet nélkili megmunkalast lehetévé
téve. A forgacsolas ideje alatt az automata rendszer lerakja
a kész alkatrészt, felveszi az Uj munkadarabot, és a kijelolt
pozicidba mozgatja azt. A gépkezeld figyelemmel kisérheti
az asztalt, az elkésziilt alkatrészek szamat, az éppen forga-
csolt terméket, valamint a soron kovetkezd elé6gyartmanyt.
A kétoldalu forgd megfogé az elkésziilt alkatrészt anélkdl
cseréli le Uj el6gydrtmanyra, hogy vissza kellene térnie
a taroldasztalhoz. A tapasztalatok szerint az APL napi négy
6rén at tartd mlkodése esetén az automatizaldsi rendszer
megtérlési ideje kevesebb, mint 6 hdnap. Az automatikus
munkadarab-mozgaté rendszer hamarosan 3 tengelyes
megmunkalékodzpontokhoz is elérhetd lesz.

A megmunkaldkozpontok
feliigyelet nélkiili
miikodése is megoldott

A kaliforniai szerszamgépgyarté addig sem hagyja auto-
matizalasi fejlesztések nélkil a megmunkalokézpontok
tulajdonosait. Az ottengelyes UMC-1000 és a szu-
pergyors Ottengelyes UMC-1000SS CNC vertikalis
megmunkalékozpontokhoz Iétrehozott nyolcallomasos
Pallet Pool tokéletesen illesztheté mind a tomeggyartas-
hoz, mind a valtozatos, kis darabszamu termeléshez.

« Teljesen integrdlt megoldds éjszakai miszakhoz

« 8+1 paletta (8 tarolohely + 1 megmunkald allomés)

+ 5041 oldalra szerelt szerszdmcserél6

« Palettanként 90 kg hasznos teher (munkadarab + munkatarto)
« Kénnyen kezelhetd litemezd interfész a Haas vezérl6ben

« Kijeldlt be- és kirakodd &llomds
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Az Uj EC-400 horizontalis megmunkalékdzpont
vasarlasa esetén elérheté hatdllomasos Pallet
Pool ugyszintén egyarant alkalmas a tomeg-
termelés és az alacsony darabszdmu gyartas
kiszolgaldsahoz.

« Teljesen integrdlt megoldds éjszakai miszakhoz

+ 641 paletta (6 tarolohely + 1 megmunkal6 allomads)

« Palettanként 226 kg hasznos teher (munkadarab +
munkatartd)

« Konnyen kezelhetd litemezd interfész a Haas vezérlGben

« Kijelolt be- és kirakodd &llomds

Bar mind a Haas UMC Pallet Pool kiegészitd,
mind az EC-400 Pallet Pool rendszer tomeg-
gyartashoz és fellgyelet nélkili m{kodés-
hez készilt, még kivaléan alkalmazhatok
kis tételnagysagok esetén is. A gépkezel6
ugyanis kilon alkatrészprogramot rendelhet minden
palettdhoz. Amikor a paletta bekeril a munkatérbe,
a vezérld automatikusan behivja a hozzarendelt alkat-
részprogramot. A palettdk prioritasi és sorrendi kove-
telmények szerint kiilon-kilon Gtemezhetdk, lehetévé
téve a magas prioritasu alkatrészek eléresorolasat, vagy
gyakoribb sorra vételét. A kész palettdk automatikusan
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visszakerililnek a taroldsi pozicidba, vagy az azonnali
kirakodas és ujratoltés céljabdl a védett gépkezeli allo-
masra is allithatok.
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www.haascnc.com

A miianyag fogaskerekek valasztéka uj
lehetoségeket ad a tervezok kezébe

A szabvanyositott alkatrészek szakértéjének szamito
norelem olyan homlokfogaskerék-sorozatot mutatott
be, amely rendkiviil hatékony és koltséghatékony tag-
jalesz a tervez6mérnokok eszkozkészletének.

A leggyakrabban hasznalt fogaskeréktipus, a homlok-
kerékpar alapveté eleme az egyik tengelyrél a masikra
torténd slipmentes erdatvitel megvalodsitasanak. Ez kulcs-
fontossagu azokndl a gépeknél, amelyeknél forgasiranyt
kell véltoztatni — példdul amikor a terheket emelni vagy
leengedni kell. Az immar 45 000 termékbdl allé norelem-
portféliéo mar korabban is tartalmazott acél fogaskerekeket.

Az automatizélasban és a gépgyartasban tevékenykedd
Ugyfelek tovabbi tamogatdsa érdekében a norelem
a mUanyag fogaskerekeket is felvette a kindlataba.

A mUanyag kupfogaskerekek kedvezé aron kinalnak reé-
lis alternativat, legfontosabb elényeik a csokkentett suly,
a jobb korrézidall6sag és a minimalis karbantartasigény.
Mind az acél, mind a mlianyag sorozat minden standard
méretben kaphatd 12 és 38 kozotti fogszammal, kivald
szilardsdgot és pontossdgot biztositva még a legigénye-
sebb alkalmazasokban is.

A bonyolultabb alkalmazdsokhoz a homlokfogaskerekek
fogaslécekkel és kupfogaskerekekkel is kombinalhatok -
a szintén a norelemtdl elérhetd hires szabvanyalkatrész-
katalogus, a THE BIG GREEN BOOK segitségével.

+A homlokfogaskerék minden tervezé szamara létsziik-
ség — jelentette ki Marcus Schneck, a norelem ugyve-
zetd igazgatoja. — Uj mianyag termékcsaladunkkal most
nagyobb vélasztékot tettlink elérhetévé, hogy tigyfeleink
a leheté legmegfelelébb homlokfogaskereket valasszak
ki a feladathoz”

A
O

www.norelem.hu
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100 év ket napban

Mazak Nyilt Napokkal zarult a 2019-es év a hazai féemmegmunkald iparban
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December 10-én és 11-én tartotta 2019 utolsé szak-
mai rendezvényét a Yamazaki Mazak hazai marka-
képviselete. A szerszamgépipari jelenlétének 100.
évforduldjat tavaly ilinneplé japan gépgyarté ori-
as a szezonzard rendezvényével is mélté médon
emlékezett meg a mérfoldkorél, amit csak kevés
konszern volt képes elérni az egyetemes ipartorté-
netben. Még kevesebb tudott mindvégig csaladi tu-
lajdonban maradni.

A majusi Mach-Tech kidllitds mellett 2019-ben tébb
kisebb szakmai szeminariumon és két Nyilt Napon lehe-
tett idehaza talalkozni a Mazak Ujdonsagaival. A Nyilt
Napok koziil a masodik egyben a fémipar 2019-es zaro-
akkordjanak is szamitott. A Mazak az évzar6 rendez-
vényen elsésorban a szimultan 6ttengelyes megmun-
kdlasban és az automatizalasban rejlé lehetéségeket
szerette volna megmutatni a latogatdk szamara, igy
két szerszamgépet robotos kiszolgéldssal, egyet pedig
automatikus munkadarab-beméréssel szerelt fel. Az é16
forgdacsolasi bemutatok elétt a vendégek rovid eléada-
sokon vehettek részt a Yamazaki Mazak 100 éves torté-
netének legfontosabb technoldgiai és lzleti mérfold-
koveirdl és a hannoveri EMO kidllitdson bemutatott 27
szerszamgép kozil a legfontosabb Ujdonsagokrol:

- Ottengelyes CV5-500 megmunkalokozpont
« 20 kg teherbirdsi MA 20/400 robottal automatizalhatd VCN-530C vertikdlis
megmunkalokozpont

+ QUICKTURN 250MSY ellenorsds, Y tengelyes hajtott szerszamos eszterga
TW rendszer(i automatizaldssal
« Variaxis (-600 szimultdn 5 tengelyes megmunkalékozpont

A kindlatot a fémmegmunkalds folyamatait kiegészité
rendszereket forgalmazoé tarskidllitok (Lovasz Forgacsolo
Kft., Prevotex Hungary Kft., Renishaw Magyarorszag Kft.,
Sumitomo Electric Hartmetall GmbH és Protool Kft.) port-
folidja tette teljessé.

+A Nyilt Napok mindkét napjan mintegy szédz vendéget
fogadhattunk, jellemzéen a szerszamgyartas, az orvosi
technolégia, az altalanos ipar és a jarmdgyartas terlle-
teir6l — ez utébbiban az autdipar most a korabbiakhoz
képest visszafogottabban képviseltette magat - mondta
dr. Feminger Gébor, a Yamazaki Mazak Magyarorszagi
Fioktelepének Ugyvezetdé igazgatdja. — Kisebb csaladi
vaéllalkozasok is meglatogattak minket, akik jellemezéen
tobb szektor szamara széllitanak be. A latogatok mintegy
30 szazaléka szamitott szamunkra Gj tgyfélnek, ami egy
15 éve m(kodds képviselet esetében nagyon jé ardnynak
szamit. A bemutatotermiink idei kihasznaltsdga lehetett
volna magasabb is, de egy olyan évben, amikor Mach-Tech
és EMO is van, nyilvan észszer( szinten kell tartani a Nyilt
Napok szamat. A 2020-as évben legalabb kétszer terve-
zlink olyan Nyilt Napokat tartani, amiken az EMO szakva-
saron bemutatott gépujdonsagokat ismerheti majd meg
személyesen a hazai kdzonség, ezenkivil lézertechnikai és
szimultan 6ttengelyes szakmai napokat is tartunk majd”
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Tarskiallitoi vélemények

Burjan Tamas, CMM és MAPD termékmenedzser,

Renishaw Hungary Kft.

A mi mérbeszkoziinkkel valt teljessé a Nyilt
Napokon bemutatott intelligens megmunkalasi
folyamat. Az 5 tengelyes VARIAXIS i-500 fliggéle-
ges megmunkalokdzponttal gyartott munkada-
rabokat a Renishaw Equator™ méri be, melynek
Uzemi kortlmények kodzotti pontossagat a mes-
terdarabbal torténd bedllitds biztositja. A mérési
eredmény alapjan az intelligens folyamatiranyi-
tasi szoftver kiszamolja, hogy mely szerszamon
milyen paramétervaltoztatas sziikséges ahhoz,
hogy a kovetkez6 alkatrész még pontosabban
készlljon el. A megmunkalégép és a mérbesz-
kdz vezérlését Osszekapcsoltuk, az adataramlas
igy folytonos és automatikus a két berendezés
kozott. Az Equator robottal is kiszolgalhato, igy
teljes mértékben automatizalt, emberi beavat-
kozas nélkili munkafolyamat hozhaté létre, ami
folyamatosan optimalizdlja 6nmagat. A sorozat-
gyartashoz kifejlesztett méréeszkozzel a mérés
- a paraméterek szamatol fliggéen - 20 masod-
perctél 2 percig tarté iddintervallumot vehet
igénybe, de a két perc mar egy differencidlmi-haz komp-
lexitasu alkatrészt jelent. A pontossag 2-3 mikron. A Nyilt
Napokon bemutattuk még a megmunkalétérben alkalma-
zott szerszam- és munkadarab-beméré eszkdzeinket is.

Jarai Eniké iigyvezetd igazgato, Protool Szerszamipari Kft.

A svéjci Rego-Fix altal gyartott powRgrip hidegzsu-
gor-befogd rendszert mutattuk be a Nyilt Napok ideje
alatt, ami jelenleg a legkorszerlibb és legbiztosabb
szerszambefogast biztositja. A szerszam, a patron és
a szerszamtarto Osszeszoritasat héhatas nélkul, 9 tonnas
nyomoerdvel érjik el. A bemutatéteremben mi biztosi-
tottuk a Mazak gépek befogastechnikdjat, a demodk soran
ugyanis még a komoly terhelések alatt is elengedhetet-
len a folyamatbiztonsag. A hidegzsugor-befogas nagy
nyomatékatvitele, korfutdspontossaga és vibraciomen-
tessége éppen a jelentds terhelés alatt domborodik ki
igazan. A technoldgia elsésorban a furashoz, a marashoz
és a menetfurashoz hasznalhatd. A Nyilt Napokon mutat-
tuk be a kuptisztitdsra szolgalé berendezésiinket, vala-
mint fidk-, rekesz-, illetve szekrényszint(i biztonsagi rend-
szerrel felvértezhetd szerszamkiadd automatankat is.

Balint Gabor mérnok szaktanacsadd, Lovasz Forgacsold Kft.

A Mazak rendezvényein igyeksziink minél tébb alkalommal
részt venni, hiszen kivalé lehetéségnek tartjuk, hogy bemu-
tassuk szerszdmainkat és fejlesztéseinket a meglévd és
leendé Ugyfeleink szdmara. A bemutatéteremben taldlhaté
négy gép kozul hdrmat (VTC-530C, VARIAXIS i-500, vala-
mint QUICK TURN 250MY) szerszamoztunk fel Mitsubishi
Materials szerszamokkal. A keményfém, illetve lapkas maro-
szerszdmok mellett furdszerszamok is megtekintheték vol-
tak a két nap alatt. Az él6 megmunkalasi bemutat6 soran
a latogatok is megtapasztalhattdk, hogy magas terhelés
mellett is elérhet6 figyelemre méltd szerszamélettartam.
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Laczké Adam értékesitési és szervizvezetd, Prevotex Hungary Kft.

A két nap legfontosabb pozitivuma szamunkra az volt,
hogy sikeriilt szorosabbra flizniink a kapcsolatot
a Mazakkal, és nagynev( alkatrészgyartd cégekkel foly-
tattunk igéretes megbeszéléseket. Olyan cégek tekintet-
ték meg a HALTER LoadAssistant® robotrendszerrel auto-
matizélt gyartocelldt, amelyek az orvosi berendezések,
a szivattyuk és az autdipar neves hazai képviseldi, de nem
lebecsiilendd a kisebb cégek érdeklédése sem. A cégek
jellemz&en nem sztenderd megoldast kerestek, hanem
egyedi igényeket kivannak kielégiteni — példaul tébbgé-
pes kiszolgélast, komplex geometridju alkatrészek moz-
gatasat vagy méréstechnikai rendszerekkel is felszerelt
gyartocelldkat. A két nap alatt 12-14 olyan megbeszélést
folytattam, aminek minden bizonnyal folytatasa is lesz.
Mindenképpen eredményes volt a részvétellink a Nyilt
Napokon, és mar most meghivast kaptunk a soron kovet-
kezd, februdri Mazak Nyilt Napokra is.

Siszer Balazs teriileti igazgatohelyettes,

Sumitomo Electric Hartmetall GmbH

A nagyobb kidllitadsokon a partnereinken keresztil kép-
viseljik magunkat, az ehhez hasonlé szakmai rendez-
vényeken pedig igyeksziink személyesen is jelen lenni.
Az dltalunk felszerszdmozott gyartécella az emberi
beavatkozés nélkili munkavégzésben rejlé lehetéségek
tarhazat mutatta be a gép, a robot és a szerszam 6ssz-
jatékara alapozva. A HALTER LoadAssistant® robottal
kiszolgalt QT-COMPACT 200MS L esztergat tehat mi szer-
szamoztuk fel keményfém furd- és mardszerszamokkal,
valamint keményfém esztergalapkakkal. Jellemz&en
autoipari beszéllitokkal taldlkoztam a Nyilt Napok alatt,
az altalanos ipar tobb teriiletérél is érkeztek vendégek.

Molnar Laszlé
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Bepillantas a vilag legnagyobb fémipari

hazi kiallitasara 1. ¢

Teljes sebességgel elore!

A DMG MORI 2020. februdr 11-15. kozdtt tartott hagyomanyos Nyilt Napjain a digitalizaci6 és az automatizalas keriilt a kézéppontha

28

Amire a DMG MORI a szavat adta, azt be is valtja.
A globalis piacvezeto6 a teljes sebességre kapcsolas-
sal fémjelzett program els6 eredményeit a hagyoma-
nyos pfronteni Nyilt Napokon mutatta be. A figyelem
kozéppontjaba az integralt digitalizalasi koncepciok,
uttoro miihely-technolégiak és az intelligens auto-
matizalasi megoldasok keriiltek.

Stabil és innovativ hozzaallas a nehéz idékben
JTovdbbra is teljes sebességgel haladunk elére!” - jelen-
tette ki Christian Thones, a DMG MORI igazgatétanacsa-
nak elndke a szeptemberi EMO szakkiallitason. Es a DMG
MORI be is tartotta a szavat. A 2020. februdr 11-15. kozott
megrendezett hagyomanyos Nyilt Napok a japan-német
konszern a digitalizdcié és az automatizalds fejlesztése
terén kivivott vezetd szerepét demonstralta. A figyelem
kdzéppontjaban az 6sszes szerszamgép esetén alapfelsze-
reltségbe tartozod, végpontok kozotti csatlakoztatds lehe-
t6sége, az 0sszes létez6 verzidhoz elérheté CELOS-frissités,
a my DMG MORI uj tgyfélportal, valamint a digitalizacié
vildgaba idedlis belépdt jelentd TULIP alltak. A gyartd
az automatizaldsi tapasztalatat leginkdbb azzal demonst-
rélja, hogy egyetlen forrdsbdl kindl teljes megoldast.
A tébb mint 7 500 m*-es kiallitotéren Gttéré megmunkalasi
koncepciok sorakoztak fel a forgacsolas és az additiv gyar-
tas témakorében. A rendezvényen harom vildgpremier
- a forradalmian Ujszer(, univerzalis, vizszintes tengelyd
DMC 65 H monoBLOCK megmunkalékézpont, a modula-
ris PH CELL palettakezel6 rendszer, illetve a LASERTEC 400
Shape lézeres megmunkalogép - is bemutatkozott.

Integralt digitalizacio: szervizoptimalizacio

a végpontok kozott

Kevés vallalat képes évek 6ta olyan sikeresen bdviteni
és fejleszteni a szerszamgépek termékpalettajat digita-
lis szolgaltatasokkal, mint a DMG MORI. Ebbdl a szem-
pontbdl uttoré jelentéséglinek szamit az applikacio-
alapu CELOS vezérl6, amelynek vildgpremierjét a 2013-
as EMO kiallitason tartottak. Azota sok élvonalbeli,
jovébe mutaté innovacié kapcsolédott a vezérléshez.
Napjainkban - a vezérlék vildgaban egyedilallé médon
- viladgszerte tobb mint 20 000 DMG MORI szerszam-
gépet vérteztek fel CELOS vezérléssel. Szintén sikertor-
ténetnek szamit a DMG MORI TERVEZES & VEZERLES,
valamint a gyartofliggetlen WERKBLIQ karbantartasi
platform bevezetése is. Az ADAMOS GmbH egyik ala-
pitdjaként a cég a platformtechnolégia kordban a halé-
zatba kapcsolt értékteremtés mentén jeldlte ki a fej-
[6dés irdnyat. Az EMO 2019 kidllitdson ezenkivil tobb
ujdonsag is bemutatkozott:

A DMG MORI Connectivity biztonsagos halézatba kapcsoldst kindl a DMG
MORI szerszamgépek és a kivalasztott, egyéb gyart6tdl szarmazd gépek
kozott.

- A CELOS ligyfelei eqy PLC-fiiggetlen CELOS-frissitést kapnak az aktudlis
verziora. Az akci6 az elmalt hat évben megjelent 6sszes CELOS-verzidra
érvényes.

- Az(j DMG MORI PARBESZED kezel6feliilete egyénileg személyre
szabhatd, és az iigyfél a DMG MORI Connectivityvel egy pillanat alatt
ldthatja a hldzatha kapcsolt minden szerszamgép és egyséqg relevans
informacidit.
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A szervizfolyamatok és pétalkatrész-kezelés automatizalaséra szolgalé my DMG MORI iigyfélportal a WERKBLIQ frissitéssel mds gyart6tol szdrmazo szerszamgépekhez is elérhetd lesz

30

my DMG MORI: egyediilallé iigyfélportal

a szervizfolyamatok automatizalasara

Az EMO-n debutalt, egyediilallé hatékonysagot biztositd
Uj my DMG MORI lgyfélportal latvanyos sikereket ért el
az elmult 6t honapban. Néhany hét alatt 4 000 Ugyfél
regisztralta ingyenesen a gépparkjat. A cél azonban 2020
végéig a 20 000 felhasznalo elérése. A berobbanas azzal
magyarazhaté, hogy a my DMG MORI innovativ funkciék
sorat teszi elérhetévé a mihelyben. Idetartozik az integ-
ralt szabalyozas, a feliigyelet, valamint a dokumenta-
cidkezelés minden, a szerszamgépekkel kapcsolatos
szerviztevékenységben.

A szervizigénylés a my DMG MORI-n keresztiil gombnyo-
masra indithatd. Az interaktiv felépitési szervizigénylési
adatlap hasznalataval kikliszobolhet6k az esetleges félre-
értések. Meghatdrozhato a szerviztevékenység tipusa, és
ha szlikséges, fénykép vagy vided is mellékelhetd a hiba-
jelenségrél, amit kdzvetlendl az érintett szerviztechnikus
kap meg. A nyomon kovetési funkcié segitségével min-
dig 4atlathaté a szerviztevékenységek allapota, még
a pétalkatrész-rendelések is percre pontosan nyomon
kovethetdk. Tovabbi elény, hogy a my DMG MORI egye-
diilallé szolgéltatasai nem csupan DMG MORI szerszam-
gépekhez hasznédlhaték. A WERKBLIQ karbantartasi és
szervizplatformra torténé, akadalymentes frissitéssel
az Ugyfelek a my DMG MORI 6sszes szolgaltatasdhoz hoz-
zaférhetnek, amely a teljes gépparkjukra érvényes — bele-
értve az 0sszes karbantartasi mdvelet optimalizalasat.

TULIP - egyszerii belépés a digitalizacioba

Pfrontenben jelentették be a DMG MORI és az amerikai
TULIP szoftvergyartd kozotti egytttmikodést is. A Nyilt
Napokon tébb szaz halézatba kapcsolt TULIP munkaallo-
mason keresztil lehetett bepillantast nyerni mindenek-
elétt a helyi orségyartasi folyamatokba.

A TULIP alapkoncepcidja az egyszerlség: applikaciok
segitségével manudlis gépkezelési vagy Osszeszerelési
mdUveleteket elemeznek |épésrdl [épésre, amit a meg-
felel6 adatokkal egészitenek ki. A rendszer végigkiséri
a gépkezel6t minden egyes muveletelemen, és minden
relevans adatot elment a folyamat soran. Az applikacié
konyvtardban rendkiviil sok adaptalhaté ,muveletelem-
bdl”valaszthaté ki az adott mlvelet leképezéséhez szlik-
séges elem. A felhasznalék a TULIP kodolatlan platform-
javal barmilyen programozasi vagy IT-el6képzettség
nélkil készithetnek gyartasi applikacidkat. ADMG MORI
az embert helyezi a digitalizacié koézéppontjaba és
meghagyja a felhasznald felelésségét a mihelyben, igy
meggy6zddése, hogy a TULIP jelentésen megkonnyiti
a kis- és kozépvallalkozdsok szamdra a belépést a digi-
talis gyartas vildgaba.

up2parts: mesterséges intelligenciaval tamogatott
folyamatoptimalizalas
A DMG MORI Gjabb mérfoldkovet ért el az up2parts szoft-
vercégbe torténd stratégiai beruhazassal, amivel elérhe-
t6évé valt a mesterséges intelligencia a fémmegmunkalas
szamara. A partnerség célja a folyamattervezés leegysze-
rlsitése és felgyorsitasa a mesterséges intelligenciaval
tdamogatott geometriai komponens felismeréssel - kiilo-
ndsen azon DMG MORI tgyfelek szamara, akik maguk is
szolgaltatast kindlnak. Ezen tervek alapjan egyedi alkat-
részekre is szakszer( éarkalkuldciok készitheték virtuali-
san, valds idében.

Folytatjuk
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Biztos koteés

Vannak hegesztéstechnikai szakmai rendezvények,
és van a Messer Innovacios Forum

Szakmai rendezvényeket a megalapitasa 6ta szervez
az ipari és hegesztési gazokat gyarté Messer, de 6t
évvel ezel6tt ez a kezdeményezés kinétte eredeti ke-
reteit. Egy olyan Innovaciés Férum indult utjara, ami
az adott év legeléremutatobb eléadasait gyiijti egy
csokorba és adja at ezt a tudasanyagot a gyakorlo
mérnokoknek. Az Innovaciés Forum kiildetése a ha-
zai és nemzetkozi kutatasi projektek bemutatasa,
illetve a szakvasarokon tapasztalt trendek ismerteté-
se. A 2019. november 28-an rendezett Forum rekor-
dot dontott a 187 jelen l1évé hegesztés- és lézertech-
nikai résztvevével.

A 2019-es, A Fémmegmunkalas Uj Dimenzidi cimmel
meghirdetett Innovaciés Forum abban is Ujdonsagot
hozott, hogy az eddigi kettd helyett mar harom szekcioba
osztottdk be az eléaddsokat, sorrendben a védégazas
hegesztés, a lézertechnika, valamint a 3D fémnyomtatés
terliletére. Ez a felosztas lehet6vé tette azt is, hogy a csak
egy terllet irant érdekl6d6 vendégek csak az adott szek-
ciéra Uljenek be. Az immar hagyomdanyosnak is tekint-
het6 Innovéciés Férum minden évben kisebb kiallitassal
egészil ki, amelynek célja, hogy az el6adésokon hallott
elméleti informaciokat adott esetben a gyakorlatban is
meg lehessen ismerni, ha pedig ez nem lehetséges, akkor
részletesebben is at lehessen beszélni a témakort az el6-
adashoz tartozo szakértékkel.

,Olyan innovaciokat akartunk bemutatni, amelyek gya-
korlati szempontbdl is hasznosak lehetnek a magyar pia-
con - jelentette ki Haldsz Gabor, a Messer Hungarogaz
Kft. IWE hegeszté szakmérndke. — Idehaza komoly prob-
[éma, hogy kevés hegeszt és még kevesebb jé hegeszté
marad az orszdgban. A szakma tehat elindult az automa-
tizalas irdnyaba - 2018-ban ennek megfeleléen a robo-
tok kerlltek az el6éadasok kozéppontjaba.” 2019-ben
az orbitdlis hegesztés, az aluminium szekrénytartd szer-
kezetek hegesztési eljarasai, valamint a duplex acélok-
kal kapcsolatos tapasztalatok kovették egymast sorban
az els6 szekcidban - csupa olyan témakar, amivel a hazai
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szakma is taladlkozik, de mélyrehatéan még nem ismer.
A reakcidkat latva azonban mégis azt lehet mondani,
hogy az elsé szekcidt zaré munkavédelmi eléadds moz-
gatta meg a legtobb résztvevd fantazidjat. Ebben nem
kis szerepe lehetett annak, hogy az el6add dr. Kévagd
Csaba az Allatorvosi Egyetemrél érkezett - ritka jelenség
egy hegesztéstechnikai 6sszejovetelen. Az altaluk vég-
zett vizsgdlat kimutatta, hogy a hegesztési folyamatban
felszabaduld 1 vagy akar 0,1 mikron méretd, erésen rak-
kelté nehézfémrészecskék [pl. krém(VI)-oxid] néhany éra
alatt a kisérleti egerek minden szervében megjelentek.
A hallgatésag tobb tagja szamdéra az eléadas tudatosi-
totta a hegesztépajzs kdzelében keletkezd gazok és mel-
Iéktermékek elszivasanak fontossagat.

A masodik szekcidba tartozé lézersugaras eléadasok
a lézerimpulzusok hatdsairél, az elektromobilitasban
mindinkdbb el6térbe keriilé6 réz hegeszthet6ségérdl,
valamint az aluminiumotvozetek és kompozitanyagok
|ézersugaras megmunkalasarol széltak. Az additiv gyar-
tasi eljardsoknak szentelt harmadik szekciét a Varinex
Zrt. stratégiai igazgatdja, Falk Gyorgy, a hasonlé szak-
mai rendezvények allandé eléaddja nyitotta, akinek 3D
nyomtatdsi Ujdonsagokrol szolé el6adasat az additiv
gyartas technoldgiai paramétereinek a mindségre és
a koltségekre gyakorolt hatasat vizsgalé BME-el6adas
kovette, végezetll pedig Haldsz Gabor ismertette az idei
Formnext szakkiallitds Ujdonsagait. Az eléadasok konk-
luzidja szerint egyre kdzelebb keriliink a 3D nyomtatott
alkatrészek koltséghatékony tdmeggyartdsdhoz. Az ide-
haza m(ikédé mintegy 30 fémnyomtatd egyelére csak
csepp a tengerben, de a kindlat bdvilése a hazai addi-
tiv gyartas felfutasat is eredményezheti. A németorszagi
Messer kdzpontban tobb Uj igéretes gazkeverék hatdsat
vizsgaljdk jelenleg is az additiv eljardsokban. A kisér-
leti eredményekrél Haldsz Gabor a 2020-as Innovacids
Férumon fog beszamolni.

A Forum sikerét jelzi, hogy a szervezd cég mar idénre is
lefoglalta a szalloda konferenciatermét. A 2020-as prog-
ram természetesen még nem allt 6ssze, hiszen a koncep-
cié értelmében az adott év legérdekesebb eléadasaibdl
all majd 6ssze az aktualis kindlat, de a kutatdintézetek és
a cégek innoviacios erdfeszitéseit ismerve nem nagy koc-
kazat kijelenteni, hogy a jové évi Forum sem hagy majd
sok kivannivalét maga utan.

Molnér Laszlo
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A huzdoko-ujragyartas technolagiaja

A gyémantalegerdésebb és legtartésabb anyag, amelyet
az ember ismer. A gyémantok természetesen alakulnak
ki a foldon nagy nyomason és magas hémérsékleten.
A természetes gyémantot tobb mint 100 éve hasznaljak
nyersanyagként a htizashoz. Az ND hosszu élettartama,
rendkiviil kemény, nagy héfolyamatokban alkalmazha-
t6 szélsoséges hovezetd képessége miatt, 100%-a zar-
vany- és repedésmentes.

A PCD az ember altal gyartott, szinterezett gyémant, ami
szinte barmilyen tipusu nedves vagy szaraz huzal huza-
sdhoz hasznélhaté. A PCD-t kifejezetten a dréthuzé ipar
szolgalatéra tervezték — szinte barmilyen tipusu drothu-
zashoz elérhet6, a rid méretétdl a finom méretig. Ellenall
a kopasnak, repedésnek és torésnek, illetve egyenletes
kopas jellemzi, ami meg6rzi a huzalok kerekségét, igy
kiszamithatdé a drét fellletének mindsége. A méretek
garantaltak, igy a legmagasabb Ujrahasznosithaté mére-
tek eldre jelezhetdk.

A huzokovek precizids eszkdzok, amelyeket kor kereszt-
metszetl vagy formazott huzalok nagyon szlk t(irés-
hatadron belili elééllitdsara haszndlnak. A huzalanyag
deformdciodja és nyuladsa a huzdszerszam profiljan belil
torténik, amikor a huzal dthalad rajta.

Hibatlan ko

Minimalis hiba

A huzészerszamokat az egy szerszamot igénylé egyfoko-
zatu huzégépektél kezdve a tobb mint 450 szerszambdl
allé készleteket igényl6 tobbhuzalos sorozathuzé gépe-
kig bezérolag sokféle huzalhtizé gépben hasznaljak.

A Pigniczki és Tarsa Bt. a fent megjeldlt huzékovek Ujra-
gyartasara fejlesztette ki a nagy pontossagu automatikus
ultrahangos berendezését, mely egyarant hasznalhaté
természetes, illetve polikristadlyos gyémant huzalhuzé
kovek furasara és csiszolasara. Ezzel egyidejlleg olyan
innovativ huzoké-megmunkalasi technologiat dolgoz-
tunk ki, aminek segitségével a huzokodvek ujragyartadsa
leegyszertisodik.

A gyémant huzdkovek megfelelé furatdnak kialakitasa
csak nagy keménységl fémtl megfelelé amplitudéval és
frekvenciaval torténé fliggdleges rezgémozgasaval lehet-
séges oly médon, hogy a tli hegye és a megmunkalandé
forgd gyémantbetét feliilete kozé folyamatosan megfeleld
finomsagu gyémantport tartalmazd szuszpenziét jutta-
tunk, és ez végzi el a tulajdonképpeni megmunkalast.

Aszéles kdrbenismert megoldasok egyik médja az, hogy
ezen megmunkalé tdt ultrahang-frekvenciaval moz-
gatjuk fliggblegesen megfelelé amplitidé beallitasa
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Kozepes hiba

mellett, és igy alakitjuk ki a huzéké furatét, illetve a mar
kialakitott furat tovabbi csiszolassal torténé bévitését
ezen a médon végezhetjlk. Belathato, hogy a megfelelé
huzalgyartasi pontossdg megvalésitasanak elengedhe-
tetlen kritériuma az, hogy egyrészt az ultrahang-frek-
vencidval rezgé tl frekvencidjat és amplituddjat minél
pontosabban lehessen bedllitani és a beallitott érté-
ken tartani, masrészt a megmunkalast tulajdonképpen
végzé gyémantport tartalmazé szuszpenzié adagoldsat
a lehet6 legpontosabban kell végezni. A vilaghalén fel-
lelheté berendezéseknél nem megoldott sem a meg-
munkalé td frekvencidjanak, sem pedig amplitidoéjanak
szabdlyozastechnikai értelemben vett zart szabalyozasi
korrel torténd értéken tartdsa, sem pedig a gyémantpo-
ros szuszpenzié nagy pontossagu, szamitdégéppel tor-
ténd keverése, koncentraciéjanak bedllitdsa és automa-
tikus adagoldsa a megmunkalé tihoz torténé kdzvetlen
hozzavezetéssel.

Az ultrahanggal m(ikodd eszkoz egyedisége tehdat abban
rejlik, hogy egy géppel a teljes Ujragyartasi folyamat egy
kezel6személy 3dltal elvégezhetd. Az eddigi megolda-
sok hibdinak kikliszobolésével és az ismert megoldasok
tovabbfejlesztésével Iényegesen nagyobb megmunkalasi
pontossagot ériink el azdltal, hogy zart szabalyozokor-
rel allitjuk be és tartjuk adott értéken a megmunkald td
ultrahang-frekvencias rezgését, valamint amplitudéjat,
tovabbd szamitogéppel vezérelt recepturakezel egységet
alkalmazunk a gyémantporos szuszpenzié koncentracioja-
nak bedllitasara, keverésére és automatikus adagoldsara.
Komoly informatikai és mUszaki tervezés, kutatbmunka,

Durva hiba
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a kilonbozé szakteriiletek egyeztetése elézte meg
a berendezés elemeinek Gsszedllitasat, igy a tesztlizem
szinte hibatlanul zajlott le.

A kutatdsi projekt feladata volt a huzoké-ujragyartas
technoldgidjanak feldllitasa is, melynek kdszonheté az,
hogy sikeriilt egy olyan prototipust elkésziteni, ami min-
den mindségi és funkciondlis elvarasnak megfelel.

A gépen lévé szoftver a kutatasi eredményeknek meg-
feleléen 4 csoportba sorolja a koveket és a rajtuk 1évé
eltéréseket:

« Azelsd csoportba olyan kis hibju kdveket sorolunk, amelyek javitaséval a ké mérete
nem valtozik. Az ebbe a csoportba tartozo kdvek rogton javitasra keriilnek. Ezeken
a kbveken nagyon halvany bekopési nyom (halvany gyrd, fél gy(ir(i) lathato, feliiletiik
nem megfelelden csillogé.

+ Amésodik csoportba azok a kbvek keriilnek, amelyekben kis hiba van, és javitasuk
soran egy méretlépcsot ugrik a hizokd mérete.

« Aharmadik csoportba a még javithatd kovek tartoznak, ezekben nagyobb hibak
vannak (mély gydir(ik talalhatdk, és jellemzd a deformalédott kaliber). Itt mér tobb
méretlépcsével is megugrik a kaliber mérete a javitas soran.

« Anegyedik csoportba a mér nem javithatd, selejt kovek keriilnek. Ezekben mdr akkora
a hiba, hogy vagy tdl hosszd iddbe telne a javitds, vagy mdr a gyémént olyan mérték(i
sériilést szenvedett, ami tovabbi javitdst nem tesz lehet6vé, példdul: olyan repedés,
ami a gyémant teljes mélységében megtalalhato.

« Az utolsé csoportba tartoznak a hibatlan kdvek, a gép ezzel a csoporttal nem dolgozik.
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Az Ujracsiszoldst a huzékd névleges szdgére csiszolt
tlvel és gyémantporral végezzik. A tl szogét altala-
ban egy kicsit nyitni kell ahhoz, hogy az dsszes hibat
eltdvolithassuk a redukald kupbodl. Kovetkezésképpen
a redukalo kup egy kicsit szélesebb lesz, mint a név-
leges érték, ami nem befolyasolja a huzoké teljesit-
ményét. Az Ujracsiszolds egy masik hatdsa, hogy kicsit
csokkenti a kaliber hosszat. Ez az oka annak, hogy
a redukalé kup néhany Ujracsiszoldsa utan az eredeti
geometria visszaallitdsa érdekében a huzoké teljes fel-
Ujitdsat javasoljuk.

Célunk az Ujragyartas soran, hogy olyan huzékovek kerdil-
jenek ki tzemiinkbdl, melyek hasznalataval egylttesen
teljeslilnek az aldbbi feladatok:

« amindség megfeleldsége mellett a fellépd kdrosoddsok, hibdk
minimalizalasa;

- afajlagos koltségek minimalizalasa az adott hiizasi mivelethez tartozé
fajlagos energiafelhaszndlds minimalizaldsa mellett;

- atermelékenység maximalizdldsa a lehetd legnagyobb drateljesitmény
megvalésuldsaval.

A komplex optimalizalds sordn olyan feltételoptimali-
zaciénak kell létrejonnie, melyekkel a technoldgiater-
vezéshez tartozé optimalizacios feladatok kozil ketté
vagy akdr mindhdrom megvalosul. A feladatok elméleti
megoldédsa mellett, napjainkban a megoldé algoritmu-
sok és a szoftverek el6nyods tulajdonsdgainak a megléte
is nagyon lényeges szempont (pl. kdvek életutjanak és
élettartamanak nyomon kovetése, konnyen kezelhetd és
valtoztathatd paraméterek és lekérdezések).

A profil megtervezése a zokkendmentes termelés és
a huzalminéség kulcsa. A specifikaciok teljesitéséhez
elengedhetetlen, hogy tokéletesen uraljuk a huzékovek
gyartasanak minden aspektusat. Az olyan paraméterek,
mint a redukalo kup szoge, az dtmenet ive, a kaliber hosz-
sza és a kifutd ive mind meghatdrozé tényezék a kémi-
ndség szempontjabdl. A hizas sebessége, az anyag és
a folyamat specifikacioi termékfajtanként valtozhatnak.
Mashogy allitjak be a huzogépeket alacsony fesziiltség(
kdbelek, vezérl6- és jelz6kdbelek, épitési vezetékek,
gumikabelek, tlizallé kabelek gyartasa esetén.

Az optimdlis kipszog és a huzalérintési pont egymas-
tol fiuggé adatok. A legtobb huzokd esetében a jo
fémdeformacié biztositdsahoz az érintkezésnek a redu-
kalé kup magassdaganak masodik harmadaban kell
torténnie.

A huzékovek gyértasa soran a folyamat részeként az érin-
tési pont helyét is meghatérozzak. Ez a szakember sza-
mara lehetévé teszi, hogy a kovet a végsd atméré és
kaliberhossz medfelel6 kombinacidjara méretezze.
Az érintési pont atméréjének szamitasa soran altaldban
az ismert végs6 atmérét, a végsé kaliberhosszt, kupszo-
get és kifuto szoget veszik alapul.

Ha a kupszog tul széles a nyulashoz, akkor a ké érintési
pontja tul kozel keril a kaliberhez, és a hizéké nagyon
gyorsan elhasznalodik. Minél nagyobb a kipszdg, annal
nagyobb a vezetékszakadasi problémdk kockazata, ami
pedig tobb gépallasidét eredményez.

A fentiek alapjan egyértelm(, hogy a kis kiipszogl huzé-
kovek hasznalata javasolt a nagy kupszogu kdvek helyett
emulzié hasznélata mellett. Minél kisebb a kupszdg, alta-
ldban anndl higabb a kendanyag. A kisebb kidpszdg biz-
tositja, hogy az anyag egyenletes sebességgel haladjon
at a huzokovon. Minél keményebb a huzott anyag, annal
keskenyebb a ké redukélé kupja. Minél puhdbb a huzott
anyag, annal szélesebb a k& redukalo kupja.

Minél nagyobb a huzott anyag redukciéja vagy a nyu-
ldsa, anndl szélesebb kupra van sziikség. Ahogy a huzott
anyag nyuldsa csokken, ugy csokken a sziikséges
redukdalokip-szog. Ha a kipszdg tul széles a nyuldshoz,
akkor a szerszam érintési pontja tul kozel kerdl a kaliber-
hez, kopas alakul ki, ami rontja a huzalfelszin min&ségét,
és tulméretessé teszi a szerszamot.

Felujitas javasolt az olyan kdvek esetében, amelyek sulyos
kopasnyomokat hordoznak (mély gy(irls kopasok, karco-
lasok, ovalitas). Az olyan kovek esetében is ajanlott, ame-
lyek néhdny Ujracsiszolds utdn mér nagyon rovid kaliber-
rel birnak, vagy amelyeknél a kipszdg tul széles lett.

Rendkivil fontos, hogy a huzoké méretezését a helyes
kiindulasi ponttdl kezdve végezziik, kilonben a végsé
atmérd, a végsé kaliberhossz vagy akar mindketté a tole-
ranciakliszobokon kivilre kertilhet. A még tokéletesebb
kémindség csokkenti a huzdgépek altal visszautasitott
hiazokovek szamat, a huzalgyartasban eléforduld allas-
idéket, és segithet a huzasi sebesség novelésében is.

A huzéké tehat fontos része a huzasi folyamatnak, de
fontos megérteni azt is, hogy a ké egy lancolat része, és
hogy a teljesitménye 6sszefligg mas tényezdkkel is, mint
a gép, a kenbanyag, a nyersanyag stb. Tehat fontos gon-
doskodnunk arrél, hogy ezek az elemek a lehet6 legjob-
ban mikddjenek egyiitt.

A nagy pontossagu automatikus ultrahangos berendezés
4805. lajstromszam alatt haszndlati mintaoltalom alatt all
a Szellemi Tulajdon Nemzeti Hivatalanal.

Amennyiben tovébbi informaciéra lenne sziiksége
a berendezésrél és a technolégiardl, kérem, keressen
benniinket a pigniczkibt.palyazat@gmail.com e-mail-
cimen, illetve a www.pigniczkibt.hu/huzoko webhelyen.

Pigniczki és Tarsa Bt.
H-6760 Kistelek, Dozsa Gy. u. 7.
www.pigniczkibt.hu/huzoko
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Azert avizazur!

Vizvagas-technologiai szakmai napon mutatkozott be a lemezmegmunkalo

ipar elott a Lamitec Kft.

Van egy olyan magyar k6zmondas, hogy a viz csepprdl cseppre faragja
meg a kovet. Aki ezt a kozmondast alkotta, az egészen biztosan hatal-
mas tapasztalattal rendelkezett a tiirelem fontossagarol és erényformalé
jelentoségérol. Masfelél az is biztos, hogy sohasem latott vizvago gépet.

2019. november 21-én rendezte meg vizvagas-tech-
nolégiai szakmai napjat a lemeztechnika terén régi-uj
motorosnak szamité Lamitec Kft. A cég a GE-CO Hungary
Kft. lemezes Uzletagabdl nétte ki magat onallé vallalko-
zassa. A GE-CO Hungary Kft. 2014 6ta foglalkozik lemez-
ipari szerszamgépek kereskedelmével, de csak mostanra
érett be a piaci helyzet ahhoz, hogy a lemezmegmun-
kalé gépek divizidja 6nélld céggé alakuljon. Ennek meg-
feleléen jott létre 2019 augusztusdban a Lamitec Kft.
,Az azota eltelt hdarom hoénap szinte azzal telt, hogy ezt
a rendezvényt tetd ala tudjuk hozni, de nem a vizvagas-
technoldégiai szakmai nap szamit a valodi piaci deb(ita-
lasunknak — mondta Kutnyanszky Tamas, a Lamitec Kft.
kereskedelmi vezet6je. - 2020 marciusdban rendezziik
meg ugyanis azt a nagyszabasu szakmai napot, aminek
keretein bellil minden lemezfeldolgozé technoldgidank
- a vizvago rendszereken tul a lézeres és plazmavagd
gépek, az élhajlitdk, a lyukasz-
togépek, a lemezollok stb. —
bemutatkozik majd a hozzank
latogatoknak!”

A vizvagas egy kevésbé elter-
jedt technolégidnak  szamit
Magyarorszadgon, ezért még
a vizvagé géppel rendelkezé
vallalkozésok is folyamatosan
érdeklédnek az elérhetd ujdon-
sagok irant. ,Nem titkolt célunk,
hogy szeretnénk egy olyan

szakmai kort kialakitani, ahova azok tartoznak, akiknek mar
van ilyen géplik, illetve azok is, akik szeretnének beszerezni
egyet — arulta el Kutnyanszky Tamas. - Ennek megfeleléen
az els6é szakmai rendezvényiinket éppen a vizvagas lehe-
téségeinek bemutatasara szenteltiik. Oriiltem annak, hogy
a vendégek nemcsak a mi szakértéinkkel, hanem a tébbi
meghivottal is tapasztalatokat cseréltek.”

Nemcsak a cég, hanem az értékesité munkatarsak is Ujak
lehetnek sok lgyfél szamara, igy ez a nap szamukra is
bemutatkozé lehetéségnek szamitott. A rendezvényen
bemutatkozott az OMAX teljes termékvélasztéka, kilon
kihangsulyozva, hogy az amerikai gyarté egy olyan kis
méretl vizvagd gépet is kifejlesztett, ami mar 30 ezer
eurdtol is elérhetd, és az oktatasi célokon tul kisebb alkat-
részek (példaul potalkatrészek) gyartasara is megfelel.
Magyarorszagon nagyobb érdekl6dés mutatkozhat majd
az OMAX ProtoMAX gép irant a kdzép- és felséoktatasi
intézmények felél, de a kisebb vagy kiilonleges anyagbdl
készilt alkatrészeket gydrté mérnokirodak is lathatnak
fantaziat benne.

Az OMAX MAXIEM 1530-as gépen él6 gyartasi bemutaté-
kat is lathattak a szakmai nap résztvevéi. Ebben a prog-
rampontban talan az volt a legérdekesebb rész, amikor
bemutattdk, hogy a vizvagassal tobbszorosen rétegelt
alkatrészeket is lehet vagni szép felliletmin&ségben.
Ennek demonstraldsara a Lamitec kovet, Uveget, alumi-
niumot, st egy szamitogépet is kettévagott — ez utébbit
sem tévedésbdl. A bemutatd remek példakat szolgalta-
tott arra, hogy a vizvagas technoldgidja messze tulmutat
a fémmegmunkalas vildagan. ,Hidnyoltam a vendégek
kozil azokat, akik belséépitészettel, manyag-megmun-
kalassal vagy éppen bonyolult alakos tomitések gyarta-
saval foglalkoznak, hiszen szamukra is roppant hasznos
lenne a vizvagds technoldgidjanak megismerése, de
a jovOében ebbe az iranyba is bévitjlik
majd a kapcsolatrendszeriinket - tette
hozza Kutnydnszky Tamas. — Biztos vagyok
benne, hogy az Uj cég hamarosan nevet
szerez maganak a piacon. 2020 januar-
jatél mi forgalmazzuk Magyarorszdgon
az Ermaksan cég lemezmegmunkalé
gépeit is, ami komoly felelésséget és
lehetdséget jelent majd nekilink az elko-
vetkezd évekre!”

Molnar Laszlé
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Minosegi lemezmegmunkalas kis és
kozepes méreti cégek szamara is

Hazankban is mindinkabb teret hoditanak az XLASE lemezmegmunkalé gépek

Négy év sok mindenre elegendd. A térténelemben négy év alatt birodalmak sziilettek vagy éppen omlottak
ossze, de milliardnyi ember hétkoznapi életét is meg tudja valtoztatni négy év alatt egy-egy talalmany - gon-
doljunk csak az okostelefon vagy a kozésségi média megjelenésére. Mire elég négy év egy cég életében? Arra
mindenképpen, hogy Uj markanevet vezessen be a lemezmegmunkalé piacon, és az els6 vevok mar a legfon-
tosabb tapasztalatokat is lesziirhessék. Az XLASE gépek hazai fogadtatasarol Szabé Zsombor, a Signdepot
Kft. igyvezet6 igazgatdja beszélt a TechMonitornak.

Hogyan indult el Magyarorszdgon az XLASE mdrka
képviselete?

Szab6 Zsombor: Mas, kiilonbo6z6 tipusu [ézergépek tele-
pitésében szerzett tapasztalat alapjan és a piaci igények
felmérése utan tudatosan kerestlink egy stabil beszallito
partnert.2010-ben a HSG gyértéban lattuk meg azokat az
értékeket és célokat, melyeket mi is képvisellink, rdadasul
hazankban még nem volt szerz6déses képviselet. 2010-
tél 2016-ig csak kisebb HSG CO, lézervago-gravirozd
gépeket, majd 2016-tél HSG fiber lézervagogépeket is
telepitettiink. Az XLASE a HSG Uj markaneve kizardlag az
eurdpai piacra. A HSG felismerte a tényt, hogy bar magas
mUszaki szinvonalU gépeket gyart az eurdpai igények-
hez, de a tavol-keleti marketing és lzleti kultira sok min-
denben més hagyoményokra épiil, éppen ezért mashogy
mUkodik, mint a nyugati. Ezt felismerve a HSG |étrehozott
2018-ban egy sajat lednyvallalatot a hamburgi székhelyd
XLASE GmbH képében, és teljesen szabad kezet adott a
német vezetésnek. Az eurdpai szemlélettel a HSG gépek
még jobban illesztheték az EU piacan az eurdpai igények-
hez. Ez nem csak Uizleti és marketingterileten, de a gépek
mUszaki tartalmaban is pozitiv valtozast jelent.
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Milyen tapasztalattal felvértezve vdgott bele a Signdepot
az ipari lézergépek képviseletébe?

I 2016-ban az ipari fiber [ézerek forgalmazasanak elindita-
sat mar mintegy tizéves, lézergépekben szerzett tapaszta-
lat el6zte meg. 2016-ig tébb 100 CO_-lézervagot és lézer-
gravirozot telepitettiink, amivel ugymond elértik a piaci
hatarokat, ezért Uj, komolyabb kihivasokat kerestiink. Az
elsé fiber lézer géplink telepitése 2016-ban barmiféle
nehézség nélkiil tortént, hiszen az alapvetd technoldgia
(CNC, lézersugaras vagas, anyagismeret) mar ismert volt a
szerviztechnikus kollégaink szamara. S6t, a CO,-lézerekhez
képest egy fiber l1ézer egyszer(ibb, kompaktabb, kevesebb
meghibasodasi lehetéséggel. Ettdl fiiggetlenil pontosan
tudjuk, hogy a vevéi elégedettség 50%-ban az értékesités-
t6l és 50%-ban a vasarlas utani tdmogatastol fligg, ezért
minden évben kotelezd gyartoi technikusi tovabbképzé-
seken vesziink részt, hogy mindig friss szakmai tudassal
felkésziilve segitsiik az tigyfeleinket.

Milyen volt a mdrka fogadtatdsa, és mennyi XLASE gép
mikdodik jelenleg a hazai piacon?

I Az elsé két évben lassan indult be az uzlet, ami min-
den Uj marka esetében érthetd. Uzleti sikert és elismerést
szerintem csak hosszu tavon lehet elérni, ezért a kitartd
munkanak kdszonhetéen a napokban mar a 15. ipari

Precitec Iézerfej

fiber lézervagét lzemeljik be éppen. Az XLASE gépki-
nalat szinte minden tipusa mar lGzemel az orszagban,
és biiszkék vagyunk ra, hogy az 6sszes lgyfeliink elé-
gedett referencianak szamit. Az elsédleges célcsoport a
kis és kozepes méret( vallalkozdsok. Azok a cégek, ame-
lyek szeretnének fejlédni, Uj technoldgiat hasznalni, de
Uzletileg nem kifizet6d6é szdmukra a piacvezetd legna-
gyobb markak gépeinek és szolgaltatdsainak magasabb
arszintje. Az egyedi ,Full Service” ajanlatcsomagunk, a
gépeink alacsonyabb arai és magas m(szaki szinvonala,
valamint a profi szakmai hatterlink tit6s ajanlatot biztosit.

Képviseletlink az orszéag teljes teriiletét lefedi. Nincs régi-
Okra bontva az értékesités vagy a szervizelés. Ez azért
torténik igy, mert a fiber lézerek nagy értékd ipari gépek,
és az éves eladasi darabszam nem teszi indokoltta logisz-
tikailag vagy Uzletileg a felosztast vagy viszonteladok
alkalmazasat stb. A cégiink egyben felel az importért, az
értékesitésért és a vasarlas utani tdamogatasért szerz6dés
szerint az orszag teljes teriiletén.

Milyen gépvdlaszték dll jelenleg rendelkezésre?

I AzXLASE fiberlézer gépek harom f6 kategoriaba sorol-
hatok: siklemez-vagok, sik/csé vagok, valamint csévagd
lézerek. Mind a harom kategérian beliil kiilonb6z6 tipu-
sok alkotjak a kindlatot teljesitmény és termelékenység
szerint. Sik lézereknél 3 000 x 1 500 mme-es asztallal és
1 kW IPG lézerforrassal indul a ,legkisebb” gépiink, mig
a 15 kW-o0s 6 000 x 2 000 mm-es munkaasztallal rendel-
kez6 tipus jelenti a csucsteljesitményt. Nagyon népsze-
rdek a kombindlt gépeink, mert valédi ketté az egyben
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megoldast jelentenek kompromisszum nélkil. Teljes
értékd siklemez-vagaés és szinte atallasi id6 nélkili (~fél
perc) teljes értéku csé- és zartszelvény-vagas. A csévagd
kiegészités raadasul teljes értékd, szabvany 6 méteres
szalakat kezel, tipustél fliggéen akar 325 mm atmérdig
vagy 220 x 220 mm-es profilméretig. A csévagd gépeink
kozott rendelheté manudlis (kézi adagolds) és teljesen
automatizalt tipus is.

Milyen cégek vdsdroltak eddig XLASE gépeket?

I Jellemzéen egyedi munkdkat vallalé fémipari cégek,
tovabba egy-egy adott termék gydrtasara specializald-
dott kozepes méretl vallalatok. A gépeinket hasznalé
gyarté cégek tobbek kozott: ismert ablakkdonyokls-
gyarté, aluminiumkerités-gyéart6, rozsdamentes ipari
konyhai termékek gydrtdja, kozuti forgalomtechnikai
tablak gyartdja, italautomata-gyarto.

Milyen visszajelzések érkeztek az ligyfelektél az lizembe
helyezés utdn? Mekkora a gépek jellemzé szervizigénye?

I Uzletpolitikdnk szerves része az elégedett tigyfél mint
referencia, és igy a hosszu tavon fenntarthaté Uzleti siker.
Ennek egyik alappillére egy j6 gép magas muszaki tarta-
lommal, min6ségi alkatrészekkel. A masik alappillért egy
tapasztalattal és az adott gépre szakképesitéssel rendel-
kezd jo csapat alkotja. Ez a ketté az XLASE-ben és a céguink-
ben szerencsére teljesil. Az tgyfeleinkkel jo a kapcsola-
tunk, elégedetten hasznéljdk a gépeinket, és ha segitségre
szorulnak, akkor mindig gyorsan segitiink tdmogatas
vagy szervizelés formdjaban. Ez természetesnek vehetd,
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Vagott mintadarab
gép:TS65

szamunkra természetes is, és ezért szerzé6désben vdllaljuk.
Az XLASE gépeknek szinte elenyészd a szervizigénye, ez a
tapasztalat az utébbi négy évbdl és 15 gépbdl kiindulva.
Egy-két kivétel akadt, amikor egy teljesen Uj fejlesztést
tipust telepitettlink, és a szokdsosnal hosszabb id6be telt a
vasarlast kovetd oktatds teljesitése az Uigyfél felé.

Az automatizdldsi rendszerek irdnt gyenglil, vagy éppen
er6sodik a kereslet?

I Mi els6sorban egy adott technoldgiai részegységet, a
lézeres vagasra alkalmas gépet szallitjuk. Ha ezen belil
értjuk a kérdést, akkor megoszlik ezazigény. Csévagoknal
példaul elsésorban a teljesen automata tipusokat keresik,

Vagott mintadarab

et
M 96p: G3015X

mely adagoléegységgel és gy(jtével van ellatva. Sik 1éze-
reknél viszont nagyon csekély az érdekl6dés az automata
lemezfelrakd egységre.

Mennyire érzédik az autdipari beruhdzdsok visszaesése az
Ujgép-értékesitésben?

I A 2018-as évhez képest a 2019-es év visszaesést ered-
ményezett, de erre felkésziilve eleve alacsonyabb célt
tlztink ki, melyet éppen 100%-ban sikerilt is teljesiteni
(2018-as év: 120%). A mi esetiinkben szerencsére tobb
l[dbon allunk, a gépek alacsonyabb arai miatt szamtalan
felhasznalasi terlilete van az XLASE gépeknek, de tény,
hogy érz6dott az autdipari beruhdzasok visszaesése
2019-ben. A 2020-as évben is sza-
molunk ezzel a negativ hatéssal.
A gyéar ugyanakkor szerencsére
dinamikusan fejlédik és fejleszt, igy
2020-ban is Uj tipusokat dob majd
piacra.

A 2020-as évre milyen lizleti terveik
vannak?

I A markaépités tovabbra is zajlik,
marketingteriileten egyre t6bb csa-
tornan fogunk megjelenni. A 2020-
as év két uj tipust is hoz majd, ame-
lyekrél egyelére még nem arulhaté
el hivatalos informacié. Jelenleg sok
cég kivar a beruhdzasokkal, vagy
elvetette azokat. Ennek oka részben
a sokak altal prognosztizélt recesz-
szi6 vagy valsag lehet, melynek el6-
jelei lehetnek példaul a német auté-
gyarak visszaesé pénziigyi mutatoi.

Molnar Laszlo
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IPAR NAPJAI

Nemzetkozi ipari szakkidallitas

2020. majus 5-8.

LN hungexpo

VILAGMARKAK, MULTINACIONALIS CEGEK, KIS- ES
KOZEPVALLALATOK EGY IDOBEN, EGY HELYEN:

IPAR NAP]JAI

a HUNGEXPO BUDAPEST Kongresszusi és Kiallitasi Kézpontban!

A Hungexpo ipari szakkiallitdsa a legatfogdbb rendezvény, mely egy idében, egy
helyen ad lehet6séget minden ipari szegmens bemutatdsara, felvonultatva az ipar
0sszes agazatat.

Magyarorszag legjelentésebb lizleti eseménye és talalkozéja az iparban
Az IPAR NAPJAI kiallitas évrdl évre teret ad az ipari dgazatok, az egyedulalld
innovaciok bemutatkozasara, valamint az tzletikapcsolat-épitésre.

Kiemelt téma: Ipar 4.0 - M2M, IoT, Al, smart solutions, termelési hal6zatok és
tovabbi szamos technoldgiai irdnyzat

Legfontosabb megjelené tematikak: elektronika, automatizalas, gépipar,
robotika, logisztika, energetika, IT, beszallitéipar és még sok mas iparag

Bovebb informacio és kiallitoi jelentkezés: www.iparnapjai.hu
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Intuitiv mikodés: a ByVision Bending szoftver érint6képernydjén
minden folyamat kényelmesen vezérelhet6

Preciz élhajlito csomag
kisvallalkozasok szamara

Uj iigyfélszegmenset célzott meg a Bystronic a vonzé arszin-
ten koncentralt élhajlitasi technoldgiat kinalé Xpress géppel.
Az Gjonnan kifejlesztett élhajlitoval a tapasztalattal nem ren-
delkez6 fémipari cégek is professzionalis alkatrészgyartasra

lehetnek képesek.

Sok vallalkozas szamara medfizethetetlendl draga egy
kivalé mindségu élhajlito, ezért a kisebb cégek sokszor
hasznalt gépekre vagy alacsonyabb arszinten elérhetd
berendezésekre fanyalodnak. Az olcsé husnak azonban
gyakran hig a leve. A Bystronic Uj belépé szint(i modellje
viszont sokkal kedvezdbb befektetésnek tlinik. Vonzé ar/
teljesitmény aranyaval az Xpress Uj mércét allittott fel
az alacsonyabb arktegdridju géposztalyban.

Az Xpress révén Uj vevoi réteg szamara valt elérhetévé
a Bystronic innovativ élhajlitasi technoldgiaja. A kisebb
tizemeknek, mihelyeknek és a csaladi vallalkozdsoknak
mar nem kell minéségi kompromisszumokat kotnitk.
Az élhajlitassal most ismerkedé cégek magas szinvonalat
képviseld miiszaki csomagot kapnak segitségiil. igy sza-
mos cég valhat képessé arra, hogy hazon beliil gyértsa
azon alkatrészeket, amelyeket eddig a pluszkoltségek és
a megnodvekedett atfutdsi id6 ismeretében is kénytelen
volt alvéllalkozékra bizni.

Konnyii kezelhetdség, nagy pontossag

Az Xpress intuitiv mikodtetésének kdszonhetéen gyor-
san elsajatithato az élhajlitas. A ByVision Bending szoftver
alapkoncepciodjanak értelmében minden folyamatlépés

— o TS
e "|-_.
0

Akiegészitd funkciok, példaul a szerszambefogo ésa hatso itkdz6 rendszerek megvalasztésa révén az
Xpress testreszabhatd a gyartasi kornyezethez

Az Xpress zart O-keretes kialakitdsa elegendd helyet biztosit a
teljes hajlitési hosszon

egyetlen képernydn feliigyelheté. A 22 hivelykes érin-
téképernydn az alkatrészek néhany ujjmozdulattal meg-
tervezheték. A szoftver a hajlitasi sorrend beprogramo-
zasahoz is hasznos segitséget nyujt. A ByVision Bending
minden anyagvastagsaghoz és hajlitasi sz6ghdz megha-
tarozza a megdfelel6 szerszamokat és az idedlis hajlitasi
folyamatot.

A pontossdg az élhajlitdé gépek legfontosabb telje-
sitménymutatdja. A Bystronic hazon belll fejlesztett
ByMotion hajtasvezérlése biztositja a felsé gerenda és
a hatso itkoz6k nagy pontossagu gyorsulasat. Az adott
idében sziikséges nyomoderd nagy pontossaggal oszlik
meg a teljes hajlitdsi hosszon, még szabadon hajlitas és
dombornyomds esetén is. Ez pontos megmunkalasi ered-
ményeket garantal, magas ismétlési pontossaggal.

A modularis kialakitas nagy foku rugalmassagot tesz
lehetdvé

Az Xpress zart O-keretes kialakitdsa garantdlja a nagy
merevséget, és elegendd helyet biztosit a tejes hajlitasi
hosszon. A moduldris kialakitas ezenfeliil nagy foku rugal-
massagot biztosit. A szerszambefogd és a hatsé itk6z6
rendszerek megvalasztasa révén az Xpress testreszabhaté
a gyartasi kdrnyezethez. A tobbi Bystronic hajlitégéppel
garantalt kompatibilitds megkonnyiti a gyartasi rendszer
kib6vitését.

Az Xpress élhajlité tehat idedlis valasztas a novekedési
terveket fontolgaté kisvallalkozasoknak. A sokoldalu haj-
litdsi technoloégidra alapozott magas mindségi sztender-
dekre sikeres véllalkozas épithetd.

O[O0

E www.bystronic.hu
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Sokoldalti szabadon hajlitds és nagy pontossagd dombornyomas:
az Xpress alkalmazasok széles kore szamara nyit utat
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A KIPP-pel biztosra mehet!

A HEINRICH KIPP WERK mar 100 éve az ipar mindségi
partnere. Atfogé, tobb mint 42 000 elemet tartalma-
z6 termékspektrumot kinalunk a befogastechnika,
a szabvanyelemek és a kezel6elemek teriiletén.

A gyartdst a németorszagi telephelyen, sajat géppar-
kunkkal végezziik. Ez gyors reagélasi id6ket és rovid uta-
kat garantal. Vevdink nagyra becsiilik nagy foku vertikalis
integracionkat és 100 éves fejlesztési tapasztalatunkat.

Megbizhatdsag, hosszu élettartam és fenntarthatdsag.
Harom alapérték, amelyek mellett mindvégig csaladi
tulajdonban marado véllalatunk mar az elsé 6ratél kezdve
ragaszkodik. A HEINRICH KIPP WERK Németorszagban
taldlhato kdzpontja ad helyet a gyartobazisnak, valamint
a teljesen automatizalt, nagy teljesitményl logisztikai
koézpontnak is.

A vdllalatcsoport ezenkiviil kilenc sajat telephellyel kép-
viselteti magat szerte a vildgon. A vdllalat célja a nemzet-
kozi szintéren torténé intenziv jelenlét biztositasa. Ennek
érdekében a nemzetkdzi piacokat tobb mint 50 allando
képviselet szolgalja ki, amelyek részben mar évtizedek
6ta helyi partnereink.

- Tobb mint 42 000 alkatrészbdl allo
termékvalaszték

« Megbizhatd miikodés, tartés kivitel

« Ergondmia és stabilitas

« Azonnali szdllitas
« Kataldgus 10 nyelven
« Webshop 14 nyelven
+ Made in Germany

Magyarorszégi kapcsolat:

E Szentes (saba

ﬂ Telefon: +43 676-4607086 | Fax: +43 7242 9396 7642
E-mail: csaba.szentes@kipp.at

&
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Tovabbi informécio: www.kipp.hu
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KEZELOELEMEK / SZABVANYELEMEK

KIPP SZABVANYELEMEK, KEZELOELEMEK
ES CNC-BEFOGASTECHNIKA
KIPP TELJESITMENYSPEKTRUM

) ’,'*

EGYEDI MEGOLDASOK

Magyarorszagi kapesolat: Szentes Csaba | Telefon: +43 676 460 7086

Fax: +43 7242 9396 7642 | E-mail: csaba.szentes@kipp.at | waneekipp.hu
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Otcsillagos élletorés

Az élletorés talan a legelterjedtebb forgacsolasi
miivelet. Gyakorlatilag része minden megmunkalasi
folyamatnak

Az élletorések és - kisebb mértékben - az élleke-
rekitések szinte minden alkatrész kiilso és belsé
feliiletén megtalalhatéak. Az élletorések gyarta-
sa egyszerlibb, mint az éllekerekitéseké, ami ma-
gyarazat arra, hogy miért elterjedtebbek. Annyira
megszoktuk mar a kiilonb6zo termékek élein meg-
talalhato letoréseket, hogy nem gondolunk bele
az ilyen, viszonylag kis méretd, lekerekitett feliile-
tek fontossagaba. Az élletorések meggatoljak a kéz-
sériiléseket, egyszeriisitik az 6sszeszerelést, segitik
afesziiltségmentesitést, valamint megkeriilhetetlen
részei egy munkadarabnak.

Altalanossagban elmondhatjuk, az élletérést egyszer(
forgacsolasi folyamatként kezeljik. Az elkészitésiuk
altaldban nem tul bonyolult szerszamokkal torténik.
Egy megfeleldé élszogl eszterga szerszam, vagy egy
45°-0s élszogl maro, vagy egy 90°-os furd tipikus
példai az ilyen élletoré szerszdmoknak. Ugyanakkor
az élletoro forgdszerszamok felhasznalasi tertilete nem
csak a tipikus élletorés, idetartozik még a sorjazas,
a lekerekités, az aldszurds és visszasullyesztés, a 1ép-
csésfuratok élletorése és a kozpontfuras. Egy élletord
forgoszerszam nagyon sokoldaltdan felhasznalhato, és
ideadlis esetben mindegyik fent emlitett megmunka-
las elvégzésére képes, hatékonyan és gazdasagosan.
Azonban a kilonbo6z6, legtdbbszor méretbeli hatarok
meggatoljak egy ilyen tokéletes szerszam megalkota-
sat, a jelenlegi konstrukcidk pedig tavol allnak az idea-
listol. Ezekre a kihivasokra csak olyan modern élletoré
szerszamok tervezésével felelhetlink, melyek a felhasz-
nalé szempontjabdl a legelénydsebb tulajdonsagokkal
rendelkeznek. Féleg élletorésnél, mely annyira egysze-
rdnek tdnik, hogy néha észre sem vesszik, a gyartok
effektiv, sokoldalu és koltséghatékony megoldasokat
varnak a szerszamkészité cégektdl.

Az ISCAR tovabbfejlesztett intelligens szerszamaiban is
ez az elv kdszon vissza. Erre alapozva a cég toébb kilon-
b6z6 élletord forgdszerszamot fejlesztett ki.

A MULTI-MASTER, az ISCAR valtéfejes forgacsoloszer-
szam-csalddja szamos élletdré opciot nyujt. A koltség-
hatékony, kétéli MM ,H" fejek és a koszorilt, tobbéll
MM, E” fejek hatékony élletorést és sorjaeltavolitast biz-
tositanak, kiilondsen kis méretl élletorések esetében.
A fejek egyike, a tobbfunkciés MM HCD egy rendkivil
népszerd szerszam, alkalmas kiilsé és belsé élletorésre,
sorjazasra, kozpontfurasra és visszasillyesztésre. A fej
sikerének titka az egyedi forgacsold6 geometria, mely
kombindlja a negativ és pozitiv axidlis vagdéleket.
A pozitiv radidlis vagdél ellenére ez a konstrukci6 erés
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vagoélt és kitlind forgdcstorét eredményez, mellyel
sima és kdnnyed forgacsolast és — nehéz megmunka-
lasi koralmények kozott is — hatékony forgacseltavoli-
tast érhetel.

Egy masik sikeres MULTI-MASTER termék a fecskefarok
alaku fejek, melyek, 45°, 60° és 75°-0s belépési élszoggel
rendelkeznek. Alkalmasak fecskefarok formaju beszu-
rasok és hornyok kialakitdsara és visszasullyesztésére is;
mindezt koltséghatékonyan, a fejek tobbéll tervezésé-
nek kdszonhetden.

Egy lépésben kifurni egy furatot és a hozzd tartozé
élletérést minden gyéarté szamara el6nyds lehetdség.
A muvelet elvégezhetd egy furo és visszasillyeszté kom-
bindlt szerszdammal. Azonban a szinte végtelen szamu
furatmélység jelentésen behatarolja a szerszamok lehe-
téségeit, és arra kényszeriti a gyartokat, hogy a kilon-
b6z6 furatméretekhez kilonb6z6 specidlis szerszam-
verzidkat készitsenek. Ez a probléma kikiiszobdlhetd,
ha a szabvényos ISCAR CHAMDRILL furdszéarra élletoré
gylr(t szerel, a megfeleld furatmélységhez igazitva, igy
olyan szerszamot kap, mellyel a fUrast és az élletorést egy
mdveletben készitheti el.

Az egyik élletoré szerszamot kifejezetten kis izemeknek
és karbantarté mlhelyeknek terveztiik. Ez egy allithato
élletor6é szarmaro, mellyel kilonbozd élszégekkel dol-
gozhatunk. A szarmaré bizonyos tartomanyok kozott
forgathaté betéttel rendelkezik, melybe valtdlapka
keril. A beédllithato6 élszognek kdszonhetben a szerszam
kiilonb6z6 szogekben képes élek mardsara, igy ehhez

AR " TEVA > MONITOR > MEGMUNKALAS > SZERSZAMTECHNIKA

nem sziikséges egyéb szerszam hasznalata. A szdgtarto-
many a betétre van gravirozva, igy a beallitds egyszeri
és felhasznalobarat. Ezek ellenére a sokoldalisag ,ara”
az egy élletoro él - a beallithato, tobbfunkcios tervezés
csak egy vagoélt tesz lehetdvé.

Az ISCAR nemrégiben bemutatott CHAMFMILL valtélap-
kas mardcsalddja stillyesztésekhez és visszasullyesztések-
hez készilt, de alkalmazhatdak kis méret( kiilsé és belsé
élletorésekre, valamint sorjaeltavolitasra is. A szerszam-
csalad kulcsfontossagu jellemzéje az 6tszog alaku lapka.
A csillag alaku lapka 10 vagééllel rendelkezik: 5 sullyesz-
tésre, a masik 5 pedig visszasullyesztésre.

Habar egyszerlnek tlnhet, a hatékony élletor6é szer-
szdmok tervezése sordn szdmos kiilonb6z6é szempon-
tot kell mérlegelni, mint példaul, hogy az élletérések
kialakitasa kiilsé vagy belsé fellleteknél torténik; a szer-
szamnak alkalmasnak kell lennie éles élek letorésére,
akar furatokban is; sorja eltavolitasara; emellett legyen
koltséghatékony, sokoldalu stb. A kérdésre, hogy melyik
szerszam tekinthetd otcsillagos terméknek, a valasz az,
hogy amelyiket a felhaszndlé az igényeinek megfele-
I6en kivalaszt.

O A0

www.iscar.hu

VEGYE IGENYBE A}FEH‘EH DﬁSf} KFT.
HELYSZINI SZERS;AMK_I.IP'-KUSZﬂRULO
SZOLGALTATASAT!

AZ ORSOBAN UT A SZERSZAM? ————
MEGOLDAS AZ ORSO KISZERELESE NELKOL!
A HELYSZINEN, GYORSAN, KOLTSEGTAKAREKOSAN.
A HELYREALLITOTT PONTOSSAG NOVELI
A GEP ERTEKET, HASZNALHATOSAGAT.

FEhertdrsao xr. [
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Szahvanyositott komponensek

a savvezetohoz

A lyukaszté szerszamok sok komponensének el6allitasa gyakran kis darabszamokban térténik, ami nagy ra-
forditast igényel és draga - igy van ez példaul a savvezetok esetében is. A szabvanyositott alkatrészek hasz-
nalata megoldast nyuijt erre. Az elonyok k6zo6tt szerepelnek az azonnali rendelkezésre allas, a kiilonféle sav-
vezet6k kombinalhatésaga a lyukasztoé szerszamon beliil, valamint a konstrukciéhoz rendelkezésre bocsatott
CAD-adatok. A kovetkezo cikkben a Meusburger kiilonb6z6 megoldasait vizsgaljuk meg behatébban a sav-

vezetok vonatkozasaban.

E 5632 vallas savvezetd, rugos

A rugos villas savvezetd kiilonbozé saverdsségekhez
hasznalhatd, és az edzett kivitelnek kdszonhetéen maxi-
malisan kopasall6. A korlatozott beépitési hellyel rendel-
kezd szerszamok esetében 10 mm rugdatmérétol helyta-
karékosan beépithetd a rendelkezésre all6 furatba.

E 5634 szogletes savvezetd, rugos

A szogletes savvezetot foként akkor hasznaljak, ha oldalsé
kicsipések vannak, ezéltal tul kevés felfekvo felilet all
rendelkezésre. Az intelligens konstrukcié révén ez a sav-
vezetd kozvetlendl a nyitasi sikbdl szerelhetd. A kozépre
helyezett vallas illesztécsavarnak koszonhetéen csak
kevés beépitési helyre van szlikség a stancszerszdmon
belll. A villas illesztécsavar hosszisdaga meghatarozza
a savvezetd rugdutjat. A szimmetrikus felépités lehetévé
teszi a szogletes savvezetd mindkét oldali hasznélatat.

A kovetkezé beépitési példan lathato, hogy a szdgletes
savvezetd optimalisan alkalmas az oldalsé kicsipések ese-
tén. Ezenkivul tovabbi elényt kinal a szabvanyositott kom-
ponensek alkalmazésa altal: a kiilonféle sdvvezetdk opti-
malisan illeszkednek egymashoz, igy a stancszerszamban
tetsz6legesen kombinalhatok.
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Beépitési példa — rugés szogletes
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Szogletes savemeld

optimalis

Rugés szogletes
savvezetd

E 5636 savvezeto léc

A savvezetd lécet alapvetéen sdvemelbvel egyiitt hasz-
naljuk. A felsé csavarozasnak koszonhetéen kozvetlendl
a nyitasi sikbdl beszerelhetd. Az edzett kivitel maximali-
san kopasallé. A bemeneti lejté lehetdvé teszi a lyukasztd
sav biztonsagos bevezetését. Ezenkivill a szimmetrikus
felépités révén mindkét oldalon hasznalhato.

E 5640 vallas savemeld

Ez a kis 4tméroja kivitelek révén a korlatozott beépitési
hellyel rendelkezé szerszdmok esetében hasznélhaté.
A startfuraton keresztill elkészitheté egy atmend furat
egy keresd stift szamara. A vallas sdvemel6 hosszusagai is
illeszkednek a vallas sdvvezet6hoz. Ezaltal az alkatrészek
kombindltan hasznalhaték.

E 5644 szogletes savemelo

A szbgletes sdvemeld nagy fekvéfelllete nagyobb stan-
coldsok esetén is biztositja a lemezsav folyamatbiztos
emelését és elbtoldsat. Itt is integrdlt egy startfurat egy
dtmendfurat beviteléhez a keresé stift szamara. Az 9sszes
funkcionalis méret a mindenkori lapvastagsagokhoz iga-
zodik. Az 6sszes termék raktarrél szallithato.

Www‘meusburger.com
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Ejszakai holdrepiilés

Az Endutec a StateMonitor gépadatgyiijté szoftver
(MDA) segitségével feliigyeli a holdjaro alkatrészeinek
automatikus éjszakai gyartasat

Hany alkatrészgyarté mondhatja el magarél, hogy
a termékei eljutottak a Holdra? A németorszagi
Chiemsee kozelében miikodo tizenkét fos Endutec cég
ugy dontott, hogy eléri a csillagokat: 30 olyan alkat-
részt martak, amelyeket eredetileg marasi technolé6gi-
aval legyarthatatlannak mindsitettek. Ezek az alkatré-
szek ma mar a Hold-misszié szerves részét képezik.

20714-ben tortént. A Covenant (rhajé egy tavoli bolygé
felé haladt. A leszallas utan a legénység azt hitte, hogy
egy lakhaté paradicsomba érkeztek. Maggie Faris egy
Audi quattro holdjaréval fedezte fel az ismeretlen teri-
letet. A legénység azonban hamarosan rajétt, hogy csap-
daba esett egy baljos vilagban.

Bar a legtdbb sci-fi jaArm( hollywoodi kreativok tollabol
szarmazik, az Alien: Covenant film kivétel ebbdl a szem-
pontbdl. Az Audi lunar quattro rover a valésagban is
létezik, és kulcsfontossagu szerepet jatszik egy igazi
Hold-misszidban. Fél évszazad telt el azéta, hogy Neil

Andreas Flieher és Michael Hascher a holdjard

Uj feladatok el6készitése és ellendrzése nem jelent
alkatrészeivel problémat a StateMonitor szamara

Armstrong a Holdon sétdlt. Most a berlini PTScientists
Gripari startup cég tervezi a visszatérést az Apollo 17
leszalldhelyére, a Taurus-Littrow-volgybe. A cég a partne-
reivel egyltt fejlesztette ki az ALINA leszall6egységet és
az Audi quattro holdjarot.

A kiildetés

A holdjaré alkatrészeinek legyartasahoz a fejleszt6i csapat
el6szor a repulégépiparban mar ismert gyartokat kereste
meg, akik az alkatrészeket legyérthatatlannak nyilvanitot-
tak. Az Endutec azonban rugalmasabban allt a kérdéshez.
Az egyedi gépeket gyartd cég nagy pontossagu manipula-
torokat készit a félvezetGipar szamara, és sajat automatiza-
lasi koncepcioja ujabb kiugrasi lehetéségekkel kecsegtet.

,Gyorsan kiderilt, hogy ez egy kivételes lehetéség, amire
muszdj igent mondanunk” - jelentette ki Andreas Flieher,
az Endutec Ugyvezetd igazgatdja. Partnerével, Michael
Hascherrel és egy tervezémérnokokbdl és marégépkeze-
[6kb6l 4ll6 csapattal kozosen kezdte meg a projekt meg-
valositasat. Hirom nagy kihivassal szembesiiltek.

Az akadalyok

A légiipari cégek altal megfogalmazott aggodalmak
igaznak bizonyultak: a tervet modositani kellett, hogy
az alkatrészek egyaltaldn megmunkalhaték legyenek.
~Minden fal nagyon vékony, mert az (rmisszidk sordn
minden gramm szamit” - magyarazta Flieher. Elég egy
pillantast vetni a holdra szallas jelenlegi koltségszintjére,
ami kilogrammonként 800 000 eurénal kezdédik.

Masodszor, az alig két hénapos hataridé rendkivil szik
volt. Ebben semmi Ujdonsag nincs egy Hold-missziéban;
a NASA mar akkor is hatalmas hataridés nyomas alatt
dolgozott, amikor John F. Kennedy bejelentette, hogy
az 1960-as évek végére embert kiild a Holdra.

Harmadszor, a rendkiviil hosszu, akar 14 6rés gyartasi idét
a meglévé kapacitasokkal és 6ridasi megrendelésallomany
mellett kellett belitemezni. Ez csak ugy volt lehetséges,
hogy a sajat automatizalasi technolégidnkkal az éjsza-
kakat és a hétvégéket is ki tudtuk hasznalni - mondta
Flieher. — Ennek része a HEIDENHAIN StateMonitorral
kombinalt szerel6robotunk, amely aktivan tajékoztat
minket a gépek éllapotardl”

TechMonitor  2020. januar—februar

46

Az éjszakai miszak készen: munkadarabok a palettacseréldvel

A szigorti hatéridok betartdsa csak az emberi feliigyelet nélkiili miiszakok bevezetésével
Vélt lehetségessé

Vékony falak, 6sszetett szerkezetek és extrém iddkorlatok: az Endutec altal készitett alkatrészeket mas
gyartok legydrthatatlannak gondoltak

A stratégia

Az Endutec egyértelm célt t(izott ki maga elé, és ennek
megfeleléen ltemezte a holdprojektet. ,Ahhoz, hogy
barmit elérjiink, pontosan kell tudnunk, hogy mit aka-
runk, at kell gondolnunk a Iépéseket, és végig kell men-
nlink az uton. A veszély abban ll, ha féluton visszafordu-
lunk, amikor nehézségek meriilnek fel - mondta Flieher.
De a visszafordulds az Gigyvezetd igazgatd szamdra nem
opcio, ahhoz tul ambiciézus. — Cégtulajdonosként arra
torekszem, hogy minden helyzetbél a leheté legjobbat
hozzam ki. Szeretek kihivésokkal taldlkozni és elérni
valamit”’

Végrehajtasi szakasz

A holdjaré alkatrészeinek gyartasahoz az Endutec vildgos
tervet dolgozott ki. A nap folyaman a munkatarsak a meg-
lévé ligyfelek megrendelésein dolgoztak. Az este koze-
ledtével a rover leendé alkatrészeinek elégyartmanyait
rogzitették az automatizaldsi rendszerbe, kiilénos tekin-
tettel azokra az alkatrészekre, amelyek hosszu futdsi id6t
igényelnek. A robot ezutan éjjel és hétvégén helyezi be
az alkatrészeket a munkatérbe.

Az emberi felligyelet nélkili gyartds természetesen
nem mindig makodik zokkenémentesen - emlékszik
vissza Flieher. - Tortént olyan, amikor a gépben a h(it6-
folyadék mennyisége pont hétvégén érte el a minimum-
szintet. A State-Monitor push értesitése nélkiil emiatt
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két gyartasi napot vesztettliink volna” Az MDA szoftver
altal biztositott aktiv értesités jelentésen megkdnnyiti
a munkavégzést. ,A multban webkamerat telepitettiink
a gépbe — magyarazta Flieher. — A gép allapotanak ellen-
Orzéséhez tehat mindig telefondlnom kellett, ami azt
jelentette, hogy folyamatos stressz alatt voltam estén-
ként és hétvégenként.”

Az automatizalasi technoldgia

A cég héskoraban Flieher és Hascher sokat gondolkodott
a folyamatok automatizaldsan és digitalizalasan. Mérnoki
véllalkozasként indultak 2009-ben, miutan az a cég, ahol
kordbban dolgoztak, lehuzta a rol6t a gazdasagi valsag
idején. Harom évvel késébb megnyitottak sajat gyarto-
Uzemuket, ahol mar sajat automatizalasi receptet épi-
tettek ki, amelyet most mar mas véllalkozasok irdnydba
értékesitenek.

JTechnolégidk kombindciojat hasznéljuk; vagyis az auto-
matizalt robotos munkadarab-mozgatast a StateMonitor
altal biztositott felligyeleti képességgel kotjik Ossze.
Ez nagy hatékonysagot biztosit szamunkra” — mondta
Flieher, aki meg van gyéz6dve arrél, hogy az automati-
zalas pozitiv hatést fejt ki az alkalmazottak munkajara is.
Sokkal nyugodtabban végzik a munkdjukat, mert az igé-
nyesebb feladatokra koncentralhatnak, vagy idénként
akar kordbban haza is mehetnek.
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Andreas Flieher tudja, hogy merre akar menni, és mire van ahhoz sziiksége — példdul egy automatizalt
Alzmetall marégépre

A potencial

Az Endutec felismerte, hogy miként akndzhatok ki a digi-
talis forradalom elényei. A gépekbe tortént beruhazas
leggyorsabb megtériilésének mddja példaul a rendelke-
zésre allo kapacitasok teljes kihasznalasa. ,Ezen a téren
a StateMonitort is felhasznaltuk a rejtett potencial azo-
nositasara és a gép kihasznaltsdganak névelésére — zarta
a beszélgetést Flieher. igy sikeriil egy tizenkét f6s cégnek
valami rendkiviilit alkotnia a mindennapi munka mellett.
- Ez a projekt valéban minden munkatarsunkat moti-
vélta. Végil is hany ember mondhatja el magardél, hogy
olyan alkatrészt készitett, ami a Holdig repil?”
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Az (jj szerszamtarto-valto-
zatokkal nagy forgdcsoldsi
értékek és rovidebb
megmunkaldsi id6 érhetd el
azY tengely mentén végzett
lesztirds sordn

Leszuras az Y tengely
mentén

Hatékony besziiras magas vagasi paraméterekkel

A Paul Horn GmbH Gj szerszamtarté-valtozatokat fej-
lesztett ki az S100 rendszerhez az eszterga-marokoz-
pontokban az Y tengely iranyu lesziras soran. Az elja-
ras magas vagasi paraméterekkel rendelkezd, nagyon
hatékony esztergalasi folyamatot eredményez, ami
rovidebb megmunkalasi idoben gyiimolcsozik. Lehe-
toség van ezenkiviil kompakt lesziré szerszamtarto-
val végzett nagy atmérojii leszurasra, valamint keske-
nyebb horonyszélességgel torténé leszuirasra.

Nagy eréhatdsok sokszor fellépnek, de nagyobb atmé-
r6jd munkadarabok leszurasakor gyakrabban fordulnak
elé. A gép munkaterében rendelkezésre 4ll6 hely gyakran
nem teszi lehetévé a nagy keresztmetszet( szerszamok

hasznalatat. A lapka Ujszer( elrendezésével a szerszam-
tartéban a vagasi erék atiranyulnak a leszurd szerszam
f6 keresztmetszetére. Az Ujitas nagyobb stabilitast kol-
csOnoz a rendszer egészének a leszurd szerszam adott
keresztmetszetére, és nagyobb el6tolasi sebességek
alkalmazésat teszi lehetévé. A szerszam hossziranyaban
fellép6 er6 azt eredményezi, hogy a keskenyebb szer-
szamtartokkal is ugyanolyan merevség érheté el a rend-
szerben. Az eszterga- és mardkdzpontok modern genera-
ciéiban az Uj horonymegmunkalé szerszamokkal torténd
leszras a vagder6t az orsé iranyadba vezeti le, eziltal
nagyobb altaldnos merevség érhets el.

A Horn két szerszamtarté-valtozatot kinél a lesziré meg-
munkalashoz. A 842 és 845 modularis horonymaré rend-
szerhez egy 3 és egy 4 mm vagasi szélességl kazetta all
rendelkezésre. Elérhetd egy megerdsitett beszuro kés is,
szintén 3, illetve 4 mm szélességben. Mindkét valtozat
belsé hitéfolyadék-ellatassal rendelkezik a befogdson
és az uléken keresztiil. Az S100 rendszer ezenkivil lehe-
téséget ad a vagodlapkan keresztiil torténd kozvetlen
hdtésre is. A beszirds maximalis mélysége (Tmax) 60
mm. A szerszam az S100 rendszer kiprébalt és bevalt
beszuré lapkait hasznalja, amely kilonféle bevonatok-
kal és geometridkkal érhetd el.

2l

www.phorn.hu
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Sima, problemamentes maras

az uj tarcsamarokkal

A nehezen megmunkalhaté anyagok tarcsamarasi
miiveleteinél fellépé nehézségekre valaszul a Seco
Tools bejelentette uj termékcsaladjat, a 335.18 és
a 335.19 tarcsamaro testeket.

A slrln elhelyezett lapkafészkek novelik a stabilitast és
a termelékenységet, mig a gyorscsatlakozos belsé hitési
rendszer tovabbi biztositékot nyujt a legnagyobb szer-
szamélettartamra és a kivald forgacskezelésre. E funkciok,
valamint az Uj, korr6zidallé mardtest és a négyéld valtolap-
kak jovoltabdl a tarcsamarok feltlmuljak gyorsacél alter-
nativéikat, kiilondsen olyan szivos anyagok esetében, mint
atapadds nemesacél, a titan és a szuperétvozetek.

A beszurashoz 4-12 mm, a leszurashoz 4-8 mm tarto-
manyban hasznalhaté 335.18 és 335.19 mardék metrikus
rendszerben 32 mm és 125 mm, angolszasz rendszerben
1,25" és 4" kozotti atmérdkben, 0,156" — 0,50" széles-
ségben kaphatdk. A marétestekbe a valtélapkak teljes
vélasztéka beszerelheté minéségek, élgeometridk és
csucssugarak (0,2-6,0 mm, 0,008" — 0,236") tekinteté-
ben egyarant. A legnagyobb rugalmassag és a konnyU

hasznélat, valamint a kivalo radidlis és axialis kinyulas
érdekében a 335.18 és a 335.19 tarcsamarok modularis
Combimaster™ csatlakozoval rendelkeznek.

Az 0j 335.18 és 335.19 tarcsamarokkal kapcsolatban
tovabbi tdjékoztatasért keresse a Seco helyi képviseletét,
vagy latogasson el a tdrcsamardk termékoldalara.

Oleq0

E www.secotools.com
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Lapos csuszogytirii karvegi szerszamozashoz

Megbizhato energia-, jel- és adatatvitel

A Kiibler évek 6ta fejleszt és gyart megbizhaté és ki-
valé minéségi csuszogyiiriiket kiilonféle alkalmaza-
sokhoz. Kiilonosen a csomagolastechnika terén val-
tak fogalomma a német gyartoé cstszogydiriii.

A csomagolastechnikdban és a toltérendszerekben alkal-
mazott specialis csiszégyrikon kivil azonban a Kibler
idedlis megoldasokkal rendelkezik a karvégi szerszamo-
zashoz is. A termékek nagyon kis telepitési mélység és
alacsony suly mellett garantéljak a jelek, az adatok, illetve
az energia megbizhato6 atvitelét. A rendszer két egymasra
helyezett, érintkezépalydkkal és szénkefékkel elldtott
lemezbél all. A rugalmas kialakitas optimalis integralast
tesz lehetdvé, ezért robotikai alkalmazasokhoz is idealis.

AKiibler SR160P lapos cstiszogy(ri idedlis megoldas a karvégi szerszamozashoz. A kis telepitési
mélységgel rendelkezd cstiszogy(iri megbizhatdan tovabbitja az energiat, a jeleket és az adatokat

A megoldas akar 20 csatornat tartalmazhat a terepi
buszon torténé adatatviteltél az ipari Ethernet kom-
munikaciéon keresztiili energia- és jelatvitelhez. A lapos
csuszogydrd akar 5 A / 60 VAC, 48 VDC terhelést is képes
tovabbitani. A nagy érintkezési stabilitas tokéletes atviteli
mindséget biztosit. A Kubler lapos csuszégylr(i magas
rendelkezésre 4lldsdhoz a karbantartdsmentes mikodés
is hozzajarul. A kompakt kialakitast minddssze 10 mm-es
beépitési mélység és 160 mm-es atmérd jellemzi.

Forgojeladdk és csuszogylrlik gyartdjaként kézenfekvé,

hogy a Kiibler 6sszetett megoldast is kindljon, ami mind-

két teriilet kompetencidit magaba foglalja. A nagy pon-

tossagu robotok kiegészité pozicionaldsi feladataihoz

egy tarcsas csuszdégylrd egy forgdjeladdval is kombinal-

haté. Igénytél fliggéen a lapos csuszdgylrd integrélhaté,
vagy tokozott kivitelben is rendelkezésre All.

Magyarorszagi forgalmazoé:

Kvalix Automatika Kft.

1044 Budapest, fves Gt 10.

info@kvalix.hu
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Az uj fenyvisszavero jelzések novelik
a biztonsagot a sotet helyeken

A Brady Corporation uj, kimagasléan jé 1SO 7010
fényvisszaveré biztonsagi jelzései jelentésen meg-
novelik a biztonsagot a so6tét helyeken. A jelzések
kétszer annyit vernek vissza a zseblampa vagy a jar-
miivek fényszéréinak fényébol, és bel- és kiiltérben
egyarant hasznalhatoék.

Nagy foku lathatosag

A Brady fényvisszaverd jelzései nagy foku lathatésagot
biztositanak, mivel a fényvisszaveré prizmdas bevona-
tuk vakitas nélkil veri vissza a fényt. A fényvisszaverés
Osszességében kétszer jobb, mint a standard tGiveggdm-
bos fényvisszaver6 bevonatoké. Ezzel a munkavallalék
sotét és zord id6jarasi korilmények kdzott jobban lathat-
jak a jelzéseket, amikor a zseblampa vagy a jarmu fény-
szOrbéi megvildgitjak azokat.

Nagyszeriien alkalmasak kiiltéri hasznalatra

A kiltéri haszndlatra vald fényvisszaverd jelzések alumi-
niumtabldkra késziilnek. A tabldk széle duplan hajlitott,
igy nincsenek éles éleik. Elérheték kor, haromszog és

négyszog alakban, ami az ISO 7010 bizton-
sagi jelzések 6sszes lehetséges alakjat lefedi.
Minden tablahoz kilonb6zé hosszusagu,
kerek vagy szogletes keresztmetszetl osz-
lopok kaphatok, kerettel vagy alaplemezzel
az optimalis kiltéri felszereléshez. Minden
kiiltéri jelzés hosszu élettartamu, kdszonhe-
téen az azt védo6 Brady B-7639 UV-blokkold
laminalasnak.

Testreszabas

Minden fényvisszaverd ISO 7010 biztonsagi
jelzés testreszabhaté a Brady gyéraiban.
Barmilyen nyelvi felirattal vagy anélkdl is
szallithatdk. Egyedi, akar 0,9 X 4 méteres
méretek is elérhetdk.

www.brady.hu
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Uj konnyiisilyu kollaborativ robot a paston

Osztonszerii miikodtetés segiti a kezdd robottulajdonosokat

A munkaeréhiany, az arverseny és a termelésben névekvé flexibilitas igénye Gj kihivasokat hozott a gyarték
szamara. A vilag legnagyobb robotikai kiallitasan, a tokioi IREX-en az ipari robotokat gyarté FANUC szamos
megoldast kinalt a jové gyarainak, beleértve uttoré technoldgiai innovacidkat.

A FANUC-standon nem meglepé moédon a CRX-10iA
robot volt a legnagyobb érdeklédésre szamot tartéd
Ujdonsdg. Ez a konnyusulyd kollaborativ robot telje-
sen Uj szintre emeli az ipari robotok és a gyari dolgozdk
egyittm(kodését. Osszehasonlitva a mar meglévé CR
széria robotjaival, az Uj CRX-10iA robot szignifikdnsan
konnyebb, mégis szamos alkalmazashoz installalhatd,
tobbek kozott az autondm mobil robotos (AGV) appli-
kaciokhoz is. A hozza tartozé Teach Pendant tablettel is
helyettesithet6, ami még kdnnyebbé teszi a kezelését,
illetve az uj fellilet a programozasban kevésbé jartas fel-
hasznaléknak is kedvez.

A CRX-10iA idedlis mindazok szamara, akik a gyartasi
folyamatokban el6észor kivannak robotot alkalmazni.
Mikozben az autdiparban régi hagyomanyai vannak
az automatizalt folyamatoknak, a kis- és kozépvdllala-
tok még csak most izlelnek bele a robotizalt gyartas
lehetéségeibe. A CRX-10iA két verzidban érhetd el: egy
rovidebb kard, 1,2 méteres kinyulasuban, valamint egy
hosszabb karu valtozatban, ami 1,4 méteres uthosszal
rendelkezik. Teherbirdsuk 10 kg. Mikdzben az eddigi CR
széridba tartozo kollaborativ robotok a FANUC éltal gyar-
tott népszerd ipari robotok alapjaira épliltek, az 4j FANUC
CRX-10iA robot egy teljesen Uj fejezetet nyit Japan auto-
matizalasi iparaban.

Egyszerii funkciok és programozas

Elsé pillantasra meglepé lehet a CRX-10iA robot fehér
dizdjnja. A vékony kar és torzs mogott azonban a mar
jol ismert FANUC-minGség rejlik — egyszerd funkcidkkal,

egyszer(i telepitéssel és egyszerli programozassal
otvozve. Zold kollégdihoz hasonléan a CRX-10iA robot
is kiegészithetd lat6 szenzorokkal, ami lehetévé tesz
szamos feladat elvégzését, példaul a ladabdl pakolast
vagy a palettazast. Az IREX-en a CRX-10iA bemutatta,
hogyan tudja bepakolni 6nalléan a fém munkadarabokat
a ROBODRILL-be 3D vision szenzor segitségével.

A FANUC az érzékel6k teriiletén is kinal ujdonsagot. Az Uj
3DV/1600 1até szenzor gyors felismerést tesz lehetévé
egy szignifikdnsan kiterjesztett latétérben. Ez azt jelenti,
hogy még a nagy alkatrészeket is képes megbizhatéan
felmérni. Az IREX-en a szenzor egy zsék palettazo applika-
ci6 segitségével kerlilt bemutatasra. Mivel mind a robo-
tot, mind a szenzort a FANUC gyartja, igy kozvetlenil
a robotvezérl6bdl kezelhetd és programozhaté a szen-
zortechnika is. Ez a megoldas az ,iRVision” nagy elénye
mas gyartdkkal szemben, ahol a szenzort PC kozbeiktata-
saval lehet csak csatlakoztatni a robothoz. A FANUC évek
ota fejleszt csucstechnoldgias latd szenzorokat és er6-
szenzorokat, amelyek fontos elemei a kollaborativ robo-
toknak — és fontos lépések a Smart Factory felé.

.
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Az IREX masik kiemelt szerepléje a 8 kilogrammos teher-
birasu uj DR-3iB/8L Delta robot volt. A megszokott sarga
szin helyett a DR-3iB/8L egyszer( fehér szinu. Ez a speci-
fikacio féképp az élelmiszeriparban dolgozdknak lehet
ismer@s. A robot kinyulasa tébb mint 1 600 milliméter.
A nagy teherbirasanak koszonhetéen elére becsoma-
golt konzervek pakolasara is alkalmas. A FANUC a SCARA
robotjai teherbirasat is megemelte, igy az Uj SR-12iA
robot 12 kilogramm teherbirassal bir. A kiallitdson
az SR-12iA elektromos akkumulatorok 6sszeszerelését
mutatta be nagy munkatér-kihasznaldssal és er6teljes
gyorsulasokkal.

Az Uj, nagy pontossagu FANUC M-800iA / 60 robot olyan
kényes precizitast igénylé folyamatokban is helytall, mint
a lézervagas és a hegesztés. A robot és az dramforras
kozotti nagy foku integracio kivald eredményt biztosit,
hiszen mindkét egység a robot vezérlése éltal kezelhetd.
Ez a megoldas az autdipar szamara is hasznos, példaul
ajtok vagy karosszériaelemek preciz megmunkaldsahoz.

Ipar 4.0 és mesterséges intelligencia

A kidllitds bemutatokkal és prezentacidval zarult, felvo-
nultatva a japan gyarté az ipar 4.0-hoz és a mestersé-
ges intelligencidhoz kotheté képességeit. Ezek kozott
megismerhettiik a FANUC ipari loT platformjat, a FIELD
Systemet, és szamos Al-megoldast, példaul az Al Error
Proof és Al Bin Picking rendszereket. A FIELD System
2020-ban valik elérhetévé Eurépdban. A rendszer el6-
szOr Japanban, a FANUC sajat gydraiban kerlt élesitésre
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— az éles korllmények kozotti sikeresen futds és sza-
mos sajat specidlis funkcio kiilonbdzteti meg mas lloT-
megoldésoktdl. A FIELD System helyben tartva gy(ijti és
elemzi a gépek adatait, és nem kiildi a felhébe régton.
Ez azt jelenti, hogy a kritikus termelési adatok a gyaron
bellil maradnak, megdrizve egyrészrél az adatok biz-
tonsagat, masrészrél felgyorsitva az adatok helyi elem-
zését. Az elemzés eredményei azonnal a termelésben
hasznosithatok.

A kidllitason az Al Bin Picking megoldassal demonstral-
tak a FIELD-ben rejl6 lehetdségeket. Az applikacié segit-
ségével a latérendszerrel ellatott robot véletlenszer(ien
vett ki a 1ddabdl munkadarabokat. A robot ekdzben
onmagdanak tanitotta a legoptimalisabb kivalasztast és
felvételi modot a korabbi kivételeibdl lesziirt tapasztala-
tai alapjan. Ezt a folyamatot az emberi kezeld instrukcioi
is gyorsithatjak. Emellett az Al Error Proof lehet6vé teszi
a robot szamara, hogy megvizsgéaljon munkadarabokat,
és kivalassza a selejteseket. Mivel napjainkban robotja-
ink, szenzoraink, szerszdmgépeink halézatba kotottek,
és egy egységes, intelligens gyartési kdrnyezetet alkot-
nak, a FANUC tovabb fejleszti intelligens funkcidit, hogy
az ligyfeleik a legtobbet hozhassak ki a gyartdgépeikbdl
a jovében.

https://mkt.fanuc.eu/x
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Innovativ ontoforma-rakodo asztalok
magas hozzaadott értékkel

A Stadubli Gj mércét allitott fel a froccsontésben az Gj MLT 6ntéforma-rakodé asztalokkal. Az MLT sorozat
tobbféle méretben — maximum 60 tonnaig - érheté el atfogo felszereléscsomaggal és modularisan kombi-
nalhaté bovitési lehetéségekkel. Mindez garantalja a projekt gyorsabb végrehajtasat, noveli az altalanos
berendezéshatékonysagot, és biztositja a gyorsabb megtériilést.

Napjainkban a mianyagipar komoly kihivasokkal szem-
besll a szerszamtipusok szamanak novekedése és
a gyartasi darabszamok csokkenése miatt, és ez a trend
a digitalis korban valészintleg csak fokozédni fog majd.
Ennek eredményeként a gyarték egyre slrlibben cseré-
lik az 6nt6formakat. A Staubli az egyetlen gyartd, amely
moduldris felépitésy, sinvezérelt ontéforma-rakodd aszta-
lok szabvanyos valasztékat kinalja a mtanyagfroccsonté
vallalkozasok szamara.

Az asztalok révén jelentésen optimalizédlhaté a bealli-
tasi id6 és felgyorsithat6 az ontéformacsere. A rendszer
tovabbi elényei a kdnnyl integracié, a projekt gyors
megvaldsitasa, és az alkalmazésspecifikus kdrnyezethez
torténd egyszerl adaptalas. A Staubli szdmos utdlagos
felszerelési lehetdséget is kinal a hozzaférhetéséget
novel6 kiegészitéktél az RFID olvasdkon at az 6ntéforma-
elémelegitd allomasig.

Pontos pozicionalas és iranyitas az ontéforma
biztonsagos kezeléséhez

Afolyamat elején, amikor az dnt6format az asztalra helye-
zik, robusztus Uitk6zok és vezetbsinek biztositjak a forma
gyors és biztonsdgos mozgatdsat, a szerszamcsere kez-

Az ontéformdkat ezutdn hajtott betaplaldéegységek és
szabadon futé hengerek kombinacidja szallitja és vezeti
a megbizhato és pontos pozicionédlashoz. Az MLT 6nt6-
forma-rakodé asztalok mindegyik kereke kiilon motor-
ral rendelkezik, ami még akkor is lehetévé teszi a stabil
és ellen6rzoétt mozgast, ha az asztalon kiegyensulyozat-
lan a terhelés.

Az integralt 1ézer folyamatosan meghatédrozza az 6nté-
forma-rakodé asztal pontos helyét a sinrendszeren. Ennek
eredményeként a pontos poziciondldshoz nem sziiksé-
gesek kozelitéskapcsolok, és az inditashoz nincs sziikség
referenciamuiveletre. A rendszer ezaltal barmilyen megsza-
kitds utan azonnal Ujra készen all a hasznalatra. A pontos
poziciondlas lehetévé teszi az 6ntéforma-rakodd asztal
idéhatékony és alacsony kopdsu gyorsulasat és lassulasat.

Nagy folyamatbiztonsag Euromap 71 interfésszel

Az MLT 6ntéforma-rakodé asztalok vezérlése az Euromap
71 interfésszel zokkenémentesen integralhatd szamos
gépi vezérlérendszerbe. A termék ezaltal teljes mérték-
ben integralhaté az OEM-gyartéktol szarmazéd gépekhez.
Az integracio szintjétdl fliggetlenil a gépkezel6t mindig
védik a ,d teljesitményszint, 3. kategdria” szerinti bizton-
sagi elemek.

Az opciondlis ntdforma-melegitd dllomés
megkonnyiti az MCS-csatlakozok a rendszer-
be torténd egyszerd integraldsat

A gépkezelé az MLT ontéforma-rakodo asztalok minden
funkciojat feligyelheti a kezelépanelrél. A mind érin-
téképernydvel, mind grafikus felhasznaloi interfésszel
rendelkez6 panel az asztal és az azon lévé 6ntéformak
minden mozgéasat megjeleniti. A felhasznélobarat keze-
[6panel felgyorsitja a munkafolyamatokat és kikiiszo-
boli a hibakat, ezenkivil stigéfunkcidval is rendelkezik,
amennyiben a gépkezel6nek informacidra vagy segit-
ségre van sziksége.

A Stdubli testreszabott MLT-megoldasokat is fejleszt
és gyart akdr 130 tonnds ontéformasulyig konkrét,
a meglévé termékcsaldaddal nem kiszolgalhatd vevéi
alkalmazésokhoz.

[=]25. =]

www.staubli.com
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Azonnali haszndlatra kész lézeres
poziciondlorendszer

A termelekenyseég nove

VL4

A Staubli egyedulallé 6nt&forma-rakodé asztal koncepcidja a fréccs-
onté gépek egyperces szerszamcseréjének (SMED) kulcseleme.

Az altalanos kiegésziték széles valasztékat kinalé MLT sorozatot
az automatikus szerszamcsere kovetelményeinek megfeleléen

tervezték. Az dntéforma-rakodo asztal a gépekhez és a folyamathoz
torténé pontos mozgasat szamos kiegészité és opcid tamogatja.

&1 1% (G

www.quick-mould-change.com

FAST MOVING TECHNOLOGY

ese MLT
ontoforma-rakodo asztalokkal

A Stéubli szabvanyositott rendszereivel a legmagasabb termelé-
kenység érhetd el a muanyagipar szerszamcsere-folyamataiban.
Maximalizélja a profitot, és htizzon On is hasznot a globdlis piacvezetd
tudasabdl és tapasztalatabol!
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Robbant az egyuttmiikodo

robotok piaca

Magyarorszagon is bemutatkozott az OnRobot egy rendszeres megoldasa

Az automatizalas térhéditasaban kulcsszerepet jatszik a rendszerek rugalmassa-
ganak novelése, amivel azok tobb alkalmazas ellatasara valnak képessé. Legalabb
ilyen fontos az lizembe helyezés és a miikodtetés leegyszeriisitése, ami szoros 6sz-
szefiiggésben van a képzett munkaero terén tapasztalhaté hiannyal. A kollaborativ
karvégi szerszamok piacan éllovas szerepre toré6 dan OnRobot budapesti sajtota-
jékoztatéjan bepillantast nyerhettiink abba, hogy milyen innovacidok hatarozzak

majd meg a kozeljovo gyartastechnologidjat.

Az OnRobot fejlesztési eréfeszitéseit a robotikai pia-
con tapasztalhaté robbanas teszi érthetévé. Az IFR el6-
rejelzése szerint az elkdvetkez6é 5 évben 15 szazalékos
CAGR (atlagos éves ndvekedési Uitem) varhato a globalis
robotpiacon. A kollaborativ robotok piacdn még ennél is
nagyobb novekedés véarhatd: a tavalyi 21 ezer darabos
Ujrobot-értékesités a vdarakozasok szerint 2025-re 468
ezer darabra emelkedik, ami 56 szazalékos CAGR-lUtemet
feltételez. Ha bekovetkezik a szakérték altal vart robotfor-
radalom, a jelenleg folyd K+F raforditasok a gyartéd cégek
versenyképességének fenntartasaban, sét emelkedésé-
ben gyiimolcséznek majd.

A kelet-eurdpai régio nemhogy kimaradni késziil az auto-
matizélas aranykorabdl, hanem a konnyd (20 kg alatti
teherbirasu) ipari robotok terliletén a +22 szézalékos var-
haté CAGR-érték messze a prognosztizalt vildgatlag (+14
szazalék CAGR) felett lesz. A régidban 2018-ban értéke-
sitett mintegy 80 ezer konny( ipari robot igy 2023-ra
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147 ezer darabos robotpiacra béviil. A névekedés egyik
oszlopa az egyre tobb alkalmazdsban hasznélhat6 Uj
megfogorendszerek piaci bevezetése lesz.

Az OnRobot stratégiai célja értelmében 2020 végéig
[étre kell hozni a vallalat teljes termékportfdliojat, ami
nem kevesebb, mint 50 terméket tartalmaz majd” - jelen-
tette ki Aleksander Marinkovi¢, az OnRobot kozép- és
kelet-eurépai general managere a cég 2019. november
27-én Budapesten tartott sajtétajékoztatdjan. A termék-
vélaszték jelenleg 10 terméket tartalmaz, a fejlesztéiro-
dék rohamtempoban dolgoznak tehat az ambiciézus
cél eléréséhez. A vildgszerte foglalkoztatott mintegy
180 alkalmazottbdl 60 dolgozik a K+F teriiletén. A buda-
pesti fejlesztékdzpont fontossdgat mutatja, hogy a val-
lalat harom fejlesztékézpontot miikodtet globalisan,
Budapest mellett az odenséi cégkdzpontban, valamint
Los Angelesben. lllusztris tarsasdgba kertlt tehat az Aradi
utcai iroda, ahol az OnRobot innovacidinak meghatarozé

januar—februar
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Az egyiittmiikodé robotok globalis piacan 2025-ig
56%-os atlagos éves novekedési iitem varhato

2018 2019 2020* 2021*

része, koztlik az egy rendszeres megoldas fejlesztése tor-
ténik. A magyar a prototipus tervezésétél egészen a kész-
termék kivitelezéséig részt vesz a munkdaban, valamint
hardver- és szoftverfejlesztéseken is dolgozik.

Egy rendszer, zéré komplexitas

A megfogdk alapvetéen determindljdk, hogy a leg-
jobban megkonstrudlt robotok is milyen feladatokat
tudnak valéjaban ellatni. Az OnRobot éltal 2019-ben
kifejlesztett egy rendszeres megoldds egységesitett
mechanikai és elektromos interfészt teremt minden

2022* 2023* 2024* 2025*

* Elorejelzés

karvégi szerszam (End-of-Arm Tooling - EOAT) szamara,
ami dramai médon leegyszerUsiti az automatizaciot.
A robotalkalmazasok telepitése igy joval gyorsabbd
és egyszerlbbé valik. A gyartdk igy egyetlen robotikai
rendszeren keresztlil férnek hozzd az eszkdzok teljes
felhozatalahoz, a robotokkal valé maradéktalan kom-
patibilitdshoz és az egylittmUikodé alkalmazésok szinte
korlatlan lehetéségeihez. Az Uj egy rendszeres megol-
das felgyorsitja az izembe helyezést, igy a gyartok id6t
és pénzt spérolnak, valamint gyorsan kamatoztatni is
tudjak az automatizaciéban rejl6 elényoket.

EOAT-tapasztalat elso kézbol

A budapesti rendezvényen a résztvevok ki is probalhattak
a vallalat innovativ termékeit, testkdzelbdl ismerhették
meg az RG2-FT grippert, a dudlis kialakitasu RG2 grippert
és a VG10 vakuumos grippert, amely a vallalat szerint
az egyik legnépszer(ibb termékik Magyarorszagon.
Ezeket az eszkdzoket tobbnyire egylittmikodd alkalma-
zasokhoz, valamint pick&place miveletekhez hasznaljak.

Novekvé forgalmazoi halézat Kelet-Eurépaban

Az OnRobot a kozép-kelet-eurépai piacon partner-
halézatdn keresztul van jelen. A véllalat 56 forgalma-
zoéval és integrdtorral rendelkezik a régidban, tobbek
kozt Horvatorszagban, Csehorszagban, Szlovakidban,
Magyarorszagon, Lengyelorszagban, Romanidban,
Oroszorszagban és Szlovénidban. Magyarorszagon
az OnRobot robotkiegészitéket a B&O Engineering,
a Vesz-Mont 2000 Kft., a Kovacs Trade Company, a Vajda
Mdvek Kft., a Hepenix MUszaki Szolgaltato Kft., az F and
Di Kft., az XXL Mechanika Mérnoki Iroda Kft., a KLS-2000
Kft., a Robot-X Hungary Kft. és a Robo-Tech Szerviz Kft.
forgalmazza.

Molnar Laszlé
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Raktarhaboruk . s

Uj logisztikai korszakba lépett a Mammut

A Mammut Sports Group Gj, nagymértékben auto-
matizalt disztribliciés kézpontja igazi miiszaki és lo-
gisztikai csodanak szamit. A téli sportruhazat svajci
szakértdjének vezetése kezdetben a manualis raktari
megoldasokat részesitette elonyben, de egy intenziv
ROI-elemzés hatasara tgy dontottek, hogy a Dematic
automata disztribucios kozpontjara valtanak. Az in-
novaciodirdl és a mindségrol ismert cég nemrég nem-
csak fennallasanak 150. évforduldjat iinnepelte,
hanem egyben a Wolfertschwendenben talalhaté uj
disztribucios kozpontjat is megnyitotta, ami Gj mér-
foldkovet jelent a patinas vallalat életében. A 25 mil-
li6 euré értékii projekt a legnagyobb beruhazasnak
szamit a kézmiives kotélgyarté cégként alapitott tar-
sasag torténelmében.

A rendelés felépitése

A Mammut egy befektetével kozosen dolgozta ki a kézi
mUkodtetési raktar koncepciojat a 2009/2010-es évben.
A raktdr magas mdkodési koltségei azonban meggydz-
ték a Mammut vezet6it, hogy feliilvizsgaljdk a koncep-
ciét még annak megvalésulasa el6tt. 2010 marciusdban
a Dematic feladata lett a manualis koncepcié 6sszehason-
litdsa a részleges vagy teljes automatizaldssal. A Dematic
kivalasztasakor sokat nyomott a latba a cég kompetenci-
dja a raktar-technologiaban, a kigyUjtési és anyagkezelési
rendszerekben, valamint a szallitéeszkdzok terén.

A megvalosult rendszer dsszetevoi:
« Teljes kord megoldas, beleértve az épiiletet is
« Az ruk betdrazdsa

« Automatizélt miniloadrendszer

« Atmeneti puffer a készlet szdmara

« Automatizalt Multishuttle 2 megoldds
« Kigydjtd allomasok

+ Ertéknveld szolgéltaté dllomasok

« (somagoléallomdsok

« Az druk kitdrazdsa

- Anyagdram-szabélyozd szoftver

« Szolgdltatasi szerz6dés

A kihivas

Annak érdekében, hogy a rendszer bevezetésének
mikéntjeirél donthessenek, a Dematic kielemezte a kész-
letleltart, valamint a megrendeléseket egy atlagos és egy
csucsidényes hét soran, és elkészitette a termékek ABC
elemzését. A szamitasokba a forgalom- és volumenndve-
kedés 2015-ig tarté novekedési elbrejelzéseit is beépitet-
ték. Az atfogd adatelemzésen kiviil a Dematic logisztikai
szakembereinek Uj igényeket is mérlegelniiik kellett. igy
a Mammut keresked6partnereinek kérése szerint lehe-
tévé kellett tenni az arucikktipus szerinti megrendelést
és csomagolast. Ezt a multban a kaotikus készletezés és
a tavolsagra optimalizalt kézi kigy(jtés miatt nem lehe-
tett garantalni.

A Mammut és a Dematic kodzotti egyeztetések soran
kidolgoztdk a logisztikai koncepciét, tobb szakaszban
finomitva azt. Végiil a Dematic altal kifejlesztett, magas
szinten automatizalt megoldas valt favorittd — mind
a befektetésaranyos megtériilés, mind a miikodési kolt-
ségek szempontjabol.

A kiindulo helyzet

A Mammut Sports Group (MSG) forgalma mintegy
10%-kal novekszik évrél évre. Ehhez nagymértékben
hozzdjérultak az &zsiai piacok, példaul Dél-Korea, de
az Eurépaban a legnagyobbnak szamité német piac is.
A Mammut ezért mar kétszer koltozott a német lednyval-
lalat 1987-es megalapitasa Ota.
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A multban a Mammut két f6 eurdpai raktarral rendelkezett,
Seonban és Memmingenben. Helytakarékossagi okokbdl
mindkét raktarat kiilon épuiletekben helyezték el. A vamke-
zelésre akkor kerilt sor, amikor az aruk beléptek a raktarba,
de ez azt jelentette, hogy amikor a készletszintet optima-
lizalni akartdk, masodszor is sziikség volt vamkezelésre.
A két raktar redundans muikodése mellett tehdt a kilon-
féle raktarhelyiségek is nagyban novelték a komplexitast.

Stratégiai okokbol, és mivel a forgalom mintegy 70%-at
kilfoldon, elsésorban az Eurdpai Unidban realizaljak,
az Uj disztribucids kdzpont Németorszagban épiilt fel.
Az Uj koncepcioval az épliletekre és a logisztikara forditott
27,5 millié eurds teljes beruhazast 25 millié euréra csok-
kentették. Mivel a helyigény 30 000 m3-rel (160 000-rél
130 000 m3-re) csokkent, az épitési koltségek is mér-
séklédtek. A nagyobb épiilet és a megnovelt alapteri-
let miatt a manudlis raktar koltségeit 22,5 millié euréra
becsulték, de a magas szinten automatizalt megoldassal
ezt 15 milli6 eurdra csokkentették.

A raktar bévithets, igy az elkdvetkezd évek forga-
lomnovekedését is ki tudja szolgalni. A Dematic altal
megfogalmazott megoldasban a 90 000 m3-es nagy-
polcos automatikus raktarban csak minimalis flitési és
a vilagitasi koltségek merilnek fel. A manualis raktarral
aMammutnak magasabb munkakoltségekkel kellene sza-
molnia a tdbb munkatérs és a hatalmas f(itési koltségek
miatt, mivel minden raktérhelyiséget legalabb 18 °C-ra
fel kell flteni. A Dematicnak csak 17 hdénapja volt az Uj
raktarrendszer megvalositaséra a szerzédés alairasatol
az lUzemeltetés megkezdéséig. A Mammut nagy célo-
kat tlzott ki maga elé: az ellatasi lanc szerkezeti atala-
kitasat, Uj folyamatok bevezetését, valamint a kiilon-
féle raktarhelyiségek felszamolasat és a tevékenység
Wolfertschwendenbe torténd koltoztetését.

Kivitelezés

Az Uj raktar vizudlisan és mdszaki szempontbdl is lenyu-
g06z6. A fekete kockat idézd épuletkomplexum Gj mér-
cét dllitott fel az épitészetben. Energetikai szempontbdl
az épilet megfelel a ,Zold Epiiletekre” vonatkozé szab-
vanynak. Az épuletet ennek megfeleléen vastag szigete-
|éssel, valamint intelligens, hévisszanyerd hiitési és szell6z-
tetd rendszerekkel, illetve innovativ fitéberendezéssel és
intelligens energiagazdalkodassal szerelték fel.

A folyamat

A bejové aruk zéndjaban a kartondobozokat kozvetle-
nil a konténerbél manualisan a széllitészalagra helyezik,
majd vonalkodok segitségével automatikusan beazono-
sitjak azokat kicsi (400 x 600 mm) vagy nagy (800 x 600
mm) kartondobozokként. A dobozban Iévé darabszam
a vonalkédban szerepel, amit méréssel ellenériznek is.
A szallitds soran megsérult vagy nem egyértelmden osz-
talyozhaté kartondobozokat Ujracsomagoljak.

Az Osszes kartondobozt elészor a hatfolyosos, automa-
tikus, 140 000 féréhelyes alkatrészraktarban helyezik
el. A RapidStore ML20 tipusu hat tarold és kitarazo gép
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egyszerre két kisebb dobozt képes kezelni, és féhelyen-
ként harmas mélységben képes tdrolni azokat. Ebbdl
a célbol minden egyes ASRS-hez megfelelé emeldszer-
kezet, valamint emel6csuszka tartozik, egy masodik
emelSéberendezés pedig bévitési opcidnak szamit. A kis-
alkatrészek raktara adott esetben tartaléknak is szamit:
a kigyUjtéshez sziikséges termékeket innen mozgatjak
a Multishuttle-be. Csak a nagy kartondobozokat szal-
litjiak kozvetlendl az automatikus kisalkatrészraktarbol
a kigyUjté zdéndba. Ez utébbi dobozok részleges
kartondobozokként is tarolhatok. Az automatikus
kisalkatrészraktar ugyanakkor az elére felcimkézett vevé-
dobozok ideiglenes taroldhelyeként is szolgal, amelyeket
keresztiranyban folyamatabdl kozvetlenill a kiszallitasi
tertletre lehet vinni. Ez azt jelenti, hogy miutén a kar-
tondobozokat manualisan eltavolitottdk a konténerbdl,
az lizemelteté mar csak akkor kerilhet Ujra kapcsolatba
azokkal, ha a szallitocimke nem megfelelé min&ségu.

A rendszer kozéppontjadban a négyfolyosds Multishuttle
Captive kigydjté raktér taldlhatd, tizenkét taroloszinttel
és 20000 taroléhellyel. Mindegyik taroldszint sajat anyag-
mozgatd rendszerrel rendelkezik, és minden folyosénak
sajat emeldje van, igy a be- és kitarazas a kiilonb6zd szin-
teken parhuzamosan kezelhetd, éranként és folyoson-
ként akar 600 dupla ciklus ateresztéképességgel.

A Multishuttle rendszernél csak azokat a mennyiségeket
tartjak raktaron, amelyeket beldthaté idén belil ki is gy(j-
tenek majd. A kigy(jt6 raktar magassaga tehat mindosz-
sze a fele az automatikus kisalkatrész-raktar magassaga-
nak, igy a rendszer a szinten is elhelyezhetd volt. EZ4ltal
a foldszinten tobb hely maradhatott szabadon a bejové
aruk és a szallitasi funkciok szamara.

A sorrendet meghatarozo toronyban a Multi-Shuttle-bél
vett kilonféle megrendelésekhez tartozé dobozokat
elévalogatjdk és 6sszenyomjak, hogy azokat a kivant
sorrendben tovabbitsak a kdzvetlendl a torony mogott
elhelyezkedd komissiézé allomdsokhoz. El6szor a nehe-
zebb targyakat vélogatjak szét, majd ezutan kdvetkeznek
a kénnyebb termékek, példaul a ruhak, amelyeket méret
és szin szerint lehet szétvalogatni, igy késébb a kiskeres-
kedelmi egységben mar a megfelelé sorrendben csoma-
golhaték és pakolhatok ki.

A Pick-by-Light rendszer segitségével egyidejlileg akar
négy megrendelés is feldolgozhaté mind a négy kigyjt6é
dllomason. E célbdl a munkatérsak egyértelmd utasi-
tasokat és egyedi fényjelzéseket kapnak a képernyén
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keresztlil a hdrom csomagoldallomason. A vilagité sza-
mok azt is jelzik, hogy hany darabot kell eltadvolitani
a nemrégiben az allomashoz szallitott kartondobozbdl.
Ha a mennyiség visszaigazolodik, a dobozt visszaszallit-
jak az automatikus kisalkatrészraktarba, vagy visszakdl-
dik a Multishuttle-hez, amennyiben az egyik doboz egy
Uj megrendeléshez is sziikséges.

Ha az lgyféldoboz megtelt, a kezel6 a képernyén ad
utasitast annak félretolasara, és egy Uj lgyféldobozzal
kezd el foglalkozni. Ezéltal munkaallomasonként éran-
ként mintegy 400 megrendelés dolgozhato fel, dtlagosan
harom tétellel szamolva.

A Mammut lényegében két csucsidészakkal szamol,
amelyek sordn a kereskedéknek meg kell kapniuk az Uj
kollekcidkra leadott el6rendelésiiket. Ezért a szallitdsok
csaknem 80%-a el6re tervezhetd. Logisztikai szempont-
bol ez nem tlinik nagy kihivasnak, de problémat jelent,
hogy gyakran viszonylag kevés arucikkdoboz létezik, és

minden megrendelés esetén ezekre van sziikség.

Miiszaki adatok:

« 6 folyosds automata raktar az aprd alkatrészekhez Dematic RapidStore ML20 ASRS
raktdrlogisztikai rendszerrel és 140 000 férhelyes, harmas mélység tdroldssal

« 4folyosés Multishuttle 2 Captive kigy(ijtd 12 szinttel és 20 000 tdroléhellyel, 6ranként és
folyosénként akér 600 dupla ciklus

« Asorrendet meghatdrozd torony lehetdvé teszi a kartonok kivant sorrendben torténd eldzetes
vélogatdsat, dsszenyomasat és szallitasét (példaul értékesitésorientaltan, vagy alul a nehéz aruk)

« 4ergonomikus kigydjt6 &llomds képernydkkel és Pick-by-Light kijelzokkel

« Oranként és munkaallomésonként mintegy 400 megrendelés teljesitése

« Egy munkadllomés az tigyfélspecifikus cimkézéshez

« 4 csomagold dllomads a szallitds elékészitéséhez

Elényok:

+ Konszolidalt raktdrmegoldas a memmingeni telephelyen

« Magas szinten automatizélt rendszer anyagmozgat6 berendezésekhez, 33%-os koltségesokken-
tés a manudlis munkavégzéshez képest

- Csaknem 20%-kal kisebb alapteriilet és alacsonyabb épitési koltséq fiiggetleniil attdl, hogy
van-e elegendd hely a bévitéshez

« Alacsonyabb bér-, izemeltetési és energiakéltségek, felgyorsitva a beruhdzés megtérilését

« Hatékony folyamatok az ellatasi lanchan

« Az j Dematic Multishuttle 2 lehetdvé teszi a kartondobozok télcak nélkiili kezelését

« Homogén kigydjtés és csomagolds

« Akartondobozok és gongydlegek szekvendlt betdrazésa lehet6vé teszi a hatékony, el6re megha-
tdrozott szabélyok szerinti kigy(jtést

« A13:00 6rdig érkezett megrendelések még aznap feldolgozhatdk és dsszedllithatok
a kiszdllitashoz
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Néhdny megrendelést elézetesen fel kell dolgozni a szol-
géltatd dllomason a testreszabott cimkézés céljabdl. Az allo-
mas kozvetlenil a kigydjt6é allomasok mellett taldlhatd, és
az automatikus szdllitészalaghoz csatlakozik. Itt specia-
lis vagy egyedi méretezés(i és dizajnu cimkéket tesznek
az érukra, eltavolitjdk a ruhaakasztokat, vagy specidlis kar-
tondobozokat hasznalnak. A feldolgozott aruk ezt kovetéen
sajat termékszamot kapnak, amit adott vevéhoz rendeltek.

A kigy(jté allomastol a megrendelés lifttel jut le a fold-
szinten taldlhatd négy csomagoldhelyre, ahol a mun-
katarsak szallitdleveleket és mas szallitasi okmanyokat

tesznek a kartondobozokba, sziikség esetén kiparnaz-
zdk az arut, és végul cimkét ragasztanak a lezart kar-
tondobozra. Az eurdpai logisztikai kdzpontban a ter-
mék az utolsé utazast a szallitészalagon teszi meg vagy
a palettdzé adllomasra, ahonnan teherautodk viszik tovabb,
vagy — Németorszagba vagy Svajcba indulé szallitmany
esetén — a két teleszkdpos szallitdszalag egyikéhez keriil
a kiszallitasi zonaban.

»EZ egy sikeres egyiittmiikodés volt. Szamunkra a Dematic
nemcsak egy a beszallitok koziil, hanem egy hosszii tavu

stratégiai és alapvetden fontos partner.”

Josef Lingg, a Mammut Sports Group elldtdsi ldnc vezetdje

A rendszert a Dematic Material Flow Controller
(MFC) vezérli. A szoftver fogadja a megrendeléseket
a Raktarkezelé Rendszerbdl (WMS), kiszamitja az utvo-
naltdvolsdgokat, valamint prioritds, sorrend és allapot
szerint llitja el6 és kezeli a szallitasi rendeléseket. Az MFC
ezenkivil feliigyeli a szallitdszalag-rendszert, és ellenérzi
annak allapotat. A megrendelések kiadasakor figyelembe
veszi a szlik keresztmetszeteket, a tényleges kapacitast
és barmilyen esetleges zavart. Az ember és a gép kozotti
kommunikacié a raktariranyité allomason zajlik a Logistics
Cockpit segitségével. A raktarvezeté minden informaciot
lekérdezhet a teljes rendszer aktudlis dllapotardl, és haté-
konyan felligyelheti a folyamatokat és a funkcidkat.

Az eredmény

Az elosztékdzpont az Utemterv szerint november 1-jén
kezdte meg mlkoddését. Mindkét partner sikeresen tul-
jutott a buktatodkkal teli bejaratasi idészakon. A Mammut
szolgaltatasi szerzddést is kotott a rendszerszolgaltatoval
a szervizelés és a karbantartas, valamint a rendelkezésre
allas biztositasa érdekében.

E*3 [

Vége

i www.still.hu
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Rezgeéscsillapitas
mesterfokon

Komoly épiiletkarokat eloztek meg a szekszardi BHG-ASZ
Kft. présgépénél alkalmazott gumi légrugok

A kapacitas- és hatékonysagnovelés minden autéipa-
ri beszallitéo szamara kulcsfontossagu teriilet, mert
a tomeggyartasbol kikeriilé6 alkatrészek esetében
minden egyes megtakaritott forint és masodperc
aranyat - jelen esetben megrendelést - érhet. Az 0j
gépek iizembe allitasaval azonban nem vart prob-
lémakkal is szembesiilhet a vasarlé. Minden problé-
mara létezik azonban a szakértéi megoldas, amint
az a szekszardi BHG-ASZ Kft. példajabal is kideriilt.

Az 1954-ben még Szekszardi Vasipari Vallalatként alapitott BHG-ASZ Kft. fo profilja ma is
egyértelmien a fémmegmunkalas

Valtozo termékkor a valtozo vilagban

Az 1954-ben még Szekszérdi Vasipari Véllalatként ala-
pitott cég profilja az ipar fejlédésével parhuzamosan
véltozott. Magyarorszagon a kozvélemény fejében leg-
inkdbb a telefonkozpontok gyartasa ragadhatott meg,
ami egészen a rendszervaltas utani privatizacioig a val-
lalat f6 tevékenységi korének szamitott. A tulajdonosval-
tas és a piac atalakuldsa miatt ez a feladat megsz(nt, és
a kilonb6z6 dtmeneti munkdk — példaul autdipari kon-
ténergyartas — utan kulcsfontossdgunak bizonyult, hogy
a cég a kabelgyartasi feladatok soran lzleti kapcsolatba
kerilt a német Prettl Holdinggal, aminek 1994-ben a 100
szazalékos tulajdonava is valt.

A jelenleg is meglehetésen széles tevékenységi korrel
rendelkez6 BHG-ASZ Kft. fé profilja egyértelmden a fém-
megmunkalds - forgacsolas és lemeztechnika -, a hegesz-
tés és a kUlonbozd festési technoldgidk. Elsésorban
autdipari megrendel6knek gyért tobbek koézott alumi-
nium hdtévizcsoveket, kipufogdrendszer-alkatrészeket,

alloflités-hangtompitdkat és Ulésalkatrészeket, de komp-
lett UGlésszerkezeteket is. A vallalat a termékeket hazon
beliil gyartja készre a nyersanyag — adott esetben a fém-
lemez - beérkezésétdl a késztermék csomagolasdig és
kiszallitasdig. A mintegy 5 hektaron elteriilé, 20 000 m?-es
beépitett gyartoterilettel rendelkezé és tavaly 26 millié
eurd forgalmat eléré cég jelen pillanatban 430 alkalmazot-
tat foglalkoztat.

A jelenkor autoipari valtozasainak hatasa

A nagy autdipari kitettség miatt az autdipari beruhaza-
sok 2019-ben elkezd6do6tt lassuldsa a cég forgalman is
éreztette hatdsat, de az atlagnal kisebb mértékben. A cég
termékeinek nagy része ugyanis prémium kategérids
autokba keriil beszerelésre, és ez a szegmens egyel6re
kevésbé szenvedte meg a dekonjunkturat. ,Az autdipari
visszaesés mértéke autdgyaranként is eltéré mértékd;
a Volkswagen esetében példaul jelent6s, de a francia
PSA-csoport szamara végzett munkdink volumene egyal-
taldn nem csokkent. Az kijelentheté, hogy az Uj projektek
induldsat elnapoltdk — jelentette ki Balogh Péter, a BHG-
ASZ Kft. Ugyvezetd igazgatdja. — Az autdipari valtozasok
egy részére eleve felkészilt a vallalat, hiszen kipufogo-
rendszerre a hibrid meghajtasu autdknak is sziikségik
van, de az elektromos gépjarm(vekbdl sem hagyhatd
ki az Ulésszerkezet és a stancolt alkatrészek. De a tisztan
elektromos gépjarmiivek tomeges megjelenésére még
amugy is varni kell. A cégtorténelem soran annyi min-
den készilt mér Szekszardon, hogy biztos vagyok abban,
hogy az autodipari valtozasok lezajlasa utan is megtalaljuk
majd a szamitasunkat.”

Ravidebb ciklusidd, nagyobb profit

A BHG-ASZ Kft. 2019-ben dontétt a kapacitasnovelés
és a hatékonysagnovelés mellett, aminek kapcsan egy
dél-koreai gyartasu hasznalt 500 tonnas HIM présgépet
vasaroltak, ami képes a nyersanyagként szolgalo fémsza-
lag pontos adagolasara és egyengetésére — ez a készter-
mék mindségének garantdldsdhoz is elengedhetetlen.
A gépet juniusban szallitottak le. ,Komoly betonalapot
készitettlink a berendezés szamara, és a sziikséges id6
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eltelte utédn - szeptemberben — a helyére éllitottuk a prés-
gépet — emlékezett vissza Balogh Péter. - Kezdetben nem
automatizalt Gzemmodban hasznaltuk, csak késébb
helyeztlk ra a fémszalagbol késziilé és egyre vastagabb
alapanyagokat igényl6 termékeket. Ekkor kaptunk jel-
zést a géptdl 30 méterre 1évé szomszéd irodabol, hogy
remegnek naluk a falak, amikor azt halljak, hogy nalunk
a gép elkezdi a termelést. Atmentiink harom kollégaval,
és egyértelmden kiderilt, hogy a remegést a mi présgé-
plink okozza. A gépldbakon ugyanis rezgéshidak kelet-
keztek, amin keresztiil a gép rezgése testhang formaja-
ban tovabbitédott a padléba. Az eséviz-elvezetd csé pont
a gép alatt haladt el 2,5 méter mélységben. A betonalap
kiépitésekor ugyan mdédositottuk az Utvonalat, de még
igy is képes volt a vibraco atvezetésére. A masik iranyban,
a gép oldaldn 5-6 méterre ugyanis semmilyen rezgés
nem volt érezhetd.”

A vibralo kornyezethdl is megart a sok

,Elkezdtik torni a fejlinket a megoldasi lehetéségeken.
Egy masik 500 tonnds présgépulink alatt mar hasznaltunk
Bilz rezgéscsillapitdkat — a géppel egyltt érkeztek —, ezért
kézenfekvé volt, hogy a Bilz kizardlagos képviseletét
ellato Roll-N Kft.-hez forduljunk a problémaval — magya-
razta az ligyvezetd. - Parhuzamosan tobb céggel is egyez-
tettlink, amelyek professziondlis rezgéscsillapitasi méd-
szereket kinalnak, egyeztettiink mindenkivel a mszaki
paraméterekrdl (a talpak mérete, elhelyezkedése, a gép

A2019-ben vésdrolt 500 tonnés HIM présgép

60

A présgép cstiszasgétlé gumilapokra és egy 50 mm vastag acéllemezre keriilt, ami alatt helyezkednek

el a FAEBI® 580 gumi légrugdk

sulya, frekvencidja stb.), de tébben csak termékspecifi-
kaciokat kuldtek vissza, és csak a rendszer leszallitasara
véllalkoztak. A Roll-N azonban a helyszini felmérés alatt
mUszaki segitséget is adott a szakszer(i beépitéshez, ami
dontének bizonyult a kivalasztasban.”

A présgépet egy hidraulikus emelével megemelték, majd
a gép csuszasgatld gumilapokra és egy 50 mm vastag
acéllemezre kerilt, ami alatt helyezkednek el a FAEBI®
580 gumi légrugodk. ,Az acéllemezre azért volt szlkség,
mert a gép laba rovidebb volt, mint az egymas mellé
helyezett 6t gumi légrugd” — ismertette Zubora LaszI6,
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FAEBI® gumi légrugok

A FAEBI® gumi légrugdk rendkiviil hatékony megoldast nydjtanak a kiilonbozo gépek,
berendezések és gépészeti rendszerek iités-, rezgés- és (test)hangszigetelésére. Az eszkdz
egy kivalé mindségd harang alakd rugalmas gumielembdl all. A szerkezet kialakitésa nem-
csak kivalo szigetelést tesz lehetévé, hanem nagyon magas mechanikai stabilitdst is biz-
tosit. Tdlterhelés vagy légnyomasesés altal okozott kar szinte elképzelhetetlen. Vizszintes
iranyban a légrugés elem elmozduldsa minimalis. Az alaplemezen talalhato cstiszasgétlo
lemezek hasznalata sziikségtelenné teszi tovabbi padlordgzitd eszkoz felhaszndldsat.

A rendszer kivaldan alkalmas nagy sebességii prések, sajtolokalapacsok, valamint nagy
dinamikus mozgdssal rendelkezé egyéb gépek és aggregatorok forrdsszigetelésére,
mérdeszkozok és vizsgalogépek, valamint precizids szerszamgépek passziv szigetelé-
sére. Kivansagra mechanikus, valamint elektronikus szintszabélyozéval is rendelhetd.

a ROLL-N Ipari Kerekek Kft. belsé értékesitési vezetdje. Ot
munkatars egyetlen nap alatt elvégezte a rezgésszigete-
lést. ,A szomszédnak nem széltunk, hogy mikor kezd el
Ujra dolgozni a présgép, kivancsiak voltunk, hogy megér-
zik-e. Féloraval a gyartas megkezdése utan jeleztik, hogy
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a gép mar gyart egy ideje, és mindenki megkdnnyebb-
|ésére azéta sem okoz ndluk gondot a berendezés miko-
dése. Ha a rezgésszigetelést nem végeztiik volna el meg-
felel6en, akkor hosszabb tdvon ebbdl nagyon komoly
kara lett volna nemcsak a szomszédnak, hanem a mi
épuletiink és berendezéseink is megsinylették volna” -
mondta Balogh Péter.

A légrugokat 6 bar nyomason kell tartani, igy a présgép
minden Utése soran dtveszik a vibraciét. A nyomast folya-
matosan ellendrizni kell, levegé-utantoltésre azonban
nincs szikség, a karbantartdsi igény tehat a légrugok
20-25 éves élettartama alatt minimalis. Minden egyes
légrugd akar 110-120 ezer N teherbirasu. ,A légrugok
kivalasztasa soran figyelembe vettiik a gép frekvencia-
jat, amit Osszevetettlik a légrugok sajat frekvenciajaval
— tette hozza Zubora Laszl6. — Ezeket a m{iszaki paramé-
tereket mindig az adott gép paramétereinek figyelembe-
vételével szamitjuk ki

Egyszeri, elére kalkulalhaté beruhazas
,Szamunkra az volt a fontos, hogy egyszeri, elére kalku-
lalhaté id6- és pénzraforditassal a probléma hosszu tavra
megoldddjon. Ez az eddigi tapasztalatok szerint sikerult
is, igy ha legkdzelebb rezgéscsillapitasi rendszerre van
szukséglink, akkor biztosan a Bilz lesz az elsé gondola-
tunk” - foglalta 6ssze a tapasztalatokat Balogh Péter.
Molnar Laszl6

ROLL-N Ipari Kerekek Kft. - 1037 Budapest - Hunor u. 44-46.
Telefon: +36 (1) 453-0169 - Fax: +36 (1) 453-0170 - E-mail: info@roll-n.hu - www.blickle.hu
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Nyir6 Ferenc, az S&T Consulting Hungary Kft.
Ipari Digitalizéci6 Uzletaganak vezetsje
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Teljesse valt az S&T ipari digitalizacios

megoldas kinalata

Az ipari digitalizacio holisztikus megkozelitése pontszerii megoldasok helyett

Repiil a nehéz ko: ki tudja, hol all meg? Lassan moz-
dult meg az ipari tervezészoftverek hazai piaca, de
a nemzetkozi folyamatokbdol nem tudjuk huzamo-
sabb ideig kivonni magunkat. A szoftvertulajdonlas-
ra épiilé hazai gyartészektor alig szokta meg a szoft-
verbérlet jelenségét, maris a szoftverszolgaltatas
elényeit kell mérlegelnie. A hatékonysagnovelés ra-
adasul mar rég tullépett a CAD-piacon, a jovo ipari
piacvezet6 cégei ugyanis mar tevékenységiik atfogoé
digitalizalasan dolgoznak. Elegendd ehhez a hazai
IT-szolgaltatok kompetenciaja? Nyir6 Ferenc, az S&T
Consulting Hungary Kft. Ipari Digitalizacié Uzletaga-
nak vezetdje beszélt a TechMonitornak az ipari szoft-
verek piacanak atrendezédéséral.

Mi jén majd az dréklicenc és
a szoftverbérlet
korszaka utdn?

I Kristalytisztan latszik, hogy
a CAD- és PLM-piac szerepl6i
is a Saas (szoftver mint szolgal-
tatés) modell felé mozdulnak
el. A szoftverszolgaltatasok-
kal kapcsolatos aggodalmak
ugyanis muléban vannak.
A CRM-piacon mar egyértel-
mien a SaaS szolgaltatasi
modell dominal, az ERP-k koré-
ben is erésodik ez az irany,
és a cégek a legbizalmasabb
informaciokat is a felhében
taroljdk. A CAD-szoftverek taldn azért kovetik késéssel
a trendet, mert a nagy grafikai hatterd szoftverek mas
eréforrasigénnyel birnak, mint egy tranzakcios szoftver
kezelése. Napjainkban azonban a felhéplatformok ezt
az igényt is ki tudjdk szolgalni, és a technoldgia egyre
olcsobba valik. A PTC 2019 novemberében vasérolta fel
a SaaS CAD/PLM technoldgia legerdsebb jatékosanak
szamito Onshape céget. Az Onshape nem pusztan felh6-
alapu CAD-rendszer, hanem integralt PLM-megoldas is
egyben, ez a ketté ugyanis erésen integralédik — az tgyfél
gyakorlatilag észre sem veszi tervezés kozben, hogy tulaj-
donképpen egy PLM-rendszert is haszndl. Az Onshape
altal kialakitott skaldzhaté platformhoz rdadésul nagyon
konnyen illesztheték kilsés alkalmazasok is. Ahogy érik
a CAD-piac, ugy valik majd egyre nagyobb elénnyé, hogy
a PTC szoftverei az interneten, igény szerint is elérhet6k.
A konstrukcio elényei ugyanis egyértelmuek: nincs sziik-
ség hazon bellli IT-szakértékre és koltséges szerverekre
sem, a licenchaszndlat rugalmasan a mindenkori igé-
nyekhez igazithato.

Zokkenémentesen dllt dt a magyar piac a szoftverbérleti
konstrukciéra?

I Nalunk 2019-ben lezajlott az atallasi folyamat, vagyis
a PTC minden szoftvere mar csak bérleti konstrukcidban
érhetd6 el — ami egyébként a SaaS-modell sziikséges, de
nem elégséges eldfeltétele. Tartottunk attol, hogy az atal-
lds nem megy majd egyszer(ien, hiszen Magyarorszag
teljesen mas Uzleti kulturaval rendelkezik, mint azok
az orszagok, ahonnan ez a folyamat elindult. Idehaza
a sajat tulajdonnak van nimbusza. De bizakodasra adott
okot, hogy mar akkor is sokan valasztottak a bérleti konst-
rukciot, amikor még azzal parhuzamosan az 6réklicencek
is elérhet6ék voltak. Kidertlt, hogy a bérleti szerz6dések
meguijitasi ardnya sokkal magasabb, mint a szoftverkove-
tések megvasarlasi ardnya. Az tigyfelek ugyanis értékelik,
hogy gyorsan tudjak bdviteni vagy éppen sz(kiteni a ren-
delkezésiikre all6 szoftverek szamat, és nem all a pénziik
a beruhazasban. Az autdipari lassulas évében ez kiilono-
sen elény0s az Ugyfeleknek.

Milyen tjdonsdgot tartalmaz majd a Creo idén megjelené
7.0-s verziéja?

I A Creo Uj verzidjanak immar hagyomanyosnak mond-
haté marciusi megjelenése nagy hullamokat vet majd
a tervezOszoftverek piacan. A 7.0-s verzid ugyanis Uj
szintre emeli tobbek kozott a generativ tervezést, mas
néven a topoldgiai optimalizdlast. A PTC 2018 végén
vasarolta fel a mesterséges intelligencian alapul6 gene-
rativ tervezési technoldgiat kifejleszté Frustrum céget,
amely technoldgia az idei Creo-verzidban jelenik meg
el6szor. Ugy néz ki, hogy a PTC a 7.0-s verzi6t vélasztotta
ki a hosszu tavu tdmogatdsra — minden verziénak van
meghatarozott idejl support tdmogatdsa, de a mér-
foldkének szamitd 7.0-s verzidé tdamogatasa ezeken joval
tulnyulik majd.

A generativ tervezési opcidt szinte minden CAD-szoftver
tartalmazza, jellemzéen egy fazetta (kozelitd) felile-
tet hoznak létre, és azt optimalizaljak. Ezt kovetben
a modellt egy analitikus felllettel boritjak a gyarthato-
sadg érdekében. Ez utdébbi lépés jellemzéen haromszor-
négyszer annyi idét vesz igénybe, mint dnmagdaban
a modell megalkotasa. A Creo 7.0-s verzidja eleve pre-
ciz geometridan dolgozik, ez az idéveszteség tehat
a multé. Lehet8ség van ezenkivil a lokalis kdrnyezet-
ben torténd munkavégzésre, mikdzben a nagy szami-
tasi kapacitast igényl6 feladatokat a felhében végezziik
el. A koncepciotdl a kész konstrukcidig vezeté ut tehat
drasztikusan lerévidil majd. Par kattintassal [étrehozatd
az onthetd, 3D nyomtathato6 vagy éppen forgacsolhaté

TechMonitor  2020. januar—februdr

www.techmonitor.hu

i B

Trle Woluma by Ape 1 4

0 _..-.::IIIhti...:]ll[ -

360 fokos nézet a cég egészérdl az INFOR ERP-vel

termékverzié ugyanabbdl az alapkoncepciobdl. A PTC
varakozasa szerint a tervezés vildgdban a jov6 a genera-
tiv tervezésé, és ha valaki toredék idé alatt képes a terv
megalkotdséra, mint a versenytérsai, akkor az hatéro-
zott elényt fog jelenteni.

A szoftvert az Ansys Live technoldgiaval is 6sszekapcsol-
tak a hattérben a Creo 6.0 verzidban, ezzel lehetévé valt
a valos idejl szimulacio a tervezés korai szakaszaban is,
példaul azonnal lathatjuk, hogy mi a hatdsa egy borda
0débb helyezésének. A valés idejl szimulacié a tervezési
folyamat szerves részeként teljesen atalakithatja a terve-
z6k gondolkoddsmadjat, hiszen az eredmények azonnali
ismeretében bdatrabban vallalkoznak majd arra, hogy
kisérletezzenek a tervekben. A 7.0-s verzidban ez a tech-
noldgia tovabb fejlédik, és elkezdédik a Creéban az Ansys
Aim szoftver funkciokészletének beépitése is.

_—1"

Visual Components: modern, elérhetd gyér- és robotszimulaciés megoldas

Enter Safes Hub
Stock Haskn Srom
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Az idei Creo-verzidban jelenik majd meg a multibody
modellezési opcid is. A tobbtest technolégidban egy
alkatrészen belul kiilon térrészek hozhatdk létre, ame-
lyeket kiilon-kulon kezelhetiink. Ezaltal egyszer(ibben
tervezhetiink példaul Uregeket a szerszamokban, vagy
egy modellen beliil csak egy adott részre is kérhetiink
generativ modellt.

Az IT stratégiai fontossdgu teriiletté vdldsdval hogy rende-
z6dik at az S&T ipari digitalizdcios forgalma?

I A 2019-es év hozott némi visszaesést a CAD-
arbevételben, de az értékesitett licencek szama ugyan-
akkor nétt 2018-hoz képest. Erre az Gsszetett jelenségre
szamitottunk is, hiszen 2018-ban voltak utoljara elérheték
a szoftverek oroklicencben, igy aki ragaszkodott a tulaj-
donjoghoz, el6rébb hozta a beruhazast. Az Uj bérleti licen-
cek dija jelentésen alacsonyabb, mint a régebbi 6roklicen-
ceké, és ezzel a vonzd arszinttel joval tobb cég szamara
valik elérhetévé a Creo. Az Uj, attorést jelentd fejleszté-
seknek és a kedvezé arazdsnak kdszonhetéen 2020-ban
érezhetéen novelni fogjuk a piaci részesedéslinket. Nem
lehet tudni persze, hogy miként alakul a gazdasagi klima,
kiilonos tekintettel az autdipar viharos atalakuldsara.
A PTC mindenesetre két szamjegyd, s6t egyre gyorsuld
novekedéssel szamol a kdvetkezé években. Az S&T tava-
lyi forgalomndvekedése is a két szdmjegyl tartomany-
ban mozgott. Az Ipari Digitalizacié Uzletag is hozta eze-
ket a szamokat, némi atrendezédéssel: a CAD-értékesités
atmeneti drbevétel-csokkenését a végeselemes, a gyar- és
robotszimulacids, a MES-, az loT- és a PLM-termékek kom-
penzaltak. Az el6ttiink all6 par évben varhatéan a hangsu-
lyok atrendezédése folytatédni fog az iparban, az egyéb-
ként is érett CAD-piac mérete limitalt, ha dekonjunktira
alakul ki, akkor jellemzéen nem Uj CAD-munkahelyekbe
ruhdznak be a cégek. A minéségi javulds azonban ilyen-
kor elengedhetetlen, ezért futott fel a digitalizalasi
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rendszereink piaca. A PLM-termékek népszer(iségét pedig
az indokolja, hogy egyre tobb ligyfél éri el azt a szervezeti
méretet, ahol a hatékonysagnovelés mar nem képzelhetd
el megfelel6 PLM-tdmogatas nélkiil. Nagyon jé dontésnek
bizonyult tehat, hogy évekkel ezel6tt rendszerintegratori
szerepet kezdtiink el kiépiteni.

Ez a rendszerintegrdtori szerep mdr teljes kdriinek
mondhaté?

I Aziparidigitalizaciéhoz kialakitott portfolionk azzal valt
teljessé, hogy ez év januarjatol az S&T Infor ERP Uizletdga
beolvadt az Ipari Digitalizacié Uzletadgba. Az egyesiilés-
sel sokkal gyorsabb dontéshozatal valésul meg, jobban
ki tudjuk akndzni a szinergidkat, és integralt CAD-, PLM-,
MES-, ERP-megoldésokkal tudunk megjelenni a piacon.
Ez komoly miszaki és gazdasagi elénydket jelenthet
a vasarloknak. Az Infor LN (a BAAN utddja) kimondot-
tan gyartd cégek szamara késziilt ERP, és ma mar nem-
csak a nagyvallalatok, de a kkv-k szdmdra is elérheté.
A szoftverben iparag-specifikus, elére optimalizalt meg-
oldaskészletek érheték el példaul az autdipar, a hadiipar,
a repulégépipar, a gépgyartok vagy éppen a szerszam-
gépgyartdk szamara.

A cégek tobbsége kiizd azzal a problémaval, hogy
kilonb6z6é IT-rendszereket véasarol meg kiilonbozé
cégektdl, de az integraciojuk sok esetben elmarad, mert
az a senki foldje. Erre kindl megoldast az S&T az erbtel-
jes integracios képességeivel. Az integracié hatalmas
produktivitdsndvekedést eredményez a cégeknél a feles-
leges duplikacidk kiszlirésével és az adataramlas gordi-
Iékennyé tételével. Az épitkezés és az atalakulds korszaka
ezzel le is zarult szamunkra. Az altalunk felépitett atfogd
ipari digitalizacios kompetenciaval egy kézbdl szarmazé
megoldast tudunk kindlni barmilyen iparvallalat szamara.

Mi djat hozott az S&T szdmdra a Rockwell-lel k6tott
partnerség?

I A mi oldalunkrél nagyon pozitivan éljiik meg a Rockwell-
lel kialakitott stratégiai egyUttmUikoddést, hiszen 6k magas
szinti nemzetkodzi ipardgi kapcsolatokkal rendelkez-
nek. Olyan eurdpai szintli dontési kozpontokhoz fér-
hetnek hozz4, ahova az S&T szinte esélytelen bekerdlni.
A multicégek nagyobb loT-projektjeirdl pedig jellemzéen
kllfoldon hozzdk meg a dontést, amit mi Budapestrdl
nagyon nehezen tudunk befolyasolni. A Rockwell ismeri
ezeket a dontési kozpontokat, mi pedig lokalis partner-
ként jarulunk hozza a projektek megvaldsitasahoz. Az ipari
digitalizaciés projektekben, ahol rengeteg hardverre is
sziikség van, nagyon jonak bizonyultak a Rockwell eszkozei.

Milyen megfontoldsok vezettek a millidrdos szoftverado-
mdnnyal jaré S&T University 4.0 Program elinditdsdhoz?

I Azipar4.0azarrafelkészilt, Gj szemléleti ember 4.0 nél-
kil elképzelhetetlen, ezeket az embereket pedig az egye-
temeken képzik. Az egyetemek ugy miikédnek, mint egy
Oceanjaré: mig mi gyorsan hozunk dontést, addig 6k

A Credba integralt valds idejd szimuldcié alapjaiban véltoztatja meg a mémakok
tervezési munkamddszereit

lassabban tudnak irdnyt valtoztatni. Dinamizmusunkkal
és ipariszoftver-megoldasainkkal szeretnénk hozz4ja-
rulni az egyetemeken zajl6 ipari digitalizacié oktatasa-
nak gyorsitott fejlesztéséhez. Masfél év munkank van
abban, hogy ez a szoftveradomdny és egyuttmiikodés
valéra valt. Az egyetemek és a mi részlnkrél is ki lett
nevezve egy-egy kapcsolattarté a munka koordinélasara.
Azt a célt tlztik ki magunk elé, hogy az elsé negyedév
végéig minden egyetemen le kell zajlédni a szoftverek
alapfoku oktatasanak, de ezen tul minden oktatasi intéz-
ménynek mas az elvardsa és a menetrendje. Egy ilyen
szerz&dést tetd ald hozni irdatlan munka, de megpihenni
most sem lehet. Ha nem gondozzuk az épitményt, akkor
0ssze fog omlani, és semmit sem ért az eréfeszitésiink.
Egy él6 kozosséget kell tehat létrehoznunk, amely nem
hagyja, hogy az egylittm(kddés lelassuljon.

Az adomany tobb szoftvert is tartalmaz, ezek kéziil a Credt
eddig is oktattak az egyetemeken, igy a szoftver szem-
pontjabdl nem tortént hatalmas valtozas. Nyilvan szami-
tunk ra, hogy ha sikeresen hajtjuk végre ezt az 6téves prog-
ramot, akkor a végzds hallgatok a pozitiv élmények miatt
preferdlni fogjdk az altalunk képviselt szoftvereket, de
nemcsak ez motivalt benniinket. Fontos, hogy az egyete-
mek szamara kiszamithaté jovéképet biztositsunk az elko-
vetkez6 6t évre, hiszen nem kell a forrasoldalt mérlegel-
nitik a szoftverek oktatdsdhoz. Masrészt az egyetemeken
beliil az autdépitd csapatok képezik az elitet, az ezekben
részt vevo hallgatok az estéiket, a hétvégéiket arra aldoz-
zék, hogy miikédé konstrukcidkat hozzanak létre. Ok
nagy hatést gyakoroltak rank kordbban is, és ezt a részt
mindenképpen érdemes erdsiteni a szoftveradomannyal.
De nem elhanyagolhaté a kézszolgdlati jelleg sem: latjuk,
hogy milyen gondokkal kiiszkddnek az egyetemek, és ha
mi nagyrészt szervezés aran tudjuk éket segiteni a miné-
ségi oktatasban, akkor illik ezt megtenniink. Ha majd husz
év mulva visszatekintlink, remélem, hogy azt latjuk, hogy
nyomot hagytunk a magyar ipar fejlédésében azzal, hogy
hallgaték ezrei szamdra tettiik lehetévé a legmodernebb
ipari digitalizacios szoftverek megismerését.

Tovébbi informacio: www.snt.hu/ipar40
Molnar Laszlé
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A hazai gépipar aknai — gépipari problémakutatas, 2019. november-december

Népszerii rovatunkban az orszag legismertebb haj-
tastechnikai szakértéje, Kiss Laszlo jelentkezik ho-
naprol hénapra izgalmas kérdésekkel és valaszokkal
a szakteriiletéroél, trendekrol, tjdonsagokrol vagy ép-
pen nem hétkoznapi hajtastechnikai megoldasokrél.

Mennyivel lennél elérébb, ha ismernéd a hozzad hasonlé
vallalatvezetdk, ipari dontéshozok, mérnokok minden-
napos gondjait? Vajon te hogyan profitalnal bel6le? Mit
tennél, hogy elkeriild a nehéz helyzeteket, és megspé-
rold magadnak a felesleges koroket? Az okos ember mas
karan tanul, a masik a sajatjan se.

Gépipari problémakutatdsunk ralatast ad arra, hogy mik
a legnagyobb kihivasok ma a gépiparban, a gépgyartd
véllalatok vagy a gépeikkel termel6k mindennapjaiban.
A kérdésekre vezetd QR-kddot a novemberi lapszam cim-
lapjan tettik kozzé. Lehet, hogy te is valaszoltél a kérdé-
sekre, de a valaszokat még nem lathattad. Nézziik meg,
mi lett az eredmény!

Probléma minden ipari teriileten van

A vélaszaitokbol kiderilt, hogy az ipar legkiilénb6zébb
dgazataiban tevékenykedtek. A roppant széles palet-
tan olyan feladatok kaptak helyet, mint példaul az alu-
ontvények, impregndlds, szerszdmgyartas, tomités,
muanyagfroccsontés, palackozolizemi automatizmusok,

banyaszati felhorddk, flirészizem. Sokan hallattatok
a hangotokat, amit ezuton is kdszondk.

A vélaszokbol az is kitlinik, hogy a kitolték 27%-a onal-
I6an vallal felelésséget a munkajaért, mig a tobbiek jel-
lemzéen erds csapatot tudnak maguk kordil.

Rendkivil pozitivnak értékeltem, hogy olyan mélységu
kérdések is érkeztek, mint hogy mit javaslok a kiilonb6z6
tipusu hajtomuvek és villanymotorok kivaltasara, beszer-
zésére vagy folyamatszervezési nehézségek orvoslasara
vonatkozoan. Sokatok szamara fajo pont a specidlis teri-
letek szakirodalmanak hidnya, nemhogy magyar, de még
angol nyelven is.

De mi az, ami mellett te sem mehetsz el szé nélkil? Két
fajsulyos és érdekes motivumot emelnék ki, amik rendre
elém kertltek a valaszokban.

Az egyik a szakképzett munkaeré hidnya. Nehézséget
okoz a végzettséggel rendelkezd, azaz papiron hoz-
zaért6, azonban a valdsagban tapasztalatlan, a gya-
korlatban aligha bevetheté kollégék integralasa. Ok
értékelheté tudds birtokdban vannak, mégis sokszor
képtelenek 0Osszefliggéseiben szemlélni a feladatot,
a rajzok értelmezése sem egyszer( szamukra, és a prob-
[émamegoldo képességik egyértelmlien fejlesztésre >

A kutatasban részt vevé valaszadok pozicidk szerint

B folyamatmérnik

B gépészmérnok

m ipari formatervezd
miszaki menedzser

B projektvezetd

B szerviztechnoldgus

B tervezmérndk

m tulajdonos

B (gyvezetd igazgato
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szorul. De nézzik mas szemszogbdl a dolgot: a jé hir
az, hogy vannak elérhetd kollégék a piacon! Neked mar
csak az a kihivas marad, hogy hogyan allitsd 6ket haté-
kony munkdba - gyorsan és gazdasagosan.

Y5 KVALIX

Van megoldasi javaslatom a szamodra, ha ezek-
kel a kihivasokkal klzdesz. Létezik egy moddszer, ami
energiabefektetést igényel (ezt nem Uszod meg), de
a segitségével gyorsan hadba allithatok a frissen végzett
kollégdk is. A ChREM Jizleti reggelik soran részletesen
elmondok mindent. Ne hagyd ki a kovetkezé alkalmat!
A cikk végén (a dobozban) keresd a vonatkozé informa-
ciét, ha téged kulondsen érint ez a dolog.

Exceeding what’s humanly possible

A masik latvanyosan kiugré téma, hogy gépgyartoként a kész-
terméket javitgatjatok, noha a cél az lenne, hogy eleve
a tokéleteset szereljétek 6ssze. Azt éreztem ki a szavai-
tokbol, hogy hidnyoznak a folyamataitokbdl a gyakorlott
konstruktérok és technoldgusok, akik kiszirnak a hibale- 2020. 02. 27. csiitortok
hetéségeket. Nem gazdasagos a kisérletezgetés, ezért ha
nincs belsé szakembered, allits magad mellé egy kiils6st!

Zarja ki a mozgasvezérléssel
jaro bonyodalmakat!

Atérzem a problémat. Mar szallitani kellene, ketyeg a kot-

bér, és ti még mindig a tomitéssel veszédtok. A jo hir,

hogy szamodra is van javaslatom: gyere el a ChREM Uzleti

reggelire, ahol pontosan azok a szakemberek érheték el

ebben a tuddsmegoszté kozosségben, akik dnzetlenl

adjak at neked a legjobb tapasztalataikat és leghaszno-

sabb tandcsaikat. Taldlkozhatsz itt folyamatmérnokkel,

hajtastechnikai szakértével, de rendszerintegratorral 2020. 03. 26. csiitortok
is. A lényeg, hogy tudod, kitdl és hol kérdezz — ez mar

félsiker! (Részletek a keretes szovegben!)

Akkor egybehangzéan szakemberért, j6 Gtletekért konyo-
rognének hozza. Leforditom: azt kivannatok, hogy taldljatok
jo folyamatmérnokat, jo technoldgust, tapasztalt konstruk-
tért, mdszaki szakit, aki kispecifikdlja, hogy milyen hajté-
miattétel, milyen villanymotor, de azt is, hogy egyaltalan | 2020.04.30. csiitortok
IéptetémUvagyfrekvenciavaltd sziikséges-eazadottgépbe.

Ha nekem lenne aranyhalam, én azt kivannam, hogy bar-
csak itt lennétek egy szempillantds alatt egy kupacban,
atnézném a rajzaitokat, és tapasztalt, hozzaérté csapa-
tommal kidolgozndank a lehetséges megoldasaitokat. Azt
akarom, hogy oké legyen a géped, a technolégiad, a ter-
melésed, ezaltal te magad is!

Unitronics AC szervo: hajtasok és motorok
Egyszerlivé tett szervo. Konnyl beallitas és programozas.

Nem vagyok sem martir, sem futébolond: az 6nzetlen
tanacsadas korlatozott szamban all rendelkezésre. Bolond

akkor lennék, ha megtartandm magamnak a tapasztala-
taimat, és flityulnék a vildgral A ChREM masodik szezonja
indul, 3 tavaszi alkalommal, ahovd maximum 15 olyan ipari
dontéshozot varunk, akiknek segitiink kihozni a helyzeté-
bdl a legjobbat. (Azért ennyit, mert egy reggeli sordn kb.
ennyi emberrel tudunk minéségi idét tolteni.) Gyere el, és
ne felejtsd otthon a rajzodat! De véarunk akkor is, ha atad-
nad a tuddsodat egy finom reggeli mellett, és 6rommel
lennél a tagja egy tudasmegosztason alapulé mérnoki
kozosségnek! A jo kapcsolatok viszik elébbre az ipart (is)!

Szamtalan nehéz helyzetben mentett mar meg az, hogy
pontosan tudtam, kit hivjak fel, és kinek tegyem fel
a kulcskérdést. Hidba is cafolnank, a mérndki palyan is
az lesz sikeres, akinek értékes é16 kapcsolatai vannak.

Kiss Laszlo
Hajtastechnikai kérdése van? A TechMonitor szakértdje ingyenes és

gyors tajékoztatast nyijt az optimalis valasztashoz. Kérdését, kérem,
kiildje az e-mail-cimre!
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