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KIALLITASI NAPTAR

Meglehet a duplazas

A digitalizacié évtizedek ota a vallal-

kozasfejlesztés Szent Gralja. Mégsem

latszik tisztdzédni, hogy mit, mikor és

hogyan érdemes digitalizalni, sét sok

esetben még a cél sem fogalmazodik
meg egyértelmien. Kozhely, hogy a digitalizalds nem a cél, hanem
az eszkdz, a gyakorlatban sokszor mégsem sikeriil a koncepcié
megfogalmazasa.

Az id6 viszont a hezitalok ellen dolgozik. A pandémia felgyorsi-
totta a kovetkezé évtizedre josolt trendeket; amit 2030-ra tervez-
tiink be, az akar 2025-re megvaldsulhat. N6tt tehat a digitalizacios
kényszer és a kockazatvallalasi hajlanddsag. De a dij is csabito:
aVodafone Group és a Deloitte k6z6s tanulmanya megallapitotta,
hogy a leginkdbb digitalizalt vallalkozasok tobb mint kétszer
annyi Uzleti lehetéséget tudtak megragadni a pandémia ideje
alatt, mint a legkevésbé digitalizaltak.

Sajnos a kkv-k inkdbb az utébbiak taborat gyarapitjak. Sokuknak
van gondjuk az Uj technolégidk bevezetésével, a meglévé tech-
technolégidk kivezetésével. A (digitalis) jové el6tt tornyosuld aka-
dalyok listajan tovabbra is elékeld helyen szerepelnek az adatvé-
delemmel és a biztonsaggal kapcsolatos aggalyok, illetve a hazon
belili készségek és szakértelem hianya, Uj elemként pedig olyan
problémak jelentek meg, mint a gazdasagi névekedés, valamint
az egységes digitdlis stratégia és jovékép hianya. A forrasok hidnya
is gyakran emlegetett akadaly, és valdszintileg abbdl ered, hogy
az IT-rendszereket sokan tovabbra is koltségkdzpontnak, nem
pedig innovaciés hajtéerének tekintik.

Ha kkv-ként elére akarunk 1épni a digitalizacié terén, akkor ne az elénk
tett kinalatbdl valasszunk egy csabito elemet. Hatarozzuk meg ehe-
lyett az elérend6 célt! Az egyik leggyakrabban alkalmazott fejlesztés
a megrendelések feldolgozasénak digitalizdlasa, amivel az egyedi
megrendelések is kezelhetévé valnak — az is lehet a tuléloképesség
letéteményese az el6ttiink all6 idészakban. A leglatvanyosabb ered-
ményeket a gyartésorok digitalizéldsa hozza; csokkenthetjiik a cik-
lusidét vagy éppen a selejtszamot, ltemezhetjik a karbantartdst,
vagy bevezethetiink energiamenedzsment funkciékat — ez utébbi
raadasul kénnyen forintosithaté elénydkkel jar.

Digitalizécids tippekben aprilisi lapszamunk sem sztikolkodik.
A fémipar digitalizalasi lehetéségeit mutatja be két cikkiink a for-
gacsolastechnika (AXILE intelligens automatizaldasi megol-
dasok — 8-9. oldal), illetve a lemezmegmunkalas (Uj termékek
a hatékonyabb lemezmegmunkalashoz 2. rész — 18-19. oldal)
vilagabél. Aprilisban folytatédik a februarban megkezdett digitali-
zalasi utmutatonk (Digitalizalasi kisokos 2. rész — 28-29. oldal).
Egy a kkv-k életében is gyakori, de ritkdn automatizélt tevékeny-
ség digitalizalasara kinal megoldast a 30-31. oldalon lévé irdsunk
(Kulcsrakész hegesztérobot-cella MIG/MAG és AWI hegesz-
téshez). Marciusban megkezdett méréstechnikai sorozatunk azt
veszi gorcsé ald, hogy a modern méréstechnika hogyan lépett tul
a hagyomanyos minéség-ellendrzés szabta szUik kereteken. A soro-
zat masodik része (Mit nyer, aki mér? 2. rész — 32-34. oldal) a gyar-
taskozi mérések lehetéségeit részletezi. A folyoirat végére lapozva
pedig egy hosszabb adagoldstechnikai 6sszeallitds olvashatd, ami-
ben a ragasztdk adagolasarol szedtlink 6ssze minden lényegi tud-
nivalét (Folyékony ragasztok: a modern ragasztastechnikara
vonatkozé kévetelmények - 52-55. oldal).
J6 egészséget és hasznos olvasast kivanok!
Molnar Laszlo
foszerkeszt6
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Alista a 2021. marcius 29-i informaciok alapjan késziilt. A Sars-CoV-2 korona-
virus-jarvany miatt az utazas eldtt kérjiik, hogy a vasarok honlapjan tajéko-

zodjon a kiallitasok megrendezési feltételeirdl és az utazasi korlatozasokrol.

19-21. AUTOMATICON - VARSO
Nemzetkozi ipari automatizalasi kidllitas
www.automaticon.pl

8-11.  MOULDING EXPO - STUTTGART
Nemzetkozi szerszdm-, minta- és 6ntéforma-szakvasar
www.messe-stuttgart.de/en/moulding-expo

15-18. IPAR NAPJAI/ MACH-TECH - BUDAPEST

Nemzetkozi gépgyartas-technolégiai, automatiza-
lasi és hegesztéstechnikai szakkiallitas

www.iparnapjai.hu

21-23. INTERSOLAR EUROPE - MUNCHEN
Nemzetkozi napenergia-ipari kiallitas
www.intersolar.de

22-23. RAPID.TECH 3.D - ERFURT
Az additiv gyartasi technolégidk szakvasara
www.rapidtech-fabcon.de

2o auGusius
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08.31.~ ITM POLSKA - POZNAN
09.03. Nemzetkdzi mUszaki, gépipari és technologiai kidllitas
www.itm-polska.pl/en

.V 021. SZEPTEMBER

VALTOZAS!
24, RECYCLINGAKTIV & TIEFBAULIVE — KARLSRUHE

A hulladékkezelés, az Ujrahasznositds és a mélyépités
nemzetkozi szakvésarai

www.recycling-aktiv.com
www.tiefbaulive.com

VALTOZAS!

PLASTPOL - KIELCE

Nemzetkdzi mlianyag- és gumiipari vasar

www.targikielce.pl/pl/plastpol.htm
18-30. ELECTROSUB - BUDAPEST
Elektronikai konferencia és kiallitas
www.electrosub.com

TechMonitor 2021 &prilis

www.techmonitor.hu




MONITOR > MEGMUNKALAS

Jovébiztos belépés a 6 oldalas készremunkalas vilagaba ............ 6. oldal

1HOM B0

AXILE intelligens automatizalasi megoldasok ... 8-9. oldal
A Henkel bemutatja az elsd hibrid ragasztéjat ................ 10-11. oldal

MONITOR > MEGMUNKALAS > SZERSZAMTECHNIKA

Tokéletes cs6- és perselymegmunkalas 14. oldal

Alacsony gordiilési ellenallasi gordiilécsapagyak .............. 16. oldal

Optimalizalt menetfiiré szerszamok a hatékonyabb

furatkészitéshez 17. oldal

MONITOR > MEGMUNKALAS > LEMEZMEGMUNKALAS

Uj termékek a hatékonyabb

lemezmegmunkalashoz 2. rész 18-19. oldal

www.techmonitor.hu

T&M > AUTOMATIZALAS

Nemzetkozi elektronikaikomponens-disztribtitor termékfejleszté

szerepkorben — Az Endrich loT 20-22. oldal
Magneses gripper a biztonsagos és pontos egyiittmiikodé

alkalmazasokhoz 24 oldal
Tovabb béviil a TX2 sorozat 26-27. oldal
Meddig ér el a kobot keze? 27.oldal

Digitalizalasi kisokos 2. rész 28-29. oldal
Kulcsrakész hegesztorobot-cella
MIG/MAG és AWI hegesztéshez 30-31. oldal

TechMonitor  2021. dprilis




TechMonitor 1

IMPRESSZUM

Fészerkeszto
Molnar Laszlé
editor@techmonitor.hu

Szerkeszté
Dalnoki Laszlo
m2m@techmonitor.hu

Online szerkeszté
Begyik Gébor
online@techmonitor.hu

Korrektor
Boncz Eva

Szerkesztoség
2143 Kistarcsa,
Huszka Mihaly utca 5.
E-mail: editor@techmonitor.hu \"’Q\

~
~n ¥
ol
Kiado - l
Techmonitor Publishing Hungary Kft. a‘i\\ -
F

2143 Kistarcsa, Huszka Mihaly utca 5.

il

A kiadasért felel
A kiadé ligyvezetGje

ISSN 2062-9044

Hirdetés, terjesztés
Ads / Marketing
sales@techmonitor.hu

MAT=SZ
®¢ print-audit
Kindvimpnk pitdinyszimit

a MATESE hitebesiti

ikt e matie. b

Alap ara

Egy lapszam: 1 990 Ft

Egy évre (10 lapszam): 19 900 Ft
El6fizetésben terjeszti

a Magyar Posta Zrt.

Nyomda

PAUKER HOLDING Kft.
1047 Budapest,
Baross utca 11-15.

Felelés vezeté
Strausz Eva ligyvezeté igazgatd

T&M > SZENZORTECNIKA

Megrendelés ,
Budapest Alkalmazasra szabott
2021. aprilis nyomasérzékelés

ATechMonitor szaklapban

és kiadvanyaiban megjelend irasok,
illusztraciok, valamint

a lap egyedi formai elemei

szerz6i jogvédelem alatt allnak.

A cikkek és illusztraciok

részbeni vagy teljes utdnkozlése,
sokszorositasa vagy egyéb

modon val6 felhasznélasa csak

a kiadé engedélyével torténhet.

A kiadé a lapban megjelend hirde-
tések, PR-cikkek tartalmaért

nem véllal felelésséget.

Sy

www.techmonitor.hu

(o) "

Lapunkst rendszeresen
saemiléal a megljult

Megnovelt biztonsag
azord kornyezetekben ...

wwwobserverhu

T&M > MERESTECHNIKA T&M > TERMELESLOGISZTIKA

32-34.oldal

Produktivitas és hatékonysag a szerszam-
eldkészitéshen

34-38. oldal

40-41. oldal

.............. 42. oldal

TARTALOM

Nemesfém termékek gyors hozzaféréssel ... 43. oldal
Textilagazati megatrend: ,Textilsharing” ... 44, oldal

Betonbiztos megoldas — digitalizalt gyartasiranyitas .. ... 45. oldal

T&M > TAPELLATAS

Kompakt és takarékos megoldasok profikszamara............ 46. oldal

T&M > FELULETTISZITAS

€0,-hé befuvé fiilkék tisztaterekhez

Ea

48-49. oldal

50. oldal

Szorva a leghatékonyabb
T&M > ADAGOLASTECHNIKA

Folyékony ragasztok: a modern ragasztastechnikara vonatkozo

kovetelmények 52-55. oldal
ASZAKEMBER >
56. oldal
ASZAKEMBER >
.............................................. 58. oldal




MONITOR > MEGMUNKALAS

Jovobiztos belépés a 6 oldalas
keszremunkalas vilagaba

Az uj, compactMASTER maro-eszterga foorsoval felszerelt CLX 450 TC-vel a DMG MORI az univerzalis esztergalas

egyre novekvé igényeire kivan valaszolni

A CLX 450 TC a tokéletes belépd a 6 oldalas készremunkalds vildgaba

A DMG MORI univerzalis szerszamgépei szamos CNC-
miivelet elengedhetetlen részét képezik, immar hosz-
szu évtizedek ota. Az uj CLX 450 TC-vel a szerszam-
gépgyarté pedig ismét sikerrel jart az univerzalis
esztergalas Gjraértelmezésében.

A kisebb mennyiségek és nagyobb alkatrész-valtozatos-
sdg szukségével novekvé gyartasi igények kielégitése
érdekében a DMG MORI a CLX TC-vel egy Uj soroza-
tot hoz létre, amely a hagyomdanyos szerszamtérat egy
compactMASTER maré-eszterga féorséval felszerelt B
tengellyel helyettesiti. A gépben egy szerszamtarral ell3-
tott automata szerszamvaltd, a szokdsos nagy teljesit-
ményl féorso és egy szegnyereg vagy opcionalisan egy
ellenorso kapott helyet. Ez a vilagpremier tehat tokéletes
belépést kinal a 6 oldalas készremunkalas vildagaba.

[RRAL
.j‘ g

VMR,

Fi Sprocket Camshaft

A compactMASTER fdorsdval felszerelt B tengelynek kdszonhetden a CLX 450 TC szerszamgépek rendki-
viil termelékeny megmunkaéldst tesznek lehetdvé komplex alkatrészek esetén is

»Az elmult néhany év egyértelmden bizonyitotta, hogy
a mardé-esztergakra egyre nagyobb igény mutatkozik —
mondta el Harry Junger, a GILDEMEISTER Drehmaschinen
Ugyvezet6 igazgatdja a piaci fejleményekkel kapcsolat-
ban. — Az alkatrészek komplexitdsa folyamatosan névek-
szik, emellett pedig tovabbra is prioritast élvez a beallitasi
id6k csokkentése. Szerszamgépgyartdként erre nagyobb
technoldgiai integracioval valaszolunk, amita CLX 450 TC
vildgpremierje is tokéletesen demonstral.”

Az Uj CLX 450 TC kozponti eleme a compactMASTER
maro-eszterga féorsoval felszerelt B tengely. Az Y ten-
gelynek kdészonhetéen még az alapfelszereltséggel
is biztositott az excenteres megmunkalds, az akar 60

A B tengelyes gépkoncepcié minddssze egy-egy szerszamot igényel a f6- és ellenorsdhoz

- standardként 30 - féréhelyes szerszamtar pedig szdmos
kilonboz6 alkatrész gyartasat teszi lehet6vé, folyamat-
kozi szerszambeallitasok nélkul. A szerszdmok természe-
tesen a megmunkaldssal egy idében be- és kipakolhatdk,
ami még tovabb csokkenti a bedllitasi id6ket.

+A B tengelyes gépkoncepcié minddssze egy-egy szer-
szamot igényel a f6- és ellenorséhoz” — magyarazta Harry
Junger. Majd hozzateszi, hogy a tobb szerszamos kialakitas
és testvérszerszamok haszndlata is lehetséges, igy semmi
nem allhat a rugalmas automatizacio és felligyelet nélkuili
muszakok Utjaba. A compactMASTER f6orsé hasonlé el6-
nyoket kindl CNC-marashoz: minddssze egy szerszam all
rendelkezésre a sugar- és tengelyirdnyd marashoz, nincs
sziikség specialis szogfejre, és még komplex megmunka-
lasokra is lehet&ség nyilik a standard szerszdmokkal.

Harry Junger szerint a B tengely a folyamatstabilitas
szempontjabol is elényos: ,Lehetévé vélik a munkadarab
szerszamgépben torténd, atfogd mérése. A féorso felett,
amunkatéren kivil egy integralt szerszambeméré eszkoz
is taladlhaté.” Mindennek koszonhetéen az litkozések koc-
kazata is elenyész6. Az 1 100 mm-es esztergalhaté hossz
és a 400 mm-es atméré mindemellett szamos kilonb6zé
alkatrész megmunkalasanak teret ad.

Vezérlés tekintetében a CLX 450 TC a felhasznalébarat
SIEMENS 840D solutionline-nal és egy 19 hiivelykes érint6-
panellel van elldtva. A DMG MORI CNC-megmunkalashoz
kinalt exkluziv technoldgiai ciklusai akar 60 szazalékkal is
gyorsithatjdk a kezelést, ellenérzést és programozast. ,A
technolégiai know-how bele van épitve a programba, a
parbeszédvezérelt programozas pedig minimalisra csok-
kenti a lehetséges hibakat — tette hozza Harry Junger, aki
meg van gyézddve arrél, hogy a CLX 450 TC egy jovbiztos,
atfogdé megoldascsomag. — Ez a maré-esz-
E y E terga egyesit mindent, amire az artudatos
felhasznaldknak sziikségiik lehet az elko-
I vetkezd évtizedben
[=] %

www.dmgmori.com

TechMonitor 2021 &prilis

www.techmonitor.hu




KATEGORIAELSO

PROFITSZERZESRE
TERVEZVE

Digitalis csatlakoztathatdsag az
alapfelszereltség részekeént

+ loTconnector
+ NETservice
+ myDMG MORI

4HETES
SZALLITASI ID6
AZ UZEMBOL

Egyszer( szallithatosag és
belizemelés

Magas teljesitmény
versenyképes aron

+

M1.DMGMORI.COM

Statikus és dinamikus merevség a monolit
agyon alapuld egyedi kialakitasnak
kdszonhetben

Idedlis munkaterilet
(X=550/Y=550/Z=510 mm) kompakt
kialakitassal (6 m?-es alapteriilet) kombinalva

InLine féorsd, 12 000 fordulat/perces maximalis
fordulatszammal

Dupla megfogds szerszamtar 24 féréhellyel

Konnyen kezelhet6 és felhasznaldbarat
SIEMENS 828D vezérlérendszer



ATEMA > MONITOR > MEGMUNKALAS A

A G6 Robot egy 2 tengelyes robotizdlt paletta
adagold alaprendszert tartalmaz

AXILE intelligens automatizalasi megoldasok

Az AXILE gépekhez elérhetd intelligens munkadarab-adagold paletta automatizalasi rendszer és a gyartasfeliigye-
let és gyartasoptimalizalas a versenyképesség novelésében segit

A fémipari vallalkozasok a jovében még fokozot-
tabb mértékben szembesiilnek majd az olyan kihi-
vasokkal, mint az élesedd versenyhelyzet, a névekvo
koltségszint, illetve a munkaeréhiany. A versenyké-
pesség noveléséhez, de egyre gyakrabban a megor-
zéséhez elengedhetetlen a kdltséghatékony intelli-
gens automatizalasi megoldasok bevezetése.

Az AXILE G6 5 tengelyes megmunkalékozponton alapuld
AXILE iAutomation konstrukciot tovabbfejlesztett auto-
matikus palettacserélékkel és robotkarokkal szerelték
fel a gyartasi rugalmassag noveléséhez. Az intelligens
gyartési funkcidkat az AXILE ART™ kezeléplatform tar-
talmazza. A megnovelt megbizhatdsagnak, az el6rejelzd
karbantartasnak és az IPAR 4.0 elvarasoknak megfeleld
gyartasfeligyeleti funkcioknak kdszonhetéen az AXILE
Smart Automation akar 30-200 szazalékkal is képes
novelni a gyartas termelékenységét.

Rugalmas gyartdsor

Az AXILE iAutomation a megmunkalas hatékonysaganak
novelése érdekében tdobb palettacserélé-tipust, automa-
tizalt palettarendszereket és a kis méret( alkatrészekhez
kindlt robotizalt palettazokat is elérhetévé tett. Az AXILE
automatizalasi rendszer a munkadarabot a gép front- és
hatoldala koz6tt mozgatja. A rakoddallomas a gép hat-
oldalan taldlhatd, hogy a gépkezelék be- és kirakhassak
a munkadarabokat, mikdzben a gép a frontoldalon a for-
gacsolast végzi. Amikor a megmunkalasi folyamat befe-
jezddik, a munkadarab hatra kerll a taroléba tovabbi
ellendrzéshez. Ezzel egy id6ben az el6gyartmany atkerdl
a frontoldalra, és indulhat Ujra a forgdcsolds. Az AXILE
iAutomation segit minimalizalni a gépi mellékidéket
a megmunkalas soran, noveli a munka hatékonysagat,
csokkenti az energiakodltségeket és javitja az altaldnos
termelékenységet.

TechMonitor 2021 &prilis

A G6 APC2 vagy 6 palettas valtérend-
szert tartalmaz

+ A G6 Robot egy 2 tengelyes robotizalt paletta ada-
gold alaprendszert tartalmaz, amelyhez az akar 20
palettdt kezelni képes tarold illeszthetd, 30-t6l 220
kg-ig terjedé teherbirassal. A felhasznaldk szabadon
valaszthatnak a 8, 10, 16 és 20 palettds tarolérendszer-
kapacitasok kozott, hogy a gép jobban medfeleljen
a gyartasi kovetelményeknek.

« A G6 APC 2 vagy 6 palettas valtérendszert tartalmaz,
ami a 12 és a 36 palettas FMS tarolérendszerrel is
integralhaté. Az FMS rendszerrel 6sszekapcsolt mun-
kavégzés soran a berendezés 1-3 gépre és 2 toltéallo-
masra is bdvithetd.

ART™ kezeldplatform

Az AXILE iAutomationt a termelékenység novelése
érdekében az ART™ kezel6platformmal is integréltak.
Az ART™ egy intelligens felligyeleti rendszer a teljesen
automatizalt gyartashoz. A termelés atfogé optimaliza-
ldsa érdekében elbrejelz6 karbantartasi, energiahaté-
konysagi és gyartasfellgyeleti funkcidkat is tartalmaz.

www.techmonitor.hu
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Az AXILE iAutomationt a termelékenység nvelése érdekében az ART™ kezeldplatformmal is integraltak

A szenzortechnoldgia révén az ART™ a gép Osszes kopoalkatrészén és
a gép Ontvényvazan elhelyezett érzékelék (hé, rezgés, nyomas, gyor-
sulds, nyulds) jeleit detektélja, és tovabbelemzéssel megjdsolja azon
részegységek élettartamat. Ennek segitségével a platform még a gép
meghibdsodasa el6tt képes jelzést adni a problémardl. Ezen tulmenéen
az ART™ a vallalkozas intelligens ERP vagy informatikai rendszereihez is
csatlakoztathatd, amelyek a just-in-time termeléshez késedelem nélkiil,
automatikusan képesek a sziikséges alkatrész-készletezésre. Igy a fel-
hasznalék mindig elére gondolkodva intézhetik a karbantartast, hogy
elkeriljék a nem tervezett ledllasokat.

Intelligens, automatizalt gyartas

Az AXILE iAutomation egy intelligens palettacserélé rendszert is tar-
talmaz dinamikus 5 tengelyes szimultdn megmunkalési kapacitassal
és ipar 4.0 intelligens funkcidkkal az automatizalt gyartashoz. Az AXILE
iAutomation nemcsak a megmunkalasi folyamatok rugalmassagat és
pontossagat javitja, hanem az aldbbi el6nydket kinalja:

« Optimalizalt termelékenység
Az automatikus palettacserélé a megallas nélkili termelést tdmogatja,
minimalizélja a nem produktiv gépidbket (mellékiddket), ami jelentd-
sen lerdviditi a beruhdzas megtériilését.

« Rugalmassag
Egyetlen gép tobb palettdval. Az igy megvaldsithaté tobb funkcid
noveli a rugalmassdgot és az automatizalasi képességet. Az AXILE
kindlataban szintén elérheté FMS rendszer tovabb noveli a rugalmas-
sagot, amennyiben tOmeggyartasra, tobb termék sorozatgydrtasara
vagy megndvelt taroldkapacitasra van sziikség.

+ Teljesen autoném miikodés
Az AXILE iAutomation el6rejelzé karbantartast is lehetdvé tesz, ezaltal
pontosan el6re tervezhet6 a szervizelés, illetve az ahhoz kapcsolédé
potalkatrész-rendelés. Ezaltal elkeriilhet6k a nem tervezett gépledlla-
sok, és valédi 24/7, automatikus gyartas hozhat6 létre.

. Atlathatésag
A felhasznalok az ART™ kezelSplatformon keresztil az 6sszes ART™
felligyelettel felszerelt Axile megmunkalégép adatait leolvashatjak,
igy barmikor és barhol konnyen felligyelhetik a gép(ek) allapotat és
a gyartasi miveleteket. Ez a tulajdonsdg a koronavirus-jarvany kitorése
Ota jelentdsen felértékelédott, az ART™ System platform segitségével
ugyanis tavolrdl, akar otthonrdl is lehet ellenérizni a folyamatos gyartast.

Magyarorszagi forgalmazé:
Optimum Hungaria Kft.
1172 Budapest, Cinkotai ut 28-30.
+36 1434 2680
info@axile.hu

www.axile.hu n
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Szeretne jol felszerelt prémium kategdrias gépet
megfizethetd aron?

Szeretne opcidkat kapni a gép alaparaban?

Nem szeretne rejtett koltségeket és kellemetlen
meglepetéseket?

AXILE

DRI 1
|
I
|

AXILE G8 prémium szimultan 5 tengelyes
megmunkalokdzpont, Heidenhain TNC640 HSCI
vezérldvel, 3800 mm nagy terhelhetéségi
korasztallal

Alapar rengeteg opcioval: 327 500 €-tol

it Ll P

AXILE =

AXILE V4 prémium 3 tengelyes fiiggdleges
megmunkalokdzpont, SINUMERIK 840D sl
vagy Heidenhain TNC640 vezérldvel,

700 x 410 mm asztallal

Alapar rengeteg opcidval: 75 500 €-tl

Részletekért és kapcsolattartdink e
elérhetdségéért latogasson el E Ep-l
honlapunkra: = Y

www.axile.hu E

www.techmonitor.hu
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A Henkel bemutatja az elso hibrid ragasztdjat

Az uj anyagok, technoldgiak hasznalata uj lehetdségeket teremt, melyekhez iij rogzitési technoldgiakra van sziikség

Egy korabban végzett fliggetlen vizsgalat (forras: ChemQuest, 2007) szerint a vilag szerkezeti ragasztéinak
felhasznalasa a teljes ipari mechanikus kétési technolégiakon beliil 2000-ben minddssze 6% volt. Ez a szam
2007-ben mar elérte a 10%-ot, és 2015-re nagy valészinliség szerint megkozeliti a 20%-ot.
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A korszer(i technologidk fejlédésében a szegecselés, csa-
varozas, hegesztés mindig is nagy szerepet jatszottak,
azonban a mdszaki kovetelmények folyamatos nove-
kedésével, ahol méar a hagyomanyos rogzitési médok
a vevdi oldalon elérték mszaki korlataikat, Uj kivdnalmak
jelentek meg, amelyek a leghatékonyabban ragasztassal
oldhatéak meg. Ezen kévetelmények a kovetkezék:

« Sulycsokkentés;

« Esztétikai megjelenés;

- Egyidejii tomitettség;

« Elektrokémiai korrozio elkeriilése;

« Kiilonboz6 anyagok egyesitése;

« Eltéré geometriak osszekotése;

- Egyenletes fesziiltségeloszlas a kotéshen;
+ Lehetséges mozgas a ragasztasi kotésben;
+ Automatizaltsag.

Napjaink legfontosabb kovetelményei k6zott van a mar
emlitett sulycsokkentés, ami kozvetlenil befolydsolja
az energiafelhasznalast és a gyartasi koltségeket. Sok
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esetben a kilonféle anyagok egymashoz kapcsoldsa-
val nemcsak egy konkrét feladatot, problémat oldunk
meg, hanem ezzel a kapcsolattal Uj lehetéségeket, j
tulajdonsagokat hozunk létre. Amig a mechanikai koté-
sek — szegecselés, csavarozas — befolyasoljak az anyag-
jellemzéket, hével torténd egyesitéssel, mint példaul
hegesztéssel (forrasztassal), csak azonos anyagokat
tudunk 6sszekapcsolni, addig a szerkezeti ragasztok
alkalmazasaval eltéré anyagokat is egyesithetlink mole-
kuldris szinten, Uj tulajdonsagokkal rendelkez6 szerke-
zetet hozva ezzel létre.

A ragasztastechnikai fejlesztések egyre nagyobb szi-
lardsdgu ragasztéanyagokat (ezek kozott a szerkezeti
ragasztok szildrdsdga a legnagyobb), egyre gyorsabb
ragasztéanyagokat (ezek kozul a cianoakrilatok, a pilla-
natragasztok a leggyorsabbak) adnak a konstruktérok és
a technolégusok kezébe, azonban az egyes mechanikai
tulajdonsagok az alapanyagokban adott korlatokat nem
[éphetik at. A probléma megoldasa az un. ,hibrid” tech-
nolégidban rejlik.
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SUPERFALT FIXTURE STRUCTURAL REPAIR HYRRID ADHESIVE

A Loctite® HY 4090 hibrid ragaszté a szerkezeti ragasz-
tok szildrdsdgat egyesiti a pillanatragaszték gyorsasa-
gaval. A Loctite® HY 4090 termék jelentésen megnoveli
a hagyomdényos ragasztdk felhasznélasi lehetdségeit,
utat nyitva Uj alkalmazéasok és konstrukciés megoldasok
szamara. A Loctite elsé hibrid ragasztéjaként a pillanat-
ragasztok gyorsasdgdaval biztositja az epoxik szilardsdgat.

,Az ipari termeléssel szemben folyamatos elvaras, hogy
legyen versenyképesebb, csokkentse a gyartasi koltsége-
ket, Uj konstrukcidkat és szerelési folyamatokat fejlesszen
- mondta Mike Quail, a Henkel ipari lizletdganak marke-
tingvezetdje. — A Loctite® HY 4090 tulajdonsagaival mesz-
sze tulmutat az eddigi hagyomdnyos ipari ragasztdkon.
Ez az elsé ilyen tipusu ragasztd, a kritikus ragasztasi fel-
adatok megoldasara eddig még sohasem fejlesztettek ki
hibrid ragasztét.”

A Loctite® HY 4090 hibrid ragaszté extrém, mostoha
korilmények kozott is kivalo teljesitményt biztosit. A ter-
mék elényei kdzé tartozik, hogy 150 °C-ig h6allé, de 180
°C-on is a 20 °C-on mért szilardsaganak tobb mint felét
még megtartja, mig még az Uj cianoakrildtok esetében
is jelentés mértékben csokken a szilardsag 150 °C felett.
A Loctite HY 4090-es rendkiviil jél ellendll a paras kdrnye-
zetnek, a nedvességallésaga 1 000 6ras oregbités utan
(65 °C-on 95%-o0s partartalom mellett) mind6ssze 35%-
kal csokken, mig a cianoakrildtok hasonlé korilmények
kozott a szildrdsaguknak tobb mint felét elveszitik.

Avibraciénak és az titéseknek is rendkivl jél ellendll, a pil-
lanatragasztok Gtésallésagaval 6sszehasonlitva a labora-
toriumi eredmények tdbb mint kétszer jobb eredményt
mutatnak. A réskitolté képessége lényegesen megkdny-
nyiti a mar megszokott, ,0ssze kell illeszteni a feliileteket”
ragasztasi utasitdsokat, a Loctite HY 4090-es uj hibrid
ragasztdjaval akar 5 mme-es rés is biztonsagosan athidal-
haté. Az UV-sugarzassal szembeni rendkivil j6 ellendllasa
klltéri ragasztasok esetében is biztositja, hogy a kotés
idével ne valtoztassa meg a szinét, és ne repedezzen
be. Szdmos kulonféle anyag ragasztasara alkalmas, bele-
értve az acélokat, az aluminiumotvozeteket, a legtobb
mUanyagot és a kiilonb6zé gumikat. Vegyszerallésaga is
kiemelkedik az altaldnos ragasztéanyagok kozil.

Ez a hibrid ragaszté nagy viszkozitasu, gél dllapotu, ezért
nem folyik ki a nagyobb résekbd&l sem. Szine opalos-vila-
gossarga, vékony rétegben attetsz6. A 3-5 perces fazék-
idé gyors munkat tesz lehetévé, barmilyen gyartésorba
beilleszthetd. Az eltarthatdsagi ideje hitve egy év.

A termék 1:1-es keverési ardnyd, 50 ml-es iker-kartusban
keril forgalomba, amihez a keverészar kulon vasarol-
haté meg. Adagolasa a hagyomanyos Loctite® 50 ml-es
kétkomponensi termékek adagolaséara
alkalmas kézi adagoléval torténhet, ami
kalon rendelhet6 (Loctite 96001).

www.loctite.hu
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A Horn kéltséghatékony forgdcsolémegolddsokat
fejleszt az API- és a GOST-kompatibilis, illetve
a prémium mindség(i kotéses alkalmazésokhoz

14

Tokeletes cso0- és perselymegmunkalas

A Horn a ¢s6- és perselymegmunkalas vezetd szerszamgépgyartoit és végfelhasznaldit is meggyozte uj szerszamfejlesztéseivel

A német szerszamgyarto koltséghatékony, API és
GOST megfeleléségi tanusitvannyal rendelkezé
megoldasai kivaléan megfelelnek a nagy pontossa-
gu kotések megmunkalasahoz. A szerszamokat mas
megoldasokhoz képest termelékenyebbre, kevesebb
karbantartast igénylore, hosszabb éltartamira és
megmunkalt menetekre vetitve gazdasagosabbra
tervezik. Az OCTG gyartasi koncepciok fejlesztésé-
ben és folyamatos optimalizalasaban a Horn sajat
termékmenedzsment részlege is részt vesz, amely ka-
talégustermékeket és ligyfélspecifikus szerszamokat
egyarant fejleszt és gyart.

megtalalhaté a megfelel6 szerszdmcsomag. A szerszam-
rendszerek egyarant elérheték szabvényos — mint a VDI,
a poligon vagy a hengeres —, illetve a revolverfejre szerelt,
peremes szerszamtartokhoz. A szerszdmok a rendszer
automatizaltsagi szintjéhez adaptalhatdk a kézi szersza-
mozastdl a teljesen automatizalt gyartasig. Az S117 és
315 rendszerek rogzitécsavarja és forgacstoré geometri-
dja — a gondosan megvalasztott szerszamtartéval egyutt
- a perselyek és csévégek megmunkalasakor optimalis
forgacselvezetést tesznek lehetévé. Nincs szlikség olyan
draga kiegészitékre, mint a forgacstorék vagy az alatét-
lapkak, igy a szerszamok kiléndsen koltséghatékonyak.
A két rendszer egymassal nagy pontossaggal felcserél-
heté, a lapkak kialakitasa és bevonata pedig a forgacso-
lasi korilményeknek megfelelé, ami nagymértékben
noveli a forgacsolasi teljesitményt és az éltartamot. A lap-
kafészkek nagy pontossagu kialakitdsa csokkenti a lapka-
csere utan sziikséges szerszambedllitdsok szamat.

API- és GOST-megfeleléség alkalmazasok sordn a menet-
esztergalaskor az S117 tébbfogu kialakitdsdnak kodszon-
hetéen minimadlis a fogasvételek szama. A 315-6s rend-
szer harom forgdcsolééllel rendelkezik, ami szintén
csOkkenti a megmunkalasi koltségeket. Idealis valasztas
nagy pontossagu kotések megmunkaldsakor, amikor
forgacsoléélenként egy-harom fognal tobbet nem hasznal-
hatunk. A szerszamtarté tokéletesen harmonizal a lapkaval,
ezaltal noveli a szerszamrendszer stabilitasat. Emiatt kisebb
a vibraciés hajlam, ami a jobb fellletminéségben és pon-
tossagban, valamint a hosszabb éltartamban fizetédik ki.

Az M1071 tipusd tércsamard
rendszer kival6 célszerszam
a hengerlést kovetd
csévégmegmunkéldshoz,
valamint az anyagvizsgélat
céljdbol végzett metszeti
levélasztashoz. A szerszém
ezenkiviil dsszeszerelt
csovekhez és perselyekhez
is haszndlhatd

A Horn az ANSI/API-5L szabvany szerinti profilcsovek
csévégmegmunkalasara is kindl szerszamokat. A maroéfe-
jek akar 50 mm falvastagsagu csévégek megmunkaldsara
is felhasznalhatok. A korkorosségi hibakat beépitett gor-
g6k klszobolik ki, a legyartott munkadarabok igy az API
pontossagi kovetelményeknek is megfelelnek.

Az M101 tipusu tarcsamaro rendszer kivald célszerszam
a hengerlést kévetd csévégmegmunkialdshoz, valamint
az anyagvizsgalat céljabol végzett metszeti levalasz-
tashoz. A szerszam ezenkivil 0sszeszerelt csovekhez és
perselyekhez is hasznalhatd. A 2 mm és afeletti széles-
ségekben elérhet6 6nrogzité S101 lapkak
egymassal nagy pontossaggal felcserélhe-
ték, igy precizen és alacsony ciklusid6é mel-
lett haszndlhatok.

A Horn atfogd gyartasi palettdja a teljes
folyamatot magaban foglalja, a hazon beldli
keményfémgyarté Uzemikben készilé
elégyartmanyoktél a  koszordmuhelyi-
kon és a gyartastdmogatason 4t a cégen
belil  kifejlesztett ~ PVD-bevonatolasig.
Ezéltal garantalhaté a rovid atfutdsi ido.
A Greenline rendszerben leirtak szerint a rajzok tigyfél altali
jovahagyasat kovetéen egy-két héten belil leszallithatdk
a limitalt széridk. Mindezt a szerszamgyarté altal nyujtott
gyartasi konzultacids szolgaltatas is kiegésziti, igy a hdzon
belili termékmenedzsment-folyamatok egy mindenre
kiterjed6 megoldast eredményeznek. A Horn szamtalan
alapanyagban mutatta mar meg a kompetencidjat a kony-
nyen forgacsolhato J55-K55, L80 és P110 acéloktdl kezdve
a Q125-0n at egészen az olyan erbésen 6tvozott acélokig,
mint a 13Cr vagy 28Cr.

A cségyartasban — a novekvd furatmélység és az agresz-
sziv szallitott kozegek miatt — egyre inkabb el&térbe kerdl-
nek a CRA-k (korréziéallé otvozetek). Ezek megmunkaldsa
viszont komoly kihivast jelent, mert az éltaldban HPHT
(nagynyomasu, magas hémérsékletl) kornyezetben hasz-
nalt anyagokat rendkiviil nehéz forgacsolni. Ezen kemény
anyagok forgacsoldsakor keletkezé élek kialakitasahoz
mar a Horn teljes szakértelmére sziikség lehet. Es éppen
ilyenkor mutatkoznak meg igazan a tobb évtizedes tapasz-
talat és a hazon belili gyartas legfébb elényei. A HiPIMS
bevonatolasi technoldgianak és a hazon belil felvitt 1G3
és HS3 bevonatoknak kdszonhetéen mind a forgacsolasi
paraméterek, mind a héall6sag kimagaslo értékeket mutat-
nak. Az élgeometria, a lapka anyaga és a bevonat az adott
alkalmazas kovetelményeinek figyelembevételével késziil.

IE: 'E

www.phorn.hu
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I. Magyar Ipari Celgep Nagydij 2021

Az orszag elso célgépépito és iparicélgép-versenye.

Két datumot jegyezz meg:
Palydzati anyag benydjtasdnak hatdrideje: 2021. dprilis 21.
Gépész Szalon - gépészmérndk-taldlkozo és dijatadd a Millennium Hdzdban: 2021. junius 14.

Egy par honapra a figyelem kozéppontjaba helyezziik az iparigép-gyartast.
Célunk, hogy a hazai iparvallalatok megismerjék a hazai gépgyartas kivalo gépeit.

Ez egy lehetdség, amellyel 2021-ben célgépépitéként, tervezémérnokként, gépgyartoként
egy kattintassal ismertté valhatsz, megmutathatod a jol teljesitésedet, a kivalé gépedet
Ugy, hogy szdmos szakmai érdekl6d6t elérsz, és nem teszel érte mast, mint mesélsz
a gépedrdl, a tervedrdl, a prototipusodrol.

5 KATEGORIABAN VARJUK A NEVEZESEKET

ANYAGMOZGATAS ES TAROLAS GEPEI
(pl. alapanyag- és nyersanyagtdrolds, beadagolds)

SZERELGSOROK, GYARTOSOROK GEPEI

(pl. rész- vagy készterméket elddllito gépek, gydrtosorok, tizemi technologiak)

MUNKAASZTAL
MERO- ES ELLENORZO KESZULEKEK
CSOMAGOLOGEPEK
Q -
* 4 [

2021 legnagyobb célgépépitd Szakmai zsiiri értékelése alapjan Mit veszithetsz?
versenyére hivunk: nevezz be gyoztesként kertilhetsz ki A szakmai titkaidat védjlik,
a gépeddel/prototipusod- a kategdriddban, de akdr a géped titkos adatait, a zsdri
dal/modelleddel, ha a kézénségdijat is bes6porheted, szamdra dtadott informdacio-
szeretnél reflektorfénybe ami 1.000.000 Ft értékii kat bizalmasan kezeljiik.
kertilni! hajtastechnikai beszerzési Csak nyerhetsz a nevezéssel.

keret, amit a CHEMPLEX Kft.

biztosit a gybztesnek.

TOVABBIINFORMACIOK ES NEVEZES:

www.gepedvanhozza.hu

A verseny médiatdmogatoi: A verseny szakmai tdmogatdja: A verseny szervezoi:

TechMonitor " | G=

Gépipari / \
Tudomanyos
. (éH EMPLEX
/ Hajtomiivek szakértsi tamogatéssal
-

SRIALLPIAN ACADERIY F FROBETTSG

AJOVO GYARA™!

AR MERRARADENSA

IS AK]
IV iAGA N




ATEMA > MONITOR > MEGMUNKALAS > SZERSZAMTECHNIKA A

16

Alacsony gordiilési ellenallasu

gordulocsapagyak

A termékesalad gyari zsirzasu zart tipusai a teljes varhato élettartamuk alatt karbantartasmentesen miikodnek

Csapagyazasi és csapagyterhelési alkalmazaso-
kat, valamint hajtasrendszereket tervezé mérno-
kok szamara nagy konnyebbséget jelent a norelem
szabvanyositott, magas élettartamot és alacsony
gordiilési ellenallast biztosité, konnyen beépitheté
gordiilécsapagy-sorozata.

A norelem gordilécsapagy termékcsaladja szamos
méretben és tipusban érheté el, beleértve a mélyhor-
nyu és ferde hatasvonaly, illetve 6nbedllé csapagyakat,
henger- és kupgorgds csapagyakat, valamint axialis
golyéscsapagyakat. A termékcsalad a legkiilonbozébb
alkalmazasokban, példaul az autéiparban, a robotikaban,
valamint a gép- és berendezésgyértadsban hasznalhato.

A gordulécsapagyak kilonbozo terheléstipusokat és for-
dulatszdmokat engednek meg, valamint valtozé hémér-
sékleti, rezgési, kenési és karbantartasi kdvetelmények-
nek felelnek meg.

Alacsony gorduilési ellenéllasuk miatt a norelem gordul6-
csapagyai jelentds kopas nélkil futnak, még alacsonyabb
sebességnél is, ami alacsony hétermelést eredményez.
A termékcsaldd tartalmazza a gyari zsirzasu zart tipuso-
kat is, amelyek a teljes varhat6 élettartamuk alatt karban-
tartdsmentesen mikodnek.

Az energiatakarékos hajtasrendszerek tervezésénél
nagy jelentéséggel birnak a surlédasmentes megolda-
sok, és ebben kulcsfontossagu lehet a gordilécsapagyak
hasznélata - jelentette ki Marcus Schneck, a norelem
Ugyvezet6 igazgatdja. — A mozgd gordilé elemek és
a tomitések kozott fellépd kontaktsurlodas csokkentheti

a hajtas hatékonysagat. Az alacsony gordiilési ellendl-
[4su és gyari zsirzasu zart csapagyak idedlisak ezekhez
az alkalmazasokhoz. A tipusok és méretek széles valasz-
tékanak koszonhetéen a mérnokok pontosan a sajat igé-
nyeiknek megfelel6 csapagyat valaszthatjak.”

A norelem edzett, min6éségi 100Cr6 kromacélbdl késziilt
gordilécsapagyainak véalasztéka minden vonatkozé DIN
szabvanynak megfelel. A csapagyak esetében a kosar -
tipustol és kiviteltél fliggéen - sikacélbdl, poliamidbdl
vagy laminalt szovetbdl késziil.

A mélyhornyu golyéscsapagyak egysoros kivitelben 2Z
és 2RSR tipusokban érheték el. A 2Z kétoldali érintés-
mentes labirintustomitéssel, a 2RSR
pedig kétoldali surléd6tomitéssel van
lezarva. A 3-50 mm belsé atmérével
elérhetd terméksorozat mindkét irdny-
ban nagy radidlis és axidlis terheléseket
képes felvenni.

A norelem nyitott egysoros ferde hatds-
vonalu golydscsapagyai nemcsak magas
fordulatszamot, hanem nagy radialis és
axialis terheléseket is képesek elviselni.
Ez a fajta csapagy jellemzdéen csak egy
irdnyban viseli el az axidlis er6ket a ten-
gelyvallal szemben. A norelem hengeres
furattal ellatott onbeallé gordiilécsap-
4gyai azonban mindkét irdnyban meg-
engedik a legnagyobb radialis és axialis
terheléseket is. Ezek a csapagyak a sz6g-
hibdk kompenzalasara is képesek.

A norelem kosaras hengergorgds csapagyai idedlis
vélasztasnak szdmitanak nagy radidlis terhelés és magas
fordulatszamok esetén. Ezek a csapagyak nem dntartdak,
miszerint a csapagy részei kiilon szerelheték. Az egyso-
ros klipgorgds csapagyakat nagy radialis és axidlis ter-
helésekre tervezték, az axidlis terheléseket azonban csak
egy irdnyban veszik fel. Az axidlis mélyhornyu golyds-
csapagyak nagy axidlis terheléseket képesek kezelni egy
iranybol, de radidlisan nem terhelhetdk.

A gépelemeket a norelem THE BIG GREEN BOOK katal6-

guséabdl vagy kdzvetlenil a norelem webshopjan keresz-
til is megrendelhetik.

www.norelem.hu
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CoroTap®T300 spiralhornyos menetfird
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Optimalizalt menetfuro szerszamok

a hatékonyabb furatkésziteéshez

A Sandvik Coromant bemutatja T200 és T300 menetfiiré szerszamainak tovabbfejlesztett verzidit

A globalis fémforgacsolasi vezeté Sandvik Coromant a tomor szerszamainak két
frissitésével boviti szerszamvalasztékat. A kdvetkezo generacios, ISO P anyagok-
hoz készitett CoroTap® T200 egyeneshornyi menetfuré és T300 spiralhornyos
menetfuro javitja a folyamatbiztonsagot, hosszabb éltartamot kinal, és csokken-
ti az alkatrészenkénti koltséget.

A Sandvik Coromant tdmor szerszamokbol &llé kindlata-
nak részeként a CoroTap sorozat anyagspecifikus meg-
oldasokat biztosit kiilonféle fémekben végzett menet-
készitéshez. Konkrétan a CoroTap T200-at és T300-at
optimalizalta azISO P1 és P2 acél munkadarabok anyagai-
hoz, igy alkalmasak a jarmUipar és az altaldnos gépipar
alkatrészeinek megmunkaldséra. Idetartoznak a fétenge-
lyek, a kormanyzott tengelycsonkok és az dltalanos gépé-
szeti alkatrészek, példaul a hazak és a karimak. Mindkét
eszk6z megfeleld a tdmeggyértashoz.

A CoroTap T200 egyeneshornyd, forgacsterelével ellatott,
mig aT300 egy spiralhornyt menetfurd. Mig aT200 spirdl-
csucsa atmenéfuratok megmunkalasahoz alkalmas, ahol
a forgacsokat a muivelet eléretolja, a T300 zsakfuratokhoz
készlilt, ahol nincs kimeneti furat, és a forgacsokat hatra-
felé kell kivezetni. A frissités részeként mindkét szerszam
uj felliletkezelést kapott, valamint javult az él lekerekitése
a megmunkalt furat belsejének jobb simitasa érdekében.
A tovabbfejlesztett horonyalak tovabba jobb &ltaldnos
teljesitményt is kinal.

Ezeknek a frissitéseknek koszonhetéen a gyartok jobb
folyamatbiztonsdgot kapnak, és fokozottan ellenall-
nak az élkitoredezésnek, ami kevesebb szerszamtorést
és jobb minéséglii megmunkalt menetet eredményez.
Ezenkiviil a forgacsolasi sebesség nagyobb, mint a szer-
szdm korabbi verzidinal, igy az alkatrészenkénti koltség
Osszességében csokken.

CoroTap® T200 egyeneshornyt menetfiird

A CoroTap sorozat kordbbi verzidihoz képest egy masik
jelent6s kilonbség, hogy a tovabbfejlesztett CoroTap
T200 és T300 esetében kihasznalhatok a Sandvik
Coromant Tailor Made keresztélvalasztékanak elényei.
Az ipar testreszabott gyartasi eszkozokkel torténé kiszol-
gaélasa révén a Tailor Made szolgaltatas az ligyfelek sza-
mara lehet6vé teszi egyedi méretek megadasat anélkiil,
hogy specialis célszerszamért fizetnének. A menetfurék
tobb ipar igényeinek megfeleléen beallithatdk, és a spe-
cidlis kovetelményekhez igazithatdk.

+A teljesitményadatok jelentés javuldst mutatnak
a szerszamokndl - magyarazta Lisa Belfrage, a Sandvik
Coromant globdlis termékmenedzsere. - Valdjaban az Uj
és a meglévé T200 menetfurd 6sszehasonlitasa 121%-kal
hosszabb éltartamot mutat, és lehet&ség nyilik arra, hogy
egyetlen szerszammal kétszer annyi menetes furat legyen
készithetd!” A tovabbfejlesztett T200 a termelékenységet
is noveli — a forgacsolasi sebesség 18 méter/percrél 24
méter/percre ndvekszik a P2 acél megmunkalasanal.

»~AT300 Uj generdcidja jelentésen megndvelte a szerszam
élettartamat az el6zd verzidhoz képest - tette hozzd
Belfrage. — Rdadasul, 6sszehasonlitva a piacon lévé ver-
senytérs szerszamokkal, a Sandvik Coromant tovéabbfej-
lesztett CoroTap T300 megoldéasa 57%-kal noveli a szer-
szam éltartamat, és nagyobb forgdcsolasi sebességet
biztosit. A bizonyitott folyamatfejlesztésekkel és a szer-
szamok testreszabasanak a Tailor Made szolgaltatas altal
biztositott lehetéségével a CoroTap szerszamok Uj gene-
raciéi gyorsabbd és hatékonyabba teszik a menetvéagast
Ugyfeleink szamara”

www.sandvik.coromant.com
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Uj termékek a hatékonyabb
lemezmegmunkalashoz ...

Rendhagyé Kompetencia Napokon mutatkoztak be a lemezmegmunkalas legujabb fejlesztései

A Bystronic a regiondlis Kompetencia Napok és
az ,Euroblech Digital Innovation Summit” online
esemény keretében mutatta be legtjabb termékeit
és megoldasait a lézeres vagas, az élhajlitas, az auto-
matizalas, valamint a szoftvermegoldasok teriiletén.
A svajci lemezspecialista tobbek k6zott azt is bemu-
tatta, hogyan lehet a gyartasi kornyezetet intelligen-
sen halézatba kapcsolni a még nagyobb hatékonysag
elérése érdekében.

ByTube 130

A ByTube 130 az optimdlis megoldas azoknak a lemez-
megmunkalé véllalatoknak, amelyek béviteni kivanjak
a portfélidjukat. A csovek lézeres vagasa a flrészelés

kezel6fellileten a vagasi feladatok pillanatok alatt bedl-
lithatok. Az automatizalt rendszer minimalisra csdkkenti
a kézi beavatkozasok szlikségességét, ezzel nagyon meg-
konnyiti azt, hogy egy vallalkozas belépjen a megrende-
lésekkel béségesen ellatott csémegmunkald szektorba.

ByTrans Modular

Szdmos lemezmegmunkald vallalkozas szamara lehet
dontd sikertényezd az automatizélt lézervagds. A fiber
lézerforrassal végzett automatikus vagas tovabbi kulcs-
elényt jelent: a lézeres vagdrendszer maximalis kapaci-
tassal mikodhet, és a gépkezelének nem kell foglalkoz-
nia az idéigényes anyagmozgatdssal.

és a furds modern, jovOorientalt alternativdja. Egy fiber
|ézerforras képes mindkettét egy idében és lényegesen
gyorsabban teljesiteni. Az automatikus hegesztésivarrat-
felismerés kikiiszoboli az alapanyag kézi illesztésé-
nek sziikségességét. Az allandd vagasi mindség pedig
egy Ujabb meggy6z6 érv a fiber lézertechnika mellett.
A letisztult vagdéleknek kdszonhetden sorjazasra sincs
szlikség.

Méretezhet6 rendszer
kompakt alapteriilettel:
az (j ByTrans Modular

A ByTube 130 gép 10-130 mm &tméréji és akar 8,5
méter hosszu cséveket képes megmunkalni. A két telje-
sitményszintben - 2 vagy 3 kilowattos lézerrel - elérhet6
berendezés kivalé energiahatékonysaggal buiszkélked-
het. Az opcionalis funkcidk —,Laserscan” a nagyobb pon-
tossaghoz minden vagasi kortilmény kozott, ,Quick Cut”
a nagyobb sebességhez és az ateresztéképesség novelé-
séhez - lehet6vé teszik a komfortérzet javitasat és a gyar-
tasi min6ség személyre szabott konfiguralasat.

A ByTube 130 géppel specidlis tapasztalatok nélkil is el
lehet kezdeni a csémegmunkalast. Az érintéképernyén
megjelend ByVision Tube felhasznaldi felllet egyszer(ivé
és intuitivva teszi a csovek lézeres vagasaval kapcsola-
tos Osszes funkcio vezérlését. A vilagos és egyértelmd

Hatékonysag és vagasi pontossag fiber
1ézer technoldgidval: ByTube 130 a
hatékony csémegmunkaléshoz
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ByTower Compact

Nem minden fémlemez-megmunkalé cégnek all rendel-
kezésére az Uj rendszerek telepitéséhez vagy a meglé-
vk bdvitéséhez sziikséges lizemterilet. Az Uj ByTower
Compact segit ebben: az automatizalt valtdasztalcsere
opcionak és a kis alapteriiletnek kdszonhetéen egy bar-
milyen méret( vallalkozasban létrehozhaté a csekély
mértékl gépkezelbi beavatkozast igényld vagy azt egye-
nesen nélkilozni képes gyartas. A ByTower Compact
automatizalja a lézeres vagdérendszer munkafolyamatait,
és idéegységenként jelentdsen tobb alkatrész legyarta-
sat teszi lehetévé.

Intelligens kialakitdsanak koszonhetéen a ByTower
Compact lehetévé teszi a fémlemez-megmunkalé val-
lalatok szdmdra, hogy nagy helyigény nélkil novel-
jék a Bystronic lézeres vagdégép termelékenységét.
A tarolétorony magassaga az adott igényhez és lehet6-
ségekhez igazithato, igy a rendelkezésre 4ll6 tér optima-
lisan hasznalhat6 fel. A rendszer két kiilonb6zé konfigu-
raciot tdmogat, lehetévé téve a fémlemezek kdzvetlen
a gépnél torténd taroldsat, fliggetlendl attdl, hogy azokat
fa raklappal vagy anélkil széllitjadk. Ez azt jelenti, hogy
az alapanyag azonnal rendelkezésre all.

Folytatjuk

OJe{0)

E www.bystronic.hu

ELHAJLITO SZERSZAMOK

Széles
T valaszték,
Rendkiviil kompakt teriilete ellenére A L
a ByTower Compact jelentds termelékenységndvekedést tesz lehetdvé m_eg,!) / ? hato
minoseg

A lézeres vagorendszerrel kombinalva a lemezek be- és Amada’

kirakodasat végzé Uj ByTrans Modular automatizaldsi L‘/D

megoldas szamos opcidval és elrendezésben érhetd el, )

igy hatékonyabban tudja kielégiteni az automatizalasi Dul‘ma,

igényeket mind, a tém?ggyértéf, minfi a kisebp gyartasi Ermak,

sorozatok esetében. Tobbek kozott idetartozik a nagy Safan

méret( alkatrészek, illetve a hulladékracs kirakodasa. )
Trumpf,

Az ugyfelllgenyek fel.te,rl<lepezesevellklfeJIe"szTcett,_ jol I.<051- Bystl'oniC'

figurdlhaté automatizaldsi megoldassal révid ciklusidék

=
érheték el, igy novelhetd a termelékenység és csdkken Beyele" K \(R\)N\N\
a gépkezelsk munkaterhelése. A még kisebb emberi és barmely mas
B BURRACT

UW

beavatkozassal jard, vagy akar azt teljesen nélkiilozni képes géptipushoz
gyartas felé vezetd Ut kdvetkezé l1épése a teljesen automa-
tizalt BySort alkatrész-vélogatd rendszer csatlakoztatésa.
Az adott munkak fliggvényében a Bystronic rendszerek
teljesen és félig automatikusan végzik az anyagaramlast,
ugyanakkor a lézervagé rendszernél mindig fenntartanak
elegendé kapacitast a kisebb megrendelések manudlis fel-
dolgozasédhoz, amikor arra sziikség lehet.

Kérje katalogusunkat!
Lang & Tarsai Kft.

Lang & Tarsai Kift.. 7625 Pécs, Dr. Majorossy Imre u. 36.-7603 Pécs, Pf.: 244
Tel.: 72/511-156+Tel./fax: 72/511-159-e-mail: adam@langtool.hu-www.langtool.hu
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Endrich loT
Single Board
Computer

20

Nemzetkozi elektronikaikomponens-
disztributor termékfejleszto szerepkorben

— Az Endrich loT

Az Endrich GmbH, Eurdpa egyik vezetd elektronikaialkatrész-disztributora elkotelezett az loT-fejlesztések tamoga-
tasaban, elsésorban alkatrész és tamogatas oldalrol kivan részt venni a projektekben

A sajat fejlesztésii loT-alapt bemutatoé 6koszisztéma - mely tartalmaz minden olyan hardver-szoftver és szol-
galtataselemet, ami ezen a teriileten sziikséges - azt a célt szolgalja, hogy a partnerek szamara egységes,
konnyen hozzaférhet6 és atlathaté mintarendszert tegyen elérhetévé. A megoldasok hardver- és szoftverele-
mei szabadon hozzaférhet6k, az Endrich loT 6koszisztéma egyes szolgaltatasai, mint példaul az Endrich Cloud
Database vagy az Endrich Visual Gateway szolgaltatas, bizonyos feltételekkel a fejlesztémérnokok szamara

ingyenesen rendelkezésre all.

A teljes egészében magyar fejlesztésli rendszer
bemutatdsdra a muncheni Electronica, a nirnbergi
EmbeddedWorld és a magyarorszagi TechFerence kidl-
litdsokon és ez utdbbi rendezvényhez kapcsolédéd kon-
ferencian keriilt sor, és az Endrich kiemelt témaja volt
az |OT Show 2020 és az Ipar Napjai kidllitdsokon is, ahol
a Hungexpo nagydijas terméke lett. Az loT-rendszer
elsédleges feladata, hogy a mesterséges intelligencia
algoritmusok szamdara adatokat gydjtson szenzorok
alkalmazaséaval, ezeket az adatokat egy tavoli, jellem-
z6en felh6alapu adatbazisba juttassa valamilyen kom-
munikaciés eszkoz segitségével, és gondoskodjon ezek
tisztikai alapu kiértékelést tesz lehet6vé, nincs sziikség
elére meghatérozott szabalyrendszereket programozni
az Al mikroprocesszoraiba, elegendé az adatokbol nyert
mintazatok feldolgozdsdn alapulé dontéseket hozni.
Egy fontos alkalmazasi teriilet lehet példaul a predik-
tiv karbantartas, érzékel6k megfigyelései és a bekdvet-
kezé kilonféle hibdk Osszevetésébdl kinyerhetd mintak
idében jelezhetnek elére egyes karbantartasi felada-
tokat, figyelembe véve az el6rejelzésnél a cserélendd
alkatrész szallitasi idejét is. Ezzel a kopd-fogyd anyagok
raktarkészletértékeit lehet optimalis szinten tartani, mely
sokkal gazdasdgosabb mukodést tesz lehetévé. Elére
ldthato, hogy az elkdvetkez6 évtized kiemelt feladata
a szenzorok adataibdl felépiilé, az emberiség egyete-
mes tulajdonat képez6 ,BIG DATA” analizise és az ebbdl

szarmaztatott kovetkeztetések levondsa és beprogra-
mozdasa az Ml-alapu rendszerekbe. A mesterséges intel-
ligencia adatot igényel, az adatokat a szenzorok hél6zata
szolgaltatja, és az ezt a komplett rendszert kiszolgalé inf-
rastruktura az loT, a,dolgok internete”.

E“.#(((A;))...

Szenzor Mikrokontroller és

kommunikécids csatoma

FelhGalapd adatbézis

Adatfeldolgozds, kijetzés
Az Endrich loT

Okoszisztéma

Az loT-rendszerekhez céglink, mint Eurépa egyik vezetd
komponensdisztribitora, minden szakmai teriileten
illeszkedik. A cég szenzorkinélata tdbb mint 40 év mun-
kajaval alakult azza a széleskorlen elismert portfoliova,
ami magaban foglalja az optikai szenzoroktol a magne-
ses térérzékelés, az akusztikai, ultrahangos és radarszen-
zorok teriiletén &t a hémérsékletmérésre, gazérzékelésre
és jelenlét-érzékelésre alkalmas eszkozoket is.

A mikrovezérl6kt6l az egylapos szdmitdgépeken keresz-
tlil a panel PC-k és okoskijelz6k kindlata biztositja a vezér-
lést az loT-rendszer szdmdra, ezek széles korét kindlja
az Endrich partnereinek.

A vezeték nélkuli kommunikéaciés modulok kinalata
magaban foglalja a WiFi, Thread, BlueTooth LPLAN és
a 2G/3G/4G/5G GSM és az NB-loT & LTE-M LPWAN modu-
lokat, a hozzajuk tartoz6é antenndkkal és kiegészitOk-
kel egyetemben. A kijelz6k az egyszerl LCD uvegektdl
a pmOLED és E-papir megoldéasokon, a PCap érintés-
vezérlével ellatott TFT modulokon keresztil egészen
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Az Endrich loT dramkorok

az okoskijelz6kig terjednek.
A felhGalapu adatbazist és
annak szolgaltatasait — melye-
ket a cég szintén Budapesten
fejlesztett - ingyen bocsatja
az loT teriiletén aktiv mérno-
kok rendelkezésére. Az ECD
(Endrich Felhéalapu Adatbazis
— Endrich Cloud Database)
rendszer részleteit a lap
koradbbi szamaban mar részle-
tesen bemutattuk.

endrich

components of life

A vevék tamogatasara emellett
az Endrich budapesti kompe-
tencia-kdzpontja  kifejlesztett
egy loT-hardvereszkdzcsaladot
is, ami alkalmas egy ilyen fent
leirt rendszer minden adat-
gyUijt6, telekommunikacios és
vezérlési feladatat ellatni. A hardver és a szoftver is nyilt
forraskodu, szerz6dott partnereink szamara hozzaférhetd.
Az alkalmazott kulcsalkatrészek a képviselt beszallitok altal
forgalmazott komponensek, ha valaki ezeket szeretné
hasznalni, az Endrich konkrét felhasznalasi példaval, aram-
kori rajzzal, bedgyazott mintaszoftverrel, a szenzorok illesz-
tésének maédjaval tudja segiteni a gyors termékfejlesztést.
Ezenfelll kidolgoztunk egy, a szenzorok altal mért értékek
grafikus bemutataséra szolgéld, bizonyos mértékig ska-
lazhaté internetalapu grafikus feliiletet, ami az Endrich
Felhdalapu Adatbazisara éplilve az oda beérkezé ada-
tok vizualis megjelenitésérél gondoskodik az adott loT-
eszkOz szamara.

csomdpont

A csaldd egy alap loT-kartydbdl és hozza kapcsolhatd
kilsé mini szenzor aramkori lapkakbdl all, melyek I°C, SPI
vagy az Endrich altal jegyzett, nagy tavolsag athidalasara
képes EIPC interfészen keresztiil kapcsolédnak az loT-
alaplaphoz. Ezek részletes bemutatasara a kovetkezé
bekezdésekben keril sor.

Az eszkozok kiértékeld szettként is megvasarolhatok,
de elédlegesen arra hivatottak, hogy az alkalmazott
alkatrészek mukodését, illesztését és programozasat
demonstralni tudjuk (http://e-iot.info). A koncepcié
kiterjesztéséhez az Endrich Eurdpa-szerte a magyaror-
szagi szamitastechnikai partnerén, az eNet Kft.-n keresz-
tll igyekszik egyedi megoldast kinalni egy vezérlétermi
szoftver kialakitasaval, ahol a szenzoradatok azok fizikai
elhelyezkedését grafikusan dbrazolva az értékek a mérés
helyén jelennek meg, és a beavatkozo szervek is feltlinte-
tésre keriilnek.

Az Endrich modularis loT aramkorcsalad kiilonbozé
szintii szolgaltatasai

Az altalanos loT-eszk6zok harom alapfeladatat, az érzé-
kelést, az adatgy(jtés és az adattovabbitds vezérlését,
valamint magat az adatkommunikaciét az Endrich loT
kartyacsaldd moduldrisan egytttm(ikodé elemei egyen-
ként vagy egymassal kombinalva kinaljak.
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A szenzoradatgyiijté kartyak

A legegyszerlibb épitéelem a kiilonb6z6 szenzorokat fel-
vonultaté kuilsé szenzorlap, mely valamilyen szabvanyos
interfészen (1°C, SPI) kapcsolodik a felhasznalo altal pre-
feralt mikrokontrollerhez. Ezzel az eszkdzzel az Endrich
sajat szenzorkindlatat igyekszik tamogatni. Tetszéleges
egylapos szamitégéphez (Arduino, Raspberry Pi, ARM,
RISC-V stb.) illeszthet6, de az erre kidolgozott specidlis
interfészen keresztul az Endrich loT csaldd magasabb
szinten integralt tagjaihoz is kapcsolhato.

Az igy létrejott kiilsé szenzorkértya koncepcié elemei
I2C vagy SPI interfészen keresztil kapcsoldédnak a f6 loT-
vezérl6 dramkdrhoz. Természetesen ugyanazok a szenzo-
rok kaptak helyet ezeken a kis kartyakon is, mint a,,nagy-
testvéreken’, de sem mikrovezérlét, sem kommunikacios
eszkdzt nem tartalmaznak, egészen olcsé, néhéany dollé-
ros értéket képviselnek.

Minden szenzorkartya csatlakoztathaté az Endrich loT
alapkartyakhoz is, ekkor SPI, hagyomanyos 1°C vagy nagy
tavolsagu specidlis I>C interfész kozul valaszthat a mér-
nok. Az utébbi EI’)C porton keresztiil akar 50 méter athi-
dalaséra is lehet6ség van, a kapcsolas az loT-lapon lévé
I>)C szenzoroktdl vald kilénvélasztas érdekében a mikro-
kontroller egy masik I2C buszat hasznélja. igy lehetéség
nyilik nemcsak az eszkdz kozvetlen kdzelében, de attol
viszonylag nagy tavolsagban is kdrnyezeti paramétereket
mérni. Az Endrich koncepcidja szerint a mikrokontroller
és kommunikdciés kartya valtozatlanul tartdsa mellett
egyediigényekre alakitott, valaszthato érzékel6kkel szerelt
szenzoradatgyUjté kartydk rendelésére is lehetdség lesz.

Az Endrich kiils6 szenzorkértya

Ami az érzékelni kivant fizikai jellemzéket illeti, igyekez-
tiink alapértelmezésben altaldanos megoldasokat kinalni.
Az ezekre a feladatokra szant szenzorok mind helyet
kaptak a csalad Osszes elemén, de természetesen vevei
igények szerinti egyedi kivitelezésre is van lehet6ség.
A Micronas Hall szenzora magneses tér jelenlétének érzé-
kelésére teszi alkalmassa aramkoriinket, mely alapelva-
ras példaul okos fogyasztasmérodk teriiletén, az Everlight
ALS szenzora lathatd fény érzékelésére vald, minden
intelligens vilagitaskapcsolé vezérlése ezzel a szen-
zorral oldhaté meg, de kivaléan alkalmazhaté példaul
késziilékburkolat megbontasanak érzékelésére, kamio-
nok raktérajtajanak nyitasérzékelésére is. A Tateyama és
a Semitec NTC termisztorai hémérsékletmérésre és moni-
torozasra, a SENSOLUTE rezgésszenzora pedig mozgatas,
behatolas vagy gépcsoport induldsdnak érzékelésére
teszi alkalmassa az loT-eszkozt. Egy, a lapra integrélt 1°C
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Li Battery fUSE lap

LiS0CE + SPC (3.6V) vagy UISB (5V)

digitdlis szenzor a légnyomds nagy pontossagu méré-
sével beltéren is hasznalhatd, ~deciméteres felbontasu
magassagmeérést tesz lehetévé (példaul Iépcsék masza-
sanak kovetése), mig maga a kommunikdacids eszkdz,
az MA510 LPWA modem felruhdzza az aramkort a globa-
lis helymeghatérozas képességével is.

Legujabb fejlesztésként helyet kapott a felvonultatott
,szenzorarzendlban” a BSE MEMS-alapu nagy érzé-
kenységl mikrofonja is, melyre folyamatban van olyan
bedgyazott FFT mintaszoftverek kidolgozasa, mellyel
elére rogzitett hangmintakkal valo Osszevetés utjan fel-
ismerheték olyan jelenségek, mint példaul Uvegtorés
(betorésvédelem), lancflirészhang (erdégazdalkodas),
de realizalhaté hattérzajszint mérése, tapskapcsold és
egyéb olyan fizikai jellemz6 mérése, melyre célszenzor
nem elérheté vagy esetleg tul draga lenne.

A ,harom az egyben” loT-kartyacsalad

Természetesen a kinalatbdél nem hidnyozhat a ,zéaszl6s-
hajo” sem, az loT-képességek teljes skalajat felvonultato,
fuggetlen loT-csomodpont. Ez a kértya egy adat gydijté-
tovabbitd és vezérlékartya is egyben, mely tartalmazza
a szenzorokat, az adatgyUjtés ,karmesterét’, a mikro-
kontrollert, valamint a kommunikaciés csatornat bizto-
sitd GSM modemet is. A Gigadevice RISC-V architektu-
raju mikrokontrollere folyamatosan mintavételezi mind
a fedélzeti szenzorokat, mind az egyes kiilsé szenzorkar-
tyak felél érkez6 adatokat is. Elkésziti az Endrich Cloud
Database szdmdra értelmezhet6 JSON datagrammot, és
automatikusan felveszi a kapcsolatot a szerverrel. Képes
a keskenysavu NB-loT halézaton, az LTE-M (CAT-M1) hélo-
zaton vagy ezek hianyaban akar a GPRS (2G) hélézaton is
kommunikalni.

. védelem

Kiilsid modul csatliakozt
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GigaDavice ARM MED RISC-V Fibocom G5M modul N510 & MASTD

Az Endrich ipari szenzor interfészekkel
ellétott alaplapja és a hozzé csatlakozd
E-loT SBCv052

Egy ebbdl a megoldasbdl iterdlt Uj csalddtag a szintén
a fenti érzékelSkkel és kommunikacios képességekkel
ellatott, azonban a 450 MHz-es LTE savot hasznald (LTE-
M) SBC. A kértyacsaldd minden tagja rendelkezik 3 kiilsé
GPIO kimenettel is, melyek 5 V-0s TTL szinttel vezérelhetd
relé modulok kapcsolasara hasznalhatok, és a megfelelé
védelemmel is el vannak latva. [gy a szenzorok mérte
adatok alapjan kozvetlen beavatkozasra is van lehet6ség,
mint példaul hémérséklet-emelkedés esetén nagy telje-
sitményU ventildtor inditasa, sotétség leszélltakor vilagi-
tas kapcsolasa.

A kiegészitésként kifejlesztett passziv alaplap tartal-
mazza mind a szokdsos ipari szenzor interfészeket (4-20
mA dramhurok, RS485), mind pedig a GPIO-khoz illesz-
kedo teljesitményfokozatot (FET) is.

Az SBC aramkori lapon a GSM modem AT parancsvezér-
Iésre hasznalhaté UART bemenete egy mini USB csatla-
kozdn keresztill ki van vezetve, igy ez a kéartya hasznal-
haté a Fibocom prébapanel kivaltasara is, ezen a porton
keresztlil PC-hez kapcsolva a GSM modem kiilon is
mukodtethetd. Hasonldan a mikrokontroller ,in-circuit”
programozd UART bemenete is kivezetésre kerilt, igy
egy kiilsé GD-LINK eszkdz hasznélatdval vagy az USB-C
csatlakozason keresztiil kozvetlenill egy szamitégéphez
kapcsolva és a Windows/Linux altal DFU eszkdzként fel-
ismerve a keziinkben van egy jol felszerelt GIGADEVICE
RISK-V MCU prébapanel is. Minden egyes kartya egyedi
azonositéval van elldtva, és a szenzorok adataihoz tartozo
grafikus megjelenitést egy QR-kédon keresztil az inter-
neten elérhetd sajat fellilet biztositja. Az applikacidban
a GPS-adatokra kattintva a Google Maps szolgéltatasban
betdltédik a szenzorkartya pillanatnyi helye.
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Magneses gripper a biztonsagos es pontos
egyuttmiikodo alkalmazasokhoz

Az MG10 egy sokoldalii, nagy teljesitményii és konnyen hasznalhato magneses gripper a gyarto-, auto- és repiildipa-
ri anyagmozgato, osszeszerel6 és gépkiszolgalo alkalmazasokhoz

Az MG10, amely az OnRobot egy rendszeres megolda-
sanak koszonhetden az 6sszes vezeté robotmarkaval
kompatibilis, egyedi modon allithaté erévezérlést és
fogasfelismerést kinal, amellyel példatlan szintii ve-
zérlési pontossagot biztosit a felhasznalok szamara.

A hagyomdényos magneses gripperek minddssze az egy-
szer( BE/KI funkcionalitassal szolgalnak. Az alkalmazott
erd bedllitdisdhoz a felhaszndloknak gumitalpak hoz-
zdadasaval kell mozgasteret létrehozniuk a magnes és
a munkadarab kozott. Ez egy faraszté és pontatlan mdve-
let, amely még csak nem is garantal tokéletes végered-
ményt, féleg a vékony fémlemezek vagy kisebb fém alkat-
részek kezelésével jaré alkalmazasok esetében, melyek
sordn a magneses gripper gyakran véletlendl tébb mint
egy lemezt vagy alkatészt vesz fel, mivel nincs lehet6ség
a megfelel6 erdkifejtés beallitasara.

,Az eddig haszndlt mégneses gripperekkel nagyon vonta-
tott a munka, mivel minden alkalommal, amikor az alkal-
mazas vagy a munkadarab megvdltozik, manualisan kell
allitani rajtuk annak érdekében, hogy kompenzalni lehes-
sen a gripper korlatozott funkcionalitasat - mondta Enrico
Krog Iversen, az OnRobot vezérigazgatdja. — Az OnRobot
innovativ MG10 grippere ehelyett allithatd erévezérlésre
képes, aminek kdszonhetéen gyorsan és egyszerlen lehet
pontos anyagmozgaté alkalmazasokat létrehozni vellk!”

Az \j funkciokkal nincs tobb elejtett targy

A hagyomanyos magneses gripperekkel ellentétben
az innovativ MG10 beépitett érzékel6kkel rendelkezik,
melyek a biztos fogasért és a munkadarabok felismerésé-
ért felelnek. A fémlemezek mozgatasaval jaré alkalmaza-
sok esetén — mint amilyenek példaul azok a gépkiszolgal6
feladatok, melyek soran a robotoknak fel kell venniiik egy
fémlemezt egy halombal, amit aztan egy élhajlitdé gépbe
helyeznek, majd elveszik 6ket, amikor a gép befejezte
a megmunkalast — ez a funkcionalitds zokkenémentes,

kovetkezetes és biztonsdgos mukodést tesz lehetdvé.
Amennyiben pedig a robot energiaelldtdsa megszakad,
vagy vészmegallast kell tennie egy feladat elvégzése
soran, ezek a funkciok biztositjak azt, hogy nem merdil fel
a kezelt munkadarab elejtésének kockazata.

Az egyenetlen, érdes, vagy akar perforalt feliileteket is
képes kezelni

Az MG10 pontos és tartds kezelést nyujt az érdes, egye-
netlen vagy perfordlt fellletek esetén is, igy tokéletes
megoldast nyujt alkalmazasok széles korére a gyartdipari,
autdipari vagy repllSipari szektorokban. Emellett az MG10
tobbmégneses kialakitasa biztositja azt, hogy a gripper
méretek és sulyok tagas valasztékat, valamint egyedi geo-
metridju munkadarabokat is kdnnyedén mozgathasson.

Rengeteg olyan alkalmazas van, mint példaul a szegmen-
ses élhajlité folyamatok, vagy a lyukacsos feliilett targyak
mozgatdsa, amelyek esetében a vakuumos és az ujjszer(
megfogok egyszer(ien nem rendelkeznek a megfelel6
intelligencidval és képességekkel ahhoz, hogy sikeresen
meg tudjak oldani a feladatot. Az MG10 ellenben kdnnye-
dén elvégzi ezeket a munkakat, figgetlenil attél, hogy
a munkadarab fémlap, lyukasztott acél alkatrész, vagy
éppen perforalt acéllemez.

+~Ahogyan a gyartoipari szektor egyre inkdbb a low
volume/high mix termelés felé halad, az egyik alkalma-
zasrél a masikra valo gyors atallas képessége mar tébbet
jelent anndl, hogy »jé, ha van«, ez mara létfontossaguva
valt - jelentette ki a vezérigazgat6. — Az MG10 az egyet-
len piacon elérheté magneses gripper, amelyik megfele-
I6en sokoldald, intelligens, és kdnnyen hasznalhaté ahhoz,
hogy gyorsan Uj feladatok elvégzésével lehessen meg-
bizni, kdztiik gépkiszolgalassal, raklapozassal vagy fémle-
mezek rakodasaval. Es mindez egy gordiilékeny, felesleges
komplikaciok nélkili plug-and-play csomagban érhetd el

Egyre tobben tudjdk, hogy a dan robotikai vallalat
magyar gyokerekkel is rendelkezik. A déniai kdzpont
ellenére az OnRobot fejlesztéseinek meghatarozé része
Magyarorszagon, Budapesten torténik (a globalis csapat-
tal egylittm(kddésben). S6t, a vallalat legnagyobb fejlesz-
t6i bazisa a budapesti. A magyar részleg a prototipus ter-
vezésétbl egészen a késztermék kivitelezéséig részt vesz
a munkaban, valamint hardver- és szoftverfejlesztéseken

is dolgozik. Annak a nemzetkozi fejlesztéi
E_ E csapatnak is a részét képezték, amely kifej-
[=]

lesztette az MG10 magneses grippert.

https://onrobot.com/hu
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TX2 Robotok most
meg tobbet adnak

Az uj TX2-140/TX2-160 robot sorozat

* 2m hatotavig

» 40kg terhelhetdségig

» Kiemelkedd teljesitmény és termelékenység

* Ember-robot egytttm(ikddés a SIL3-PLe biztonsagi funkciokkal

* Nagy foku 6sszekapcsolhatdsag, Ethernet Cat5e kivezetve a szerszamon

Staubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.cz

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com
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Tovabb boviil a TX2 sorozat

Harom Gj Staubli hattengelyes robot mutatkozik be a kozepes kapacitasu kategoriaban. A TX2-140, TX2-160
és TX2-160L megjelenésével a jelenlegi TX2-valaszték dsszesen kilenc modellre boviil. Merev felépitésiiknek
és intelligens kialakitasuknak készénhetden az (j robotok szamos kiilonféle felhasznalasi teriilethez és kor-
nyezethez alkalmasak, a zord koriilményektdl kezdve a steril kornyezetekig. Emellett a legmagasabb szintii

biztonsagot és 6sszekapcsolhatésagot nyujtjak.

Amerev szerkezetnek és az intelligens kialakitdsnak kdszonhetden: idedlisak szamos kiilonféle
felhasznéldsi teriilethez és kornyezethez, a zord koriilményektdl kezdve a steril kémyezetekig

A TX2-140 modell hatétévolsaga 1 510 mm, a TX2-160
modellé pedig 1 710 mm. Mindkett6 teherbirdsa 40 kg.
A TX2-160 hosszukaros véltozata, a TX2-160L lenylig6zé,
2 010 mme-es hatétavolsdggal dicsekedhet, 25 kg-os
teherbirds mellett. Ezekkel az 4j modellekkel a Staubli
a kompakt TX2-90 és a nagy méretl TX-200 kozotti
szegmenst célozza meg.

Mindharom gép +0,05 mm-es ismétlési pontossdggal
rendelkezik, igy a vildgpiacon elérhetd legpontosabb
robotok kozé tartoznak. Ez, valamint a modellek parat-
lan dinamikai tulajdonsagai — példaul az 5. tengelyen
elérheté 1 500 °/s maximalis sebesség - a legrévidebb

Ahossz kard TX2-160L valtozat a standard

ciklusidék elérését teszik lehet6évé. A Staubli sajat fejlesz-
tésl, immar az 5. tengelyen is alkalmazott meghajtasi

jelentésen megn6étt elédjiikhoz, az RX160-hoz képest.

Optimalizalt, letisztult kialakitasi hattengelyes robotok
Az Uj gépek masik feltlind jellemzbje a kompakt kialaki-
tas, amelyet tisztaszobaban valé felhasznalasra tervez-
tek. A robotok nagy és hatékony munkatérrel rendel-
keznek. Nincsenek a konturokat megtord, zavard kilsé
kabelek vagy vezetékek: minden kozeg- és tapvezeték
az IP 65 védelmi osztaly el8irdsai szerint lezért haz bel-
sejében kapott helyet (opciondlisan IP 67 tdlnyomasos
egységgel), a csatlakozdk igény esetén fliggdlegesen,
rejtve vezethetdk el a talprész alatt, és a robotok ugy let-
tek megtervezve, hogy ne alakuljanak ki holtterek. Ezek
a gépek a modern, higiénikus alkalmazasokhoz szant
rendszerekre vonatkozé minden elvarasnak megfelelnek.

A tisztaszobak kovetelményeit maradéktalanul teljesitd
Uj hattengelyes robotok emellett szabvanyos kornyeze-
tekben és érzékeny gyartasi kornyezetekben is megalljak
a helylket. Ez utobbiak kozé tartoznak tdbbek kozott
a gyogyszeripari, orvostechnikai, napelemgyartasi, fém-
ipari, autdipari és hasonlé alkalmazasok, amelyekre
a gyartd kiemelt figyelmet fordit. A TX2 sorozatbdl mar
ismert kiullonleges valtozatok — koztiik a nedves kornye-
zetbe szant HE, az elektrosztatikus védelemmel ellatott
ESD, a Cleanroom és a Stericlean modellek — fokozatosan
vélnak majd elérhetévé ezekhez az alkalmazésokhoz is.

ATX2-160 jelentds el6nyt kindl elédjéhez, az RX160-hoz

Staubli TX2-140: Az Uj kozépkategorids
modellek leny(igdz6, 40 kg-os teherbi-
réssal dicsekedhetnek

képest: mostantdl minden hattengelyes robot ugyanazt
azintelligens (S9 vezérlési technoldgidt alkalmazza, ami
megkonnyiti a tobbrobotos megoldasok megvaldsitasat

modell 1710 mm-es hatétavolsdgat
jelentdsen meghaladé 2 010 mm-es

hatdtavolsaggal rendelkezik

digitalisan dsszekapcsolt gyartdsi koryezetekben
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A gyartd kilondsen biszke az Uj robotok ultrakompakt
kialakitasara. ElImondhaté, hogy a Staubli szdmos integ-
rator és végfelhasznalé almat valtotta valora ezekkel
a konnyen integralhaté hattengelyes robotokkal, ame-
lyek elég kis méretliek ahhoz, hogy minimalis helyigényu
gyartocelldk és gyartdsorok kialakitasat tegyék lehet6vé.
Mig a TX2-160-hoz két rogzitési lehetéség all rendelke-
zésre — padldra és mennyezetre —, addig a TX2-140 fig-
gbleges feliiletre is rogzithetd barmilyen szégben, igy
360°-0s felszerelést tesz lehetévé.

Egységes vezérléstechnika élenjard biztonsagi funkciokkal
A korabbi RX160 modell helyére érkezé TX2-140/160

A, A TUDAS > T&M > AUTOMATIZALAS

digitdlisan 6sszekapcsolt gyartasi kdrnyezetben. A kdny-
nyl és kompakt CS9 vezérlének és a fejlett biztonsagi
funkcioknak koszonhetéen a TX2 sorozat Uj fejezetet
nyit az ember és a robotok kozotti egylittmikodés-
ben. Elsé alkalommal vélt lehetévé az MRC (Man Robot
Collaboration) koncepcidinak megvalésitasa szabvanyos
robotokkal anélkil, hogy kompromisszumot kellene
kotni a hatékonysdag terén. Ez kiilondsen igaz az uj koze-
pes kapacitasu modellekre.

A TX2 sorozat Uj tagjainak minden tengelye digitalis
biztonsagi jeladéval és integralt biztonsagi dramkorrel
van elldtva. Minden biztonsagi funkcié tanusitvannyal
rendelkezik, és megfelel a SIL3/PLe biztonsagi kategoria
szigoru kovetelményeinek, maximalis védelmet nyujtva
ezaltal mind a kezel6k, mind a technoldgiai berendezé-
sek szamadra. Az Uj robotok széles korl biztonsagi funk-
cidi, az Industry 4.0 kompatibilitas (beleértve az OPC-UA
szervert is), a mechanikai tulajdonsagok és az atlagosnal
hosszabb karbantartési intervallumok mind hagyoma-
nyos, mind digitalis halézati kdrnyezetben garantéljak
a produktivitast.

tovabbi elénye, hogy mostantél minden hattengelyes =] Eﬁ
robot ugyanazt a vezérlési technoldgidt haszndlja, ami =1 Ralf Hogel (A
megkonnyiti a tobbrobotos megoldasok kiépitését [=]E5d www.staublicomhu [P

Meddig ér el
a kobot keze?

Partnerségre lépett a HIWIN és az Universal Robots

A HIWIN hajtastechnikai specialista minden Universal
Robots felhasznal6 szamara elérhetévé tette a HIWIN
7. Axis Kit alkalmazast, egy gyors megoldast a ro-
botkar hatétavjanak kiterjesztésére. Az intelligens
kobotok szamos alkalmazashoz hasznalhaték, de
sok alkalmazasban az elérés néveléséhez egy tovab-
bi, hetedik tengelyre is sziikség van. Mi inspiralta
a HIWIN-t a termék létrehozasara?

Tobb mint egy vonzd par:
UR10e robotkar HIWIN
HT250B linedris tengelyen

Az UR+ Okoszisztéma partnereként a HIWIN tanusitott

Lplug-and-produce” periferidlis berendezéseket hoz
létre az UR felhasznaldi szdmara. A mechanikus tengely
mellett az UR adapterrel egyltt az tigyfél egy csatlakoz-
tatasra kész kapcsoloszekrényt is kap. A rendszer ,agya”
az URCap szoftver, amely a Teach Pendant betanité pane-
len keresztiil vezérli a tengelyt. Mitél igazén kilonleges
a megoldas? ,A HIWIN online konfigurator segitségé-
vel gyorsan és egyszerlien Osszedllithatd az alkalmaza-
sukhoz sziikséges tengely. Ez kivételes.” (Idézet: Stefan
Kollmannsberger, Universal Robots)

A hetedik tengely létrehozasanak otlete a HIWIN gyar-
tasi osztalyanal merilt fel. A HIWIN robotot akart hasz-
nadlni egy CNC-megmunkalokdzpont automatikus

munkadarab-betoltéséhez. A robot karhossza azonban
nem volt elég hosszi ahhoz, hogy a gépbe berakodja
a munkadarabokat, valamint kivegye és téaroléhelyre
mozgassa az elkészilt termékeket. A megoldas egy
hazon belil kidolgozott linedris asztal volt, ami most
az Ugyfelek szdmara is elérhetévé valt.

ol Y EF :;u-i

HIWIN bemutatdterem HIWIN online konfigurator www.hiwin.hu
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Digitalizalasi kisokos .

Az nyer, aki mer (mindent mérni)!

A digitalizacioval az adatgyiijtés és -kiértékelés jelentosége is el6térbe keriilt. Sok vallalkozas mar az adat-
gylijtés részen elvérzik, és nem rendelkezik azokkal az informaciékkal, amikkel a sajat gyartasi folyamatait ja-
vithatna. Az érem masik oldalat pedig azok a vallalkozasok jelentik, amelyek rengeteg adattal rendelkeznek,
de nem képesek a benniik rejlé potencial kiaknazasara, ami a gyakorlatban ugyanazt jelenti, mintha nem is
lennének adataik. Az adatgyiijtés és -kiértékelés horizontja ugyanis folyamatosan tagul, és a nytil iirege egyre
csak mélyiil. Cserpak Mihaly, a Beckhoff Automation Kft. applikacios mérnoke az adatok felhasznalasanak
hasznos médszereirdl beszélt a TechMonitor olvasdinak.

Mik az adatgytijtés legfontosabb
céljai?

Cserpak Mihaly: Azadatgydjtés egyik
f6 célja az el6rejelzd karbantartas fel-
tételeinek megteremtése. A ciklikus
karbantartasok — és az esetleg még
meg sem hibasodott alkatrészek cse-
réjének — elhagyasa ugyanis komoly
koltségmegtakaritassal jar. A legtobb
helyen ezzel még csak ismerkednek,
de van, ahol mar mdkdodik a rendszer.

Cserpak Mihaly,
a Beckhoff Automation Kft.
applikacios mérnoke

Egy masik fontos cél a gyartas cik-
lusidejének csokkentése. llyenkor azt
vizsgaljak, hogy mi az a sz(k kereszt-
metszet, ami csokkenti a teljes gyartosor ateresztéképes-
ségét, illetve mit lehet optimalizalni ahhoz, hogy tovabb
noveljik a kapacitast.

Egyre hangsulyosabb szerepet kap a gépi tanulas is. Ha
a géprél szarmazoé adatokbdl egy adatbazist hozunk létre
- egyre gyakrabban a felhében -, akkor olyan gépi tanu-
lasi modelleket futtathatunk, amelyek biztonsagosabba
tehetik a gyartésorrdl kikeriilé termékeket mind miné-
ségi, mind mennyiségi szempontbol.

A legegyszerlibben kezelheté szempont és cél pedig
az energiamenedzsment. Az adatok elemzésével csok-
kenhet a gép energiafelhasznaldsa, vagy a csucsérté-
keket laposithatjuk el, amivel pedig a terheléseloszlast
optimalizalhatjuk.

Az adatok alapjan létrehozott digitdlis ikerparral végzett
szimulacié is mar a napjaink része, az autoiparban tébb
szerepld el6irja a gyartas részeként, de még nem sza-
mit elterjedt gyakorlatnak, mert komolyabb befektetést
igényel. Ahol bevezették, ott nagymértékben tamogatja
a dontéshozatalt.

és rossz termékek ardnya. A TwinCAT Analytics szoft-
vercsomaggal kdnnyen 6sszedllithato egy olyan logikai
halézat, amivel megmondhaté, hogy adott idéegység
alatt mennyi jé és rossz terméket gyartottunk. Az ada-
tokat a felhébe tovabbithatjuk, egy gyartasfelligyeleti
szoftver pedig elemezheti azokat.

Mi jellemz6 a magyarorszdgi lizemekben, a szigetszerdi
adatgydijtés és az esetenkénti elemzés, vagy az automati-
zdlt kbzponti adatgydijtés és akdr valds idejii elemzés?

I Azels6 gyakorlat eléggé elterjedt, pedig ennek az a hat-
ranya, hogy az eset mar megtortént, amikor az arra vonat-
koz6 informaciokat elkezdenék elemezni. El6rejelzés
vagy azonnali reakcié tehdt nem jar egyiitt ezzel a gya-
korlattal. Szerencsére egyre tobb lizemben taldlkozni
a kozponti adatgyUjtéssel és a valds idejd elemzéssel,
ami sokkal hatékonyabban tdmogatja a termelékenység
novelését.

Mik a hdlézatositds és a kozponti adatgydijtés feltételei?

I A géppark ebben az esetben egy elég erds szerverpar-
kot jelent. A Beckhoff PC-alapu automatizélassal foglal-
kozik, tehat elég nagy teljesitményl PC-ket tudunk csa-
tasorba allitani. Elterjedt megoldds, hogy az adatokat
az adott gyaregység szerverparkjan taroljak. A feltéte-
lek kozé tartozik még egy hathatos IT-csapat feldllitasa,
ami nem a hagyomdényos értelemben vett irodai rend-
szergazdakat jelenti. Itt a gyartdberendezések bizton-
saga az elsédleges szempont, és emellé kell felépiteni
az IT-biztonsagot, amit kiberbiztonsagnak is nevezink.
A kettd csak egyutt mikodhet hatékonyan, de sokszor
nem vildgos, hogy a gyartéberendezésekkel nem lehet
mindent megtenni, ami az irodai PC-ken rutinnak szamit.

TwinCAT HMI-vel gyorsan és

konnyen létrehozhatd egyéni fel-
haszndldi feliilet a Visual Studio®-ba
vald integralds révén. Kijelzesz-
koztdl és operdcids rendszertdl
fiiggetleniil a HMI kozvetleniil,
programozas nélkiil konfigurdlhatd
egy, a felhaszndld szamara ismerds
fejleszt6i kornyezetben

Hogyan hatdrozhaté meg, hogy milyen adatok gydijtésére
van sziikséglink?

I Itt dltaldban visszakérdeziink, hogy a fenti felsorolas-
bol az adott esetben mi a cél. Ha a ciklusidét akarjuk
csOkkenteni, akkor alapbdl azt vizsgdljuk, hogy hany-
szor jelzett az induktiv érzékeld, vagy hogyan alakul a jé
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Milyen eszkézei vannak a Beckhoffnak a berendezések
hdlézatositdsdra?

I Szamtalan ipari PC-t kinadlunk a formatum és a teljesit-
mény tekintetében, igy a rendszereink konnyen skalaz-
hatok. Egy erds ipari PC akar egy teljes gyar vezérlését
képes ellatni, emellett adatokat gy(jt és/vagy tovabbit.
Az alegységek (loT-gatewayek) a nyers be- és kimeneti
adatokat képesek kozvetleniil a felhébe tovabbitani.
A szoftverkomponensek pedig a vezérlést okositjak fel,
példaul a felhével torténé kommunikacidhoz.

Az IP 65/67-es védettséqd, (7015 tipusu, ultrakompakt vezér-
|6eszkdz (baloldalt) olyan Edge-eszkdz, amely a gépekre vagy
egyéb berendezésekre kozvetleniil rahelyezhetd, és decentralizélt
architektdrakban kitinden alkalmazhatd. Alkalmazasi lehetdségei
a hagyomanyos gépi vezérléstdl a fejlett ipar 4.0 koncepciora épiild
decentralizalt Edge-szdmitdsokig terjednek

Mi a kévetelmény egy korszer(i adatgy!ijté és -elemzé
rendszer irdnydba?

I A megfeleld fizikai infrastruktira, a magas rendelke-
zésre allas, a skaldzhatdsag, a redundancia és a rugalmas-
sag mind fontos. De fontos megint megemliteni a sze-
mélyzetet, amely mindezt mikddtetni is tudja. A magas
rendelkezésre allds sokszor azért nem prioritas, mert
a gyartoberendezésnek a haldzat elérésének hidnydban
is képesnek kell lennie az adatok gyUjtésére. Az informa-
cidkat akkor is tovabbithatja, ha Ujra rendelkezésre all
az adatcsere lehet6sége.

A redundancia pedig sok esetben a gyartas és a személy-
zet biztonsdga szempontjabdl szamit alapkdvetelmény-
nek, de az adatgydjtés megvalésithatd anélkil is.

Miben elényds egy Big Data kornyezet, és kiknek lenne
ajdnlott?

I A Big Data kicsit megmaradt a buzzword kategoériaban.
Lehet, hogy nagyon sok cégnél Big Data elvek alapjan
gy(jtik és elemzik az adatokat, de nem annak nevezik,
hanem sajat terminolégiat hoznak ra létre cégen beliil.
A digitalizdlasra, adatgydjtésre, optimalizaldsra szinte
minden nagyobb cég sajat buzzwordot hoz létre. De
ha maradunk a Big Data elnevezésnél, akkor azt tudom
mondani, hogy a nagy ipari felhasznalok szamara min-
denféleképpen ajanlott egy ilyen kérnyezet.

Ha az adatokat mar képesek vagyunk gydjteni, akkor
érdemes szakértdkkel, ,adattuddsokkal” konzultalni arrdl,
hogy az adathalmazbdl milyen adatokat mikor érdemes
kivenni. A Beckhoff pedig azt képes megmondani, hogy
mindezt hogyan tegyik meg, ezért sokszor a harmas
konzultacié a leghasznosabb.

Mik az adatvizualizdcid legujabb trendjei?
I Atrend elég szines ezen a téren. Nagyon kedvelt a kor-

és oszlopdiagramos megjelenités, de van, ahol teljesen
egyedileg megirt vizualizaciot hasznalnak. A TwinCAT
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HMI szoftver dsszekothetd az analitikai szoftvertunkkel,
és igy egyetlen gombnyomassal létrehozhat6 a vizuali-
zacios felilet.

A megjelenitett adatok tipusa attol fiigg, kinek szanjuk
azokat. A menedzsment szintjén nincs sziikség a motor
fordulatszamanak vagy hémérsékletének kijelzésére, sok-
kal fontosabb a termelékenységre, a készletszintre vagy
éppen a minéségre vonatkozd informacidk megjelenitése.

Fizikailag az adatmegjelenités mar régen tullépett a HMI-
ken. A tabletektdl az okostelefonokon at az okosorakig
mindenhol képesek vagyunk a megfelel6 adatcsomag
megjelenitésére. A mobilitds mar elérte azt a szintet,
hogy ha egy szoftver csak HMI-ken képes az adatok kijel-
zésére, az mar egyértelm( versenyhatranyt jelent.

Mekkora igény van a tdvoli feliigyeletre és beavatkozdsra?

I Novekvé igény van erre a tipusu szolgaltatasra. Mind
a végfelhasznalok, tehat a gépkezeldk és a karbantarték,
mind pedig a rendszerintegratorok szeretik és keresik ezt
a lehetéséget. Mivel a Beckhoff PC-alapu automatizalast
hasznal, ezt meglehetdsen konnyl biztositani, és egyik
technoldgia sem szamit Ujnak a mi életlinkben.

CsGkkentette a pandémia és a home office a felhével kap-
csolatos ellenérzéseket?

I Néhany évvel ezel6tt azt mondtam volna, hogy lesujté
a helyzet, de ma mar szerencsére vegyes a kép. Egyre
tobben ismerkednek meg a felhészolgéltatasokkal, és ki
is probaljak azokat - kezdetben nem tul érzékeny adatok-
kal. A végfelhasznalok szempontjabol a legnagyobb féle-
lem még mindig az, hogy az adatok illetéktelen kezekbe
kerllnek. Paradox médon azonban a bankok mar elég
régdta hasznaljak a felh6kornyezetet, vagyis a pénziigyi
adatainkkal mar évekkel ezel6tt megtorténhetett volna
az, amit6l a gyartasi adatainkat féltjik.

A mindennapi életlinkben azonban egyre nagyobb szere-
pet kapnak a felhdalkalmazasok, ezenkiviil a felhészolgal-
taték sem sajnaltdk a pénzt és az id6t arra, hogy az ipari
cégeket is meggydzzék a technoldgia hatékonysagardl
és biztonsagardl. E kettd hatds ereddjeként novekszik
a felhé elfogadottsaga. Nem mindenki tért at a felhore,
van, ahol egyelére nem is lehet, mert a vallalati architek-
tura egyel6re nem tdmogatja, aminek atiiltetése pénz- és
id6igényes lenne. A hosszu tavu koltségcsokkenté hatasa
azonban vitathatatlan. A felh6 nagy elénye, hogy az adat-
gy(ljtéshez sziikséges IT-infrastruktirdt nem a cégnek
kell beszereznie és fenntartania. Ezzel parhuzamosan
az IT-szakember-igény is csokken. Nem elhanyagolhaté
elény, hogy a nagyobb szolgaltatok alkalmazéasokat — pél-
daul adatbdzis-kezelést vagy gépi tanuldsi modulokat - is
elérhet6vé tesznek a felhében, ezenkiviil a felhékornyezet
rendkiviul kénnyen skaldzhato.
Folytatjuk
Kovetkezik: Ember-gép kapcsolatok, a digitalis 6koszisztéma létrehozésa
Molnér Laszlé
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Kulcsrakész hegesztorobot-cella
MIG/MAG és AWI hegeszteshez

Nincs ra ember, tul draga a munkaerd, vagy sokat kellene varni a gépre? Bizza a hegesztést egy kulcsrakész

hegesztérobotra!

A szakképzett hegesztokbol allandosult a hiany, és a megrendelések teljesitéséhez mar nem elegend6 a mun-
katarsak at- vagy tovabbképzése. A digitalizalas és az automatizalas azonban a hegesztés vilagat is megval-
toztatja. A modern technolégiaval azonnal kompenzalhatjuk a szakképzett munkaeré hianyat, vagy teher-
mentesithetjliik munkatarsainkat a monoton munkavégzéstol.
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A hagyomanyos hegesztérobotokat tdmeggyartasra és
az emberektdl elkilonitve torténd miikddésre tervezték.
Napjainkban azonban zsugorodnak a gyartasi darabsza-
mok, amivel parhuzamosan el6térbe keriilnek az olyan
tulajdonsagok, mint a rugalmassag, a mozgathatdsag,
a kis helyigény és az intelligens funkciék. Meg kell viszont
Orizni a kivaldé minéségl, reprodukdlhaté eredményt,
illetve az utémunkak és a selejtszdm minimalizalasat. Ha
mindez 6sszeallt, akkor mar csak felhasznaldbarat muiko-
désre, gyors szdllitdsra és megbizhaté mdszaki tdmo-
gatasra van sziikség ahhoz, hogy néveljik Gzemink
jovedelmezéségét!

Egyre tobb vallalat szembesiil a hegesztomunkasok

hidnyaval. Egy kutatas eredményei azt mutatjak, hogy:

« Avallalatok 75%-danak vannak nehézségei a szakképzett munkavallalok
megtalalasaban;

« A keresett szakmunkdsok 53%-a hegeszté.

Ez az oka annak, hogy a vallalatok 42%-a csak részben
vagy nem tudja teljesiteni Gigyfelei megrendeléseit. Az,
hogy nem feleliink meg a piaci igényeknek, az tigyfelek
szemében azt jelenti, hogy megbizhatatlanok vagyunk.

Az egyiittmiikodés kulcsfontossagu

A magyar hatér mentén fekvé szlovéniai Lendvan talalhaté
VIRS d.o.0. hegesztéstechnikai és robotikai megoldasai
Magyarorszagon is elérheték évek 6ta. A cég éltal kifejlesz-
tett ,COBOFLEX MF-X8" kollaborativ robot hegesztécella
a fenti kritériumok mindegyikét maradéktalanul teljesiti.
A CoboFlex egy kollaborativ hegesztérobot, amely gyorsan
és egyszerlien telepitheté barmilyen gyartasi folyamatba.
Intuitiv programozassal és rugalmas feladat-végrehaj-
tassal rendelkezik. Az ember és a robot egytittmiikodése
még sosem volt ilyen biztonsagos és egyszer(, mint ezzel
a rugalmas, modern modularis megoldassal.

Miért a CoboFlex?

« Maximélis rugalmassdg és termelés;

« Kivételes mindség(i hegesztések;

- Gyors befektetésmegtériilés (0,6—1,3 év a CoboFlex kihasznéltsagatdl fiiggden);
« Akar 60%-0s id6- és 70%-os koltségcsokkentés;

- A CoboFlex barmilyen gyartasban megvaldsithatd — beleértve az Onét s;

« Konnyen kezelhetd (egy nap alatt elsajatithatd programozas);

- Garantélt a magas szint(i biztonsdg;

« Csak 2 m? helyigény;

« Alacsony karbantartdsi koltségek.
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A robotcella egy Fanuc CRX-10iA/L robotkart tartal-
maz. A kicsi, rugalmas és a szerverrel egylttm(kodé
kollaborativ robot gyors telepitéssel, intuitiv és egyszeru
programozassal és rugalmas feladat-végrehajtassal ren-
delkezik. A bevalt érzékelétechnoldgia automatikusan
ledllitja a mozgast, ha a robotkar all6 targynak vagy keze-
I6nek Utkozik, igy a cella telepitéséhez nem sziikséges
a véddkeritések alkalmazasa.

A CRX-10iA/L robotkar miiszaki adatai:
« Terhelhetdség: 10 kg a hatodik tengelyen
« Ismétlési pontossag: 0,04 mm

« Kinydlds: 1418 mm

« Tengelyek szdma: 6

A kollaborativ robot hegesztécella az alabbi elemeket tartalmazza:

« Fanuc CRX-10iA/L robotkar az asztalon;

« Robotvezérlés a Tablet Teach Pendanttal;

« MIG/MAG hegesztéberendezés;

+ 2000 % 1000 % 100 mm méretd, 2 000 kg teherbirdsd Siegmund
hegesztasztal.

Fanuc R-30iB Mini Plus vezérlé

Az Uj generacios FANUC hardvereket tartalmazé FANUC
R-30iB Mini Plus vezérlés a legmodernebb technolégiat
testesiti meg. A tovabbfejlesztett felhasznaloi felilet,
a minimalis energiafogyasztds és a maximalis termelé-
kenység noveli az altaldanos funkcionalitast, a megbizha-
tosagot és alkalmazhatésagot.
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Tablet Teach Pendant programozo eszkoz

A vezérl6 programozé késziilék kombindlja a felhaszna-
[6barat mikodést, a gyors mlkddést és a hatékony ener-
giafogyasztast. A konnyl és ergonomikus kialakitasu,
intuitiv grafikus felhasznaloi fellilettel rendelkezé FANUC
Tablet Teach Pendant programozé eszkoz lehetévé teszi
a programozok és operatorok szdmara, hogy felhasznalé-
barat helyszini programozast alkalmazzanak.

Kemppi X8 MIG 400 hegesztd-aramforras

A vadonatuj fejlesztési Kemppi X8 MIG fogyoelektrd-
dés dramforrds a szinergikus és impulzusos MIG/MAG
és elektrodads (MMA) hegesztéstdl a MIG forrasztasig
és a gyokfaragdasig mindent lefed. Az intelligens beren-
dezés rendkivil pontos vezérlést biztosit az iv szamara.
A Kemppi altal kifejlesztett WeldEye hegesztési menedzs-
ment szoftverrel valé integracié révén gyors és biztonsa-
gos csatlakozas hozhato létre. A hegesztési teljesitmény
akar 600 A is lehet. A tényleges felhasznaldi igények alap-
jan a legmagasabb ipari igényekre tervezték az dramfor-
ras, a huzalel6told, a hegesztdpisztoly, a felhasznaldi fel-
let és egyéb szempontok vonatkozasaban.

Egynapos képzés és j fejezet indulhat

a sorozatgyartasbhan

A VIRS d.o.o. jelenleg 2-3 hetes szallitasi hataridéket val-
lal, ami kimagasléan rovid idének szamit napjainkban,
hiszen az automatizalt gyartdberendezésekre vildgszerte
hatalmas igény mutatkozik. A VIRS azonban minden kriti-
kus gyartasi miveletet hdzon beliil végez, ami tervezhe-
tévé és kiszamithatova teszi a cellak épitését.

A felhaszndlé szamara pedig a 20 éves tapasztalattal ren-
delkez6 magyar képviselet, az Autorel Kft. kompetenciaja
teszi még tervezhetébbé és kiszamithatébba a gyartast,
a hegesztérobot-cellara ugyanis garantalt a 24 6ras szer-
viz és a magyar nyelv(i mUszaki tdmogatés. Egyetlen
nap betanitds, és az zem madris készen all a hegesztés
automatizalasaral

Ok O Magyarorszagi forgalmazo:  [m] 2 [m]
ﬂ Autorel Kft. L ﬂ
2000 Szentendre, Iranyi Déniel utca 20. =
(=] =]

www.virs.hu www.autorel.hu
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AZeroTouch® — Z1G-2580 egy érin-
tésmentes, precizios fogaskerék-el-
lendrz6 rendszer gyartdskozeli vagy
gydrtéskozi (in-line) mdkadésre

tervezve
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Csontos Taméds, a Werth Magyarorszdg Kft.
ligyvezetd igazgatéja

Mit nyer, aki mer? ..

Gyartaskozi mérések — amit a folyamatban mérni
tudunk, arra hatassal is lehetiink

Az utdbbi 3-4 évtized driasi valtozasokat hozott a ter-
melés- és folyamatiranyitas terén. A gyartasi folya-
matokat a koltséghatékonysag és a termelékenység
érdekében optimalizalni kell, amihez elengedhetetlen
a gyartasbol szarmazé informaciok ismerete. A hagyo-
manyos koordinataméré gép volt sokaig az egyetlen
eszkoz a megbizhaté mérések elvégzésére. Az elmult
évtized azonban latvanyos fejlédést hozott a 3D szken-
nerek piacan. Milyen a modern gyartaskozi mérés, és
milyen szerep juthat azon beliil a hordozhaté lézer-
szkennereknek? Méréstechnikai sorozatunk masodik
részében ismét Csontos Tamas, a Werth Magyarorszag
Kft. ligyvezeté igazgatdja és Mohai Tamas miiszaki
specialista valaszol a TechMonitor kérdéseire.

Mohai Tamds, a Werth Magyarorszag Kft.
miiszaki specialistéja

A gydrtdskdzi mérés a gépek mellett elhelyezett méréesz-
kézéket, vagy a gydrtdsi folyamatba szervesen integrdilt,
esetleg visszacsatolé méréseket jelent?

Mohai Tamas: Ma mar egyértelmden az utébbi értelemben
haszndljuk. A cél mar a kezdetektdl a gyartasi folyamat
felgyorsitasa volt, és méra eljutott oda a koncepcio, hogy
a méréstechnika nem egy, a gyartast koveté mindség-
ellenérzés, hanem a folyamatba
szervesen integralt 1épés, amikor
a ciklusidéket is a maximalis ateresz-
téképességhez szamitjak ki. Ehhez
minden lehetséges [épést automati-
zalni kell egészen a selejt eltavolita-
saig, amivel az emberi hibak lehet6-
ségét is ki lehet kiiszobdlIni.

Csontos Tamas: Ez lenne az idedlis élla-
pot, de a valésagban még mindkét
értelmezés jelen van. Egyre tébb
olyan jelenséggel taldlkozunk, amikor
a mérést nem szamitjak bele a gyar-
tasi folyamatba. Ha ezutdn a megren-
del6 egy olyan igényt fogalmaz meg,
hogy a termékeket 100 szazalékban
mérni kell, akkor kideriilhet, hogy
az ezt a megfelel6 id6 alatt teljesiteni

képes technoldgia egy nagysagrenddel tébbe kerdl, mint
amire szamitottak, és ami talan kivitelezhetd is lett volna,
ha az ajanlatadaskor és a gyartdsor kiépitésekor eleve
szamolnak a méréssel. llyenkor jonnek a kompromisz-
szumok, vagyis a leszéllitott megoldas nem lehet idedlis.

Mikor jelent meg igényként a gydrtdsk6zi mérés?

Mohai Taméds: A tomegtermelés beinduldsaval fogalma-
zodott meg a gyartaskdzi mérés igénye, de kezdetben
ez a gépek mellé helyezett idomszerekben meriilt ki.
Ahogy novekedett a termékek komplexitasa és szigorod-
tak a tlrések, ugy jelentek meg az elsé tobb méréhelyes
mérdkésziilékek, amelyek egy bedllité mesterdarabhoz
képest mechanikus méréorakkal mérték a terméket. Az elv
kezdetben nem sokat véltozott, csak a mechanikus méré-
orakat valtottdk fel elektronikus tapintok, amelyek mar
esetleg rendelkeztek digitalis kijelzével. Ezek a tobb méré-
helyes késziilékek még most is hasznélatosak az iparban.

Csontos Tamas: A 2000-es években mar koordindtaméré
gépeket haszndltak, de ezek mindegyike egy klimatizélt
méréhelyiségben kapott helyet, a gyartéberendezések-
t6l minél jobban elkilonitve. A légcsapagyas vezetés
mechanikusra cserélése, valamint a rezgésallosag jelen-
tésen megnovelte a mérégépek tartdssagat, igy mar nem
volt sziikség klimatizalt mérécelldkra. A gyors ciklusidé-
ket a mérészoba mar nem tudta lekdvetni, igy ezeken
a terlileteken uralkodova valt a gyartaskdzi mérés, annak
alapveté kihivasai viszont nem valtoztak: a hémérséklet,
a vibracié, a szallé por, az olajpara és a munkadarabok
szennyezettsége jelentik a legfébb kérdéseket. A gépe-
ket felkészitik ezekre a feltételekre, de minél szigoribbak
a tdrések, annal finomabb mérésekre van sziikség, és
a kortlmények annal jobban befolyasoljak az eredményt.

Mohai Tamas: Nem szabad megfeledkezni arrdl sem, hogy
a termékek egyre bonyolultabbak és dragdbbak. Nem
mindegy, hogy mikor deriil ki az esetleges gyartasi hiba.
Ha a terméket csak a gyartas végén mérik be a mérészoba-
ban, és nem is 100 szazalékos mintavétel(i a mérés, akkor
lehet, hogy tucatnyi selejtes terméket kell
kidobni. A hagyomanyos min&ség-ellen-
6rzés tehat komoly koltségnovekedést
okozhat. A selejtkoltség csokkentése
miatt kell alkalmazni a statisztikai folya-
mat szabalyozast, hogy még idében be
lehessen avatkozni a gyartasi folyamatba.

Milyen kiilbénleges tulajdonsd-
gokkal kell birnia egy gydrtdskézi
méréberendezésnek?

Csontos Tamas: Ezek a gépek nagyon gyak-
ran célgépek, amiket fixen telepitenek
egy feladat vagy feladatcsoport elvégzé-
sére. Alapvetden kilonbdznek egy sza-
badon programozhaté koordindataméré
géptél. A mi kindlatunkban a DWFritz
gyarté gépei tartoznak ide, amelyek
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Aberlink Extol, izemi koriil-
mények kozé fejlesztett 3D
koordindtamérd gép




teljesen egyedi gépeket is tartalmaznak, de egyes elterjedt
feladatokra - példaul fogaskerekek, féktarcsak, allorészek és
forgdrészek mérésére - fixen telepitett megoldasok is létez-
nek. A leggyorsabb méréberendezések mindig az adott fel-
adatra épitett és telepitett célgépek.

Az azonnalivisszacsatoldshoz és a gydrtdskézi korrekcio-
hoz is célgépet kell vdlasztanunk?

Mohai Tamas: Nem feltétlentil, ez egy univerzalis és kellGen
rugalmas mérégéppel is megvaldsithatd, de a beren-
dezést fel kell késziteni az adott feladatra, ami jelenthet
hardveres és szoftveres tovabbfejlesztést is.

A méréstechnika hogyan képes leréviditeni a fejlesztési
és gydrtdsi id6t?

ma mar kivélthatjuk azzal, hogy a CT-gépen beszkennelt
alkatrészt 6sszehasonlitjuk a CAD-modellel, és a szoftver
maris a rendelkezésiinkre bocsat egy korrekciés adatba-
zist. Az 6ntészetben pedig napokat spérolhat meg egy-
egy cég a gyartasi folyamatban azzal, ha modern mérés-
technikai megoldasokra valt.

Mikor érdemes hordozhatd szkennerekre valtanunk?

Nehéz megvalaszolni. Szamtalanszor talal-
kozom azzal - kilondsen az dntészetben —, hogy még
mindig 20-30, vagy akar 50 évvel ezelétti eljardsokat
hasznalnak; miutan elkészilt az dntvény, teljesen manu-
alisan végzik el a méréseket vonalzokkal és tolomérdkkel.
Itt nem is kérdés, hogy nagyon megérné egy hordozhaté
szkennerre valtani, annal is inkdbb, mert minél nagyobb
az ontvény, anndl nagyobb a selejtkoltség. Két-harom
selejtes darabon is visszajohet a szkenner éra.

A, A TUDAS > T&M > MERESTECHNIKA

A hordozhaté szkennerek nagy szerepet toltenek be
a hegesztett acélszerkezetek mérésénél is, mert azonnal
visszajelzést kapunk arrél, hogy mennyire deformalddottel
a termék a megmunkalas soran. Nagy kérdés, hogy a nyers
hegesztett szerkezet vagy 6ntvény megmunkalhaté-e arra
a végleges formdra, amit a vevé eldirt. Van-e elegendd
rahagyas ehhez? Ezekre mind valaszt adhat egy kézi lézer-
szkenner. A kdvetkez6 1épés egy robotkarra integralt 1ézer-
szkenner lenne, amikor mindez automatikusan menne
végbe. Nagyon nagy ontvények vagy acélszerkezetek
esetében, amiket akar hetekig gyartanak, ez természete-
sen nem elényds, de a kisebb, nagyobb szamban gyartott
munkadaraboknal gyorsan megtériil a befektetés.

A hordozhat6 lézerszkennerek elényeit nem csak az ipar
fedezte fel. Az 6rokségvédelem és a természettudoma-
nyok is rengeteget profitdlhatnak az eljarasbdl, de eze-
ken a teriileteken jelent6s az alulfinanszirozottsag. Ezzel
egyutt sokszor volt példa arra, hogy 6smaradvanyokat,
Osallatok labnyomait, kézeteket vagy kozépkori kéfa-
ragvanyokat mértiink le, vagy animacios studié szamara
szkenneltlink be kiilonb6z6 anyagokat — deszkakat, fator-
zseket stb. -, amik texturdja és modellje még élethiibbé
tette a 3D animaciot.

Hol htiizédnak a 3D szkennerek hatdrai?

Mohai Tamas: Az attetsz6, tikrozédd felliletek mindig
gondot okoznak, bar a legujabb |ézerszkennerek mar
a tikrozédést is megoldjak. Nagyon apré targyak sem
szkennelhetdk, és a fellilet szabdaltsagara is tekintettel
kell lenni, mert a szkenner nem lat be a mély liregekbe,
furatokba. Ahova a lézernyaldb nem hatol be, és igy nem
verédik onnan vissza, az jelenleg kizaré okot jelent, de
ahogy a lézerszkennerek fejlédését latjuk, rovid idén
beliil ezekre is taldlnak majd megoldast.
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TomoScope-XS késziilékek iizembe helyezése Giessenben

Csontos Tamas: A szkennertechnolégia pontossdga elma-
rad a koordindtaméré gépek pontossagatdél - ha nem
is egy nagysagrenddel, de jelent&sen. Egy évtized alatt
ugyan rengeteget fejlédott a pontossag is, de az latszik,
hogy a lézer fizikai korlatai miatt ekkora fejl6dés mar nem
varhaté. A pontossag terén tehat a szkennerek nem ver-
senyezhetnek a koordindtaméré gépekkel, de ha maga
a szkenner pontosan poziciondlt, akkor a mérési ered-
mény is pontosabb lesz. Ezért a szkennereket gyakran
koordinataméré gépekben hasznaljak, példaul a tapintd
helyén. A gép mozgatja a szkennerfejet, igy a mérés
pontosabb lesz, de az optikai korlatok megmaradnak, és
a mérési, programozasi id6 is megnovekszik.

A hordozhaté szkenner kisebb beruhdzds, mint
a koordindtaméré gép?

Csontos Tamas: Sok esetben ez igaz, de nem
egyértelmi a valasz. Amiben szerintem nagy
kiildnbség van, az programozasi és mérési id6.
Egy hordozhaté szkennerrel sokkal gyorsab-
ban kapunk kézzelfoghaté mérési eredményt,
de nem mindenhol javasolt a hasznélatuk -
féleg ott nem, ahol szigoru tlrésekkel és finom
strukturakkal dolgoznak. Egy tdbbméteres
munkadarab esetében azonban, ha megvizs-
gaéljuk az erre alkalmas koordindtaméré gép bekerdlési
koltségét, akkor egyértelmi a hordozhat6 lézerszken-
ner létjogosultsaga. A szkennerben nincsenek kopo és
mozgd alkatrészek, csak leejteni nem szabad azokat,
de erre is kothetlink biztositast. A teljes élettartamot
tekintve a lézerszkennernek sokkal alacsonyabb a fenn-
tartasi koltsége, mint a koordindtamérd gépnek.

Folytatjuk

Kovetkezik: Milyen mérdszoftvert valasszak?
Adatgy(ijtés és -elemzés, a kritikus pont.

Molnar Laszlo
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Produktivitas es hatekonysag
a szerszam-elokeszitéshen

A szerszam-elokésztés digitalizacioja és automatizalasa harom fokozatban

A ZOLLER legujabb innovativ megoldasai és fejleszté-
sei kozott beallito- és mérokésziilékek, aTMS Tool Ma-
nagement Solutions szoftver és az ehhez kapcsolodé
Smart Cabinets tarolomegoldasok, tovabba a szer-
szam-elokészitéssel kapcsolatos automatizacios
megoldasok is megtalalhatok.

A kilonb6zé megoldaskoncepcidknak kdszonhetéen
a Zoller Solutions a kis Gizemektél a nagy gyarté véllalato-
kig mindenhol alkalmazhatd, és segitségével jelentdésen
novelheté a gazdasdgossag és a produktivitas. A Zoller
a szerszam-el6készités digitalizacidjanak és az automa-
tizdlasdnak harom fokozatat kilonbozteti meg, harom
kilonbo6z6 teriileten.

1. fokozat: Az uj kommunikacios
platform — »zidCode«

A »zidCode« a szerszamgép nagyobb atszerelése, magas
beruhdzasi koltségek és a szerszamadatok hosszadal-
mas létrehozasa nélkil gyorsan és egyszerlen integral-
hat6é a gyartasba, és megteremti az alapot a szerszam-
gép, a bedllitd- és mérdkésziilék, valamint a ZOLLER
Smart Cabinets raktarrendszerek kozotti  digitalis

kommunikaciéhoz. A »zidCode« hasznalatdhoz minden

hasznalatban 1évé szerszdmtartot egyértelmi 2D-s jelo-
léssel kell ellatni. igy lesz azonnali indulésra kész a rend-
szer. A kezel6nek csupan be kell szkennelnie a kédot, és
a szerszamadatok maris rendelkezésre dllak a »zidCode«-
ban, és dtadhatdk a gép vezérlésének.
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Intelligens szerszamszekrények TOLLER

Optimalizalt taro’Iorendszerek szerszamalkatrészekhez és Erfolg ist messbar
komplett szerszdamokhoz
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A szerszamok beazonositasa Adatatvitel Bluetooth segitségével

A digitalizalt és automatizalt gyartds alapfeltétele aszer- A hélézaton torténé egyszerd, biztonsagos és kényelmes
szamtartok egyértelm( jelolése a komplett szerszdm adatéatvitel mellett lehet6ség van az adatok Bluetoothon
beazonositasa érdekében. Ehhez a ZOLLER az »idLabel«  torténd atvitelére is, tarold csipes technoldgia segitségével.
megoldast kindlja. Ezt a cimkét kdzvetlenll a ZOLLER Ebben az esetben a rendszer a bedllitd- és méréberendezés
bocsatja rendelkezésre, de az »idPrinter« nyomtaté &ltal mért adatokat egy, a szerszamkocsiba integralt tarolo
segitségével a vallalatnal helyben is kinyomtathatdé. csipre menti. Ha ez a szerszamkocsi — »idtransporter« — eléri
Az »idLabel« a gyantabevonatdnak és az igazan nagy a szerszdmokkal a gépet, akkor a szerszdmadatok azono-
ragasztéerének koszonhetden kilondsen alkalmas ipari  sitdsa utdn a vezérlés szdmdra atalakitott formatumban
hasznalatra, tovabba a tobbi szerszamazonositdé rend- megtorténik az adatatvitel a gép vezérléséhez, és az adatok
szerrel szemben az ara is nagyon kedvezd. A rendszer a gyartds rendelkezésére allnak — barmikor és barhol.
mindemellett nagy foku rugalmassagot is kinal: a szer-

:Zi?;cﬁ:z?ghoz igény esetén Uj szam, illetve szamkor 2. fOkozat: A standard feladatok
robotizalasa — »cora«

A szerszamadatok a digitalizélas utan felhasznalhatok
a standard folyamatok automatizalasahoz is. A TMS Tool
Management Solutions szoftver képes kommunikalni
a Smart Cabinets rendszerrel, tovabba a »zidCode« kom-
munikaciés platformon keresztiil a bedllité- és méré-
eszkozokkel, a kollaborativ »cora« robotrendszerrel,
illetve a »coraArm« robotkarral és a »coraTransporter«
szerszamkocsival. A ZOLLER megoldasaival tehat a teljes
gyartas automatizalasara lehetdség nyilik, a rendelés fel-
vételétdl és |étrehozasatol a szerszamok lokalizacidjan és
el6készitésén at egészen azok szerszdmgéphez torténd
szallitasaig, a »coraArmc« robotkar és az 6nalléan mozgd
»coraTransporter« szerszamkocsi altal. Az okos felligye-
. leti rendszernek koszonhetéen a kezel6 atlathatja a teljes
A»zidCode« kommunikacids platform lehetévé teszi a szerszamadatok gyors és biztonsagos atvitelét gyartasi folyamatot, és ezen keresztiil példdul — barhon-
ateljes gyartdsi folyamat sordn nan - jévahagyhatja a megbizasokat és a folyamatokat.

A szerszamadatok teljes korii elérhetésége

A komplett szerszamok mar az Uj »zidCode« kommuni-
kacids platformban régzitheték és leltarozhatdk. A szer-
szamtarton taldlhatoé kod beszkennelése utdn a z.One
adatbankbdl automatikusan lehivasra keriilnek a szer-
szamtartdhoz tartozd adatok, amelyek igy példaul mar
a szerszamgépen is azonnal rendelkezésre éllnak. A rend-
szer ezutan a vezérléshez megfelel6 formatumba konver-
talja az adatokat, és beolvassa 6ket. Ha tovabbi szerszam-
adatokat — pl. a szerszdmtartd helyének szamat - kell

|étrehozni, akkor ez megtehetd a kijelzdn. Eqy mintagydrtds sordn bemutatjuk a TMS Tool Management Solutions, a Smart Cabinets,
a kollaborativ »cora« robotasszisztens és a bedllité- és mérokésziilék egyiittmakodését

A »zidCode« segitségével tovabba nyomon kovethetdk

az egyes szerszamokhoz tartozé el6zmények is. A fenn- 3. fokozat: Teljesen automatiza'lt

maradé élettartammal kapcsolatos elmentett adatok pél-

daul megkénnyitik az adott szerszam tovabbi hasznalata- Szersza’m-el(ljkéSZitéS

val kapcsolatos dontéseket. Az »Optimized Setup Sheet« ry 7 7

kiegészitd modullal kdzvetlenll a gépen generdlhaték d »rObOBox« SegItESEVE|

alistak a szerszamcseréhez. A »Tool Break« szoftvermodul A harmadik fokozatot a legklilonb6zébb szerszamrend-
pedig kozvetlenil a gépen taldlhaté »zidCode« segitsé- szerek teljesen automatizalt szerelése jelenti. Az 6ssze-
gével jelzi a slirgés szerszamigényt a szerszam-el6készi- szerelés és a mérési folyamatok is rogzitve vannak
tés felé — példaul szerszamtorés utan. A kivant szerszam  a digitalizalt szerszdmadatok alapjan. Ezeket az adatokat
kozvetleniil megjelenik a ZOLLER beallito- és mérékészi-  hasznalja a »roboBox« is. A modularis felépitési automa-
Iéken, vagy raktari megbizasként jut el a ZOLLER Smart tizalasi rendszer minden szokvanyos szerszamrendszert
Cabinetshez. Tehadt a »zidCode« az optimalis platform  minimalis teriileten szerel, igy leréviditheté a megbiza-
a szerszamgép, a bedllitd- és mérdkészilék és a ZOLLER  sok atfutasi ideje. A szerszdmok csavarozasa, zsugoritdsa
Smart Cabinets k6zotti kommunikacidhoz. és préselése a standard szerelési folyamatokhoz tartozik.
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Egy, a muvelet elé integralt tisztitds gondoskodik a szer-
szdmok megfelelé el6készitésérél, a gyartdshoz szik-
séges szerszamadatok rendelkezésre bocsatasat pedig
a szerszamgeometriak és a kiegyensulyozottsag mérté-
kének bemérése biztositja. A flexibilis zsilipes rendszer-
nek koszonhetéen a »roboBox« minden gyartoi kornye-

ZOLLER Solutions

/ Einstellen § Messen
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zetbe optimalisan integralhato. Toolrnanagement
Prifen & Messen

Automata szerszamszerelés d
Automation

A »torquematic« segitségével a befogdpatronos szer-
szamok elékészitése is automatizalhaté. Ez az Ujonnan
kifejlesztett bedllitd- és méréeszkoz kettés hajtasu, nagy
precizitasu orsoval van felszerelve. Ezéltal lehetévé valik
a befogok 100 Nm fol6tti forgatonyomatéku csavarozott
zarasanak teljesen automatikus megszoritasa és kilazi-
tasa, ezzel egy id6ében pedig a szerszamok geometria-
adatainak mikronpontossdgl meghatarozésa. A befo-
goéegység az »adaptYourHolder« gyorscserélé-rendszer
segitségével masodpercek alatt bedllithaté a befogo-
rendszer kivalasztott befogokapcsolatahoz.

A ZOLLER a »screwmatic« rendszerével a horizontalis
elrendezés(i feszit6- és allitdcsavarokkal szerelt szer-
szamokhoz is automatikus szerelési megoldast kinal,
éppugy, mint a Weldon feliilletl hengeres szerszamok
vagy a hidraulikus szerszambefogdk esetében. A hadrom
CNC-vezérlésu linedris tengellyel és a nyomatékszaba-
lyozott csavarozétengellyel minden csavarpoziciora
pm-pontossaggal ra lehet alini, és pontosan elvégezhet6
a csavarozasi muvelet.

A felhasznalé az automatizalt zsugoritashoz véalaszthatja
a »redomatic 400« vagy a »redomatic 600« rendszert is.
A »redomatic 400« beallitd, méré és zsugorité megoldas
a kisebb, gazdasagosabb valtozat, és kifejezetten a maxi-
mum 400 mm teljes hosszisagu és 32 mm szaratmérdjd
standard szerszamokhoz alakitottuk ki. A »redomatic
600« a piacon mar kaphat6 »redomatic« tovabbfejlesz-
tése. Az Uj valtozat még ergonomikusabb felépitésd, és
még gyorsabban és kdnnyebben kezelheté.

Uj szoftvermegoldasok

A ZOLLER mérdkésziilékeinek szoftvere, a »pilot« Uj kil-
s6t kapott és j funkciokkal béviilt. Az Gj verzié a fellletét
tekintve nagymértékben az el6z6 verzidkra éplil, ezéltal
megkonnyitve a felhasznaldk szamdra a kezelést. Azonban
megtaldlhaté néhany Gjdonsag is, amelyeknek kdszonhe-
téen a kezelés még kényelmesebbé és gyorsabba valik.

A kezeléfeliilet a ZOLLER teljes termékpalettajanal egysé-
ges kialakitasu. A kezelés magatdl érteté6d6, és a modern
kezelési koncepcidkhoz igazodik. A kattintdssal vagy
érintéssel vezérelhetd nagyobb feliletek gyorsabb keze-
Iést tesznek lehet6vé. Ezenkiviil a kezel6 testre is szab-
hatja a fellletet: példaul az egyedi igényekhez alakithatd
widgetekkel és a szinekkel.

Tovabbi tjdonsag, hogy a ZOLLER TMS Tool Management
Solutions szerszamkezeld szoftver webalapu lett, ismert
internetbongészok segitségével barmilyen kijelzén, mint

Mindent egy kézbél. Mindent megtesziink az On sikeréért.
AZOLLER Solutions mindenben az On partnere

pl. PC-n, tableten vagy okostelefonon rugalmasan, el6ze-
tes telepités nélkil lehivhaté és kezelhetd — mint barmely
mas szokasos internetes alkalmazas. Mar nem sziikséges
a programot egy szamitégépre installalni. Ezaltal barhol,
barmelyik késziiléken biztositott a rendelkezésre allas.
A frissitéseket sem kell mar telepiteni, azok automati-
kusan letdltésre keriilnek a program megnyitasakor. igy
a kezel6k szamara sokkal kényelmesebbé valik a kezelés
és az alkalmazas.

A ZOLLER beallito- és mérdkésziilék fébmenijében talal-
haté »fingerprint« szoftverfunkcié automatikusan régzit
minden Uzemi paramétert, igy lehetévé teszi a rendszer
gyors és atfogd ellenérzését. A mérékészilék »pilot«
szoftvere meghatarozott idékézonként mindig ellenérzi
a rendszer minden dsszetevéjének miikddését. igy meg-
felel6 id6ben észlelheték és elharithatok a rendszerhi-
bak, még miel6tt barmelyik alkatrész meghibasodna.

A modul tovadbbd tartalmaz egy adatgydjtés funkciot,
amely statisztikai célokra is hasznalhatd, és segitségé-
vel optimalizdlhatok a folyamatok, a tervek és a gép
kihasznaltsaga.

Esztergaszerszamok bemérése

Az esztergaszerszamok beméréséhez alkalmazhaté stan-
dard »hyperion« késziiléken taldlhaté Uj »ace« orsé lehe-
t6vé teszi valamennyi behizégomba univerzalis befoga-
sat SK 30-SK 50-ig. A kiilonb6z6 behuzéegységekre nincs
tobbé sziikség.

Még a »smile« és »venturion« vertikalis késziiléksoroza-
toknal is bemérhet az esztergaszerszamok forgdacsolasi
kdzéppontjanakY irdnyu eltolédésa az Uj fejlesztési CNC-
vezérlés(i Y tengely segitségével.

Magyarorszagon a ZOLLER-t a Rolatast Kft. képviseli.
o0 Ofiz40)
=L =]

www.zoller.info www.rolatast.hu
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Alkalmazasra szabott
nyomaserzéekelés

Ha nyomasérzékeldkre van sziikség, akkor egészen
biztos, hogy a megoldas megtalalhato a KELLER AG
portféliojaban

A KELLER termékei rendkiviili el6nnyel kecsegtetnek,
az eszkozeinket optimalizalhatjuk altaluk, valamint
a meglévo teljes rendszeriinkbe integralva a haszna-
latat még hatékonyabba tehetjiik. A ranézésre is azo-
nosithaté komponensek, példaul a f6 blokkelemek és
a csatlakozo6k, mind-mind a szenzor megfelel6 miiko-
dését segitik eld. A svajci gyarté szamos egyedi alkat-
részt allit el6 lizemeiben, és szoros munkakapcsola-
tot épitenek ki beszallitoikkal, ezzel lehetévé teszik
a komponenseken a leheté legkiilonfélébb médosita-
sok egyszerii és gyors elvégzését.

Megosztjak szakértelmiiket, igy valik tokéletessé

az érzékelo

A KELLER AG (gyfelei a szakteriletik igazi professziona-
listdi, hiszen 6k ismerik a legmélyrehatébban a kovetel-
ményeket és az lizemeltetési feltételeket. A svdjci gyartd
immar 1974 6ta aknazza ki a piezorezisztiv szenzortech-
nolégidban rejlé lehetéségeket, igy mar szamos, kihivast
jelent6 projektet valdsitottak meg az elejétél a végéig.
A kdzds munka folyaman a szakértelem kdlcsénds meg-
osztasa elengedhetetlen, ez 6ridsi szerepet jatszik a val-
lalat sikertorténetében. A kozds ismeretek révén vélnak
a legjobbakkd a KELLER AG altal gyartott szenzorok.

- - -
i E Yol
b |

Még azokrol az alkalmazésokrdl is, amelyek elsé rané-
zésre rendkivil egyszerlinek tlinnek, alaposabb elem-
zéssel, vizsgalattal bebizonyosodik, hogy 0Osszetett
eszkozrdl van szd. Ha az adott érzékeld valds hasznalati
kortlményeit mar a kezdetektdl figyelembe vesszik,
akkor jelent&s javuldst érhetunk el a hatékonysagaban,
illetve a tartdéssagdban és élettartamdaban is. Mindez
pedig az alkalmazasi teriilettdl fliggetleniil igaz — legyen
az eséviztartaly toltottségi szintjének mérésére szolgald
eszkodz vagy ultrapontos laboratériumi mszer, st akar
a rakétatechnolégiaban hasznalt szenzor.

A feladatoktdl fuiggetleniil a KELLER AG mérndkeinek és
fejlesztéinek a szakért6i tanacsai elengedhetetlen részei
a sikeres termékeknek. Az, hogy a meglévé technolégia
hasznéalhaté-e, esetleg csak bizonyos modositasokkal,
vagy teljesen Uj fejlesztésre van szlikség, teljes mérték-
ben az adott projekttdl fligg. A svajci gyartdé munkatar-
sai egyltt vizsgdljdk meg a hibatlan méréshez sziiksé-
ges tulajdonsdagok meghatarozdsanak koévetelményeit.
Sokéves tapasztalatra épitve alaposan elemzik az 6sszes
szoéban forgé tényezét és a kiilonbodzd kdlcsonhatasokat.

Mérési tartomanyok és a teljesitmény mérése

Elsé Iépésként meghatdrozzak az érzékeld alapvetd spe-
cifikacioit, mint példaul a teljes mérési tartomany, a pon-
tossédg, a meghatarozott mérési pontokhoz és nyomds-
egységekhez valé kalibralas vagy a kimeneti jel eréssége.
A digitélis jelkimenettel rendelkezé termékeknél meg
kell hatarozni néhany tovabbi tényez6t is, mint példaul
a szlikséges mintavételi frekvenciat vagy a jelfelbontast.
Az ebben a szakaszban megéllapitott értékek alkotjak
a komponensek kivalasztasanak kiindulépontjat.

»A nyomasérzékelok gyartasanak teriiletén szer-
zett jartassagunk, régre nyiilo tapasztalatunk és
szamos technikai folyamat magas szintii elsajati-

tasanak segitségével a szenzorok integralasaval
akar a lehetetlent is lehetdvé tessziik.”

Bernhard Vetterli miiszaki igazgato

Tokéletesen igazodik a kornyezeti viszonyokhoz

Egy masik fontos és nem elhanyagolhato kévetelmény
a kornyezeti viszonyok figyelembevétele. Ezzel nemcsak
megnoveljik az érzékelé varhatd élettartamat, hanem
gyakran a helyes mérések elengedhetetlen eléfeltétele is.
Ha a nyomas alatt all6 rendszer tulnyomas alatt vagy dina-
mikus terheléssel miikodik, akkor az érzékel6 kialakitasat
ezekhez a specidlis igényekhez kell optimalizalni. Egyes
alkalmazéasokndl vagy a szomszédos rendszerelemeknél
fennall a jel torzuldsénak vagy az alkatrészek meghiba-
soddasanak a veszélye rezgés, illetve (ités kovetkeztében.
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A tapasztalataink arra tanitottak, hogy
az anyagok és a fizika nem ismer hatart, plane
akkor nem, ha iij kihivasokra kell valaszokat

talalnunk.”

Stefan Fehr mindségbiztositdsi vezet6

A hémérséklet minden anyagra és azok ellenallé képes-
ségére is jelentds hatast gyakorol. A meghibdsodéasokat
nemcsak a szélséséges hémérsékleti viszonyok okozhat-
jak, hanem ezek gyors valtakozésa is. Egy masik, hason-
I6képpen fontos tényezd a kémiai ellendlld képesség.
A f6 blokkokhoz és a tomitésekhez hasznalt anyagokat
gondosan kell kivalasztani, kiilonben erés karosodast
szenvedhet a mérékozeg. A kiilsé tényezdk, mint példaul
a benzingdz, UV-sugdrzas, sos viz vagy akar a mikroorga-
nizmusok, is jelentds karokat okozhatnak. Ezért is elen-
gedhetetlen az 6sszes relevans tényezd figyelembevétele
és pontos vizsgalata. Természetesen a precizen bedllitott
és jo mindségu kivitelezésnek is vannak korlatai, ezért
tovabbi védelmi intézkedésekre lehet szlikség.

Mechanikai tervezés

Az érzékel6 megtervezésekor az 6sszes eddig felsorolt
szempontot figyelembe kell venni. Egy eszkoz teljesitmé-
nyét nagymértékben befolyasolja az érzékeld kialakitasa,
az eszkdzh6z tartozo csip és az 6sszeillesztéshez sziiksé-
ges anyagok megvalasztésa, valamint a gyartasi technika.
Ezenfelll az tgyfeleknek kiilonleges igényei lehetnek
az alakra, méretre, nyomdscsatlakozékra és még sorol-
hatnénk, mi egyébre vonatkozéan. Végll, de nem utolso-
sorban be kell tartani az alkalmazasi tertiletre vonatkozé
minden specidlis kovetelményt, az 6sszes vonatkozé jogi
el6irds és szabvany mellett.

Elektronika és konfiguracio

Az elektronikai rendszer feladata az, hogy a mérés-
hez szlkséges jeler6sséget biztositsa, valamint
az adatokat elmentse és a megfeleld interfészen

A, ) TUDAS > T&M > SZENZORTECHNIKA

keresztll biztositsa azokat a felhasznalé szamara.
Kérhet6é az alkalmazasspecifikus szamitasok beépitése
a firmware-be, vagy igényelhetd specialis eszkoz- és
szoftverkonfiguracid. A kornyezeti tényezdk tovabbi
kiegészitéseket kovetelhetnek, amelyek megdvjak
a berendezéseket a kiilsé hatasoktél. Ugy konfigurél-
hatok a termékek, hogy azok minden felhaszndlé altal
teremtett paraméternek megfeleljenek.

Elektromos interfészek és csatlakozasok

A S T

A digitalis interfészek konfiguralhatdk specialis kom-
munikaciés  protokollokhoz, vagy  moddosithatok
az ugyfél igényeinek megfeleléen. Ekdzben az analdg
interfészek tovabbra is alapveté szerepet jatszanak
az érzékeldtechnoldgidban. A KELLER AG nagy tapasz-
talattal rendelkezik mindkét mikodési elven alapulo
alkalmazasspecifikus megoldasok kifejlesztésében, bele-
értve a fényhullamu és frekvenciakimenettel rendelkezé
eszkozoket is. Az elektromos csatlakozékhoz sziiksé-
ges bemeneti egységek beépitheték a tervezésbe, mig
a kabelek kimenete az lgyfelek specidlis igényei szerint
alakithaté.
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A termékeken feltlintethet6k a vasarlok logdi, s emellett
funkciondlis jelolésekkel is el lehet latni azokat. Ez tor-
ténhet lézeres technikdval vagy az informdciok cimkékre
nyomtatdsdval. Ezek tartalmazhatnak alkatrészkédokat,
sorozatszamokat, adatmatrixkédokat vagy éppen utmu-
tatd jeleket. A felhasznélok szinkédoldsi sémat is megad-
hatnak a csatlakozd vezetékekhez. Olyan termékeknél,
mint a manométerek, az el6lapon személyre szabott
kialakitas alkalmazhat6, amely tartalmazza a tulajdonos
brandjéhez tartozo ismertetdjegyeket.

www.keller-druck.com
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Megnovelt biztonsag a zord

kornyezetekben

Az LBK megbizhatdan tesz kiilonbséget a statikus és a dinamikus objektumok kozott

Az LBK radarrendszerrel kiboviilt a Leuze biztonsag-
technikai termékvalasztéka: a 3D biztonsagi rendszer
megbizhatéan figyeli a veszélyzonakat még szikrak,
szennyezddések és por esetén is.

Az LBK biztonsdgi radarrendszer megbizhatd 3D teriiletfigyelést tesz lehetdvé zord ipari kdrnyezetben

42

Az ipari kdrnyezetben elsédleges fontossagu a biztonsag.
A Leuze altal bemutatott LBK biztonsagi radarrendszer
vildgelsé 3D megoldéds a szennyezddéssel, hegesztési
szikrakkal, flrészporral, fusttel vagy nedvességgel teli
kornyezetek szamara. Az olasz Inxpect S.p.A. altal kifej-
lesztett és a Leuze altal forgalmazott rendszer a gépek
és rendszerek kozelében kijelolt veszélyes zdndkat

Az LBK megbizhatd-
an tesz killonbséget
a statikus és a dina-
mikus objektumok
kozott

%
-
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felugyeli - még zord kornyezetben is. Az LBK biztonsagi
radarrendszer nagy elénye, hogy ellendll a kdrnyezeti
hatdsoknak, ugyanakkor nagyon érzékeny, és megbizha-
téan érzékeli a mozgasokat - jelentette ki Jorg Packeiser,
a Leuze biztonsagtechnikai termékekért felelés marke-
tingvezetdje. - Az LBK radartechnolégia ezenkivil egy
haromdimenziés teret és nem csak egy kétdimenzids
sikot képes felligyelni.”

Az érzékelok regisztraljak a mozgasokat

Az LBK radarrendszer reagadl a mozgasokra, és kapcso-
l&si jelet generdl, amint egy személy a megfigyelt teri-
letre 1ép. A Sensor People ezzel mind a munkatarsakat,
mind az lizemeltetési folyamatokat védi. A 3D megoldas
ugyanis csak akkor szakitja meg a m(ikodési folyamato-
kat, ha valaki valéban a veszélyzéndban marad. A rend-
szer ezzel elkerdili a felesleges leallasokat, és ezzel egyide-
jaleg noveli a gép vagy a rendszer rendelkezésre allasat.
Amint minden ember elhagyja a veszélyzonat, a gépek
Ujra elindulhatnak. Az alkalmazott radartechnoldgia
megbizhatdan killonbdzteti meg az embereket és a stati-
kus téargyakat, mert megbizhatdan észleli még az allo6 sze-
mélyeket is. Statikus targyakat, példaul raklapokat vagy
anyagtartalyokat, gond nélkil a védett terlileten hagyha-
tunk, ezek nem okoznak ledllasokat.

Rugalmasan hasznalhaté és konnyen telepitheté

Az LBK radarrendszert elsésorban a biztonsagos ujrain-
ditashoz és a rejtett terliletek megfigyelésére hasznaljak.
A rendszert a felhasznaldk az érzékel6k szama és pozici-
dja, az allithatd mUikodési tartomany, valamint a valaszt-
haté nyitasi szog tekintetében az egyéni igényeikhez
igazithatjdk. A 3D radartechnolégia a [épcsékon vagy
talapzaton, valamint a nem fémes arnyékolds mogott
[évé teriletek megfigyelésére is hasznalhaté. A nagyobb
terlletek védelméhez egy vezérlén keresztiil akar hat
radarszenzor is 6sszekapcsolhato, igy a megfigyelt teri-
let 15 X 4 méterre ndvelhetd. Az egyes érzékeldk csopor-
tokba rendezheték. Sziikség esetén az egyes csoportok
kikapcsolhatdk, lehetévé téve, hogy a rendszer dinami-
kus folyamatokhoz is alkalmazkodjon. Az LBK biztonsagi
radarrendszer tovabbi elénye: a felhasznédlok a kdnnyen
kezelhet6é konfiguracids szoftver segitségével konnyen
meghatarozhatjdk a rendszer paramétereit. Kérésre
a konfiguraldst és az lizembe helyezést a Leuze, illetve
a Kvalix Automatika Kft. szakértoi is elvégezhetik.

www.kvalix.hu

Magyarorszagi forgalmazo:
Kvalix Automatika Kft.

. 1044 Budapest, [ves ut 10.
E info@kvalix.hu

www.leuze.com
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Nemesfém termeékek gyors
hozzaféréssel

Karos allvanyok a leheté legnagyobb raktarkapacitas kialakitasahoz

Az uj karos allvanyokkal a rozsdamentes acél alapanyagok kis- és nagyke-
reskedésével foglalkozé, cseh AK 1324 vallalat Iényegesen gyorsabban tud
hozzaférni a betarolt rozsdamentes acéllemezeihez.

A multban a lemezcsomagokat egymas felett taroltdk a csarnok padlojan, ami
megnehezitette kezelésiiket és ezért sok id6t vett igénybe. Ma az OHRA karos all-
vanyai lehet6vé teszik a kdzvetlen hozzéférést az egyes raklapokhoz, ami nemcsak
Iényegesen hatékonyabb logisztikat tesz lehetévé, hanem a betarolt lemezeken
keletkez6 sériiléseket is [ényegesen csokkenti. A karos allvanyokon valé tarolasnal
emellett barmikor gyorsan attekintheték az aktualis készletek.

Félkész rozsdamentes acéltermékek kis- és nagykereskeddjeként az AK 1324 sz3-
mos kilonbdzd lemezt, csdvet és profilt tart raktaron. Az OHRA karos éllvanyaival
lehet6éség nyilik a kilonb6zd lemezvaltozatok egymastdl elkiildnitett tarolasara.
Az akar 3 méter hosszu lemezeket raklapokon téroljdk, a lemezcsomagok sulya
pedig elérhetia 2,5 tonnat. A karos allvanyoknak kdszonhetéen minden egyes cso-
magot ki és be lehet tarolni anélkil, hogy mozgatni kellene masik lemezcsomago-
kat. Ezzel jelentdsen fel lehetett gyorsitani az egyes anyagokhoz torténé hozzafé-
rést, és egyben csokkenthet6k az olyan karok is, amelyek eddig a lemezcsomagok
korilményes kezelése sordn gyakran keletkeztek a tombdsitett tarolasnal.

Az OHRA egy-egy 36, illetve 50 méter hosszu, egyoldalas allvanysort telepitett
az AK 1324 lemezraktardba. A 4 310 mm-es oszlopmagassagu karos allvanyok
nyolc tarolési szinten biztositanak helyet a termékek szdmdéra. Az OHRA allva-
nyok 6sszes teherhordd eleme zért acélprofilokbdl készil, ami kiléndsen nagy
teherbirast biztosit. Az AK 1324 raktaraban minden egyes kar 800 kg sulyt képes
megtartani, az egyes oszlopok pedig egészen 5,6 tonndig terhelheték. Az OHRA
allvanyok egyik kilonleges elényének a beakaszthaté karokat tartja az AK 1324.
Az allvanyok barmikor atéllithatok szerszamok nélkiil, igy az AK 1324 rugalmasan
be tudja éllitani a tarolasi szinteket, igazodva a lemezcsomagok vastagsagahoz
vagy Uj kdvetelményekhez.

Az OHRA nemcsak leszallitotta és Osszeszerelte az allvanyokat, hanem a tervezés
kezdetétdl fogva tanacsokkal is segitette az AK 1324-et. igy gordiilékenyen lehe-
tett lebonyolitani a projektet, amelynek keretében az allvanyok segitségével sike-
rult a lehet6 legnagyobb raktarkapacitast kialakitani.
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FOGALOM A RAKTAROZASBAN

We will you!

Az OHRA allvanyrendszer a fémek taroldsanak
kovetelményeit helyezi el6térbe. Az egyedi ige-
nyeknek megfelel6en gyartott, nagy teherbirdssal
rendelkez® allvanyok lehetéséget biztositanak a
szelektiv, rendezett taroldsra.

A konnyedén athelyezhet beakaszthatd karok
maximalis rugalmasséagot biztositanak a raktarozas
soran.

KAROS ALLVANYOK
RAKLAPOS ALLVANYOK
TAROLO GALERIAK
AUTOMATIZALT RENDSZEREK

www.ohra.hu

OHRA Regalanlagen GmbH
Marton Krencsey
Mobil: +36 - 70386 1978
info@ohra.hu
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Textilagazati megatrend: ,Textilsharing”

A fenntarthatdsag elve 113 éves MEWA-orokség

Ami 113 évvel ezel6tt még forradalmi gondolatnak t{int, ma mar mindennapi valésag: a megosztason alapulé
ipari torlokend6-szolgaltatas kivalo ar-érték aranyt képvisel, és kdrnyezetvédelmi szempontbél sem kifoga-
solhaté. Széba sem keriilhet, hogy hasznalat utan eldobjuk a térlokenddket, hiszen ez nemcsak kornyezetka-
rosité lenne, de kéltségszempontbdl sem hatékony. Nemcsak a végfelhasznal6k veszik egyre inkabb igénybe
a megosztason alapulé szolgaltatasokat, hanem Gjabban az ipari lizemek és a miihelyek is egyre jobban meg-
baratkoznak ezzel a gondolattal. A lényeg: a vallalat torodjon inkabb azzal, amihez ért, és nem kell az lizemi
textiliakhoz kapcsolodo feladatokkal, a beszerzéssel, tarolassal és mosassal foglalkoznia.

A MEWATEX® torlokendd igen ellendll6, nehezen szakad, felszivja az olajos-zsiros szennyezddéseket
és eltdvolitja a fémforgdcsot

Még néhany évvel ezelétt is jellemzé volt, hogy sok val-
lalat nem t6r6dott az eréforrasok pazarlasaval és a kap-
csolédé  tobbletkoltségekkel. Megvették az egyszer
haszndlatos papirtorléket vagy rongyokat, amelyeket
haszndlat utan kidobtak. Egy ideje azonban tart mar egy
olyan folyamat, amelynek Iényege a birtoklas helyett
a megosztas, és amelyet a ,carsharing”-hez hasonléan
akar ,textilsharing”-nek is nevezhetnénk. Ennek a rend-
kivil hatékony megoldasnak az egyik uttoréje a MEWA,
amely Iényegében 1908 6ta nyujtja megosztason ala-
puld szolgadltatasat. Az egyszer(i - &m zseniadlis — alap-
otlet: a torlérongyokat a cég kiszallitja, haszndlat utan
begydjti, kimossa, majd visszaviszi a rendeltetési helyére.
Ezzel kiméli az eréforrdsokat, és nem termel hulladé-
kot. Rdadasul a felhasznaldknak sem kell foglalkozniuk
az egésszel: pénzt és id6t takaritanak meg.

A MEWA piacvezetoként élenjaro a rendszer
alkalmazasaban

A MEWA rendszerével — amely nélkil ma mar aligha
lehet elképzelni az dgazatot — egy globalis trend élén
all. Ugyfélként az iparvallalatok és a kisiizemek egyarant
folyamatosan profitdlnak a MEWA tapasztalataibdl, ame-
lyeket a tobbszor felhasznalhato ipari torlékendd-szol-
galtatas terlletén szerzett. A torl6kend6rendszer ugy
mukaodik, hogy a MEWA elszéllitja a szennyezett torl6-
kenddket, és tisztakat hoz helyettlik — a biztonsagos és
praktikus SaCon® téarol6edényekben.

Rendszerszintii szolgaltatas

A textilmegosztas mogott rejlé eréforras-kiméls folyama-
tok és hatékony szolgdltatasi korforgds nagymértékben
szolgélja a kornyezetvédelem és a fenntarthatdsag ligyét.
A MEWA mindsitett textilszolgaltatoként ipari zemek és

kisebb mhelyek beszallitoja. A jelenlegi koronavirus-jar-
vany fényében a szokasosndl is fontosabb téma a higié-
nia, a tisztasag és a mikrobioldgiai biztonsag. A MEWA
torlékendémosasi folyamatait mar a Covid-idészak eldtt
is ugy tervezték meg, hogy tokéletesen deaktivaljak
a virusokat. Ez a szolgéltatds minden olyan dgazatban
nagyon fontos, ahol a higiénidnak kiemelt szerepe van.
Higiéniailag kifogastalan torlékendéivel a MEWA kiilsé
szolgaltatoként jarul hozza ahhoz, hogy a rendszerek
mUkodéséhez elengedhetetlen gyartasi, kereskedelmi
vagy egyéb ipari terlileteken az emberek dolgozni tudja-
nak, a gépek ne alljanak le, a jarmUvek karbantartasat és
tisztitdsat el lehessen végezni.
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Betonbiztos megoldas — digitalizalt

gyartasiranyitas

Az elmuilt években a termelési folyamatokat is meg-
héditottak a hal6zatba kapcsolt, egymassal kommu-
nikalni tudo eszko6zok: az ipari termelés teriiletén is
elindult egy technolégiai forradalom.

Ki gondolta volna, hogy a digitalizacié és a gépek egy-
mas kozotti kommunikaldsa a betongyartds minden-
napjaiban is egy fontos tényezdévé vélik? Rovid id6 alatt
kiderilt, ahhoz, hogy kézel dupldjara noveljiik a kordabbi
termelési mennyiséget, nem elegendé egy Uj betonke-
veré gép, ez nem oldja meg az elavult rendelésfelvételt

és a nehézkes nyilvantartast.

Ehheza gyartasikapacitas ndveléséntul egy olyan gyartasi
folyamatot és iranyitast segité termeléslogisztikai rend-
szerre is sziilkség van, mint a LOG4Pro Termeléslogisztikai
rendszerlink, amely tdmogatja az ipar 4.0 koncepcié gya-
korlati megvalositasat. A rendszer kiépitését kovetéen
mara mar a kordbbi termelés dupldjara képes az lizem.

Arendszer bevezetése 6ta megoldotta valt:

« atobb termelegységet tdmogaté gép-gép kozotti (M2M) kommunikécié;

« agyartasi dokumentécid;

« agépek szenzorai dltal szolgéltatott adatok feldolgozdsa (melyik alapanyag-
bdl mennyit hasznaltak az adott gydrtashan, és mit készitettek beldle);

« afolyamatok mindségbiztositdsi folyamatainak tamogatdsa;

« abeton mindségét garantald teljesitménynyilatkozat generdlasa;

«aszdllitasi dokumentaciok gyors és pontos elkészitése;

« az automatikus online EKAER-szdm-igénylés.

Mar nem csak az auto- és elektronikai iparban létfon-
tossagu a termelési folyamatok hatékony szervezése és
a gyartésori eszkdzok egymas kozti kommunikalasa és
osszehangolt mukodése. Tapasztalatbdl tudjuk, hogy
a folyamatok digitalizaldsa megkonnyiti azok
.E -sEI optimalizalasat, és lehetévé teszi a hatéko-
nyabb, versenyképesebb termelést.
www.vonalkod.hu
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vonalkod
RENDSZERHAZ

Virtudlis zondak

Valds idejl
termékkovetés

Adatgydjtés és
gydrtdaskovetés
helyadatok
alapjdn

Online termelés-
monitoring

vonalkod.hu

GYARTOSORI ES TELEPHELYI
HELYMEGHATAROZAS
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Kompakt és takarékos megoldasok

profik szamara

LS és DRB tapegységek a TDK-Lambda cégtél

A tapegység megbizhatatlansaga az egyik leggyakoribb ok, ami a berendezések meghibasodasahoz vezet.
Egy tapegység mindig ki lesz téve az elektromos halézat zavarainak, tulterhelésének vagy tulmelegedésé-
nek. Ezen tilmenden a hatékonysaga kozvetleniil meghatarozza az egész berendezés gazdasagossagat is, és
a megfelel6 fesziiltségstabilizacio fligg az 6sszes megtaplalt komponens élettartamatoél. Talan az a legfonto-
sabb, hogy a tapegység minésége kozvetleniil 6sszefiigg a felhasznalok biztonsagaval.

Amikor egy projekthez, egy tervezett berendezéshez
vagy gép karbantartashoz/javitashoz valasztunk tapegy-
séget, figyelembe kell venniink annak minden fentebb
emlitett tulajdonsagat. Természetesen alapvetd, hogy jol
vélasszuk meg a tdpegység paramétereit, ezért a TME-
katalégusba a jé nevi gyértok legjobb megoldasait vélo-
gattuk Ossze. Az egyik beszallitdé a TDK-Lambda, amely
a TME kozremUkodésével széles termékvalasztékot kinal
professzionalis alkalmazasi terlletekre. Az alabbiakban
megszemléljik kindlatunk két ujdonsagat. Ezek az LS és
a DB sorozatok. Mindkét sorozat tagjai univerzilis, a diffe-
rencialt feltételekhez tokéletesen illesztett, magas szintU
megbizhatdsagot nyujto késziilékek.

LS sorozat — modularis, kapcsoldiizemii tapegységek

A kozelmultban a TME-katalégusba bekeriltek az LS
sorozaty kapcsolélizeml tdpegységek, 25 W-t6l 200
W-ig terjedé teljesitményekkel. Hatasfokuk eléri a 87%-
ot. Meghatarozott, stabilizalt feszlltséget szolgaltatd
szimpla kimenetekkel vannak ellatva. Modelltél fliggéen
a fesziltség 3,3 V-tdl 48 V DC-ig terjedhet. A jellemzék
ilyen tartomanyainak készénhetéen az ugyanazon soro-
zatbdl szarmazo tdpegységek kilonféle alkalmazésok-
ban is haszndlhatok - az alacsonyfesziiltség elektronikai
aramkoroktodl kezdve egészen a viszonylag nagy induktiv
fogyasztdkig (BLDC motorok, léptetémotorok vagy elekt-
romagnesek), melyeket gyakran alkalmaznak precizids
gépekben, pl. CNC-megmunkalégépekben.

Az LS tapegységek széles tartomanyu bemeneti feszilt-
séggel mukodhetnek, ami 88 V AC-tél 264 V AC-ig terjed-
het. Ennek kdszonhetéen a TDK-Lambda megoldasaival
taplalt projektek gyakorlatilag a vilag 0sszes orszagaban
képesek miikodni. Itt kellmegemliteni, hogy a gyart6 egé-
szen 300V AC-ig garantélja a bemeneti dram ugralasaival

szembeni ellendllé képességet (5 masodpercet nem meg-
haladé idétartamig). A gyarté deklardlja, hogy a meghi-
basodasok kozotti dtlagos idétartam (MTBF) az LS sorozat
tagjaira akar 900 000 h is lehet. Az ilyen szint( tartéssag
jo hatést gyakorol a takarékossagra, és el6segiti a javitasi
és karbantartasi koltségek csokkentését, a gépparkok
esetében pedig roviditi a globalis allasidét a szallitd- és
gyartésorokon.

DIN sinre szerelt sokoldali DRB tapegységek

Masik, de szintén attraktiv megoldast képviselnek a TDK-
Lambda DRB sorozatu termékei. Ez a sorozat kompakt,
DIN sinre szerelhet6, gazdasagos tapegységekbdl all.
Az efféle szerkezeti kialakitas egy sor alkalmazasi teru-
leten bevilik ugy az iparban, mint egyéb terileteken, pl.
automatikdban, okosépuletekben, riaszto- vagy vilagitasi
rendszerekben, de akar haztartasokban is (hasonldképp,
mint az LS sorozatu termékek esetében, a DRB termékek
is egyfazisu dramotigényelnek a mikodéshez). Egy vezér-
|6szekrénybe vagy egy szokasos elosztédobozba szerelt
tapegység helyet takarit meg és
professziondlis haldézat kialakitasat
segiti, még korlatozottan rendelke-
zésre 4ll6 tér esetén is. Megkonnyiti
a berendezés kicserélését is meghi-
basodas esetén.

A DRB sorozat rendelkezik IEC/EN/
UL 60950-1, valamint UL 508 tanu-
sitvanyokkal, ebbdl koévetkezéen
egyarant megfelel az Europaban és
Eszak-Amerikaban (és a vilag sza-

A DRB sorozatot kompakt
méretek, magas hatdsfok és

szabvanyok el6irasainak is. Ezen tul-
menden a sorozat 6sszes modellje

beépitett védelmek jellemzik

taplalhaté 90 V - 264 V AC tarto-
manyba esé fesziiltséggel. A sorozat
termékeinek megkiilonboztet6 jellemzéi mindenekeldtt:
akar 93%-ot is eléré hatasfok, és a kicsi méretek. Kimeneti
fesziiltségek: 5V, 12V, 24V vagy 48V DC. Az eliilsé részen
elhelyezett menetes sorkapcsokon kivil a tdpegységek
egy LED-del is fel vannak szerelve, amely
[m]#F[m]  jelzi a késziilék helyes mikodését.
E [
-

Példa: 150 W teljesitményd,
12V DC kimeneti fesziiltség(i
LS sorozatu tdpegység
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C0,-ho befuvo fulkek tisztaterekhez

Hatékony szén-dioxid-ho befiivasos technoldgia kis darabszamii alkatrészek igényes tisztitasahoz

Az orvostechnikaban, a félvezetéiparban, a laboratériumi és fejlesztéi kornyezetekben és sok mas teriileten
a kis mennyiségben gyartott alkatrészeknek gyakran a legmagasabb szintii tisztasagi kovetelményeknek kell
megfelelniiik. Ezekre az alkalmazasokra fejlesztett ki az acp systems két uj CO,-hé befivé fiilkét, amelyek
tisztatéri hasznalatra is alkalmasak. Az uj fiilkék quattroClean technolégiaja a munkadarabok kézi vagy fél-
automata eljarasban torténé tisztitasat teszi lehetévé.

mennyiségekre tervezik, és egyes esetekben - példaul
nedves vegytisztitdas esetén - a feladat meghaladja
a képességeiket.

Kompakt €0 -h6 befuvé fiilkék tisztatéri hasznalatra
Az Uj manudlis vagy automatizalt JetStation-HP fllkék
quattroClean technoldgidval mikddnek. A zart, hang-
szigetelt, 6nall6 egységek teljes egészében rozsdamen-
tes acélbol késziilnek, kizardlag tisztatéri alkalmazasok-
hoz hasznalt alkatrészeket és anyagokat tartalmaznak.
A folyamatkamra megtervezésekor arra is figyeltek,
hogy a levalasztott szennyezédéseket és a szén-dioxidot
az integralt elszivérendszer gyorsan és hatékonyan tavo-
litsa el. Ennek eredményeképpen nem képzédnek szeny-
nyezddési zsebek, és a mar megtisztitott alkatrészek nem
szennyezd&dnek Ujra.

Mindkét fulkemodell esetében alapfelszereltség a mun-

rendszer. A beadllitott hatarérték tullépése esetén auto-
matikusan kikapcsol a szén-dioxid-ellatds, és hibalizenet
jelenik meg.

DY SWILSAS dV :SY4404

1400 » &

Akompakt, tisztatérben is alkalmazhatd JetStation-HP olyan tisztitasi feladatokhoz késziilt, ahol
a kis mennyiség( alkatrésznek a legmagasabb szint( tisztasagi kovetelményeknek kell megfelelnie.
Afiilkébe az alkatrészeket egy manualisan hozzéférhetd elils6 fedélen keresztiil lehet be- és kirakni

A nagy tisztasagi igényl alkalmazasokban - példaul
az orvostechnikaban, a lézertechnolégiaban, a félvezetd-
iparban, a preciziés optikdban és a metrolégidban — hasz-
ndlt alkatrészek rendkiviil véltozatosak. Vannak azonban
kozos jellemzéik; tobbek kozott az alacsony gyartési
darabszdm, a munkadarabok nagy véltozatossaga, és
mindenekeldtt a fellleti tisztasagra vonatkozéd rendki-
vl magas kovetelmények. Ez utébbi magaban foglalja
a részecskék és filmszerl szennyez6édésének, iparagtol
fliggben a lehetséges bioldgiai és ionos szennyezédések,
valamint a szerves és szervetlen maradvanyok eltavo-
litasat. A kutatasi-fejlesztési osztalyok is gyakran szem-

Ateljesen rozsdamentes acélbol késziilt rendszerrel a tisztitand alkatrészt egy, a folyamat-
- - kamraban talalhatd fogaddegységre helyezik, amit egy x/y tengelyre, kirasztalra vagy a ketté
besilnek ezekkel a kovetelményekkel. A hagyoményos kombinacidjara szerelnek

alkatrésztisztité megoldasokat altaldban sokkal nagyobb
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A nem automatizélt JetStation-HP fiilkébe az alkatrésze-
ket egy manudlisan hozzaférhet6 eliilsé fedélen keresztiil
lehet be- és kirakni. A fllke Gl6 és all6 munkadllomésokra
egyarant alkalmas. A tisztitasi folyamat, ami sordn a gép-
kezel6 az alkatrészt a fuvdkahoz vezeti, egy labpedallal
kényelmesen elindithato.

Ha magasabb kovetelményeknek kell megfelelni a folya-
mat megbizhatésdga és/vagy az alkatrész-geometria
tekintetében, akkor az automatizalt JetStation-HP filke
hasznalata ajanlott. Ennél a modellnél a tisztitand6 alkat-
rész egy automatizélhaté ajton keresztil 1ép be, majd
a folyamatkamrdban taldlhaté fogaddegységre kerdl,
amit egy x/y tengelyre, korasztalra vagy a ketté kombi-
alkatrész-specifikus tisztitasi program egy gombnyomas-
sal elindul. A folyamat ezutan teljesen automatikusan

A megismételhetd tisztitasi eredmények érdekében az dsszes folyamatparamétert — példaul
asugar erejét és idotartamat — programspecifikus modon tartjak allando értéken. Ezenkiviil

alapfelszereltségként eqgy érzékeldrendszer szolgal a tisztitasi folyamat nyomon kovetésére, ami

folyamatosan méri a hésugar siir(iségét

www.techmonitor.hu
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Az UV-fényben készitett el6tte-utana képen latszik, hogy a részecskék és a szennyezddések megbizhatéan tavolithatdk el minden anyagrdl

lefut, a programban meghatarozott paraméterek — pél-
déul a fogaddegység mozgdsa, a sugar sebessége, ereje
és id6tartama, a fuvdka és a munkadarab tavolsdga -
allando értéken tartdsa mellett. Ezenkivil alapfelszerelt-
ségként egy érzékel6rendszer szolgal a tisztitasi folyamat
nyomon kovetésére, ami folyamatosan méri a hosugar
sUrliségét.

Plug & play koncepcid a gyors telepitéshez

A plug & play koncepcié révén a JetStation-HP tiszti-
toflilkék gyorsan és egyszer(ien helyezheték Gzembe.
A hoébefuvésos folyamat és a kozeg-el6készités minden
technoldgidja a rendszer hazadban taldlhato, igy csak
a szén-dioxidot és a sUritett levegét kell csatlakoztatni.

quattroClean technoldgia — négy hatas a tiszta
feliiletekhez

Az acp systems altal kifejlesztett quattroClean elja-
rasban alkalmazott tisztitokozeg a folyékony szén-
dioxid, ami az ipari folyamatok mellékterméke, ezért
klimasemleges. A kézeget egy kopasmentes, kétkom-
ponensi gyUrGs favokan vezetik keresztil. A kilépéskor
kitagul, igy finom CO,-hé keletkezik. Ezeket a hokrista-
lyokat egy suritett levegds korkords sugar fogja 6ssze és
gyorsitja fel szuperszonikus sebességre. Amikor a kony-
nyen fékuszalhaté ho- és sUritettleveg6-sugar eléri
a tisztitando feluletet, termikus, mechanikai, szublima-
Cios és oldoszeres hatasok kombindcidja kdvetkezik be.
A négy hatdsmechanizmus kolcsonhatasa reprodukal-
haté modon vélasztja el a részecskéket, valamint a film-
szer(i szennyez8déseket. A tisztitds soran a kristalyos
szén-dioxid szildard anyagbol teljes mértékben gazza
alakul, igy az alkatrészek felllete szaraz marad.

A folyamat olyan kiméletes az anyagokkal szemben, hogy
akar finom és sérilékeny szerkezet( felliletek tisztitasara
is hasznélhaté. A széraz quattroClean technolégia gya-
korlatilag barmilyen anyagbdl és anyagkombinéciobdl
készult alkatrészek esetében alkalmazhato.

obD |
h - Doris Schulz

E www.acp-systems.com
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A MiniPro-Basic sorozat kompakt,
gazdasdgos, de professziondlis
alternativat jelent a szemcseszé-

rashoz

Szorva a leghatékonyabb

Nagy teljesitményii szemcseszoras kompakt, hordozhato kivitelben

A Gritco altal kifejlesztett MiniPro-Basic sorozat kompakt, gazdasagos, de professzionalis alternativat je-
lent a szemcseszorashoz. Kompakt mérete ne tévesszen meg senkit: a MiniPro szemcseszoré rendszert
olyan professzionalis alkalmazasokra fejlesztették ki, mint pl. az igényes restauralasi miiveletek, de a sz6-
daszérasban is tokéletesen megallja a helyét. A professzionalis kivitelt sikeriilt vonzé arszinttel kombinalni.

W

A Gritco gyakorlatilag minden szegmens és alkalmazasi
feladat szamara gyart szemcseszord rendszereket egé-
szen a robotkarokra szerelt akar dupla fuvokaju, hatal-
mas berendezésekig. A MiniPro is létezik 2016 6ta, de sok
jelzés futott be a gyartohoz olyan tgyfelektdl, akik nem
szodaszoérast akartak végezni, hanem egy egyszer(ibb és
olcsébb berendezést kerestek nem 24/7, hanem igény
szerinti feladatvégzésre. Az igy kifejlesztett MiniPro-Basic
kicsi, kdnnyen mozgathatd, ugyanolyan professzionalis
eredményekhez vezet, de nem folyamatos lizemre ajan-
lott, és még a szdédaszérasra is alkalmas.

Sokoldalii és gazdasagos alkalmazasi kor

Kompakt méretei ellenére a MiniPro-Basic egy kiforrott
berendezés, amely a Gritco szdmos elényét magéaban hor-
dozza. A gépet gyakran haszndljak ,alap” szemcseszoréd
feladatokhoz, példaul rozsda- és festékeltavolitashoz.
A pontos nyomasbedllitdsnak és szemcseadagoldsnak
kdszénhetden a MiniPro-Basic kényesebb munkakhoz is
hasznalhaté. Mint minden Gritco berendezés ez is maxi-
malisan eleget tesz a nyomastarolé edényekre vonatkozé
direktivanak (PED 2014/68/EU).

Az Un. vizes sz6réegység,WIN" opcidja csokkenti a porkép-
z8dést. Egyszerlien a csapvizre kothet6, és a szérésugar
koré iranyitott korkoros vizpermet zérja le a por terjedé-
sét. A kopasdllé és pontosan szabdlyozhaté adagoldsze-
lep csokkenti a szemcsefelhasznalast, ami a hulladék- és
porképzédést is mérsékli. A kilon dekompressziés szelep
miatt nem all fenn annak kockazata, hogy szemcse kerdl-
jon a ,tiszta” levegérendszerbe. A berendezés felépitése,
alkatrészei gyors karbantartdst tesznek lehet6vé.

Kompakt, professzionalis szemcseszoras pontos adagolassal
Az automatikus, 6nzaré toltéegység, a beépitett szita és
a gép tetején talalhatd fedél konnyl szemcse(Ujra)toltést
tesz lehetévé. Mivel a dekompresszids szelepet a nyomas-
tartd edény légrendszerétdl elvalasztottak, a por, illetve

az abraziv kézeg nem hatol-
hat at a légszerelvényeken. Ez

- kikliszoboli az Uzemzavarok
Atermékesaldd L , L,
harmadik tagja, esélyét, és hosszu élettarta-
aMiniPro-DFU mot biztosit a szemcseszord
TSyl rendszernek.
unit) egység
minimalizdlja 3 A 3
aporképzédést A nyomadsszabdlyozé lehe-

tévé teszi a megfelel szordsi
munkanyomas beallitasat, igy
kivald felliletmin6ség érheté
el, és elkertlheté az alapfe-
lUlet kdrosodasa. A s(ritett levegébdl a nedvességet és
a szennyez6 maradvanyokat eltavolité bemeneti szird
tovabb noveli a szemcseszérds mindségét és biztonsa-
gat. A Gritco szamos opciodt tett elérhetévé a szemcseszo-
rasi mdvelet testreszabdsahoz; ezek kozé tartozik a pisz-
tolymarkolatt szordéfej, illetve a,dead-man”kapcsold, ami
deaktivélja a berendezést abban az esetben, ha azemberi
kezeld passzivitast mutat.

Tesztszoras igényelhetd hozott munkadarabokon

A MiniPro ezzel termékcsaldaddd valt; megmaradt
a MiniPro-ECO finomszemcse- és sz6daszor6 berendezés
igen preciz szérbanyag-adagoldassal, és megjelent az igen
kedvezd aru, kétféle szorofejjel kaphatd MiniPro-Basic —
magyardazta Kisvarday-Papp Miklds, a hazai képviseletet
ellato Profett Kft. ligyvezetd igazgatoja. — Ez utdbbihoz is
lehet vizes egységet is csatlakoztatni. Mivel a levegdigé-
nye igen kicsi, és 1 bar nyomdastél mar lehet vele dolgozni,
ezért hasznalatdhoz kis kompresszor és a mar meglévé
sUritettleveg6-haldzat is elegendd. A bemutatotermiink-
ben mind a szdraz, mind a nedves tesztszéras elvégez-
het6 az Uigyfelek altal hozott munkadarabokon.

Meglepden sok teriiletrél kapjuk a megkereséseket feli-
lettisztitasra. El6térbe kerllt a fatisztitas a nyilaszaroto-
koktdl a régi paraszthdzak gerendazatdig. Valtozatlanul
magas az érdeklédés a nedves szemcseszoras (AquaBlast
Technoldgia) irdnt, mert a koptaté eljarasokkal szemben
rendkiviil feltletkiméld, ésigényes eredményeket lehet vele
elérni gyakorlatilag majd minden feliileten. A még ennél is
kimélébb szddaszédrast eddig nagyrészt a lakossag fedezte
fel maganak, de azipariérdeklédésis bontogatjaa szarnyait.”

Magyarorszagi képviselet:
Profett Kft.

Kisvarday-Papp Miklos
70/216-55-99
kpm@profett.hu
www.profett.hu
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aquablast

Nedves Szemcseszoras \‘
Az aquablast olyan gyors, egyszer( és pormentes eljarés,

melynél az egy id8ben térténd szemcseszérds, rétegeltdvolitas
és zsirtalanitds kiemelked& megmunkélést eredményez
kilénbszé felileteken.

A nedves szemcseszdrds kulcsa a vizdram szdllitotta szemcse
folytan elért felislet. A fellépd eréhatdsnak és a viz kenésének
kdszdnhetéen jéval finomabb felileti érdesség érhetd el, mint
ami a szdraz szemcseszoérdssal lehetséges. A végeredmény

sok ipardg éltal elvart és el&irt selyemfényd, polirozott felilet.

Az aquablast kilonésen hatékony a kévetkezé eljarasoknal:

Kilénb6z8 kozmetikai megmunkélésok,
* Présszerszam és ontéforma felilettisztitasa,

* Feliletérdesités festéshez, ragasztashoz,
bevonatoldshoz,

* Nyomtatott dramkarék és elektromos
csatlakozok tisztitasa,

Alkatrész zsirtalanités / feliletkezelés
feldjitasndl és karbantartdsndl,

¢ Ontott és 3D nyomtatott alkatrészek
sorjakezelése, megmunkélésa,

o Selyemfény( vég-felilet rozsdamentes
acélon és més specidlis anyagokon,

* Festék, rozsda, reve, korombeégés és
hasonld szennyez&dések eltdvolitdsa.

+36 70 216 5599
www.profett.hu
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Folyékony ragasztok: a modern ragasztas-
technikara vonatkozo kovetelmények

Felhasznaldi és a tervezai kihivasok

A ragasztok megbizhaté kotést hoznak létre a legkiilonfélébb alkalmazasokban. De folyamatosan névekszik
akotvénytipus irantiigény, amiknek a jovoben is meg kell felelni. A siker kulcsa a megfelel6 anyagkombinacio.
Itt ismerszik meg a kotésben rejlé potencial, vagyis az, hogy csak a ragasztassal lehet kiilonb6z6 anyagokat
tartosan o6sszekapcsolni ugy, hogy tulajdonsagaik maradéktalanul megmaradjanak. A technolégia elonyei
azonban csak akkor aknazhatok ki, ha a folyamatot jol tervezik meg és helyesen alkalmazzak.

Ragasztastechnikai alkalmazasok

A felhasznaldk, vagy még kordbban a tervezék szamara
gyakran nem 4ll rendelkezésre a szlikséges szakértelem
vagy tapasztalat a részlegesen vagy teljesen automatizalt
projektek hatékony és eredményes megtervezéséhez és
megvaldsitasahoz. Az automatizalt gyartdsban a kotési
folyamat sikeréhez vagy kudarcahoz szamos befolyasolo
valtozé jarulhat hozza: a ragasztd, az adagold, a robo-
tika, a szallitmanyozas, a programozas, a kornyezet stb.
Sok olyan vaéltozé is van, amely az alkalmazds min&sé-
gét befolyasolja: az adagolotli vagy -hegy, az adagolasi
sebesség és mennyiség, a ragaszté viszkozitasa, a légbu-
borékok és még sok egyéb. Jelen cikk betekintést nyujt
a ragasztéadagold rendszerek tervezésének néhany buk-
tatéjaba, valamint a folyékony ragaszték alkalmazaséba
és a hibalehetéségek kizarasaba.

Az els6é kihivas az adott projekt szamara megfeleld
ragaszté megtalaldsa. A kovetkezé kihivas: melyik rend-
szer a legalkalmasabb a ragaszt6 felvitelére? Hogyan
lehet az adagolasi technologiat a leggazdasagosabban,
de egyben a leghatékonyabban megvaldsitani egy mar
meglévd gyartosorban? Ha ezeket a szempontokat nem
gondoljuk at, akkor gyartasi késedelmek, tobbletkoltsé-
gek merllhetnek fel, vagy a tényleges kotési folyamat-
ban keletkeznek min&éségi problémak.

A folyékony ragasztoanyagok tipusai és a specialis
kihivasok

A folyékony ragasztok alapveté Osszetevéi a gyantadk,
az olddszerek, a kikeményedést segité komponensek,
a tolt6- és adalékanyagok, példaul lagyitdk, antioxidan-
sok stb. A kotés fizikai valtozas vagy kémiai reakcié sordn

johet létre. Az elsé esethez tartoznak az egykomponensui
ragasztdk, amelyeknél az ipari szektorban oldészeralapu,
illetve diszperzidés ragasztdkat hasznalnak, amikben
a polimerek feloldédnak vagy finoman diszpergalédnak.
Az olddszer elparolgdsanak hatdsara a ragaszté megkot
és megerdsodik. Ezeknek a ragasztoknak jellemz&en
hosszabb a széradasi ideje, és védeni is kell a kotési
pontot.

Reaktiv ragasztok esetében a polimer tényleges szerke-
zete csak a kikeményedés soran alakul ki. Az egykompo-
nens( reaktiv ragasztéknal reakcio Utjan, azaz nedvesség,
UV-fény vagy |égzaras hatdsara indul el a polimerizacios
folyamat. Sok alkalmazasban hasznalnak két- és egykom-
ponens( reaktiv ragasztdkat. Ezek altaldban hosszabban
tarolhaték el stabil allapotban, mivel a reakciépartne-
rek egymastol el vannak valasztva. A kétkomponens
reaktiv ragasztokat pontosan a meghatéarozott keverési
ardnyban kell 6sszekeverni, majd altaldban gyorsan fel
kell vinni. Ennek oka az a tény, hogy csak korlatozott
feldolgozasi id6vel rendelkeznek, miel6tt teljesen kike-
ményednek. A szaradasi id6 néhany masodperctél tobb
6rdig terjedhet.

Minél gyorsabban kotnek a ragasztok, a tobbnyire exo-
term reakcidék miatt annal tébb hé szabadul fel a kike-
ményedés soran. A legrosszabb esetben a ragaszté tul-
melegszik, ami az alkatrész séruilését okozza. Az alkatrész
jovébeli hémérsékleti alkalmazasi tartomanyatol fug-
g6en el6fordulhat, hogy a ragasztot hasonléan magas
hémérsékleten kell kikeményiteni. Ez fontos a késébbi
fesziiltségek vagy a koltséges utdkezelés megelézése
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érdekében. Az utdkezelés valdszinlileg tovdbbi enyhe
zsugorodassal jar, ami az elektronikai iparban elektroni-
kus alkatrészek tliskéinek elnyirdsat okozhatja.

A ViscoTec adagolorendszerek kivaloan kezelik a fent emli-
tett ragasztotipusokat, vagyis az olddszeralapu és diszper-
zids ragasztokat. A nagyon kiilonb6z6 egy- és kétkompo-
nens( reaktiv ragasztokat, példaul az akrildtragasztokat,
epoxigyantakat, poliuretdnokat, hibrid polimereket is
ugyanolyan biztonsaggal adagoljdk, mint a tomit6é- és
ragasztéanyagokat, a szilikonragasztdkat és a poliszulfid
tomitéanyagokat. De alkalmasak gyongy-, potty- és spray-
alkalmazasokhoz, valamint 6ntéshez is.

Mire figyeljiink kiilondsen a ragasztok esetében?

« Areakcididének — kiilondsen a kétkomponens(i ragasztdk esetében —
harmonizalnia kel az alkalmazassal. Bizonyos esetekben olyan ragasztdkat
vélasztanak, amelyek olyan gyorsan kdtnek, hogy még a kotéshez sem
marad elég idd. Az eredmény pedig az alacsony tapadas. Ezt stlyosbitja, hogy
az anyagot az allandd oblités miatt félreteszik. Az oblités a keverdcsd tisztan
tartasahoz sziikséges.

- Fontos figyelembe venni a ragasztd és az alkatrész hGtdguldsat. Gyakran
még az apré hémérséklet-emelkedés is nagy igénybevételt okoz, ha
a hétagulds akadalyokba iitkdzik. Bizonyos alkalmazasokban, példul
az optoelektronikdhan, csak alacsony hétaguldsu ragaszték hasznalhatok,
mert csak igy garantalhatd a kivalé mindség(i végtermék.

« Azolddszeralapi ragasztdk altaldban nagyon gydlékonyak, vagy
gyulékony g6zoket szabadithatnak fel. Az olddszerek fizikai kdrosodd-
sokat is okozhatnak, példdul Iégzési nehézségeket, szédiilést, bor- és
szemirritdciot. Feldolgozaskor elengedhetetlen a megfeleld berendezések
haszndlata: elszivds, inert géz eldrasztds, robbandshiztos zona sth.

« Az egykomponens(, hére vagy nedvességre kikeményedd ragaszték
esetében nem szabad megfeledkezni arrél, hogy a hosszabb leallasok
a rendszerben okoznak térhaldsodast. Vagyis folyamatos anyagaramldsra
van sziikség. Az alkalmazast dltalaban az alkatrész egyik oldalan hajtjak
végre. A ragasztokat mindig pontosan a gyartd utasitdsainak megfelelden
vagy a megengedett kornyezeti kdriilmények kozott kel feldolgozni.

- Poliuretdn-alapd, illetve ont6 ragasztok feldolgozasakor kiilondsen fontos
a nedvesség keriilése. A kikeményedést el6segitd adalék reagalhat azzal
és térhaldsithatja a ragasztot. De még a gyanta is kdrosodhat a nedvesség
miatt a keverés utan: a (0, felszabaduldsa buborékokhoz és fesziiltségek
kialakulds&hoz vezethet.

« Vdkuumban torténd dntéskor vagy az dntékomponens utélagos eltdvo-
litésakor fontos, hogy az ontdvegyiilet egyes alkotéelemeit a keverés és
az alkalmazds el6tt kiilon gaztalanitsak. Ellenkezd esetben a komponen-
sekben az oldott levegd vagy a lehetséges Iégbuborékok erds buborék- és
habképz6déshez vezetnek az alkatrészekben, ami viszont a termék
ellendrizetlen szennyezddését eredményezi.

Altalanos szabaly, hogy az alkalmazandé ragasztéanyag
tipusa nagymértékben fligg a funkciotdl, az alkalmazasi
hémérséklettdl, a sziikséges erdatviteltdl és a csatlakozta-
tott termékek anyagatol vagy feliiletétdl. Hasonloképpen
sok tényez6tél fiigg a kotések kornyezeti hatdsokkal
szembeni ellendllé képessége.
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Konkrét kihivasok a tervezémérnokok szamara

Az alkatrészek létrehozdsdndl ennek megfeleléen kell
figyelembe venni a ragasztébarat kialakitast, pl. a kotés
lehdmlasi jelenségének elkeriilése és a lehetd legna-
gyobb feliilet kihasznalasa érdekében. A résméretnek is
egyezni kell a ragasztéval vagy forditva. Sok ragaszté ese-
tében maximalis rést kell hagyni, kiilonben a kotés kohé-
ziés meghibasodasa kévetkezik be. Es mindenekelétt van
egy észszerl egyensuly a koltségek, a gyartasi folyamat
és az alkalmazott berendezések tekintetében.

Az alkalmazott gépi technolégia, kiilénosen az adagolasi
technoldgia, sajat kihivasokat hordoz magdaban. A konst-
rukcié tipusait tekintve ez azt jelenti, hogy kilonos figyel-
met kell forditani a ragasztasi felllet, a rés és a felliletmi-
néség kozotti kapcsolatra. Fontos azt is figyelembe venni,
hogy szlikséges-e a felliletek elékezelése? Vagy tovabbi
csatlakozasi médszerekre van sziikség az érintkezd nyo-
moerok, a préselési idé stb. szempontjabol?

Az egy- és kétkomponens( rendszer kialakitdsa kozott
az egyik legnagyobb kilonbség a sziikséges tisztitas
mértéke. Uzem kdzben szigortan be kell tartani az 6bli-
tési ciklusokat. Egy masik fontos pont a nagyobb hely-
igény és a kétkomponensi rendszerek magasabb beszer-
zési koltségei.

Altalanossagban minden iparagra érvényes, hogy pon-
tosan meg kell tartani a kétkomponensd ragasztok
keverési aranyat. Abszolut pontos adagoldsra van sziik-
ség. Az autoé- és az elektronikai iparban hatarozzak meg
dltaldaban a legkisebb tlréseket a teljes mennyiségre
vonatkozoan.

A ragasztokotési technoldgiat alkalmazé kilonféle ipar-
agak kozotti f6 kiilonbség még mindig a rendszer auto-
matizaltsdgdnak mértéke. Kiulondsen az a képesség,
hogy szoftveresen lekérdezzék és naplézzak a folyamat-
hoz kapcsolodd kilonb6zé paramétereket. Csak egy
teljesen automatizalt rendszerben érheté el, hogy mely
komponenst mikor és mely paraméterekkel alkalmaz-
tak. Az elektronikai és az autéiparban sokkal fontosabb
a ragasztas mindsége, mint a szell6zéakndk, fapanelek
vagy hasonlé termékek esetében.

Gyakori hibaforrasok — és hogyan lehet ezeket elkeriilni?
A problémak néha meglehetésen késén jelennek meg
az el6zetes informaciok vagy a folyamat ismeretének
és a folyamat leirdsanak hidnya miatt. Ezeket gyakran
csak nagy koltségek aran lehet megoldani. Gyakran sem
a végfelhaszndlo, sem a gépgyartdé nem rendelkezik
a szlikséges ismeretekkel és tapasztalattal. Nincsenek
tisztaban azzal, hogy az informécidk hianya vagy az alli-
télagos ,apro valtozdsok” a késébbiekben, vagy a jelen-
legi projektben, jelentds valtozdsokat eredményezhet-
nek az adagolorendszerben ahhoz, hogy stabil folyamat
jojjon létre. Ha példaul a tényleges adagolasi mennyiség
kisebb vagy nagyobb, mint az eredetileg megadott, ez
gyakran azt jelenti, hogy mas keveréfejre van sziikség.
Vagy rovid tdvon donthetilink Ugy is, hogy mas ragasztét
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hasznalunk, ami viszont a legrosszabb esetben egy telje-
sen mas adagoldérendszert igényel.

Még a kulonféle gyartdk egyes folyamatkomponensei-
nek kolcsonhatdsa is gyakran okoz interfészprobléma-
kat. Vagy egy masik klasszikus hiba: a végfelhasznald
maga tervezi meg és szereli 0ssze a tomlévezetéket.
Ebben az esetben a felhasznalt toémlék gyakran tul véko-
nyak és hossztiak — ami azt eredményezi, hogy végiil tul
kevés anyag keriil az adagolérendszerbe. Ezen a ponton
az elrendezés gyakran mar fix, és a legrosszabb esetben
nagyobb linedris tengelyekre, robotokra vagy hasonlé
megoldasokra lenne szlikség. Vagy az Urité- vagy adago-
I6rendszernek kozelebb kell lennie a tobbi alkatrészhez,
de ez helyhidny miatt mar nem lehetséges.

Hogyan lehet megeldzni a problémakat?

1. Egyrészt a folyamatot érthetd modon kell dokumentdini. Az dsszes alkat-
rész dokumentdcidjanak teljesnek kell lennie, és ezen tdlmenden kell6
részletesséq(i leirdst kell tartalmazniuk. Ragaszkodnunk kell az dsszes
sziikséges dokumentum dtaddsahoz.

2. Ha lehetséges, hasznaljunk teljes rendszereket. Vannak olyan ragaszt6-
gydrtok, amelyek,,mindent az egyben” csomagokat kindInak, és ezzel
garanciat véllalnak a funkcionalitasra. De témaszkodhatunk olyan
megoldésokra is, amelyeket a ragaszt6- és adagoldstechnikai gyartokkal
egyiittmikddve a megfeleléség és folyamatmegbizhatdsag szempontja-
bol dtfogdan teszteltek.

3. Kérjiink dllandd kapcsolattartét, aki ismeri a projektet, és igy segithet
a felmeriil6 kérdésekben.
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komponens komponens rendszer kil6n komponens
aritése kezelése vezérlbegységgel kezelése

Egy kétkomponens(i adagoldrendszer lehetséges rendszerbedllitasa

Aragasztoadagold rendszerek napi hasznalatakor be kell tartani:

+ Ne hagyja nyitva a ragasztd komponenseit. Ez az dsszetevék elpdrolgd-

sahoz és az ebbdl ered feliileti fesziiltséghez vezet: mivel az anyagtu-
lajdonsagok hatrdnyosan megvaltozhatnak, és a nedvességre érzékeny
ragasztok részben vagy teljesen megkdthetnek.

« Az adagoldanyagokat nem szabad til sokdig tarolni a tolt6anyagok

iilepedésének megakadalyozasa érdekében — erdsen ajénlott az,els6nek
be, elsdnek ki” elv alkalmazasa.

« Keverés kozhen ne adjon levegdt az anyaghoz. A cél egy teljesen homogén

keverék létrehozdsa. Az adagolandd anyagban lévé légbuborékok
csokkentik a tapadasi szildrdsdgot. Ha kétség meriil fel, akkor keverés utdn
folydsirdnyban el kell végezni az anyagkezeld rendszer, azaz a ragaszt6
gdztalanitasat.

« Kétkomponensi poliaddiciés szilikonok esetében minden esetben keriilni

kell a platina katalizator dtvitelét a masodik komponensbe. Ez akkor
torténhet meg példaul, ha ugyanazt a szerszdmot hasznéljék a gyartésor
mindkét oldalan — ez kikeményedéshez vezetne.

« Az 1és 2 komponensd poliaddiciés szilikonok esetében fontos megelézni

a katalizétor kénnel, aminokkal, fémorganikus vegyiiletekkel vagy
l&gyitdkkal vald érintkezés Utjan torténd szennyezddését. A szennyezGdést
okozhatjdk példaul nem megfeleld anyaghdl késziilt keszty(ik, kénnel tér-
halésitott tomitések vagy tomldk. Az eredmény egy tul puha és ragados,
vagy néha teljesen folyékony anyag lenne.

+ Anaerob tton kikeményedd ragasztok feldolgozasakor keriilni kell a fémek

(kiilondsen a szinesfémek) alkalmazasat. Hasznalatuk tovabbi aktivitast és
késdbbi kikeményedést eredményezne az adagoldrendszerben.

B komponens
Uritése
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Ha feltétleniil sziikséges a fém alkatrészek haszndlata, akkor azokat rozs-
damentes acélbol kell késziteni. Ezeket is passzivalni kell — adott esethen
akdr rendszeresen, a gyartési ciklusoktdl fiiggden.

- Akikeményedést el6seqitd anyag fokozott hasznalata nem eredményez
automatikusan gyorsabb folyamatot: szdmos ragasztd esetében ez
még kontraproduktiv is lehet (poliaddiciés reakcid). A polimerizacids
reakciok mellett is csak korlatozott mozgdstér all rendelkezésre a keverési
arany megvéltoztatdsaban a kinetikus reakcio és a végsé tulajdonsagok
bedllitdsahoz.

« Amennyiben egyidejidleg hasznalunk szilikonokat, valamint egyéb ragasz-
tokat és bevonatokat, minden esetben meg kell akadélyozni az &tvitelt
a tapadasi problémak elkeriilése érdekében.

Harom fontos tipp a ragasztokkal valé munkavégzéshez:

« Vegye figyelembe a specifikaciokat / adatlapot
« Akklimatizdlja a ragaszt6t az izemben
- Haszndljon megfeleld tisztitdszereket

Gyakorlat teszi a mestert

A ViscoTec tobb mint huszéves tapasztalatra tekinthet
vissza a kotéstechnika terén. Ez id6 alatt szamos kihi-
vast jelentd alkalmazast oldott meg, amelyek gyakran Uj
felismerésekhez és a know-how néveléséhez vezettek.
Ennek eredményeként az adagolastechnikai szakérték

A, " 1UDAs > T&M D ADAGOLASTECHNIKA

az iparagak és az alkalmazasi terlletek széles skalajan
képesek hasznos tandcsokat adni a ragasztasi technolo-
giak minden vonatkozasaval kapcsolatban.

A miszaki tandcsadas mellett adagolastechnikai kisér-
letek és tesztek sorat végezziik el sajat muszaki kdzpon-
tunkban. Mindig szoros egyilittm(kddésben az ligyfe-
lekkel és a ragasztogyartokkal. A ViscoTec arra torekszik,
hogy minden ligyfél szamara a legmegfelel6bb adagolasi
technoldgiét alkossa meg. Szamos vizsgalati rendszer all
rendelkezésre a tesztek elvégzéséhez — az Uritéstél és
a kezeléstdl kezdve az egy- és kétkomponens(i anyagok
adagoldsaig vagy alkalmazasaig.

Az id6 muldsaval a ViscoTec szakért6i kiterjedt haloza-
tot épitettek ki, és vilagszerte évtizedek ota sikeresen
mikodnek egyitt a legismertebb ragasztogyartokkal.
Folyamatosan Uj technolégidkba és innovativ tovabbfej-
lesztésekbe fektetlink be.

Akar informacidra van szliksége az alkalmazas korlatairol,

a fejlesztés vagy lUzemeltetés soran felmerilé esetleges

hibdkrol, akér kérdései vannak az adott kdrnyezetekben,

vagyis a vakuum alatt térténé adagolassal

.E (=] kapcsolatban, a ViscoTec 6rommel ad tana-
csot Onnek!

www.viscotec.de

A TELJES
TERMEKPALETTA
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A teljes valaszték: THE BIG GREEN BOOK

m A fellilmulhatatlan valaszték azon tervezék szamara, akik otleteiket gyorsan és

m A teljes termékpaletta egy helyen, egyszeriien rendelheti, azonnal szallitjuk.

hatékonyan valdsitjak meg.

m Gyors tervezés rajz és konfiguracid nélkiil a minden termékhez elérhetd,

ingyenes CAD-modelleknek kdszonhetéen

istvan.hajnis@norelem.hu
www.norelem.hu

A\ Fedezze fel a norelem AKADEMIAT és profitaljon a gépipart atfogé
CADEMY szaktudasunkbdél a www.norelem-academy.com honlapon.



Mick Schumacher

A SZAKEMBER >

Gene Haas

A Forma-T-es csapatok kozll nyolcadikként a Haas
mutatta meg, hogy is fognak kinézni 2021-ben. A kilsé
radikalisan megujult, kdszonhetéen az Uj szponzornak,
az Uralkalinak, mely a csapat hivatalos nevében is meg-
jelenik. Az Uj autd, valamint a két Ujonc pildta kozil
Nyikita Mazepin egyel6re sokkal kevesebb rajongd kép-
zeletét mozgatta meg, mint a masik Ujonc, 21 éves Mick
Schumacher, a legendas Michael Schumacher fia.

A Formula-2-bél érkezett Schumacher éppen 30 évvel
a hétszeres vilagbajnok édesapa, Michael Schumacher
utan mutatkozik be a kiralykategéridban. A mddszeres
és tudatos ifju versenyzé Formula-3-as Eurépa-bajnoki
és Formula-2-es bajnoki tréfedi remek beugrét jelente-
nek a Formula-1-be, de az autdsport csticsan mas is kell
az érvényesuléshez. Tobbek kozoétt az, hogy a fiatal pil6-
tat ne nyomja agyon a csaladi 6rokség.

,Hogy teher lenne-e a vezetéknevem? Nem, mert nem
érdekelnek az 0Osszehasonlitasok - jelentette ki a La
Stampanak adott nyilatkozataban. — Nem segit, ha nega-
tivan reagdlsz a kritikdkra, azokat a kritikdkat viszont el
kell fogadni, amelyek olyan emberektdl érkeznek, akik

torédnek veled. Nagyon boldog vagyok, hogy a Haas-
csapat tagja lehetek, és a lehet6 legjobban ki szeretném
hasznalni a lehetéségeimet.”

Az amerikai istallé szdmdéra hatalmas figyelmet hozé
megallapodassal két olyan pildta teljesitményét hason-
lithatjuk majd 6ssze, akik még nem rendelkeznek F1-es
tapasztalatokkal. Schumacher helyzetét nehezitheti,
hogy sokan gyors eredményeket vérnak majd téle (a
név kotelez?), és ha nem lesz képes megfelelni azonnal
az elvarasoknak, a kritikus hangok rogton megkérdéjele-
zik majd az 6 F1-es pilétaiilésének a létjogosultsdgat.

Avezetdvel egyiitt 752 kg sulyy, fliggetlen felfliggesztési
VF-21 versenyauté kormanym{ive és a pildtafiilke mUsze-
rezése Ferrari-fejlesztés. Az 1,6 literes Ferrari 065/6 V-6
turbémotor 15 000-es fordulatszamra is képes. A 2021-
es versenygép egyebekben szamos ponton megegyezik
a 2020-as futamokon latott Haas-autdkkal, mivel a ver-
senysorozatban szerepld csapatok tavaly megéllapodtak
abban, hogy idén is a 2020-as kasztnikat hasznaljak majd.

Az 1952-ben sziletett alapitdé tulajdonos, Gene Haas
1983-ban alapitotta meg a Haas Automationt, minddsz-
sze harom alkalmazottal. Amerika CNC-szerszdamgép-
gyartasanak koronazatlan kirdlya ma mar 80 orszagban
170 képviseletet m(ikodtet, és a gépek tervezését a kez-
detektdl sajat maga irdnyitja.

Haas elkotelezett rajongdja az autdsportoknak, és ez
az elhivatottsag vezette el az USA legnagyobb szerszam-
gépgyartd cégét a Formula-1 vildgdba. Gene Haas mar
2002-ben megalapitotta sajat NASCAR-csapatat, amely
eleinte egyetlen autéval versenyzett. 2006-ban épiilt
meg a versenyautok fejlesztését és gyartasat végzoé gyar
Kannapolisban, amelynek szomszédsagaban késébb
az F1-es gyaregységet is felhuztak.

2007-ben késziilt el a Windshear nevl szélcsatorna-
komplexum, mely még napjainkban is a vildg egyik leg-
jobban folszerelt szélcsatornajanak szamit. Szinte min-
den napra akadnak ra bérlék, pedig masodpercenként 1
dollart kell fizetni a hasznalataért. A futépaddal ellatott
szélcsatorna az 1:1 méret( autdk akar 290 km/6rds sebes-
ség melletti tesztelését is lehetvé teszi.

2008-ban Haas 0Osszefogott a kétszeres bajnok Tony
Stewarttal, igy jott |étre az a Stewart—-Haas-csapat, amely
az elsé, 2009-es szezonjadban hirom futamgyézelmet
aratott. 2012-ben Stewart megnyerte sajat harmadik,
a Stewart-Haas elsé bajnoki cimét. A csapathoz id6koz-
ben csatlakozott Danicia Patrick 2013-ban a Daytona
500-as versenyen elsé n6ként szerezte meg a pole pozi-
ciét a Sprint-kupaban. 2014-ben Kevin Harvick szerezte
meg a csapat masodik bajnoki cimét — az USA-ban a gy6-
EW:EEI zelemhez vezetett recept most mintha

az F1-ben kezdene irédni.
EE]



A jovo megteremteése
itt van.

MACH-TECH o

15. nemzetkdzi gépgydrtas-technolégiai
és hegesztéstechnikai szakkiallitas

Helyszin: HUNGEXPO Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kézpont

A MACH-TECH és IPAR NAPJAI kiallitasegyuttes évrol évre teret
ad az ipari agazatok, az egyedlallé innovaciok bemutatkozasara,
valamint az Uzletikapcsolat-épitésre.

Kiemelt téma: Ipar 4.0 - M2M, IoT, AI, smart solutions, termelési

IPAR NAPIAI o halézatok és tovabbi szamos technoldgiai irdnyzat.

8. nemzetkézi ipari szakkidgllitas Legfontosabb megjelen6 tematikak: gépipar, szerszamgyartas,
elektronika, automatizalas, hegesztéstechnika, robotika, logisztika,
energetika, IT, beszallitdipar és még sok mas iparag.

= s = Betétkiallitas: Védbéhalo Budapest - munkavédelmi kiallitas
2021. junius 15-18. P

Bovebb informacio és kiallitéi jelentkezés: www.iparnapjai.hu

W .' ‘ hungexpo Szakmai partnerek:
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Neked a piac mondja
meg, hogy ki vagy?

Oriilok, ha az egyik személdékod feljebb ugrott a kér-
désemre! Hiszen te gépgyartoként pontosan tudod,
hogy mire vagy képes, és nemhogy a piac diktal ne-
ked, hanem te valogatod meg a piacodat.

Tokéletes a reakcidd, pontosan igy gondolom: ne varjunk
kilsé csoddkra, hanem mi, mérnokdk menjlink elébe a dol-
goknak, és jarjunk el ugy, hogy azok rendesen haladjanak.
Ha a piac figyelmét kell felkelteniink, akkor tegyiik azt!

Gépészmérnokok a gépészmérnokokeért

Erre kivald alkalom a Magyar Ipari Célgép Nagydij. Az elsé
olyan célgépépitéknek kiirt verseny, amelyet gépész-
mérnokok kezdeményeztek: a Chemplex tulajdonosai
és a Gépipari Tudomanyos Egyesdlet. A szdmos szakmai,
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komoly ismertséggel rendelkez6 tdmogatd mellett a ver-
senyt a Kiilgazdasagi és Kuligyminisztérium, valamint
a Magyar Exportfejlesztési Ugynokség is felkarolta.

A verseny célja, hogy bemutassuk, hogy valamennyi ter-
melési terllet, valamennyi Gzem legfontosabb elemei
a célgépek. Sem az autdgydrtas, sem az élelmiszergyar-
tas vagy akar a gyogyszergyartds sem létezhet az egyes
specialis fazisokat elldto célgépek nélkil.

A nevezéssel kivalo lehetéség nyilik arra, hogy az alko-
tasodat, a legjobb célgépedet vagy a legjobb célgéped
tervét bemutasd, ismerkedj, kapcsolatokat épits, és nem
utolsésorban rad taldljanak a piaci lehetéségek.

A kozOnség szavazatainak a bevonasaval széles korben
felhivjuk a figyelmet a palyam(ivedre, ezdltal rad. Te most
egy dologra koncentralj: valaszd ki a legprofibb, legjobb
célgéped, és abba fektess azzal, hogy benevezed a ver-
senybe! Es akkor meglatod, hogy a piac azt fogja mon-
dani neked, amit hallani akarsz!

Igy vagy ugy, de az ne legyen, hogy hagyod magad
sodrodni

Jollehet, hogy neked van megrendelésed béven, latsz
elére legaldbb 6 hénapot, de az is lehet, hogy pontosan
tudod, hogy Q3-ban és Q4-ben mit fogsz csinalni.

De mit tehetsz akkor, ha te mar most érzed, hogy keve-
sebb a munka, a te tgyfeleid varnak, neked azonban biz-
tositanod kell a céged fennmaraddsat, ennek érdekében
Ujabb megrendeléseket kell behoznod?

Bizhatsz abban, hogy a megrendel8id helyzete stabiliza-
I6dik, a vilag rendje helyreall, és megérkeznek a szekto-
rok gazdasagi mentécsomagjai, ezekkel egyiitt megné
az érdekl6dés a munkaid irant.

Vagy lehetsz proaktiv tulélé, és azt mondod, hogy a biza-
lom fontos, de addig is cselekvé Gzemmodra kapcsolsz.
Elvallalod azokat a munkdkat, amelyek rad taldlnak, és
mellettiik keresed a kévetkezd fogddzot: épited a hirne-
ved, bemutatod a jé teljesitésed, kapcsolatokat kutatsz
fel, azaz kozben tervezed a jovédet, és cselekszel annak
érdekében, hogy egyre magasabb minéségl megrende-
Iéseket szerezz meg, vagy nagyobb volument gyarthass.
Jarj nyitott szemmel, és ne menj el a lehetéségek mellett!

A verseny nevezési hatarideje 2021. aprilis 21.
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Kiss Laszlo

A
7




THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUG

Keressuk Magyarorszag
leghosszabb

ideje szolgalo

FANUC berendezeset!

Vajon Onnél dolgozik hazank legmegbizhatébb FANUC eszkoze?

1959?

1974? 19757 1984?

1965?
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