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KIALLITASI NAPTAR

Nincs azzal semmi baj, ha antiszocidlis vagy,
csak tudd, hogy nem vagy egyszerl hely-
zetben! Mindig is léteztek magéanyos farka-
sok azzal a meggy6zédéssel, hogy egyediil
kell dacolniuk a vildg 0Osszes kihivasaval.
Néhanyuknak bejon igy az élet, egész magas szintre viszik, és
gybztesen keriilnek ki Utkozeteikbdl. Gondolj csak Rambora,
amikor egyediil allt egy sziklan, és éppen egymaga nyert meg
egy héaborut. Ugy nézett ki, mint egy hegyomlas: grandiézus volt,
a képerny6 elé tapadtunk, meghajoltunk elétte — éppen azért,
mert a legtobben nem ilyen tipustak vagyunk. Rambo elég
mend ugyan, de mar csak azért sem vagyunk a szerepére, mert
ahogy a legtébb magényos hds, 6 is igen ritkdn mosolyog.

Eletiink fontos részei a kozosségek. Eredendéen ilyen-olyan
maodon tagjai is vagyunk jo néhdnynak: a csaldd, a lakokozos-
ség, az egykori iskolatdrsak, sportklubok élettink fontos terepei.
Ezekben szerezziik meghatarozé élményeinket, innen keriilnek
ki a barataink, ismer6seink, az emberek, akikkel kooperalunk.
A nagy a kapcsolati haléval rendelkezék konnyebben jutnak
elére. Csak egyszerti dolgokra gondolj, mint hogy: ,Ki ismer egy
megbizhaté vizszerel6t?” Vagy olyan mérnokot, akivel egy pro-
jekten egyutt tudok mkodni.

Te is Rambdként viselkedsz a munkadban, és magad mész neki
minden kihivasnak? Es az is megy mar, hogy ne nagyon moso-
lyogj? Mert az szerves része ennek az attitlidnek. Ha igy van, talan
vesztegettél mar idét olyan dologra, amit mar valaki megcsinalt
kordbban, csak éppen nem tudtél réla. Géptervezéként szinte
biztos, hogy faradsagos munkaval taldltal mar fel olyan alkatrészt,
amit mar ezren kitalaltak el6tted. Ertem a helyzetet, mert jartam
mar igy. A hazai mUszaki szintéren alig van szakmai 6sszefogds,

Rambot a networkingbe!
— Egy kozosség erosebb, mint ezer ember kiilon-kiilon

azon beliil talan nincs is géptervezdi, gépépitdi kdzosség. Eppen
ezért Udvozlom azt az Uj kezdeményezést, amirdl te is értesul-
hetsz, ha figyelmesen olvasod a mostani TechMonitor utolsé cik-
két (Kérdezzen a TechMonitor szakért6jétol! - 64. oldal).

A szakmai kdzosségek ereje abban rejlik, hogy nem tudsz lehe-
tetlent kérdezni. Keress magadnak kdzdsségeket, rakj beléjik sok
értéket, és legyen tele a telefonod sok olyan él6 kapcsolattal, aki-
ket fel tudsz hivni. Joval kénnyebb lesz az életed.

E havi lapszamunkban az iparagi rendezvényeknek jutott
a fészerep. Olvaséink egyarant taldlhatnak &sszefoglalokat
az Automotive (Véget ért a 7. Automotive Hungary szakkialli-
tas - 6-7. oldal), az EMO (Maradtak még tit6kartyak a bizony-
talan idékben? — 8-10. oldal), valamint az MSV (Okosgyarak
Brndéban - 714-16. oldal) szakkiallitasok érdekesebb trendjeirdl
és Ujdonsagairdl. A nagy nemzetkozi szakvasarok mellé fontos-
sagban is kezdenek felnéni az ipardg-specifikus hazi kiallitasok,
workshopok és nyilt napok. Csak a terjedelmi korldtokkal magya-
razhatd, hogy,mind6ssze” hatrdl tudunk részletesen beszamolni:
a fémmegmunkalas vilagarol szolt a Haas (Fontolva haladék —
18-19. oldal), az M+E (A prototipuskészitéstél a tomeggyar-
tasig — 22-23. oldal), valamint a Bystronic (Készen all arra, hogy
sulycsoportot valtson? — 36-37. oldal) rendezvénye. A kébel-
konfekcionalds innovacidiba a Komax (Belevagtak a munkaba -
25-27. oldal), az automatizalasi trendekbe a FANUC (Milyen lesz
a holnap gyartéberendezése? - 44-45. oldal), a méréstechnika
rejtelmeibe pedig a Werth (Gyartani? Csak mértékkel! — 57-59.
oldal) szakmai napjai vezették be oktéberben az érdekléddket.

Sipos Sandor
jovotervezé mérnok
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2019. NOVEMBER

12-15. PRODUCTRONICA - MUNCHEN
Elektronikai gyartastechnolégiai szakkiallitas
www.productronica.com

12-15. METAL EXPO - MOSZKVA
Nemzetkozi ipari szakkidllitas
www.metal-expo.ru

18-21. MEDICA - DUSSELDORF
Nemzetkozi orvostechnikai kiallitas
www.medica.de

19-22. FORMNEXT - FRANKFURT
A jovo gyartasi technoldgidinak nemzetkozi szakkidllitasa
www.mesago.de/en/formnext/

26-28. SPS/IPC/DRIVES — NURNBERG
A villamos automatizalas nemzetkozi szakvasara
www.mesago.de/en/SPS/home.html

2019. DECEMBER

4-8.  ENGIMACH - GANDHINAGAR
Technologiai és innovacids szakkiallitas
www.tradeshows.tradeindia.com/engimach

14-16. EUROGUSS — NURNBERG
Nemzetkozi Ontészeti szakkiallitas
www.euroguss.de

21-24. NORTEC - HAMBURG
Nemzetkozi gydrtastechnoldgiai szakkiallitas
www.nortec-hamburg.de

2020. JANUAR

22-25. AGROMASHEXPO - BUDAPEST
Nemzetkdzi mezdégazdasagi és mezégép-kiallitas
www.agromashexpo.hu

28-31. UPAKOVKA - MOSZKVA
Nemzetkdzi csomagoldstechnikai szakkiallitas
www.upakovka-tradefair.com

2020. FEBRUAR

7-9. MEDIZIN - STUTTGART
Egészségligyi szakvasar és kongresszus
www.messe-stuttgart.de/medizin

2020. MARCIUS

10-12. LOGIMAT - STUTTGART
Nemzetkozi disztribucios, anyag- és
informaciéaramlasi szakvasar

www.logimat-messe.de
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Veget ert a 7. Automotive Hungary

szakkiallitas

Idén az els6 nyolc honapban még mindig jelentdsen béviilt a jarmiiipar

Az Automotive Hungary és a vele egy idoben rende-
zett Autotechnika-Autodiga szakkiallitas 15 orszagbol
érkez6 200 kiallitoja, valamint a szamos szakmai prog-
ram tobb mint 10 000 latogatét vonzott a Hungexpo
Budapest Kongresszusi és Kiallitasi Kozpontba.

»A magyar jarmdipar az elmult kilenc évben megdup-
lazta a kibocsatasat, mikdzben 34 szazalékkal nétt a szek-
torban foglalkoztatottak szama — mondta a kiallitds meg-
nyitéjan dr. Gyorgy Laszld, az Innovacios és Technoldgiai
Minisztérium (ITM) gazdasagstratégidért és szabalyoza-
sért felelds allamtitkara. - Idén az elsé nyolc honapban
csaknem 12 szazalékkal bdvilt a hazai jarmipar, mikoz-
ben Németorszagban zsugorodik a termelés.”

Ganczer Gabor, a Hungexpo Zrt. vezérigazgatdja a meg-
nyitdbn elmondta, hogy a kidllitds rendszeresen meg-
Ujul, és az ipardg fejlédésével parhuzamosan évrél évre
novekszik. Az idei rendezvényre 15 orszag 200 kidllitdja
hozta el termékeit, Ujitasait. A négy magyarorszagi auto-
gyar - az Audi, a Mercedes, az Opel és a Suzuki - mel-
lett a legnagyobb beszalliték és szolgaltatdk, valamint
allami szervezetek és a szakmai szévetségek voltak jelen.
Az Automotive Hungaryn és a vele egy idében rende-
zett Autdtechnika-Autodiga szakkidllitdson — a régidban
egyedill - az autégyartds teljes spektruma jelen volt,
a formatervezéstdl a gyartason at a szervizig.

A kidllitdshoz kapcsolédd szakmai programok, tovabb-
képzések irdnt Oriasi volt az érdeklédés. A Portfolio
és a MAGE Ipar 4.0 konferencidjan a tobbi kozott
a digitalizacio, a fejlesztési projekt tervezése és megvalo-
sitdsa és a smart factory volt a téma.

Az Innovacios és Technoldgiai Minisztérium altal szerve-
zett ,Innovativ utakon az autdipar” cim( konferencian
elsésorban azipar 4.0 integralasardl, a szinergidk kihaszna-
[4sérdl, az egyetemi — ipari egylttmukodésekrdl, a tudas-
transzferrél és a piacok miikodésérol esett szo. A rendezvé-
nyen tobbek kozott hat egyetem képzésért felelés vezetdi
vitattdk meg az ipardg és a képzés kapcsolatat. Dr. Hanula
Barna, a gy6ri Széchenyi Istvan Egyetem, Audi Hungaria
Jarmimérnoki Kardnak dékénja tgy fogalmazott: ujra kell
gondolni a felséoktatas céljait. ,Az Audi Hungariaval valé
kapcsolatban is latszik, hogy a konkrét tudas helyett a dia-
kok szemléletmodjanak és gondolkodoképességének fej-
lesztése az igazan fontos” — huzta ald a szakember.

Ugyanitt dr. Z6ldy Maté, a BMGE Kozlekedésmérndki és
Jarmimérnoki Kardnak tudomanyos fémunkatarsa azt
emelte ki, hogy az oktatasi intézményeknek az iparral
,folyamatos és értéket keresé kapcsolatban” kell aliniuk.
,Elindult az a folyamat, hogy az egyetemek az iparbdl
hoznak vissza kollégakat, ami segiti a kdozos gondolko-
dast a vallalati szféraval” - mondta.
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AKulgazdasagiésKuligyminisztérium,Baden-Wirttemberg
Gazdasagi Minisztériuma és az am-LAB Digital Innovation
Hub koz6s konferencidjan elsésorban a német autdipar hely-
zetérdl, a Volvordl (mint kiemelkedd globalis autdgyartorol),
valamint a robotokkal torténé munkavégzésrél volt szo.

Az AUTOMOTIVE HUNGARY egyik legnépszertibb esemé-
nye mar évek 6ta a MAGE - HIPA B2B beszallitéi forum,
amely egyedi Uzleti lehetéségeket teremt a beszallitok és
beszerzék részére. Idén elsé alkalommal nemzetkozi és
magyar jarmugyartok, valamint a meghatdrozé rendszer-
integratorok beszerzgi folytattak 274 sikeres lizleti targya-
last tdbb mint 60 potencialis beszallité cég képviselbivel.

Kivételes alkalom volt a Magyarorszagon el8sz6r megren-
dezett Volvo Beszallitéi Forum, ahol a magyar beszallitok
megismerhették a vilag egyik vezet jarmdipari cégének
beszerzési és egylttmlkddési politikdjat. Az elképzelé-
seket a Volvo autébusz-, tehergépkocsi- és munkagép-
gyarté uzletdgainak képvisel6i mutattdk be.

Innovacios Nagydijban részesiiltek:

« Trumpf Hungary Kft. a TruLaser Station 5005 TruDisk Pulse 421 zold 1ézeres
megmunkaldcelldért;

« Varinex Informatikai Zrt. az Autodesk Fusion 360 (j generdcids termékter-
vez6i platformért;

« Absolut CNCKft. a Hanwha Precision Machinery kollaborativ robotért.

Kiilondijban részesiiltek:

« High Quality Support & Consult Kft. a Company Operations System rendszerért;

« Properus Kft. az Oilex olajfelszedd anyagért.

Az esemény mogott ezuttal is széles korl szakmai és
allami tdmogatas allt, ez tette lehetévé a magas szinvo-
nalu szakmai programok megval6sitasat. A kidllitas szak-
mai partnerei a Magyar Gépjarmdipari Egyesiilet (MAGE),
a Magyar Jarmualkatrész-gyarték Orszagos Szovetsége
(MAJOSZ) és a Nemzeti Befektetési Ugyndkség (HIPA);
a kidllitds févédnoke dr. Palkovics Laszlé innovacios és
technoldgiai miniszter volt.

Kiallitoi velemenyek

Nagy Zoltan iigyvezetd igazgatd, Absolut CNC Kft.

Els6 alkalommal allitottunk ki az Automotive kiallitason, amire csak az alta-
lunk forgalmazott Hanwha robotokat vittiik ki. A Hanwha Precision Machinery
kollaborativ robot el is nyerte e szakvasar Innovéciés Nagydijat, ami vélemé-
nyem szerint a robot iranti érdeklddést is jelentésen emelte. Rendkiviil ered-
ményesnek itélem a kidllitast, bar taldn lehetne révidebb is, mert 14 6ra utdn
mar kezdett kiiiriilni a csarnok. A hozzénk elldtogatd vendégek nagyon vegyes
osszetételt mutattak a nagy autdipari gyartoktdl a hadiiparon és logiszti-
kai cégeken keresztiil egészen a szerszamgép-forgalmazd vallalkozasokig.
Az autdipari beruhdzasok lassuldsarél mindenhonnan hallunk, de nalunk ez
egyeldre nem csapédik le. Igaz, hogy a cégiink még alig egyéves, de az auto-
matizdlasi megolddsokra egyébként is kevéshé hat egy gazdasagi megtorpa-
nds. A Hungexpo erdn felill teljesitett a rendezvény ideje alatt.

Sagi Péter ligyvezetd igazgato, Fort Facility Kft.

Mdsodszorra dllitottunk ki a kiallitason. A |ézertisztité gépet és magdt a szol-
galtatast népszerdisitettiik, ami tovabbra is meglehetdsen ismeretlen terii-
let az autdipari beszallitok krében. A vdsdr ideje alatt prdbatisztitdsokat is
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végeztiink az ligyfelek dltal hozott munkadarabokkal. A sok érdeklGddbél
20-25 lehet potencidlis iigyfél, akikkel fel is vettiik a kapcsolatot a kidlli-
tas utdn. A gép bekeriilési dra hallatdn sokan visszahdkdlnek, de ha olyan
tisztitasi feladatba litkdznek, amit mds technoldgiéval nem tudnak megol-
dani, akkor azonnal tércsdznak minket a megoldasért. Azt gondolom, hogy
a kidllitasi koriilmények nem méltok az autdipari szerepldkhdz, és a kiallitd
cégek is kaphatnanak tobb segitséget a szervezéktdl, de a vdsaron a legkd-
zelebb is ott lesziink.

Timar Gergé szervizvezetd, GGW Gruber Hungary Kft.

Az els6 kivételével eddig minden egyes Automotive kiéllitdson részt vettiink.
Idén a kézi és altalanos mérdeszkozok mellett egy Sylvac kézi miihelymik-
roszképot, illetve egy alacsonyabb drkategdridji Jenoptik optikai berende-
zést hoztunk ki a standra. Az autdipar és az azt tdmogatd ipardgak mellett
szdllitményozdcégek és didkok kerestek meg minket nagyobb szdmban, nyil-
van nem vasdrlasi szdndékkal. A ldtogatdi dsszetétel talan most volt a legve-
gyesebb az dsszes eddigi rendezvényt figyelembe véve. A konkrét igényekre
mar elkiildtiik az drajanlatot, a megbeszélt |dtogatasokra pedig mér egyeztet-
jiik az idépontokat. Idén vagyunk a legkevéshé megelégedve az eredmények-
kel; eddig ugyanis mindig volt egy-egy olyan nap, amikor nagyszdma szakmai
megheszélést lehetett folytatni. Idén azonban mindhdrom nap eredménye
messze elmaradt a vdrakozdsoktél. Tovdbbra sem nagyon latszik, hogy mi
lenne az Automotive szakkiallitas valddi célkozonsége, az autipari lassulds
pedig nyilvén kihatott a ldtogatottsagra is. A szervezék dltal végzett munka
idén sem hagyott kivdnnivalét maga utén, de nagyon meg kell fontolnunk,
hogy jovdre kiallitunk-e az Automotive vasaron.

Lauber Gorgy cégvezetd, Laurex Méréstechnika Kft.
Negyedik vagy 6todik alkalommal vettiink részt kidllitoként a szakvasaron, és
idén egy multiszenzoros mérdgépet, hiizé-nyomd erémérdket, egy kontdr-
mérd berendezést, valamint egy szerszdmbemérdt vittiink ki a standra. Elég
sok beszallitd keresett meg minket kozvetleniil, akiket a legnagyobb szdmban
a kalibrdlasi szolgéltatésaink érdekeltek. A standon prébaméréseket végez-
tiink, ugyanis sok beszallité hozott magaval termékmintdkat, amelyek méré-
sére a szakkidllitas keretein beliil kerestek megolddst. A megszerzett kapcso-
latokbdl mar konkrét megrendelést is kaptunk, de minden érdekl§dé szaméra
elkiildjiik a kiértékelt mérési adatokat és drajanlatokat. Az autipari lassulds
érezteti a hatdsat, ami nyilvan rdnyomta a bélyegét a kidllitasra is, de mindent
egybevéve sikeres rendezvényt zértunk —igaz, ebben a nem autéipari, hanem
példaul az orvostechnikai latogatok is kozrejatszottak.

Szabo Balazs lézertechnikai iizletag,

értékesitési vezetd, TRUMPF Hungary Kft.

Az Innovdcids Nagydijban részesiilt TruLaser Station 5005 TruDisk Pulse 421
z01d Iézeres megmunkéldcellan kiviil egy jeldl6lézert, egy 3D nyomtatét, vala-
mint egy kiterjesztett valdsag alkalmazést vittiink ki a standra. A TruDisk Pulse
421 fogadtatésa alapvetden j6 volt, maga a technoldgia sem volt ismert sokak
szdmara, és még jobb hir, hogy a zold |ézeres hegesztés mdr kiforrott, komp-
lett formaban is elérhetdvé vélt. Latszik a piacon, hogy kevesebb a konkrét
beruhdzési terv, vagyis érzddik az autdipari fellendiilés vége, de az Uj techno-
I6gidk irdnt valtozatlanul érdeklddnek a gydrtd cégek. A ldtogatdi dsszetétel
elég vegyes volt, kevés szakmai érdeklédével. Ugy gondolom, van elegendé
szakember az orszagban, de Gket nem sikeriilt megszdlitania a vésdrnak —
amiben kozrejdtszanak olyan tényezdk is, hogy fél 3-kor mindenki kifelé indul
a vasarteriiletrdl, mert utdna mdr egyre nehezebb a kdzlekedés. Egy kiallitd
szemszogébdl nézne ez elég nagy gond, hiszen eqy drdra levetitve tobb szdz-
ezer forint is lehet eqy kiallités koltsége. Amit lehetett, azt kihoztuk a rendez-
vénybdl, igy mondhatjuk sikeresnek is.
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A 2019-es EMO Hannover szakkiallitast a két évvel ezel6tti rekordszamok lenditették tul a nehézségeken

,Az idei EMO szakvasar a fellendiilés éveiben megrende-
zett el6z6, 2017-es EMO sikereire éplilt - jelentette ki Carl
Martin Welcker, az EMO fébiztosa. — Az elmult néhany
hoénap visszafogott gazdasagi varakozasaival 6sszeflig-
gésben a részvételi ardny mérsékelt visszaesését sikernek
kell elkdnyvelnlink. Kiilondsen az tolt el nagy 6rommel,
hogy tovabb novekedett a kilfoldi résztvevék aranya!
Az EMO Hannover tehat ismét stabil szigetnek bizonyult
a haborgd tengeren, és tdmpontot adott a gyartastech-
noldgia tovabbfejlesztéséhez.

”

A széles tgyfélkorrel rendelkezé kidllitok elégedetten zar-
tak a kiallitast. ,Hihetetlen volt idén az érdekl6dés a stan-
dunk irant - Ujsagolta dr. Wolfgang Heuring, a Siemens
mozgasvezérld lizletdganak vezérigazgatdja. — Nem lehet
okunk a panaszra az eredményekkel kapcsolatban. Ugy
tlnik, hogy a gépjarmuipar irdnt nagyobb mértékben
elkotelezett véllalkozasok mar kevésbé jol késziiltek fel
a helyzetre. ,Az autdipari beszallitok — a piac jovéképé-
vel kapcsolatos altaldnos bizonytalansagokra tekintettel

- vonakodtak felvallalni a vasari részvételt — jegyezte meg
dr. Christian Lang, a Liebherr-Verzahntechnik vezérigazga-
toja. — De a standunkon az tgyfelekkel folytatott megbe-
szélések tovabbra is tartalmasnak és nagyon igéretesnek
bizonyultak a jové vonatkozasaban! Mig néhany kiallité
az autdipar torténelmi paradigmavaltasarél beszélt, ame-
lyet még nem sikertlt egyértelmien kiismerni, addig mas
kidllitok arrél szamoltak be, hogy a vaséron sikeres targya-
lasokat folytattak az autdgyarak képviselGivel.

Az EMO Hannover nyitonapjan aggodalomra adott okot
az a hir is, hogy sok ligyfél csokkentette az utazasikoltség-
keretét. Ennek ellenére a kidllitdson részt vevék korében
valtozatlanul magas (58 szézalék) volt a véllalatvezeték ara-
nya, ami szinte megegyezik a két évvel ezel6tt regisztralt
szammal. A vezet6k mintegy fele érkezett konkrét beruha-
zasi tervekkel Hannoverbe, a kiilfoldi vendégek esetében
ez a szdam még magasabb, 62 szazalék volt. A résztvevék
25 szazaléka adott ténylegesen megrendelést a vasar ideje
alatt, vagy tervezi azt a kdzeljovében megtenni. Ezenkivil
tovabbi 20 szézalék szandékozik beruhdzni a késébbiek
soran. ,Sok megbeszélést folytattunk a konkrét vevoi
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igényekre 6sszpontositva — emlékezett vissza Matthias
Funk, a Heplius Vertriebsgesellschaft vezérigazgatoja. —
Sok felhasznalé gondosan mérlegeli, hogy mely tékebe-
fektetésekre van sziiksége ahhoz, hogy a jovében a leg-
megfelel6bb pozicidba keriljon.”

A f6 hangsuly a rugalmas gyartdsba, a gyartéberende-
zésekbe, a szerszamokba és az automatizalasba torténd
beruhazasokra 6sszpontosult. ,EI6szor meg kell ismerniink,
hogy mi torténik az iparban, majd az EMO végén meghoz-
zuk a befektetési dontéseket” - mondta Kiyokazu Sugiyama
a Nissan Motor Co. Ltd. cégtél. ,Ha megtaldljuk azt, amit
kerestink, azonnal készen dllunk az lzletkotésre” — tette
hozz4 Gebhard Debor, a Linde Hydraulics termelési vezetdje.

Az dgazat zaszldshajojaként az EMO Hannover erés nem-
zetkozi profillal rendelkezik. A résztvevék tobb mint fele
érkezett kiilfoldrél, akik majdnem egyenld aranyban szar-
maztak egyéb eurdpai, illetve tengerentuli orszagokbol.
A 2017-es EMO-hoz képest 20 szazalékkal novekedett
a tengerentuli latogatok szama. Ezen beliil is Azsia - nem
meglepd mdédon Kina, Japan, Tajvan és India - kerult
a ranglista élére olyan hatalmas ugréssal, hogy az 4zsiai
vendégek a kiilfoldrél érkez6 latogatok csaknem egyhar-
madat tették ki. ,A rendkivil erés nemzetkoziség rendki-
vil globdlis |égkort teremtett a standunkon” — jegyezte
meg dr. Stefan Brand, a Vibemer Werke vezérigazgatdja.
Ez a tendencia egyértelm( Osszefliggésben van az azsiai
kidllitok szdmanak novekedésével. Az idei fémipari vilag-
véasart nagy szdmban keresték fel olasz, lengyel, svéd,
orosz és torok latogatok is.

,Az idei EMO ismét Uj lendiiletet adott az innovacidknak”
— jelentette ki Lothar Horn, a Paul Horn GmbH tgyvezetd
igazgatdja. A gyartastechnoldgia innovacios platformja-
ként az EMO felé elvéras, hogy felvazolja az elkdvetkezé
évek tendenciait, és ezt a klildetését idén is sikeresen tel-
jesitette. A jovd gyartasat mozgatd intelligens technolé-
gidk” vasari motté pontosan visszatiikrozi az iparag el6tt
allé legfontosabb kérdéseket. ,Az Uigyfelekkel folytatott
sok megbeszélésiink soran kidertilt, hogy a holisztikus
folyamatlancra valé Osszpontositds, beleértve a digi-
talis szolgaltatasokat is, relevans hozzdadott értéket

teremt az ligyfelek szamdra” — mondta Christian Thones,
a DMG Mori AG igazgatésaganak elndke. Ezt a gondo-
latot gyakorlatilag minden kiallitasi szegmens osztotta.
+Rendkivil pozitiv fogadtatasa volt az ipar 4.0 alkalma-
zasnak szamito felhbalapu szimuldcios és felligyeleti esz-
kozoknek” — kommentalta Marie-Sophie Maier-Wember,
a Haas Schleifmaschinen GmbH vezérigazgatdja. Az loT-
platformok és -alkalmazésok, a digitalis ikerparok, a mes-
terséges intelligencia (Al), az edge computing, valamint
a felh6alapu szamitastechnika csucstermékei szinte min-
den standon megtalalhaték voltak.

Mindez arra is egyértelm jelzés volt, hogy mennyit valto-
zott azipar és vele egyiitt a szakvasar két év alatt. Ez kiil6-
nosen a 9. csarnokban valt szemléletessé, ahol a kutatas
és a gyakorlati felhasznalas terlleteinek taldlkozasa nagy-
szamu latogatot vonzott a vildag minden tjardl., A beszél-
getésekbdl szarmazo otletek remélhetbleg a jovébeli
kutatdsi projektekbe is beépiilnek majd - jelentette ki
prof. Berend Denkena, a Gyartastechnolégiai Akadémiai
Egyesulet (WGP) elndke és a Gydrtastechnoldgiai és
Szerszamgépipari Intézet (IFW) vezetdje. — Egyértelmd,
hogy a digitalizalas és az automatizalas kovezi ki az utat
a jovo gyartasa iranyaba.”

Az idei EMO az elsé Al-alkalmazasokat is bemutatta
a Start-up szakcidban. Az Al és a gépi tanulds iranti erds
érdekl6dés, valamint a jovékép megismerésének vagya
a kiséré rendezvényeken és forumokon is érezheté volt,
amelyeken nemcsak az Al, hanem az additiv gyartas,

azipari targyak internete (lloT), az 5G és nem utolsésorban
az OPC UA vagy az umati (a szerszamgépek és az atfogo
informatikai rendszerek kozotti Uj szabvanyos interfész)
kérdéskore is gorcsd alad kerdlt. Kiemelkedd érdeklédés
ovezte a 70 nemzetkozi cég és 110 gép részételével meg-
tartott umati betétprogramot, amely elész6r mutatta be,
hogy a gépek és az [T-rendszerek kozotti univerzlis inter-
fész minden terméktipuson mikodhet. Az umati projekt-
menedzsere, dr. Alexander Broos szerint: ,A partnerek
és ugyfelek pozitivan reagéltak az umati megjelenésére,
a bemutat6 tehat nagy piaci 16kést adott nekiink. A kdvet-
kez6 feladatunk az, hogy minél elébb elkészitsiik az OPC
UA Companion Specification modellt is”

Az aggodalmakkal ellentétben végiil is pozitiv érzésekkel
zartuk a kidllitast — zarta a beszélgetést Carl Martin Welcker,
az EMO fébiztosa. — A szakvasar tovabbra is vonzo lehetd-
ség a gyartastechnoldgiai kdzosség szamara, és megerdsi-
tette, hogy a piacon tovabbra is igény mutatkozik a tékebe-
fektetésekre. A politikai bizonytalansagok ellenére az ipar
aktivan foglalkozik a jové kihivasaival, és eltokélt szandéka,
hogy hozzjaruljon a problémdk megoldasdhoz”

A soron kovetkezo EMO szakkiallitast 2021. oktober 4-9. kozott

Milanéban rendezik meg.
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Az 0j kovetelmenyekhez optimalizalt
bevonatolasi folyamatok

Afeliiletkezelés a termékek sikerének és igy a vallalkozas versenyképességének kulcsfontossagu eleme

Az ipari bevonatolasi technoldgiak alapvetéen hozzajarulnak az értékteremtéshez. A bevonatolassal foglal-
kozé vagy a festést hazon beliil megoldé vallalkozasok valtozasokkal és Gj kovetelményekkel szembesiilnek,
amelyekhez megfelel6 folyamatszabalyozast kell kiépiteniiik. A vezeto ipari bevonattechnoldgiai szakkialli-
tasnak szamitoé PaintExpo 2020. aprilis 21-24. kozott immar nyolcadik alkalommal mutatja be a vilag legat-
fogobb és jovoorientalt megoldasait Karlsruhéban. A kiallitasi portfolio az elokezeléstol kezdve a mindség-

ellenérzésen at egészen a csomagolasig mindent lefed.

Avallalkozasok napjainkban minden iparagban sokféle ten-
dencidval és véltozassal szembesulnek. Ezek kozott szere-
pel tébbek kdzott az Uj gyértastechnologidk megjelenése,
az Uj és modositott anyagok és anyagkombinaciok felhasz-
naldsa, egész ipardgak atrendezédése, a termékek életcik-
lusanak lerdvidiilése, a gyartasi darabszamok csokkenése,
a termékek testreszabasa, a szabalyozasi valtozasok, a digi-
talizélas, valamint a klimavédelem céljabdl az energiahaté-
konysagra vonatkozd szigorubb kovetelmények. Mindez
jelent6sen befolyasolja az ipari bevonattechnologiat is.

A komplexitas atfogd informaciofeldolgozast kovetel meg
Bar néhdny kérdés egyaltalan nem Ujonnan merilt fel,
a bevonatolasi miveletek versenyképessége egyre inkdbb
attél fligg, hogy milyen gyorsan képes egy cég reagalni
ezekre a valtozasokra. Eléfeltételként adaptédlni vagy
optimalizalni kell a bevonatolasi miveleteket. A festési
folyamatok magas komplexitdsa — szdmos kapcsolédod
munkafolyamat révén - nélkiilozhetetlen informaciot
nyujt a trendekrél, a technoldgiakrol, az Uj fejlesztésekrdl
és a beszallitokrol az egész folyamatldncban. A PaintExpo
a technologidk atfogd és interdiszciplinaris attekintését
adja a legujabb fejlesztések bemutatasaval.

A kiallitéi listara vetett pillantas azt mutatja, hogy mar most
is 22 orszagbodl tobb mint 450 vaéllalat — koztlik az 6sszes
piaci és technoldgiai éllovas — regisztralt kidllitoként
a PaintExpdn. Egylittesen a 2018. évi rendezvény kiallitasi
alapteriletének 98%-at foglaltak le. Egy masik pillantas
azt is megmutatja, hogy a portfolié a por-, a folyadék- és
az UV-festés, valamint a tekercselt bevonatolds valamennyi
folyamatat és technologidjat feloleli. A bevonandé anya-
gok spektruma a fémektél, mianyagoktol, faanyagoktdl,

Uvegtdl és keramiatodl kezdve egészen az anyagkombina-
ciokig terjed. ,A beszallitok és a technologidk célzott kon-
centracidja lehet6vé teszi a latogatok szamara, hogy haté-
konyan és céliranyosan tajékozddjanak a szamukra fontos
teruletekrdl, és megfelelé befektetési dontéseket hozza-
nak” — jelentette ki Jirgen HaulBmann, a szervez6 FairFair
GmbH lgyvezet6 igazgatdja.

Az elékezeléstdl a mindség-ellendrzésig

A kidllitdk jovéorientalt megoldasokat mutatnak majd be
a minéségre, a rugalmassagra, a termelékenységre, vala-
mint az anyag-, energia- és koltséghatékonysagra vonat-
kozd névekvé igények kielégitésére. Idetartoznak példaul
a klasszikus nedves kémiai el6kezelés tovabbfejlesztései,
valamint az alternativ eljardsok. Az Gj és optimalizalt
megoldasok - ideértve a bevonatolasi folyamatok szimu-
lacidjat is — javitjdk az energia- és anyaghatékonysagot
a berendezés- és alkalmazéstechnika terén. A rugalmas-
sag és a termelékenység fokozésa is allandd cél volt és
maradt. A hagyomanyos légcirkulacids szaritas, valamint
az alternativ médszerek, példaul az infravords sugarzas,
a kondenzacié, valamint az UV-szaritds elsédleges célja is
a tovabbfejlesztett energiahatékonysag.

A robotizalt festés egyre fontosabb szerepet jatszik a kis
és kozepes darabszamoknal is a reprodukélhatéan magas
minéség biztositdsa érdekében. Az Uj automatizélasi
koncepcidk lehetévé teszik a rugalmas, koltséghatékony
megoldasok bevezetését. A kozelgé PaintExpo kidllitoi
azonban nem csak innovativ fejlesztéseket mutatnak be
a folyamatok optimalizalaséra a rendszerek, az alkalmaza-
sok, a szallitészalag-technoldgia, a széritas és térhaldsitds,
a festékek, az automatizélds és a digitalizdlds, valamint
a mindség-ellendrzés terlletein. Az éltaluk kindlt ujitasok
a sUritettleveg6-ellatds, az akasztok és a maszkolé meg-
oldasok, valamint a csomagoldstechnika terén is novelik
a hatékonysagot és a folyamat megbizhatosagat. ,Az Uj és
tovabbfejlesztett termékek, technolégiak és folyamatok
atfogd spektruma a latogatok szamara sokféle impulzust
és megkozelitést kindl a folyamatok megtervezéséhez
vagy optimalizalasdhoz, hogy azok a jové-

E E beni kdvetelményeknek is meg tudjanak

felelni” - tette hozza Jirgen HauBBmann.
Doris Schulz
EI:: www.paintexpo.de
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Okosgyarak Brnoban

A 61. MSV Nemzetkozi Gépipari Kiallitason valt teljessé Magyarorszag kozép-europai kereskedelmi halézata

2019. oktober 7-11. kozott tobb tucat orszag mintegy 1 660 kiallitoja mutatta be a legajabb ipari innovacio-
kat és trendeket a vilag minden tajarol érkezo 80 000 latogatonak. Az idei MSV kiallitas az ipar digitalizalasara
osszpontositott, bemutatta az okosgyarak létrehozasanak lehetdségeit, és Uj fejezetet nyitott a korkoros gaz-
dasagot ovezo vitakban.

Az emberi tevékenység minden teriletének fokozatos
digitalizalasa egyre fejlettebb gyartasi modelleket hoz
létre. A nyilvdnossag és gyakran a szakmai k6zonség egy
része azonban azt sem tudja, hogy mit takar valéjaban
az ipar 4.0 elnevezés. A fejl6dés azonban szemmel latha-
téan nem var a lemaradokra, mert a most zajlé negyedik
ipari forradalommal 2015 6ta céliranyosan foglalkozé
MSV Nemzetkozi Gépipari Vaséar idén mar a Digitalis Gyar
2.0 és Ipar 4.0 2. hulldm elnevezéseket is megprobalta
beépiteni a koztudatba.

»A témakort parhuzamosan két megkozelitésben mutat-
tuk be — mondta Michalis Busios, az MSV véasarigazgatdja.
- Részben az egyes szakmai csarnokokban 1évé kialli-
toi standokon tartott prezentaciokkal, részben pedig
a Digitdlis Gyar 2.0 cimre keresztelt 6nallo kidllitas for-
majaban, ami atfogdan kezelte a kérdéskort.” A Digitalis
Gyar 2.0 programban mutatkoznak be a termelés
nagyobb hatékonysagat és minéségét célzé mély digita-
lis transzformdacion és mesterséges intelligencian alapulé

megoldédsok. Az okosgyar koncepcié végsé célja egy
autondm gyar létrehozasa, amely sajat magat vezérli, fej-
leszti és tanitja az emberek és a digitélis eszk6zok kdzotti
egylttmikodés révén.

Tematikus szigetek révén un. Digitédlis 6svényt is létre-
hoztak, ami egyéni érdeklédési szinten kalauzolta végig
a latogatdkat olyan témakban, mint a mesterséges intel-
ligencia, a blockchain, az intelligens robottechnika és
mechatronika, az elektromobilitds, a kriptobiztonsag
vagy az Uj képzési formak. A Digitélis 6svény a tovabbfej-
I6dés lehetséges mddozatait is bemutatta.

A cseh ipar zaszloshajoi és feltorekvo csillagai Brnoban
A Skoda Auto az elektromos aut6zas VISION iV koncepcidjat
mutatta be Brnéban, amelynek vildgpremierjét marciusban
tartottak Genfben. Az auté vonalvezetése mar hiien tiikrozi
vissza a kozeljové elektromos autdinak valédi megjelené-
sét, amit az autdgyar 2020 elsé felében tervez leleplezni.

A hazaikiallitok krémjébe évtizedek 6ta beletartozik a Cseh
Koztarsasag legnagyobb fémmegmunkalé gépgyartdja.
A tobbek kozott vertikdlis megmunkalokdzpontokat,
portalgépeket, multifunkcionalis és ottengelyes gépe-
ket és CNC-esztergdakat fejleszté és gyartd Kovosvit MAS
az elmult években a robotcelldkat és az automatizalt gyar-
tosorokat is felvette termékskalajaba, az MSV-n pedig az Uj
KL 435 eszterga képében egy vildagpremiert is tartott.

A ZDAS gépgyar standjan a vasuti keréktarcsak precizios
meleghengerlésére tervezett hengerm( mellett a latoga-
tok a kerekek hajlitasat végzd nagynyomasu prés digitélis
ikerparjanak muakodését is megfigyelhették. Az ipar 4.0
alapkoncepcido mentén fejlesztett gép révén a tervezési
és gyartasi id6 akar egyharmadara is csokkenthetd.

Aszinténtradicionalisnak szamité Belet egy hidrogéniizemd
targoncat mutatott be az MSV-n. A Belet F 12APP3VZ/
FFL/H20 targonca vildgszinten is Uj koncepciénak
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szamit a gyalogkiséret(i targoncak piacan. Tapegység- és
toltérendszere egy specialis DC/DC lizemanyagcellabdl,
egy hidrogéngeneratorbdl, egy elektronikus modulbdl, egy
specidlis HE3DA litiumakkumulatorbdl és egy folyékony
hidrogénnel t6ltott nyomastartd edénybdl all.

A vibracié elarulja, ha valami nem megfeleléen muiko-
dik a gép belsejében. A rezgések néha elsé pillantasra
lathatdk és hallhatok, de gyakran annyira finomak, hogy
még egy tapasztalt gépkezel6 sem észleli azokat. A brnoi
4dot Mechatronic Systems specialis online diagnosztikai
rendszere 7/24-ben képes figyelni a szerszamgépeket és
a gyartéberendezéseket.

A Neuron Soundware egy audiodiagnosztikaval foglal-
koz6 startup. A cég az elmult hdrom évben tébbek kozott
a Siemensnél vagy a Deutsche Bahnnal gy(jtott adatokat
és hangokat, igy olyan egyedi adatbazisra tett szert, ami-
bél a szoftverek mar képesek felismerni, hogy az adott
gép hol és miért hibdsodhat meg, és milyen veszélyek
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leselkednek a termelés biztonsagara. A szoftvermegolda-
sokat olyan régi szakemberek tudasdara alapozva alkottak
meg, akik képesek a gépek ,kiilénleges” hangjai alapjan
a hibadiagnosztikara.

Magyar kereskedelmi lehetoségek Csehorszaghan

A cseh piacra irdnyulé magyar export 2018-ban meg-
haladta a 4,6 milliard eurét, ami egyértelmi fokméréje
annak, hogy a mintegy 10 millié f6s felvevépiaccal, vala-
mint a régié egyik legfejlettebb gazdasigaval rendel-
kez6 Csehorszag kivalé célpiac a magyar vallalkozasok
szamara. Ezt felismerve nagyszamu, 6sszesen 22 magyar
kidllitd regisztralt a szakvasarra, részben egyéni kiallito-
ként, részben a k6zosségi stand kedvezd feltételeit kihasz-
nalva. A CED Kozép-eurdpai Gazdasagfejlesztési Haldzat
Nonprofit Kft. kbzosségi standjan mutatkozott be a Bosko-
Hidraulika Kft, a Dendrit Mentor Kft., a Goodwill-Trade
Kft.,, az Inno-cast Hungary Kft., a Mattor Automatika Kft.,
a Rimoczi és Tarsa Kft., valamint a SkyLine-Computer Kft. is.

A kidllitds elsé napjan nyitotta meg regionalis kép-
viseleti iroddjat a CED, amelynek a Kiilgazdasagi és
Kuligyminisztérium intézményeként legfébb kildetése
Magyarorszadg kozép-eurdpai exportdsztonzési és gaz-
dasagfejlesztési torekvései megvalositasanak elbsegi-
tése. A brndi képviselet sorrendben a 22. iroda Kézép-
Eurépaban, Csehorszagban pedig az elsé. A CED ezzel
teljes jelenlétet biztosit a V4-es tagorszagokban partner-
cégei szamara.

»A brndi irodédnkkal egy régi dlmunk valt valéra, hiszen
Magyarorszagnak az dsszes vele hataros orszagban és
szinte mindegyik V4-es orszagban voltlegalabb egy keres-
kedelmi képviselete, de a V4-es orszagok korét csak a mai
nappal tudtuk teljessé tenni - mondta Csik Laszl6, a CED
Ko6zép-eurdpai Gazdasagfejlesztési Halézat Nonprofit Kft.
Ugyvezet6 igazgatdja. — Ennek kdszonhetéen mar valodi
kozép-eurdpai gazdasagfejlesztési haldzatta valhattunk,
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ahogy azt a nevlnk évekkel kordbban megelélegezte.
A keresked6hdzak atalakuldsaval valtunk kilon hattérin-
tézménnyé, és azota jar kilon utakon a HEPA és a CED.
A két szervezet kozti legnagyobb kiilonbséget az jelenti,
hogy a mi feladatunk a kozép-eurépai gazdasagélénki-
tés, mig a HEPA a vilag tobbi részén tevékenykedik.”

A CED legnagyobb eréssége a halézat, hiszen a 22 kiil-
foldi iroda 14 magyarorszagi irodaval egészil ki. A bel-
foldi irodak feladata azon exportképes, szabad kapaci-
tassal rendelkezé kis- és kozépvallalkozasok felkutatasa,
amelyek a kindlatot adjak. A 22 kiilfoldi iroda dolga pedig
a kereslet megtaldlasa. Ez egyszerGien hangzik, de ren-
geteg szervezési munkat igényel. Egy évben mintegy 30
kilonb6z6 rendezvény kapcsolddik a CED nevéhez, ezek
egyike volt az MSV keretein belll [étrehozott kozosségi
stand és Uzleti férum. A véllalkozasok egy ilyen kdzdsségi
standon a kidllitasi koltségeknek csak egy toredékét alljak,
ugyanakkor er6t is ad nekik, hiszen a targyalopartnerek
szamara jelzésértékl, ha egy komoly presztizsi magyar
standon taldlkozhatnak az esetleges beszallitojukkal.

A kozosségi stand mellett célzott partnertaldlkozo-
kat szerveziink, és seqitlink eligazodni az adott orszag
jogi kornyezetében is - tette hozza Csik Laszld. -
Multiszektordlisan dolgozunk, mert bar a legtdbb mun-
kank a hagyomanyos magyar exportcikkekhez kotédik,
de az MSV is egy jelzés arra, hogy igyeksziink nyitni
az orvostechnikai, gépipari, IT- és ICT-exporttermékek
irdnyaba is” Az irodahalézat 2018-ban 350-400 sikeres

A magyar kiallitok véleményei

Els6 alkalommal vehettiink részt a CED segitségével az MSV kidllitason. A kidllitds mind
az 6t napja nagyon j6 hangulatban telt, és a CED-t6l sok segitséget kaptunk a zokke-
némentes lebonyolitdsban. A ldtogatdi szam igen magas volt, de véleményem szerint
a vasdr iddtartama feleslegesen hosszira nydilt, a kézonség 90%-a harom napra (kedd,
szerda, csiitortok) iddzitette a latogatasat. Cégiink profilja, a nyomdsos ontdszerszam
tervezés, a konny(fém ontvények fejlesztése és az ontészeti szimuldciés analizisek
készitése eltért a vasar gépipari és automatizalasi fokuszatol, igy a sok latogato ellenére
is kevés volt az dntészetben érdekelt résztvevd. Nem tartom valdszintinek, hogy két év
mulva ismét részt vesziink a vasaron, de az itt szerzett tapasztalat mindenképpen fon-
tos, és segiti a tovabbi munkankat.

Els6 alkalommal éllitottunk ki Brndban, és igyekeztiink teljes képet adni cégiink ipari
sziréstechnikai termékeket és szolgaltatasokat feldlet6 kinalatabdl. Elsdsorban cseh
cégek karbantartési és miszaki vezetdi keresték fel standunkat a fém-, a méianyag-,
valamint a papiripar teriileteir6l. Nagyon j6 benyomdsokat szereztiink a vaséron meg-
szerzett kapcsolatok potenciéljardl. Az elsé megkeresést kovetéen harom hénap és egy
év kozotti idd kell ahhoz, mig egy (j kapcsolatbdl iizlet lesz, amit a leveleken kiviil a tele-
fonos, illetve személyes megkeresések gyorsithatnak fel. Az MSV infrastruktirdja és
szervezettsége megfeleld volt, de a kiallitd részérdl is fontos a hitelesség, a megjelenés
mindsége, a relevans informécidk gyors dtaddsa, valamint a visszakeresés gyorsasaga.
Ugy tervezziik, hogy visszatériink még kiallitoként Brdba.

Elsg alkalommal llitottunk ki az MSV-n. A visegradi orszagok egy nagyon fontos
célpiac a szamunkra — részben a nagyszému gyartd cég, részben az alacsony termelé-
kenység miatt —, és fontosnak tartom, hogy mér kis cégként is idében megjelenjiink
a kiilpiacokon. A kidllitason a gyartasi adatok gy(jtésére és elemzésére kifejlesztett
alkalmazésunkat mutattuk be. Nagyjabdl egytucatnyi potencidlis vevdvel taldlkoz-
tunk, de az izletipartner-keresés terén is nagyon igéretes kapcsolatokra tettiink
szert, amik jelentdsebbnek is Idtszanak, mint az értékesitési igyfélkor bovitése. Most
igyeksziink online megbeszéléseket inditani, és jobban megismerni az iigyféligé-
nyeket. Egy kordbbi kidllitas tapasztalataibdl kiindulva az MSV-re leegyszer(sitettiik
az lizeneteinket, és automatizaltuk a folyamatokat, hogy még gyorsabban jelezhes-
siink vissza a kidllitdson megismert cégeknek. A potencidlis eladok és vevok egymadsra
taldldsét segitd eszkozok elég esetlegesek voltak, ezért a kidllitds utolsé két napjat
arra haszndltuk, hogy az altalunk el6zetesen érdekesnek itélt kiallitokat felkeressiik
— ami nem volt egyszerd, mert sok esetben 6k is ezt csindltak ugyanakkor. Brndban
megismertiik a CED eszkozrendszerét, és nincs kizdrva, hogy jovére mér egyiitt is
megjelenjiink valamelyik kozép-eurépai szakvdséron.

Ugyletben tébb mint 5 000 millidrd forintnyi kereske-
delmi volumen felett babdaskodott, 26 rendezvényt és
3500 B2B taladlkozét hozott tetd ala.,5 millidrd forint nem
tul sok, de ez mind magyar kkv-k nevéhez kotédik - fej-
tette ki Csik Laszl6. — A 22 iroda mdr megfeleléen lefedi
Ko6zép-Eurdpat, Ujabb iroda nyitdsaban tehdt nem gon-
dolkozunk, hanem azt szeretnénk, hogy a meglévé iro-
dak megerésoddjenek, ehhez pedig keressiik az MSV-hez
hasonlé férumokat, ahol az exportképes magyar kkv-k
meg tudjak mérettetni magukat.”

Molnar Laszlé
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A megmunkalasi stratégiak
meghatarozasa

A termelékenység szempontjabol fontos tényezék sokszor
a vezérléshen is beallithatok

Ha korbetekintiink a gépiparban - azon beliil is a fémmegmunkalé gépek
piacan -, szamtalan gépgyartot talalhatunk, akik egyfel6l Gjdonsagokkal,
masfeldl a régi jol bevalt technolégiak bemutatasaval probaljak maguk-
hoz csabitani az alkatrészgyartoé cégeket. Vilagszerte tobb ezer markaja
CNC-megmunkalékozpont létezik, azonban csak par nagy név van, amit
mindenki ismer.

A szerszamgépek gyartasaval 1973 ota foglalkozd észak-amerikai Milltronics
2015 6ta tagja a HURCO-csoportnak. A Milltronics elsé mérndkei a 70-es évek-
ben az informatikai technoldgia fejlédését kihasznalva vezérléseket fejlesztettek
és épitettek a gépekhez. A 80-as években elkezdtek,gépet épiteni a vezérléshez’,
és ezen a vonalon haladva jutottak el a mai fejlesztésekig. A vezérlés — vagy HMI
(Human Machine Interface) - a legfontosabb kapocs, ahol az ember talalkozik
a géppel. Ezért a Milltronics nagyon nagy hangsulyt fektet ra, hogy ez a taldlkozas
és a mindennapos egyuttmikodés a lehet legkellemesebb legyen. A kezdetek-
t6l fogva elsédleges fejlesztési szempont volt az ergondmia, az atldthaté menu-
rendszer, valamint a funkcidk logikus mUikodése.

A késébbiekben a megmunkalasi stratégidk is nagyobb szerepet kaptak. A pro-
duktivitds novelése pl. mards esetén tobbféle modon érhetd el: nagyobb el6-
toldssal, nagyobb fogdsvétellel, valamint jobban optimalizdlt megmunkalasi
stratégidval. Az elsé két paramétert, illetve ezeknek a maximalis értékét inkabb
a megmunkalé szerszam tulajdonsagai hatarozzak meg. Ezeknek az optimaliza-
lasaval a forgacsoldszerszam-gyartdk foglalkoznak nagyobb mértékben. Viszont
a megmunkalasi stratégidkat sok esetben a vezérlésen is
meghatdarozhatjuk, ezért termelékenység szempontjabol
nagyon fontos, hogy ezek mennyire hatékonyak.

CHIP BOSS

A Milltronics 9000 CNC-vezérlésbe kozvetlenll vihetiink
fel rajzokat, valamint 3D modelleket is. A sajat fejlesztésu
CHIP BOSS (Forgacs Féndk) megmunkalasi stratégia elemzi
a 3D modellt, és a lehet6 legnagyobb szerszamélhasznalat
mellett végzi el a megmunkalasi palya generaldsét. Ez jobb
szerszamélettartamot, rovidebb ciklusidét és nagyobb pontossdgot eredményez.
A ciklusidék a hagyomanyos stratégidkhoz képest 30-50%-kal rovidebbek lesznek,
és emellett a szerszam élettartama is 3-5-szorosére né. Magasabb el6tolas hasz-
nalhatd, kevesebb gyorsito és lassitd ciklussal, ez csokkenti a megmunkalas idejét,
valamint igy a vezet&szanok és a golydsorsok is kevésbé kopnak. A RestRoughing
pedig a kiilonb6zé atméréjl szerszamlista alapjan kalkulalja a megmunkélandé
terlileteket Ugy, hogy a kisebb méret(i szerszamok a leheté legkevesebb felesle-
ges mozgast végezzék. Egyes esetekben ezeknek a stratégidknak a felhasznalasaval
a ciklusidé akar 70%-kal is csokkenhet.

A Milltronics gépet hasznélok nagy része a vezérlés miatt valasztja a gépet - egy
olyan vezérlés miatt, ami Magyarorszagon taldn nem annyira elterjedt, viszont
E E kezelhetéségben, ergonémidban és teljesitményben minden-

képpen felveszi a versenyt a legismertebb gyartokkal is.
. Tovébbi informécié:
Eb: www.ichungary.hu H
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Fontolva haladok

A Haas oktoberi hazi kiallitasan nem érzodott a feldolgozdipar sok szakérté altal elorevetitett visszaesése

2019. oktober 3-an és 4-én immar masodik hazi kiallitasat tartotta Gy6rben a hazai Haas-képviselet. Az Gj hely-
szinen kiviil a hannoveri EMO szakkiallitason is bemutatott CM-1 Compact Mill megmunkalé6kézpont Magyar-
orszagra hozatala, valamint az atfogo6 tarskiallitéi kinalat is novelték a rendezvény vonzerejét, igy a bemutato-
terem olykor szinte zstfolasig megtelt az orszag minden részérol érkezett fémmegmunkalé szakemberekkel.

| "3::*-*

Uj otthont talalt magénak a hazai Haas Factory Outlet,
amelyet az oktdber 3-an és 4-én tartott kétnapos (Ujra)
nyitasi innepségen és hazi kiallitdson ismerhetett meg
a nagykozonség is. A rendezvényen mukddés kdzben is
megfigyelhetd volt az idehaza is kozonségkedvencnek
szamitd ST-20Y Y tengelyes, hajtott szerszamos eszterga-
kozpont, az EMO fémipari kiallitdson is bemutatott kom-
pakt, kis |égiipari, orvostechnikai és fogaszati alkatrészek
forgacsolaséra kifejlesztett CM-1 precizids 5 tengelyes
megmunkalékozpont, illetve a VF-2SS nagy sebességl
fuggobleges megmunkalokozpont.

A kidllitott szerszamgépekkel kiilénb6z6 alkatrészek keril-
tek megmunkalasra az ISCAR Hungary Kft. csucstech-
nolégiads szerszamaival. A szintén tarskidllitdé Enterprise
Group PLM (izletdga abban 4llt a vendégek rendelkezé-
sére, hogy miként segitheti a programozast a megfeleléen

kivalasztott CAD/CAM szoftver. A SCHUNK Intec Kft. szer-
szamgép-kiegészitdi, valamint a Swisscool Kft. hiit6é- és
kendanyagai pedig a gépekkel elérhetd termelékenység
maximalis kiaknazasat hivatottak tamogatni.

Hosszasan érlelt beruhazasi dontések

JJeljes mértékben elégedettek lehetiink az oktéberi
hazi kiallitds eredményeivel, nagyjabdl 100 vendégre
szamitottunk a két nap alatt, és ez a varakozasunk mara-
déktalanul teljesdlt is — Ujsdgolta Péntek Gyorgy, a Haas
terlleti értékesitési vezetdje. - Tovabbi pozitivum, hogy
avendégeink nagy része konkrét beruhazasi szandékkal
és tervekkel érkezett, és a meglévé tgyfeleink mellett
szamos Uj, potencidlis partnerrel is megismerkedhet-
tlink a két nap alatt. A vendégek zome a kis- és kozép-
vallalatoktdl, nagyrészt az autdipari beszallitok korébdl
érkezett, de tobb mas dgazat is képviseltette magat
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a rendezvényliinkén. Nagyon halas vagyok a tarskialli-
téinknak is, hiszen remek technoldgiakkal egészitették
ki az altalunk kinalt fémmegmunkalasi megoldasokat.
Nélkiulik egészen biztosan csokkent volna a hazi kial-
litds vonzereje.”

Benne van a leveg6ben a feldolgozoipar atmeneti vissza-
esése, és a 2008-as valsagbol mar sokan tanultak, igy joval
6vatosabban és megfontoltabban hozzék meg a befekte-
tési dontéseket. Nagymértékd visszaesést azonban még
a Haas sem tapasztalt a megrendelésadlloméanyban, de
nem titok, hogy az tigyfelek kivarnak. A beruhazasi don-
tést két Osztonzdvel igyekeznek ezért megkdnnyiteni.
Egyrészt folyamatosan Iéteznek akciok egy-egy adott ter-
mékcsoportra, esetleg raktarkészletre, masrészt a Haas
altal kinalt finanszirozasi csomagok is nagyon kedvezéek
az Ugyfelek szdmdra.

+A legtdobb vendégiink a VF-2SS nagy sebességu fiiggé-
leges megmunkalékdzpont beszerzésén gondolkodik,
de a kidllitds nagy sldgere a CM-1 kompakt precizids 5
tengelyes megmunkalékozpont volt, amelyet most el6-
szOr mutattunk be Magyarorszagon - folytatta Péntek
Gyorgy. - Rengeteg Uj Haas-fejlesztést — Uj szerszamgép-
modelleket és automatizalasi megoldasokat - mutattunk
be a szeptemberi EMO szakkiallitason, arra azonban nem
volt lehetdségiink, hogy oktdber elejére ezek a gépek
a gyori bemutatoterembe érkezzenek!” Ez tehat a kovet-
kezé rendezvényre kitlizott feladatok egyike, az azon-
ban latszik, hogy a Haas sajat automatizalasi megolda-
sokkal akarja a jovében az ugyféligényeket kielégiteni
- tovabbra is a ra jellemzd jo ar-érték ardnyon.

Hosszd tavon nem lehet mas a Haas célja sem, mint
hogy idehaza is sajat ingatlannal és bemutatéteremmel
rendelkezzen, de az épitbipar jelenlegi helyzete miatt

Tarskiallitoi vélemények

A Haas és a Schunk kozott nemzetkozi szinten is széles kord egyiittm(ikodés alakult ki,
a magyar piacon pedig azt tapasztaljuk, hogy a kaliforniai gépgyart jelentds mérték-
ben megerdsodott az elmdlt években. Sok tigyfeliink rendelkezik Haas géppel, mi pedig
igyeksziink tamogatni Gket abban, hogy minél hatékonyabb és termelékenyebb gyar-
tdsi rendszert épitsenek ki. Mind a Haas, mind a Schunk nagy hangsulyt fektet az auto-
matizdlasi lehetdségekre, ami jabb természetes kapcsolddasi pont a két cég kozott.
A hdzi kidllitdson tobb uj tigyfél szdmadra nyilt alkalmunk bemutatni dj fejlesztéseinket
— szerszdmtartokat, magnesasztalokat, tokmanyokat, satukat és nullpontbefogdkat.
Ugy veszem észre, hogy a hazai fémmegmunkalé vallalkozésok is a termelékenység
fokozasdra koncentrdlnak, a gépeket sokkal szélesebb koriien szerszamozzak fel, és
minden nyilt nap remek lehetdség arra, hogy bemutassuk az adott alkalmazasokhoz
vagy gépekhez ajanlott kiegészitdinket. Ezekkel valnak ugyanis valéban kiaknazhatéva
a gépekben rejld potencilok.

A LOGIQMILL termékesalad uj fejlesztési szerszamai zommel a kisebb (8—16 mm-es)
dtmérétartomanyban hasznalatosak. Ennek az az oka, hogy azokat a forgdcsolasi fel-
adatokat, amelyeket egészen iddig tomor keményfém szerszammal végeztek el, mos-
tantél HELISMILL és NANMILL — illetve a nagy el6toldst alkalmazasokra kifejlesztett
LOGIQ4FEED — lapkdkkal sokkal gazdasdgosabban lehessen kivitelezni. A NANMILL
szerszam esetén a kis méretek megfeleld kezeléséhez nem furatos lapkdkat hasznd-
lunk, hanem maga a csavarfej szoritja ékként a lapkat a fészekbe. A bemutatéterem-
ben taldlhatd gépeket jorészt az Iscar szerszmozta fel, és ez az dtmérdtartomany
idedlis példaul a fogtechnikai alkalmazasokra is ajanlott CM-1 precizids 5 tengelyes
megmunkaldékdzpont szamara.

A Haas régi partnereként szdmos rendezvényen vettiink mar részt eqyiitt, s a gydri nyilt
napok sikere csak megerdsitett minket ezen egyiittmikodés folytatdsaban. A mostani
rendezvényen a szoftverfejlesztd Hexagon MI dltal bevezetett, kizarélag a Haas Factory
Outletné| elérhet Edgecam Haas OEM Milling és Turning csomagokat mutattuk be,
amik kedvezd &ron nydjtanak belépdszinti CAM-megoldést a Haas-felhasznaldk szd-
méra. Természetesen méds megolddsaink is bemutatasra keriiltek, igy a megmunka-
landé modellek el6készitésére is ajénlott Solid Edge csomagjaink vagy a kidllitott, foga-
szati megmunkaélasokra is javasolt Haas CM-1 szerszdmgép kapcsén a WorkNC Dental
szoftvercsomag. Szamos résztvevd érdekldott a megmunkdld és tervezd szoftverek
mellett az ipari digitalizacidés és méroki adatkezelést timogaté megoldésaink irdnt is.

a mostaniirodat sem volt egyszer(i a megfelel6 allapotba
hozni. Az elkdvetkezd években tehat a jelenlegi bemuta-
toteremben lehet majd a Haas gépeket megnézni.

Erésodik a képzés

»Azt mar a magyar Ggyfelek is megtapasztalhattak, hogy
a Haas gépek mind ar-érték ardnyban, mind megbizha-
tosagi szempontbdl kimagaslo szintet képviselnek, igy
az europai piaci részesedés béviilésének nem latom
semmi akadalyat — jelentette ki Péntek Gyorgy. — 2020-
ban szorosabb kapcsolatot igyeksziink majd kialakitani
az oktatasi intézményekkel, mert a nagyszamu Haas
gép mar széles korl képzési igényt is maga utan von.
Ebben nagy szerepet kaphat a Haas M(szaki Oktatasi
Kézpont halozat”

Molnar Laszlé
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Akar 600 kg-os munkadarabok
nagyteljesitményii megmunkalasa 8,9 m*-en

Az uj CLX 750 nagy stabilitasa, erds foorsoja és high-tech felszereltsége mar a digitalis gyartas korszakat idézi

A DMG MORI az EMO fémipari szakkiallitason tartot-
ta a CLX széria Gj csucsmodelljének szamité CLX 750
vilagpremierjét. A berendezést 600 kg-os és 1 290
mm-es befogasi hossziisagi munkadarabok meg-
munkalasara tervezték, igy ez az univerzalis eszter-
gakozpont kiilonosen alkalmas nagy tengelyek meg-
munkalasara.

Az alapfelszereltség részeként a DMG
MORI technolégiai ciklusokkal és modern
loTconnector 3D vezérl6technologia-
val felvértezett CLX 750 készen all bar-
milyen jovébe mutaté gyartasi feladat
megvaldsitasara. A magas felszereltség
az ugyfélspecifikus automatizalasi meg-
oldasokkal tovabb szélesithetd.

Y tengelyes kivitel esetén az 1 290 mm-es
megmunkalhaté hosszusag és a maxima-
lis 700 vagy 640 mm-es elfordulé dtméré
teszi a CLX 750-et nagyon sokoldalu esz-
tergakozponttd szamos iparagi alkalma-
zas szamara. Tengelyek gydrtasa esetén
az opcionalis allébab 430 mm atmérdig
képes tdmogatni a megmunkalast. Az Y
tengely leny(ig6z6 +80 mm mozgasi
tavolsaga lehetdvé teszi a komplex alkatrészek excent-
rikus megmunkalasat, mig a segédorsd segitségével
a 6 oldalas teljes megmunkalas végezhetd. Orséoldalon
a CLX 750 nagy teljesitményt kinal a nagyteljesitményd

forgacsolasi feladatokhoz: a 2 000 Nm
nyomaték és a 46 kW teljesitmény 6nma-
gdért beszél. A DMG MORI inlineMASTER
orso6jdhoz - a MASTER sorozat minden
orséjahoz hasonléan - 36 hénapos garan-
cia tartozik, munkadra-korlatozas nélkul.

A DMG MORI a CLX 750 szerszamgépet
jovébiztossa tette azzal, hogy lehetdsé-
get biztosit a megmunkalasi folyamatok
digitalizacidjara. A géphez a SIEMENS
vagy a FANUC modern 3D vezérlétechno-
I6gidja is elérhetd, mig az exkluziv DMG
MORI technolégiai ciklusok — mint példaul
a valtakozo fordulatbedllitas, az Easy Tool
Monitor 2.0 vagy a Multi-Threading Cycle -
egyszerd és hatékony munkavégzést tesz-
nek lehetévé. Az loTconnector az &sszes
CLX gép alapfelszereltségének része.
Az alkalmazas lehet6vé teszi a gépek digi-
talis halozatokba szervezését, az integralt
tlzfal révén a legmagasabb szintl védel-
met nyUjtja, valamint Uttoré szolgaltatdsi megoldasokat
biztosit a SERVICEcamera és a NETservice segitségével.

A jov8orientalt gyartast egyre inkdbb kiséri az automa-
tizalt gyartds — ezt a trendet koveti a DMG MORI is. Ily
modon a CLX 750 termelékenysége az egyedi automati-
zalasi megoldasokkal tartdsan javithato.
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AzinlineMASTER ors6 36 honapos kellékszavatossaggal rendelkezik, munkadra-korlatozas nélkiil
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TechMonitor  2019. november

www.techmonitor.hu

~ . e
-~ 4."‘.“_. -'

Keresztgorgos csapagyak
— megoldas, ha kincset ér a hely

A robotok, korasztalok, szerszamgépek és egyéb automatizalasi rendszerek
megtervezésével és fejlesztésével megbizott tervezomérnokok ujra és Gjra
ugyanazzal a kihivassal szembesiilnek: a legsziikebb helyeken is merev, pre-
ciziés csapagyakra lenne sziikség.

CRB keresztgorgds
csapagyak a HIWIN-tdl,
karimaval vagy a nélkiil

A HIWIN az idealis megoldast a CRB sorozatu keresztgérgds csapagyak formaja-
ban hozta létre. A gorgdk 90°-os szogben torténd elrendezése révén a csapagyak
nemcsak a mindkét irdnybdl fellépé axidlis er6ket, hanem a sugdriranyu eréket és
a billenényomaték-terheléseket, valamint ezek esetleges terhelési kombinacidit is
képesek felvenni.

A csapagy teherbird képességének titka mélyen annak szerkezetében rejtézik.
Sajatos geometridjanak kdszonhetéen a hengerek kdzotti tavtartok sok helyet taka-
ritanak meg, lehet6vé téve, hogy a hasonlé modellekhez képest tébb gordiléelem
keruiljon a csapagyba. A tavtartok specialis kialakitdsa minimalisra csdkkenti a hen-
gerekkel valé érintkezési pontokat, és ennek eredményeként a surlddasi veszteséget.

A radiax golydscsapagyak, vagy a két csapagyhelyes konstrukciokhoz képest
a HIWIN keresztgorgds csapagyak sokkal kompaktabb kialakitasuak, ezért a legszG-
kebb helyekre is beépithetdk. Az Uj fejlesztés a merevség szempontjabol is kiemel-
ked6. A gordilé elemek linedris érintkezése révén a keresztgdrgds csapagyak
haromszor merevebbek a hagyoményos golydscsapagyaknal.

A HIWIN keresztgorgés csapagyak 6t kilonbdz6 modellben, két eléterhelési osz-
talyban, hdrom pontosséagi kategdridban, opcionalis tomitéssel vagy anélkiil érhe-
ték el, igy tokéletesen adaptalhatok barmilyen alkalmazashoz.

H

o

www.hiwin.hu P
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A prototipuskészitéstol a tomeggyartasig

A cég altal forgalmazott markak nemzetkozi képviseldivel is talalkozhattak a vendégek az M+E Open House-on

2019.0ktober9-én és 10-én tartottahagyomanyos szakmaiNyiltNapjaitaz M+E Szerszamgép Kereskedelmi Kft.
Az elméletet a gyakorlattal 6tv6z6 el6adasok és él6 bejelentkezések a koltséghatékony, termelékeny és kiva-
16 munkakornyezetet biztosité fémmegmunkalasi eljarasokat helyezték a féokuszba.

Hartford LG-1000 linedris vezetékes fiiggdleges CNC-megmunkaldkozpont

A kétnapos rendezvényen a ROMI esztergdk és meg-
munkalokozpontok, a Mitsubishi huzalos és tom-
bos szikraforgacsold gépek, a Hartford fliggdleges
megmunkalékoézpontok, az Okamoto sikkdszorlk és
a Nakamura-Tome esztergdk mellett bemutatkozott az Uj
fixasztalos Brother Speedio F600X1 megmunkalékdzpont
is. A megmunkalasi folyamat nem képzelhetd el a szer-
szamgépek kiegészitéi nélkil, ezért a Nyilt Napokon
a tarskiallitok révén a MEAX mérdeszkozok, a Renishaw
szerszambemérdk, valamint a Schunk szerszamtartok,
magnesasztalok, tokmanyok, satuk és nullpontrendsze-
rek is bemutatkoztak.

A ROMI gépek 1j generacidja
Magyarorszagon

A szeptemberi EMO Hannover kidllitds soran mutatta
be a Romi a vizszintes esztergakézpontok Uj genera-
ciéjat. A robusztus, megnodvelt hatékonysagu és pon-
tossagu ROMI GL sorozat a GL 250, GL 300, GL 350 és
GL 450 modelleket tartalmazza, amelyek merevsége és
monoblokk ontvényagya idedlis a nehéz megmunkalasi

@ romi @ FirermisT

feladatokhoz, nagy teljesitményt és pontossagot bizto-
sitva. A h6kompenzacios rendszerrel még a hosszabb id6é
alatt 6hatatlanul fellépé hémérsékleti ingadozasok ese-
tén is magas pontossadg érheté el. Az X és Z tengelyen
30 m/perc elétoldsi sebességet eléré négy modell kozil
az M+E nyilt napjain a ROMI GL 250M modell mutatko-
zott be a latogatok elétt.

ROMI GL250M — az Uj ferdedgyas CNC-eszterga
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A beépitett motorral felszerelt féorsoszekrény
a hagyomanyos rendszerekhez képest kompakt
elrendezést biztosit. A motor forgérészét az orso-
hoz csatlakoztattak, az allérészt pedig magahoz
a hdzhoz rogzitik, igy kikliszobolik a tarcsa és a szij
hasznélatat, ami egyéb elényok mellett kivalo tel-
jesitményt, alacsony fordulatszdmon is nagy nyo-
matékot, stabilitdst és alacsony tehetetlenséget
biztosit.

+A ROMI GL Line sorozat négy véltozatban érhet6
el — jelentette ki Jirgen Thelen, a ROMI eurdpai
értékesitési és marketingigazgatéja. — Mind a T,
M, Y és S verziot 12 allasu revolverfejjel szerel-
ték fel, a kilonbség az egyes modellek kozott:
mig a T sorozat statikus (fix) szerszamtartdkhoz,
addig az M verzié szervomotor hajtdsu maréorso
meghajtott szerszamtartokhoz, C tengelyes meg-
munkalashoz lett kialakitva, az Y véltozatot pedig
emellett 150 mm (75 mm) I6ketl Y tengellyel
lattak el, ami lehetdévé teszi a marast, a furast és
a menetfurast a féorso kozépvonalan kivdl (C és 'Y
tengelyes forgacsolasi mUveletekhez). Az’ S modell
ezenfellil motoros ellenorséval szerelt kivitel, ami
lehetévé teszi a munkadarab mindkét oldalanak
megmunkalasat”

A Fanuc Uj HMI vezérl6jének pérbeszédes meg-
munkalasi ciklusai megkdonnyitik a programozast.

Az S sorozat a Fanuc 32i-B i-HMI vezérl6egységet
tartalmazza 19"-os LED érintéképernyével. A T, M

és Y verzidkat pedig a Fanuc Oi-TF i-HMI vezérl6jé-

vel és 15"-0s LED érintéképernyéjével szerelték fel. Az Uj
gépgeneracioban a féképernydn elérheté a tervezés,
a megmunkalds és a segédprogramok, amelyek két kat-
tintassal behivhatok. A vezérld Ethernet, Compact Flash
és USB porttal rendelkezik.

Minden modell felszerelheté szamos kiegészitével,
mint példdul automata ajtéval, forgacskihordoval,
olajkddelszivéval, munkadarab-elkapéval és automati-
kus alkatrész be- és kitolté rendszerrel.

Nagyobb terhelhetoség és
megnovelt merevséq sebességi
kompromisszumok nélkiil

2018 novemberében Gj modellel béviilta BROTHER SPEEDIO
gépcsalad. A kompakt F600X1 megmunkéldkoézpont ide-
dlis azon fémmegmunkalé Uzemek szdmdra, amelyek
nagyobb rugalmassagot keresnek elérhet6 aron.

Az F600X1 modell a minden SPEEDIO modellre jellemzé
dinamikat megtartotta figyelemre mélté miszakitovabb-
fejlesztések mellett - mondta Tomoe Matsuno, a Brother
gépeket Europaban forgalmazé Nomura Trading értéke-
sitési menedzsere. - Ezek egyike az asztal teherbirdsanak
500 kg-ra torténd novelése, amit az tett lehet6évé, hogy
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Brother Speedio F600X1 — az (jj fixasztalos C(NC-megmunkalokozpont

az asztal kizarélag az Y tengelyen, mig az oszlop az X és
Z tengelyeken mozog. A nagyobb csapdgyakkal megnd-
velt merevségnek koszonhetéen az F600X1 BT-30 orsé-
javal elért fogacsolasi teljesitmény egy BT-40 orsénak is
becsiiletére valna. A gép Z irdnyl mozgastartomanya 50
mme-rel 350 mm-re ndvekedett”

Miiszaki adatok:

Orsofordulatszam: 10000 f/perc
Mozgdstartomany: 600 X 400 x 350 mm (X/Y/Z)
Szerszamkapacitds: 14/22 db
Gyorsjarati SebeSSEY: .....cvvvummereevemmncrerrennee 50 m/percaz X, X és Z tengelyeken

Sokoldalisag

A kordbbi gépmodellek haszndlatdbol eredé tapasz-
talatoknak koszonhetéen az F600X1 modellben
a gépalap és az oszlop fém véddéburkolatait teljes
mértékben leburkoltak a forgdcsok bekertlésének kiza-
rasahoz. A gépmodell alapfelszereltségben tartalmazza
a V-teleszképos csuszéburkolatokat, amelyek lehetévé
teszik a forgacs gyors eltavolitasat. A géphez forgacs-
kihordé is csatlakoztathatd. Az ajték 845 mm szélesre
nyithatok, ami jobb hozzaférhetéséget biztosit az asztal
betoltésekor, a munkadarab bedllitdsakor vagy a kar-
bantartdsi feladatoknal.

Molnar Laszlé
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Vilagpremierek és innovativ
gyartomegoldasok a CHIRON-tol

Tobb megmunkalokozpont, szolgaltatas és szoftvermegoldas debiitalt idén a CHIRON standjan

A CHIRON a hannoveri EMO szakkiallitaison mutatta
be uj, 25-0s sorozatat. A vasar latogatéi egy interak-
tiv bemutatéteremben tekinthették meg miikodés
kozben a dupla orsés DZ 25 P 5 tengelyes szerszam-
gép lenylig6zo képességeit. A sorozat uj mércét al-
lit az auto- és repiiléiparban alkalmazott Gsszetett,
nagy munkadarabok és komponensek magas igényii
megmunkalasi folyamataiban.

+A CHIRON Uj FZ/DZ 25 sorozata egy gépben testesiti
meg a termelékenységet, a pontossagot és a rugalmas-
sdgot — mondta el Bernd Hilgarth, a CHIRON értékesitési
igazgatdja. — 800 mm-es orsétavolsagdval elsésorban
az e-mobilitdsban hasznalt aluminium alvazak és szer-
kezeti elemek 5 tengelyes szimultdn megmunkaldséra
hivatott”

Avésar masik f6 attrakcidja a VariocellPallet automatizacios
megoldassal felszerelt CHIRON FZ 16 S 5 tengelyes
megmunkalékdzpont volt, amely hét kiilonbozd alkatrész
autondm gyartasat végezte.

A STAMA részérél az MT 733 sorozat egy Uj tagja, a 2018
szeptemberében debiitdlt MT 733 one plus kerilt
kiallitasra. A gép erbssége az Osszetett alkatrészek és
a nehezen megmunkidlhaté anyagok automatizalt, tel-
jes 6 oldalas megmunkaldsa. A dinamikus, nagy pon-
tossdgu berendezést szintén élében tekinthették meg
az érdeklédék.

Személyre szabott szervizmegoldasok
A CHIRON-csoport elsé izben mutatta
be a ,LifetimeSolutions” névre keresz-
telt szolgaltatasi koncepcidjat is. A teljes
kor(, egyéni szervizcsomagok a nagyobb
termelékenységet, a gépek maximalis
rendelkezésre allasat és az optimdlis alta-
ldnos berendezéshatékonysagot céloz-
zak, kedvezé ar-teljesitmény arany mel-
lett. A szolgaltatdsok a CHIRON-csoport
SmartLine szoftvermegoldasain alapul-
nak, amelyek meghatdrozzak a fejlesztés
konkrét lehet&ségeit a gyartds soran, és
hozzdjérulnak az dltaldnos teljesitmény
noveléséhez.

Hatékony, valds idejii védelem és
prediktiv karbantartas

A kidllitason a CHIRON felhéalapu, tavoli
elérést biztosité diagnosztikai rendszere,
a Remoteline demonstralta a halézatosi-
tott gyartas lehetéségeit. A ProcessLine
és a ProtectLine szoftverrendszerek
digitalis folyamatlancai pedig bemutattdk, hogyan lehet
a megmunkalékdzpontokat megbizhatéan megvédeni
digitalis ikrek haszndlataval mind az el6készitd tevékeny-
ségek, mind pedig a folyamatos mUikodés soran.

Ezaltal hatékonyan megelézheték a sulyos kolt-
ségekkel jaro karok és a nem tervezett ledllasok.
A megmunkalékdzpont atipikus mUkodési viselke-
dését kimutaté ConditionLine szoftver hasznalataval
a CHIRON-csoport él6ben mutatta be a karbantartas és
a javitasok célorientalt tervezhetéségét.

A digitalis kihivasok lekiizdése

A digitalizacié legnagyobb kihivasaira adott vélaszt
az idén bemutatott umati univerzalis szerszamgépin-
terfész. A Német Szerszamgépgyartok Szovetsége altal
2017-ben elinditott iparagi kezdeményezés oszlopos
tagjaként a CHIRON bemutatta DZ 16 W 5 tengelyes
umatival felszerelt szerszamgépét, amely nagyszerlien
szemléltette, hogyan mkodik a gyakorlatban a halé-
zatba kapcsolt gyartas. A sajat és gépen kivili adatok
meghatdrozdsahoz, elemzéséhez és megjelenitéséhez
modern szoftvermegoldasok kertltek alkalmazasra.

ka0 EFEE
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Belevagtak
a munkaba

Budakeszin nyilt meg Kozép-Kelet-Europa vezeté kabel-
technoldgiai kdzpontja

2019. oktéber 8-11. kozott rendezte meg a svajci
Komaxhoz tartozé Komax Thonauer Kft. a hagyoma-
nyos Technolégiai Napjait, amelyre minden évben
nagyszamu érdekl6do latogat el az uj technologiak
megismerése és azok alkalmazhatésaganak szemé-
lyes atbeszélése céljabodl. A négynapos rendezvény
mar az oktéber 7-én megnyilt tj cégkézpontban ke-
riilt megrendezésre. Az (j gyarépiiletrdl és a kabelfel-
dolgoz6 gépek gyartasanak jovojérél Alfoldy-Boruss
Aron, a Komax Thonauer Kft. iigyvezetdje beszélt
a TechMonitornak.

Miben voltak kiilonlegesek az idei Technolégiai Napok?

Alféldy-Boruss Aron: Idén immar negyedik alkalommal
rendeztiik meg a Technolégiai Napokat a magyarorszagi
kabelfeldolgozo lizemek szdmara, de idén az Uj székhely
és lizemcsarnok megnyitéjaval is 0sszekotottik. Az elsé
napon atadtuk az épiiletet, a technoldgiai tudas meg-
osztasara pedig az azt kdvetd négy napon keriilt sor.
A kébelfeldolgozd gépek mellett idén is megtalalhatdk és
kiprobalhatok voltak a cég kindlatdban szereplé mérés-
technikai és minéség-ellenérzd rendszerek, karosprések
és applikacios megoldasok is.

A megnyitélinnepség nem csak a mi tinnepiinknek bizo-
nyult, hiszen a partnereink kozil is sokan képviseltették
magukat. Minden napra annyi Ggyfél regisztralt, ameny-
nyivel az értékesitd kollégak még érdemben tudtak fog-
lalkozni, ami nem kevés id6ét igényelt, hiszen a bemu-
tatéteremben [évé géppark is megujult is kibévilt. Aki
azonban lemaradt a Nyilt Napok altal nyujtott lehet6sé-
gekrél, az megtalalhat minket a miincheni productronica
kiallitdson 2019. november 12-15. kdzott.

Mi indokolta egy 4 300 m?-es telephely épitését?

I A gyar és az irodaépiilet kett6s céllal épilt. Tovabbra
is el kell ldtnunk a hagyomanyos kereskedelmi felada-
tainkat, kiegészitve azzal, hogy az ugyfeleknél miikodé
szamos gép mar megfeleld képzettséget is feltételez,
amihez meg kellett teremtentink az infrastrukturat. Az uj
cégkdzpont épitése mellett azonban nagyobb sullyal
esett latba az, hogy a Komax 2017-ben ugy dontoétt, hogy
Budakeszin gyartja az elektromobilitdshoz kinalt kabel-
feldolgozd gépeket. Amikor a Komax 2016-ban megva-
sérolta a Thonauer Kft.-t, mi mar tébbéves célgépépitdi
tapasztalattal rendelkeztiink, és szerettlink volna betorni
avilagpiacra is. Az automata kabelfeldolgozoé berendezé-
sek terén éllovas Komax viszont az elektromobilitashoz
ajanlott gépekkel is szeretett volna megjelenni a piacon,
igy kaporajott szamaraa mi marmeglévé kompetenciank.

A Technoldgiai Napok soran miikodés kozben is
bemutatott gépek:

- Komax Gamma 450 krimpel6automata

- Komax Zeta 630 krimpel6automata

« Komax Mira 32/230/2300Q/340 és 440 asztali csupaszitdgépek
» Komax Kappa 330 DH és 350 vago- és csupaszitdgép

« Komax bt 722 BC félautomata krimpel6gép Q-centerrel

« Komax lota 330 daraboldgép

« MicroLab 30 csiszolati labor

« Z+F Unic GV csupaszités érvéghiively-krimpeld

+ Mecal TT krimpeldprés MicroForce 70 és 80 krimperd ellendrrel
+ MAV ETM-A kihtizéerd-mér

+ Mecalbi STCS Vmir infravords asztali hzsugoritd rendszer

+ Mecalbi STCS-CS14 infravords hdzsugoritd rendszer

+ Mecalbi BLB-3 buborékteszter

« MicroPull 10 kihdzéerd-mérd

« Autosplice AC52000

« Laselec Sylade 7H kézi lézeres csupaszitdgép

- Kabatec KTHB kézi, motoros bandazsold

- Kabatec KTS 50 6ntapaddszalag-adagold
- Kabatec KTR 160 bandazsoldgép
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VIARKET

N " EADERS

A kapacitasainkat tehat nemcsak raallitottuk az uj teru-
letre, hanem drasztikusan meg is noveltik azt. Hasznos,
hogy mi gyakorlatilag mindent tudunk a kdbelkonfekcio-
nalasrél. Egy mérnok, aki évtizedes tapasztalattal rendel-
kezik a krimpelésrél, j6 eséllyel hasznos tanacsokat tud
adni egy gépész tervezének. A kelet-eurdpai gyartassal
nemcsak a munkabéreken, hanem az anyagbeszerzés
koltségén is sokat sporolhat a cég. Az alapanyagokat mar
2018 6ta mi szerezziik be, ami a kereskedelmi termékek-
nél nem jelent kiilondsebb elényt, de a megmunkalandé

alkatrészeknél igen.

Latogatdi vélemények

Harmadik alkalommal jértam a Komax Thonauer Technoldgiai Napjain. Kész kabel-
szerelvényeket gydrtunk féleg az dltaldnos ipar és a high-tech dgazatok szdmdra.
Rendszeresen egyeztetiink a céggel, hiszen a meglévé gépeink szervizhétterét 6k
biztositjak. Idén egy munkatdrsamnak mutattam meg a teljes termékportfoliét, és
osszeismerkedtettem 6t a Komax Thonauer kapcsolattartdival. Az j székhdz megtekin-
tésére a vezetGséghdl is veliink tartott két kolléga. Latszik, hogy hosszu tdvra terveznek
a Komax Thonauernél, ami egy beszéllitd megitélésénél csak pozitivum lehet.

ASinbon Csoport egyetlen eurépai gyartébazisaként egyre tobb ipari terméket gyartunk
az anyavallalat szdméra, igy példaul tohberes multicore kabelek vagését, kopenycsupa-

szitdsdt, drnyékoldsat, krimpelését, illetve csatlakozoszerelést és -tesztelést is végziink
a gyarban. Tavaly nydron véséroltunk egy Komax Kappa 331 vagoé- és csupaszitdgépet,
idén janudrban pedig egy Gamma 255 kétallomésos krimpel6automata érkezett hoz-
zdnk, igy szinte napi kapcsolatban llunk a céggel. A jovdre nézve is vannak beruhd-
zési terveink, de ezek nagyban fiiggenek a piaci helyzettdl. Az Uj székhdz maximalisan
elnyerte a tetszésemet, latszik, hogy nagy hangsulyt fektetnek a miszaki tdmogatésra,
ami egy beszdllitd egyik legnagyobb erénye.

Masodik alkalommal Iatogattam el a Technoldgiai Napokra, idén kifejezetten az dltalunk
megvasarolt Komax Zeta 640 automata kabelkonfekciondlé gép bovitésérdl egyeztet-
tiink. Frdekesség, hogy a legutobbi latogatésom alkalmaval is éppen (j telephelyre
koltozott a cég — éppen abba, amit most cseréltek le a sajat tulajdond épiiletre. Az (j
székhely mdr valdban mélté a cég altal gyértott és forgalmazott gépek szinvonalahoz.

Az elektromos gépjdrmUivek piacdn nem érzékelheté
az autdipar lassuldsa?

I Az orszag nagy autoipari fliggésébél kifolydlag mi is
érzékeljik a beruhazdsok megtorpanasat. Ha egy szten-
derd gépet értékesitiink, akkor 85 szazalékos val6szinliség-
gel autdipari beszallitd vasarolja azt meg, de az elmult 3-5
évben szamos mas iparag — tobbek kdzott az orvostech-
nika, a telekommunikacié vagy a kapcsol6szekrény-gyar-
tas — is megjelent a piacunkon. Ennek oka részben a miné-
ségi elvarasok ndvekedése, részben pedig a kézi munkaerd
hianya. Ezek a cégek sokszor sajat terméket allitanak el6,
és komolyan elkezdtek érdeklédni az automatizalt kabel-
konfekcionalas irant. A kis gépeinkkel nagyon sikeresnek
bizonyultunk ezekben az iparagakban. Az elektromobilitas
pedig annyira felszallé agban van, hogy semmiféle lassulas
nem tapasztalhatd ezen a teriileten. Egyébként is hosszu
kifutasu projektekrél van sz, ahol a beruhazési dontést is
jol megfontoljak, de nem befolyasolja azt a hagyomanyos
gépjarmivek irdnti kereslet mozgdsa. Teljesen mas pélyan
mozog az autodiparnak ezen két dga.

Hol helyezik majd lizembe a Magyarorszdgon gydrtott
gépeket?

I A kabelfeldolgozd gépeket sajat mérnodkcsapatunk ter-
vezi, majd a budakeszi lizemben torténd 6sszeszerelés
utan a vildg minden tajara szallitjuk azokat. Nagyon er6s
célpiac Kina, hiszen az orszdg nagyon erds sajat elekt-
romosautd-markakkal rendelkezik, még ha Eurépdban
nem is ismerik azokat. A fékuszban van Kelet-Eurépa is,
mert szdmos kabelkonfekciondld lzem telepedett meg
itt, amelyek az elektromos gépjarmuvek beszallitéi pira-
misdban tevékenykednek. Az USA autépiacara pedig
a Mexikoban taldlhaté beszallitok gyartanak.

Ahogy terjednek a hibrid vagy elektromos hajtasu gép-
jarmvek, ugy van sziikség egyre tobb speciilis kabelfel-
dolgozd gépre. Nem elsésorban a darabszamok miatt -
bar ez is szempont —, hanem a mindéségi elvarasok okan.
A kabelek kézi feldolgozasa, a szigetelés, arnyékolas kézi
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megbontésa, a belsé erek csupaszitasa, a saru ralitése, majd a csatlakozo-
haz felszerelése nem biztosit olyan végeredményt, ami megfelel napjaink
autdipari szabvanyainak. Az elmult 15 évben elég célgépet épitettiink
az autdipar szamara ahhoz, hogy a legextrémebb automatizalasi igények-
kel is megbirkézzunk. Jelenleg az elektromos autdk vezetékeinek tomeg-
gyartasara, a hajtaslancoldali, nagyfesziiltségl kabelek feldolgozasara
épitjiik gépeinket.

Miben mds az elektromos autdk vezetékeit feldolgozé gépek gydrtdsa?

I Az anyacég uttoré szerepet tolt be ennek a jévéorientélt technolégia-
nak a fejlesztésében és gydrtasaban. A nagyfesziiltségl kabeleket ugyanis
egészen masképp kell megmunkalni, mint a hagyomanyos gyengearamu
autdipari vezetéket, ezenkivil a keresztmetszet-tartomany is teljesen mas,
szamos vezeték eléri a 95 vagy akar 120 mm atmérét. A megmunkaldallo-
masaink modularisak, de a csatlakozé gyarté cégek oldalarél még nincse-
nek teljes mértékben kiforrott sztenderdek, magyarul sok minden a vevé-
vel folytatott megbeszéléstdl és az & elképzeléseitdl fligg.

Mikorra vdrhaté a termelés felfutdsa?

I Az Gzemcsarnokot és szereldét alapvetéen 100 f6s alkalmazotti lét-
szamra terveztik, ehhez képest vagyunk most negyvenen. Az elkdvetkezé
ot évben szeretnénk elérni a 100 f6s Iétszamot, ami elég komplex feladat,
hiszen nemcsak felvenni kell az embereket, hanem képezni és megtar-
tani is Oket. A tervezett létszammal a 30 millié eurds arbevételt tlztik ki
célul. A Komax piaci el6rejelzése szerint 2021/2022 hoz majd nagy atto-
rést az elektromobilitdsban - sokat valtozik majd a jogi kornyezet, példaul
a karosanyag-kibocsatasra vonatkozo el6irdsok, és egyre tobb elektromos
autd modell jelenik meg —, és ha ebben részt akarunk venni, akkor mar most
kell megmutatnunk a kompetencidinkat és kifejlesztentink a gépmodelle-
ket. A feladatunk tehat a gyartas mellett a K+F tevékenység felfuttatdsa is.
Nagy kihivas az értékesitési csatorndk és a gydrtasi kapacitds megszerve-
zése, de ugyanilyen komoly feladat a szervezetfejlesztés is. A most itt dol-
gozé ,keménymag” a kdvetkezé 5-10 évben meghatarozd szereplévé 1ép-
het el6 a Komax Thonauer Kft.-nél, és ez a kdrnyezet az egyéni elérelépési
célokat is megvaldsithatja. A févaroshoz kozeli telephely, a modern mun-
kakorilmények és az,elektromos autd” hivoszé még a mai munkaerépiaci
helyzetben is sok munkatérsat vonzanak hozzank.

Molnar Laszlé E

TechMonitor  2019. november

27

Takumi

A MEMBER OF HURCO COMPANIES

Feliiletek

"w’owu
HATASSAL!

Szakvélemény a
szerszam- és
formagyartasban.

Olyan alkatrészekhez tervezve,
amelyek kiemelked& sebességet,
pontossagot és feliletmin&séget

kivannak meg.

takumicnc.eu
www.singleproduct.hu




ATEMA > MONITOR > MEGMUNKALAS A

On is kiszakadhat
az olajfiiggeésbhol

Bioldgiai forrashol szarmazoé vizalapii kenéanyagot
mutatott be a Total az Automotive kiallitason

A kormanyzat szamara kiemelt célkitiizés, hogy Ma-
gyarorszag az autdipar kozpontjava valjon a régioban.
A fémmegmunkalas azonban rendkiviili mértékben
érintett az asvanyolaj-tartalmi kenéanyagok altal
okozott egészségiigyi és - kisebb mértékben - ming-
ségi problémakban. A Total Lubricants altal kifejlesz-
tett biologiai forrasbol szarmazé vizalapu hiité- és ke-
néanyag megoldast jelenthet a nehézségekre.

tartott emulzié kivald taptalajt jelent a baktériumoknak
is, amelyek tapléléka egyarant lehet a kéolaj, az adalék
vagy az emulgator. Amint a baktériumtelepek szama eléri
a hatarértéket, egészségligyi kockazatot kezd jelenteni
a mindennapi munkavégzés. A kendanyagokba kevert
biocid sem feltétleniil jelent megoldast, mert bar a bak-
tériumtelepek szamat csokkenti, de a bérre kerilve adott
esetben éppen a biocid okozhat irritaciot.

Ha azonban a kenéanyagbdl kivesszik a kdolajat, és
biopolimerrel helyettesitjlik azt, akkor egy csapdésra eltiin-
tetjlik a baktériumok tdptalajat, és minden, az olajérzékeny-
séggel kapcsolatos problémat megold. A Total Lubricants
altal az Automotive kidllitdison bemutatott olaj- és emul-
galdszer-mentes FOLIA h(ité- és kenbanyag egyaltalan
nem képez olajkddot., Az ipari kenéanyagok altalanosan is
fontos szegmens a Total szdmdra, a Magyarorszagon érté-
kesitett termékek java pedig fémmegmunkalasi mivele-
tekhez kapcsolddik — jelentette ki Hering Péter, a TOTAL
ipari kenéanyag Uzletdgdnak vezetdje. — Az Automotive
kidllitdson gyakorlatilag kizérélag az uj FOLIA ken&anyagra
koncentrdltunk - ebbdl is latszik, hogy mennyire komo-
lyan gondoljuk az Uj termék el6nyeit és piaci lehetdségeit.

A Loctite PC7350 Belt

Végtelen torténetek
a Dunaferrnél

Uj technoldgia gyorsitja fel a vasmii 36 kilométernyi
szallitoszalagjanak karbantartasat

A szallitészalagok ugy kotik 6ssze a gyar termeléegy-
ségeit, ahogy az erek halézzak be az emberi testet.
Rendeltetésiik is hasonlé: a miikodéshez elenged-
hetetleniil fontos anyagok célba juttatasa. Miiko-
doképességiik fenntartasa tehat kulcsfontossagu
a szervezet életképességének fenntartasahoz. A szal-
litészalagok azonban - az erekhez hasonléan - sérii-
Iékeny rendszerek, és sériilésiik az egész gyartasban
fennakadasokat okozhat. Egy uj technolégia segithet
abban, hogy a szallitészalag meghibasodasa minél
rovidebb idore okozzon termelési leallasokat.
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A Frekvencia 2000 Kft. 1997-ben nyitotta meg dunaujva-
rosi telephelyét, a gumijavitassal kapcsolatos feladatokat
atvéve, ami az esetek nagy részében szallitoszalag-javita-
sokat jelent a mindennapos ragasztasoktol és foltozasok-
tol kezdve a teljes cseréig. De a cég tevékenységi korébe
tartozik a jdrmdabroncsok javitdsa, a tartalygumizadsok
vagy akar a kisebb tomitések javitasa, cseréje is. A duna-
Ujvérosi telephely feladatai kdzé tartozik a paksi atom-
erédmd, a dunafoldvari Pannonia Bio Zrt., illetve a szabad-
egyhazi Hungrana Kft. kiszolgalasa is.

Avilag leghosszabb — 98 kilométeres — szallitészalagja
a nyugat-szaharai Bou Craa foszfatbanyat koti ossze
El-Ajun varosaval, kapacitasa éranként 2 000 tonna.

A Loctite PC7350,,Belt Repair” elonyei:
+ Kivald tapadds a gumival - Gyors javitas (a szalag 2 6ran beliil
- Egyszer( alkalmazds hasznalhato)
« Folyékony (kdnnyen teriil) - Tartds
+ |kerkartusos kivitel « Kivélé rugalmassag
az egyszer( adagoldshoz - Olddszermentes

Pozitivum, hogy mindenki racsodalkozott arra, miként
lehet olaj nélkul forgacsolni. A legérdekesebb kérdéseket
a didkok tették fel nekiink a kiallitas ideje alatt.”

Repair 400 ml-es, 1 kg stlyd
kiszereléshen kaphato.
Azikerkartusos kivitel
megkonnyiti az adagolast

Csucsra jaratott acélgyartas
Két évvel ezelStt — nem utolsésorban a kinai acéldom-
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A fémmegmunkdlasnak van egy specialis, 6sszetéveszt-
hetetlen szaga, amit mindenki ismer, aki jart mar egy
forgacsololizemben. Az ismerds, mar-mar baratsdgos
szag azonban lassu gyilkos lehet: az olajkdd ugyanis
drasztikusan noveli a tidébetegségek és a rak kockaza-
tat. Az amerikai haditengerészet jelentése szerint a 0,3
mg/m3-nél magasabb olajkdd-koncentracié mar tartds
egészségkarosodashoz vezet. A magyar hatarérték (5
mg/m3) ennek tdbb mint 16-szorosa, és ennek rendsze-
res ellenérzése sem megoldott. A hatarérték betartasara
sok véllalkozas nem fektet kell6 figyelmet; ha kinyitjak
az ablakot, és megfelel$ iranybdl siit a nap, akkor jol
ltszik a lebeg6 olajkdd, amit a nem medfeleld elszivas
miatt a munkatarsak szivnak be, és az olajhoz nem éré
dolgozdk bérére is ratapad.

Az 4svanyolaj-tartalmu kenéanyagok mindenki altal jél
ismert problémakat okoznak, elsésorban az egészségvé-
delem terén. A leveg6bdl 100 szazalékig kiszlirhetetlen
olaj mindenhova lerakédik, beszennyezi a ruhdkat, és
bdrirritacidt okoz. Ha az olajra esetleg nem is érzékeny
a gépkezeld, az olajokban megtalalhatd adalékokra még
mindig lehet. A vizes-olajos kdrnyezet, a 30-35 fokon

A FOLIA kenéanyagot jelenleg gyartasi korilmények
kozott tesztelik tucatnyi féfmmegmunkald vallalkozasnal.
A tesztek megkezdésének feltétele volt a gépek kend-
anyagrendszerének tokéletes attisztitdsa, és az olajma-
radvanyok, filmrétegek 100 szazalékos eltavolitasa, amit
a Total végzett el. Ha a bioldgiai forrasbél szarmazo viz-
alapu kenbanyagot steril gépbe helyezik, semmilyen
atalakitds nem sziikséges.

A hosszu tavu tesztekbél az deriilt ki, hogy ha a gép meg-
felel6 allapotu, és a hidraulika-, hajtémU- vagy szankend
olaj nem keveredik bele a biopolimerbe, akkor a kené-
anyagot nem kell lecserélni. A masik elény, hogy az olaj-
tartalmd emulzié rendszerint ratapad a munkadarabra,
amit egyrészt egy késébbi munkafolyamatban el kell
tavolitani, masrészt az emulziét elé6bb-utdbb pétolni kell
a gépbdl. Az eddigi tesztek alapjan a FOLIA nem tapad
rd az anyagra, ami szintén koltséghatékonyabbd teszi
az alkalmazast. ,A ken6képesség nehezen hasonlithatd
Ossze egy asvanyolaj-tartalmu kendanyaggal; el6fordul,
hogy a FOLIA tulajdonsagaihoz kell allitani a forgacsolasi
paramétereket, példaul a vagasi sebességet, az el6tolas
mértékét, esetleg szerszamot kell cserélni — tette hozza
Hering Péter. — Ez nem azért van, mert az dsvanyolaj-tar-
talmu kendanyagok kendéképessége jobb, hanem mert
a forgacsolasi miveleteket eddig ezekre optimalizal-
tak. A nyugat-eurdpai tapasztalatok azt mutatjak, hogy
a vagasi sebesség a FOLIA révén még novelhet6 is”” Egyes
gépkezel6k szdmara az is elény, hogy a FOLIA alkalmaza-
saval teljes mértékben attekinthetd a forgacsolasi folya-
mat, mig az asvanyolaj-tartalmu kenéanyagok tejszer(
burokba zarjak a vagasi zonat.

Molnar Laszlo

TechMonitor  2019. november

www.techmonitor.hu

ping visszaszoritasanak kdszonhetéen - Uj lendiiletet
vett az eurdpai acélgydrtds, aminek kovetkeztében
az ISD Dunaferr Zrt. vezetése is elvarasként fogalmazta
meg a nem tervezett ledlldsok minimalisra szoritasat.
A karbantartadsi munkak azonban hosszu tévra is szél-
nak, igy a kft.-nek azt az arany kozéputat kell megtalal-
nia mindenben, ami sikeresen egyensuilyoz a minéség
és a gyorsasag kozott.

A Dunaferr 36 kilométernyi széllitészalagjanak java még
a 60-as években épiilt, igy a menetrendszerlen beko-
vetkezé meghibdsoddsok mellett — a cstcsra jaratott ter-
melésbdl kifolydlag — olyan meghibasodésok is adédtak,
amikor egy szerelévas harom emeletet zuhanva szaki-
totta at az alatta lévd szallitoszalagot. El6fordulnak tulter-
helésb6l ad6dd megnyulasok és szakadéasok is.

,Egy ekkora gyardridsban mintegy 100 szallitészalag
mukodik, amelyek egyittesen korilbelil 36 kilomé-
ternyi szdllitészalag felligyeletét rojak a véllalkozasra
- mondta Szildgyi Tamas, a Frekvencia 2000 Kft. keres-
kedelmi és mUszaki vezetdje. - A kokszoléban kapott
terhelés nevezheté a legkeményebbnek, de éltaldnos-
sdgban elmondhatd, hogy a Dunaferr széllitészalagjai
a legvéltozatosabb mechanikai és fizikai igénybevétel-
nek vannak kitéve. Ebbdl kifolydlag a javitasi munkak
is valtozatosak, és ugyanazt a mindséget kell [étrehoz-
nunk a legzordabb kornyezeti feltételek mellett - isza-
pos talajon, a duboérgésig er6sodé vibracidban, vagy
még ha perzseld fémszemcsék is repkednek a szakem-
bereink kozott. A megfelelé6 megoldas csak Uj anyagok,
technoloégidk adaptalasaval taldlhaté meg, ezért nyitot-
tunk a Henkel irdnyaba.”
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Megkezdddott a szallitdszalag szakaddsa. A képen jol dthatd, ahogy a kaparck belekaptak a végtelenitéshe
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Szallitoszalag-javitas nagyiizemben

Az Uj eljarasok iranti nyitds érdekes mdédon egyfajta mult-
idézést hozott magaval. A 90-es években még hidegra-
gasztasi technikaval javitottak a szalagokat. A konvejorok
gumiszovete egy Osszetett, rétegekbdl felépilé anyag,
amelyek egymastdl elvalaszthatdk, ezt nevezik szaknyel-
ven ,nyuzasnak”. A felszini hordozéréteg alatt egy meg-
tisztitott szovetréteget kapunk, ahol végeredményben
a ragasztdas megtorténik — ennek neve ,végtelenités’,
amelynek soran a széllitdszalag két végét dsszekapcsoljdk,
és létrejon annak korforgdsa. Ez csak vegyi kotést jelent, és
ha a széllitdszalag is nagyon 6regnek, keménynek bizonyul,
akkor a javitas nem bizonyul tartésnak; ha maga a ragaszté
birja is a terhelést, az odaragasztott fellilet mégis kitorhet.

Néhany évvel ezel6tt a hordozhaté sttégépekkel vég-
zett javitas véltotta fel a hidegragasztast. A két nagy
sutétanyérbol allé gépek a nylzés utan a kdotéanyaggal
Osszesltik a széllitoszalag két végét. Mostanaban el6-
fordulnak azonban olyan helyzetek, amikor mar nem
javasolt ez a fajta vulkanizalds, mivel nagyon idéigényes
- egy nyolcoérads muszak biztosan kiesik, hiszen az 500
kg sulyu gép elemeinek mozgatdsa mar énmagaban is
embert prébalé feladat.

Az UGzemi korllmények nem teszik lehetévé kapcsok
alkalmazésat, hiszen a forditddoboknal elhelyezett kapa-
rok - amelyek az anyagveszteséget hivatottak meg-
szlintetni - a kapcsokba beleakadnénak. A hidegragasz-
tashoz valo visszatérés sem jelentene megoldast, ezért
a Frekvencia 2000 olyan vegyi ragasztasi eljarast keresett,
ami nem igényel nagy gépparkot, és a folyamat is kell6en
gyors. igy keriilt a képbe a Henkel.

Nagy igénybevételre kifejlesztve

+A poliuretdn bazisu Loctite PC 7350 ,Belt Repair” javi-
téanyag kifejlesztését az ipari igények kényszeritet-
ték ki, nevezetesen az akdr tobb 100 méter hosszu,

nagy igénybevételnek kitett szallitdszalagok javitasa-
nak leegyszerUsitése — mondta Takacs Lérinc, a Henkel
Magyarorszag Kft. miszaki szaktanacsadoja. — A Henkel
alapvetéen nem véllal szerepet a széllitészalag végteleni-
tésében, és ezt a feladatot a Belt Repair sem vallalja, de azt
igen, hogy a létrehozott végtelenitésnek komoly fizikai
védelmet nyujtson.” A Shore A skélan a 95-6s keménységi
szintet elér6é Loctite PC 7350 Belt Repair szakitoszilard-
sdga 11 N/mm? (1 600 psi). A kétkomponensi anyagot
kinyomo pisztollyal viszik fel a fellletre a Frekvencia 2000
szakemberei. A némi kopasvédelmi adalékkal megfiisze-
rezett PUR-bazisu anyag két 6ran belil hasznédlhatéva
tesz minden javitast, ami jelentésen csokkenti az allas-
id6t, ezaltal novelve az izem hatékonysagat.

,Sok esetben rontja a javitds sikerességét, hogy a vég-
telenitéseket homogén zérécsikokkal zarjuk le, ami
az Osszesltéseket védi — vette at a szot Szildgyi Tamas.
- Ha ezekbe egy-egy kaparé beleakad, akkor a csikot
azonnal, teljes hosszusdgéaban letépi, védtelenil hagyva
a javitott feluletet. Ha azonban a kifejezetten a szovetbe-
tétes szdllitészalagokhoz kifejlesztett Belt Repair anyag-
gal fedjuk be a zaroécsikot, azt semmi sem kezdi ki annyira,
hogy az alatta 1évé vegyi kotés is sériiljon” Maga a Belt
Repair nem viseli el a huzast, fizikai kotésre tehat nem
alkalmas, az tovabbra is ipari ragasztokkal érheté el, de
a Belt Repair rugalmas és kopasallé feliiletével kivald
lezarast biztosit. El6ny6s, hogy a PC 7350 barmilyen sz(ik
forditdédob formajat és a folyékony felvitelnek kdszonhe-
téen a szallitészalag homoru alakjat is fel tudja venni.

Uzemi kériilmények kozott is mikodik

,Egy ilyen védoréteggel kapcsolatban hdrom 6 krité-
riumot lehet megfogalmazni: nagyon erésen tapadjon
a gumihoz, rugalmas maradjon (felvegye a szovet alak-
véltozasait és a huzasokat) és kopasallé legyen - folytatta
Szilagyi Tamds. — Lérinc nyitott volt arra, hogy megértse
a problémankat és azt, hogy nincs idénk anyagokat
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Loctite PC7350 Belt Repair anyaggal bevont sériilés. A rugalmas és kopasallo feliilet biztos mechanikai és vegyi védelmet nydjt a javitdsnak

élesben tesztelni, hanem azonnali megolddsra van szliksé-
glink egy hatalmas ipari egység kiszolgalasahoz. A Henkel
ingyenes probaanyagokat biztositott szamunkra, amikkel
a mUhelyben lefuttattunk néhany tesztet. Ezek meglehe-
tésen igéretesnek bizonyultak, igy mara eljutottunk oda,
hogy élesben, Gzemi koriilmények kozott is kiprobalhat-

a Loctite PC 7350 ,Belt Repair” anyaggal javitott szallit6-
szalagok azéta is izemelnek, latjuk az azéta bekdvetkezett
amortizacidt is, amibél kbvetkeztethetiink a javitas tartos-
sagara. Elmondhatom, hogy a tesztidészakot lezartuk, és
mostantdl nagyobb volumenben allunk at a Loctite PC
7350 haszndlatara”

tuk az eljarast. Eddig pozitivak a visszajelzések, hiszen MolnarLaszis [

serelje le a csapagyat most

Szennyezddesre B Szennyezbédéesnek
erzekeny

24

oran
beliil

kiszallitasra
kész

Fém helyett miianyag: cserélje le a golydscsapagyat és vegye igénybe most
a szennyezodésallo drylin® linearis technolégiat. Az 6sszes drylin® linearis
csapagyrendszer kiilsé kenés, példaul olaj vagy zsir nélkil miikodik, és igy
rendkivil ellenall a szennyezédésnek. A szennyezddés részecskék nem
tapadhatnak a csapagyhoz, és igy nem tudjak blokkolni azt.

igus® Hungaria Kft. Tel.1/306-6486 Tech-Con Kft. Tel.1/412 41 61 motion plastics’... for longer life
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Atermelési koltségek csokkentésében nagy szerepet jtszhatnak
az dttengelyes gépek

32

Valsagallo
forgacsolastechnika

Az dtmenetileg sziikiil6 autdipari
megrendelésekért a mindség, a cik-
lusidé és az arszint szentharomsaga
jelentheti a versenyeldnyt

A hazai forgacsolastechnikai cégeket idén egyidejii-
leg két hatas érinti negativan: a kapacitasboévité pa-
lyazatok hianya, illetve az autéipari beruhazasok las-
sulasa. A sziikiilé piac valésziniileg arversenyt okoz
majd a beszallitok korében. Az ,,ingyenpénz” hianya
a beszerzési tudatossagot erdsiti. A beszerzéseket
pedig nem kell feltétleniil elhalasztani, csak koriil
kell nézni a piacon, hogy az igényeinknek megfelel6é
berendezés hol érhet6 el kedvezobb aron.

Az ottengelyesben a jovo?

Tudjuk, hogy a termelési koltségek csokkentésében nagy
szerepet jatszhatnak az ottengelyes gépek, hiszen nem
kell a munkadarabokat t6bbszor befogni, egyikrél a masik
gépre tenni, ami a ciklusidé mellett a hibalehetéségek
szdmdt is noveli. ,Ha nekem kellene déntenem egy olyan
gépbeszerzésrél, ami meghatarozza majd az elkdvetkezd
évek gépbeszerzését, akkor mindenképpen egy olyan
ottengelyes gépet vasarolnék, ami maximalisan tdmo-
gatja a termelékenység novelését és a koltségcsokken-
tést — jelentette ki ezzel kapcsolatban Werderitsch Gabor,
az Optimum Hungaria Kft. (igyvezeté igazgatdja. - Ha
nincs palyazat, sokan elkezdik kutatni, hogy hol kaphat-
jak meg ugyanazt a mdszaki csomagot kedvezébb aron -
ilyenkor gyakrabban keriiliink képbe miis”"

A tajvani AXILE is egyre inkdbb az ottengelyes gépekre
helyezi a hangsulyt. Ezek ugyan magasabb arkatego-
riat képviselnek, mint a haromtengelyes tarsaik, mégis
inkdbb a haromtengelyes gépek korében tapasztalhatd
keresletcsokkenés, amit jol kompenzal az Ottengelyes
gépek iranti toretlen kereslet. ,Ez abbdl is fakadhat, hogy
a gépek sok esetben 20-30 szazalékkal olcsdbbak az azo-
nos miszaki tartalommal - sokszor azonos alkatrészekkel

- felszerelt nyugat-eurépai berendezéseknél — mondta
Werderitsch Gabor. — Barmi is az ok, az ottengelyes
AXILE gépek piacdn semmiféle visszaesés nem mutat-
kozik, s6t a tajvani gydr kapacitashidnnyal kiszkodik.
Németorszagbol, Svédorszagbdl stb. egy évre el6re leko-
totték a tajcsungi gyar kapacitdsat, ami egyrészt remény-
kelté — mivel a célpiacaink nem szamolnak tartds visz-
szaeséssel —, masrészt Magyarorszag szamara is kijeloli
a forgacsolastechnikaban kovetendd utat. A magyar piac
Ovatosabban araszol az dttengelyes automatizalt gépek
iranydba, de meggy6z6désem, hogy a beszallitok sza-
mara idehaza is ezek jelentik a jovét.”

AXILE DC12 duplaoszlopos
szimultan 5 tengelyes
megmunkalokozpont

A 2200 x 1400 x 1000 (X/Y/Z) mozgastartomanyu AXILE
DC12 ottengelyes megmunkalokozpont egyetlen gép-
ben 6tvozi a nagy anyaglevalasztast és a dinamikus forga-
csolast. Idedlis valasztas a precizids megmunkalasokhoz
még extra nehéz és komplex geometridval rendelkezé
alkatrészek esetében is. A megmunkalogép f6 elemei
100%-ban ontvénybdl késziilnek, melyek hatékonyan
nyelik el a vibraciét és segitik a homogén héeloszlast.
A négy gorgbvezetd barmilyen irdnyban optimalis
merevséget biztosit. Az Y tengelyt direkt hajtasu golyos-
ors6 mozgatja, a tokéletes pozicionalast a 0,0001 mm
felbontasu Heidenhain linedris mérdlécek garantaljik.
A golydsorsokat a szinkron szervomotorok direktben,
szij- és fogaskerék-attétel nélkil hajtjak, igy a holtjaték és
a hajtaslanc rugalmas deformacioja minimalis.
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A gépagyban elhelyezett
osszesen 24 héérzékeld
folyamatosan méri a
gépagy homérsékletét,
és a hétagulashol

ered6 méretvaltozdst a
vezérlés automatikusan
kompenzilja

A gép alapfelszereltségben 90 — HSK-A100 esetén 60
- féréhelyes szerszamtdra opcionalisan akar 120 fér6-
helyessé bévithetd. A legkorszerlibb nyomatékmotoros
asztalforgatas nagy dinamikat és hosszu tavon nagy pon-
tossagot eredményez. Az Gizemeltetési koltségeket csok-
kenti, hogy a nyomatékmotornal nincsenek a hagyoma-
nyos hajtaslancban alkalmazott kop6 alkatrészek. A 2 500
kg teherbirdsu korasztal &tméréje 1 200 mm, sebessége
pedig max. 100 fordulat/perc. Az alapfelszereltségként
kinalt HEIDENHAIN TNC 640 vezérl6 kulondsen alkalmas
maré-esztergald, HSC és ottengelyes megmunkalasokra.

A német gyartmanyd KESSLER motororsé maximalis
fordulatszama 20 000 min~', nyomatéka 130/160 Nm.
A motor allorész tekercselését kozvetlenil a féorsohazba
épitették be, elkerllve igy az allorész-motorhaz és
a motorhaz-féorséhaz kozotti illesztési tliréseket, ndvelve
a féorsétengely kdzpontossagat. A kisebb excentrici-
tasnak és a rovidebb szerkezeti hossznak kdszonhetéen
a direkt hajtashoz képest azonos teljesitmény és fordu-
latszdm mellett nagyobb nyomaték leaddsara képes.
A féorso-csapagyazasnak kilon hiitékort épitenek ki,
mely olajbefecskendezéssel juttatja a h(it6- és kenbanya-
got kozvetlenil a csapagyak gordiiléelemeihez.

Min mulik a pontossag?

A megmunkalds mindségét, példaul a tlirések betartasat
vagy a fellleti mindséget jelentésen befolyasolja a gép
mozgasainak dinamikus és statikus pontossdga. Nagy
pontossagu megmunkalasok esetében ezért igen fontos,
hogy az esetleges eltéréseket meghatérozzuk, és sziik-
ség esetén kompenzaljuk. Kis mechanikai pontatlansag
a forgdasztal kézpontjanal jelentésebb hibakat is okoz
a munkadarabnal attdl fliggbéen, hogy milyen tavol van
a forgacsolasi pont a kozépponttol.

Az AXILE DC12 géphez széllitott kinematikai csomag
segitségével a hibdk meghatdrozhatdk, és modellalapu
volumetrikus kompenzaldssal a munkatér valamennyi
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pontjara automatikusan kijavithatok. A szerszam kalibra-
lasahoz és beadllitdsdhoz a gépre telepitett Blum lézeres
szerszambemérd abszolut pontossaga +4-8 um, ismét-
Iési pontossaga pedig +0,8 um.

A fborséba épitett gyorsuldsérzékel6k detektaljak
a féorso kiulonbozd rendellenes allapotait (pl. elégtelen
kenbéanyag-mennyiség, csapagykopds, kiegyensulyo-
zatlansdg stb.). A vibraciés adatok gyUjtésével és kiérté-
kelésével jelentésen novelhetd a féorsd-csapagyazas és
a szerszam élettartama, és nagymértékben novelheté
a munkadarab feliileti minésége.

A fborsdba épitett érzékel6 kozvetlenll méri a féorsod
nagyobb sebességen futdsakor a keletkezé hé miatt fellépd
megnyulast. Ez Z irdnyban, a szerszam cstcsanal akdr 65 um
nagysagu hibat is okozhat. Eza médszer a hémérsékletmé-
résen alapuld lassi médszerhez képest azonnal érzékeli
a méretvaltozast, és valos ideji kompenzalast tesz lehet6vé.
Ennek kdszonhetéen nagyobb, akar 5-6-szor jobb pontos-
sagot és sokkal jobb fellleti mindséget kapunk.

Az el6feszitett csapagyazasok, a nagy terhelések, a nagy
sebességek és a motorok éltal termelt hd a gépagy mele-
gedését okozzak. Ezek deformacidhoz és a gép pontat-
lansagdhoz vezetnek. A gépagyban elhelyezett 0sszesen
24 hoéérzékel6 folyamatosan méri a gépagy hdmérsék-
letét, és egy tapasztalati uton kialakitott HOmérsékleti
Deformacios Gépmodell alapjan a deformacios értékek
kompenzécios értékként mddositjdk a pozicidészabilyzéd
kor alapjelét. Ennek a funkcidnak a segitségével az X, Y és
Z tengely irdnyd hdmérsékleti deformacié okozta pozici-
onalasi hiba 20 mikronrél akér 3 um-re csokkentheté.

Automatizalas vs. munkaeréhiany

Az AXILE DC12 gépben tdbb mint 120 szenzor szolgalja
a hatékony termelést, az energiamenedzsmentet és
az igényre szabott megel6zé karbantartast. A gépfel-
Ugyeletet a telepitett adatelemzd hardver és szoftver
végzi, és a megfeleld adatkommunikaciés csatorna-
kon tovabbitja a vallalatirdnyitdsi szoftver részére vagy
az internet/intranet eléréssel rendelkez6 eszkozre, online
elérést biztositva a géphez.

.Svédorszagban az AXILE gépek 80 szazaléka ipar 4.0
kompatibilitassal, robotizalva keril értékesitésre, vagyis
kifejezetten az éldmunka kivaltdsara szerezték be azo-
kat - tette hozzd Werderitsch Gabor. - Természetesen
az idehaza forgalmazott AXILE gépek is teljes mértékben
automatizalhatdk, de itthon kisebb az ez irdnyu igény, és
meglehet, hogy az elkdvetkez6 egy-két évben még csok-
ken is, hiszen a leépitések tUgye egy kétéll fegyver: igaz,
hogy csokkenhet a beszallitdk megrendelésdllomanya,
masfel6l azonban konnyebb lesz szakképzett munka-
erét talalni. A munkaeréhidny éppoly kritikus fontos-
sagu egy vallalkozas életképessége szempontjabdl, mint
a megrendelésallomany, és egy képzett CNC-forgacsold
még javithatja is az adott beszallité versenyképességét
a megrendelésekért folytatott harcban.”

Molnar Laszl6
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Kizoldult a hegesztéstechnika

A TRUMPF nagy teljesitményii zold lézere az Automotive szakkiallitas Nagydijat is elnyerte

Mivel az autéipartdl az energetikaig gyakorlatilag minden iparagban gombamadd szaporodnak az elektro-
nikus funkciok, a gyartok egyre tobb rezet hasznalnak fel, és keresik a megoldast azokra a nehézségekre,
amelyek jelenleg az anyag hegeszthet6ségével kapcsolatban fennallnak. A réz a hegesztés soran a lézersugar
nagy részét visszatiikrozi, ami rendkiviil megneheziti az anyag szabalyozott hegeszthet6ségét. A rézhegesz-
tés megujitasanak lehetdségeirdl Szabé Balazs, a TRUMPF Hungary Kft. Iézertechnikai lizletaganak értékesi-
tési vezetdje beszélt a TechMonitornak.

Egyre gyakrabban vagjak ki a rezet

Altalanos trend, hogy a gépjarmdivek a hajtaslanctél fiig-
getlendil egyre tobb elektronikat tartalmaznak. 20 évvel
ezelétt egy éatlagos autdban 10-20 kapcsolé volt, mig
manapsag egy panelen tobb szaz féle funkciét allithatunk
be. Minden egyes funkcié mogott valamilyen elektronika
all, az elektronika pedig rezet alkalmaz. A réz fokozottabb
felhasznalasat tehat a hagyomanyos hajtaslancu gépko-
csik fejlédése is eldseqiti, az elektromobilitas térhoditasa
pedig tovabb erdsiti a trendet.

Ahol lehet, ott az elektronikai iparban a mai napig for-
rasztanak, hiszen egyszer(ibb, olcsébb és gyorsabb meg-
oldas. Ha viszont az alkatrész héterhelése meghaladja
a 231,9 °C-ot — az 6n olvadaspontjat -, akkor a forrasztas
tobbé nem alkalmazhatd, és marad a hegesztett kotés.

A réz azonban egy kifejezetten rosszul hegesztheté
anyag, ami részben a rendkivil magas hévezetési képes-
ségébdl adddik, részben pedig abbdl a tulajdonsagabdl,
hogy az éltalanosan haszndl IR hulldmhosszu lézersugér
nagy részét visszatikrozi. Jelenleg szamos ipari gyartéd
infravoros lézert hasznal a rézhegesztési feladatokhoz.

A problémat az okozza, hogy a réz a magas hévezetd
képesség mellett 1 000 nanométeres hulldmhosszon
(IR) még nagy reflexiéju is. Emiatt a réz mas anyagokhoz
képest a lézersugdr nagy részét visszatiikrozi, igy az ener-
gia jelentds része elvész. Rdadasul a hegesztési folyama-
tokban még a froccsenés veszélye is fennall. Réviden
szblva, az infravoros lézersugar hasznalata jelentés kihi-
vast jelent a hegesztési mindség és a folyamatbiztonsag
szempontjabol. ,Amint elkezdjik hegeszteni a szoba-
hémérsékletl rezet, az energiabevitel elsé néhany mil-
liszekundumdban az anyag kezd atmelegedni, és ahogy
melegszik, lassan n6 az abszorpcios képessége. Tobb szaz
fokon az elnyel6dés a kezdeti 5 szazalékos szintrél 35-40
szazalékra ugrik fel - magyarazta Szab6 Balézs, a TRUMPF
Hungary Kft. lézertechnikai Uzletdganak értékesitési
vezetbje. — Innentdl sokkal tobb energiat visziink be,
mint amennyire a hegesztéshez valdjaban szlikség lenne,
igy nagymértékd frocskolés jelentkezik. A szétfroccsend
anyag - kisebb rézgolydk, illetve bevonatos alkatrészek
esetén ongolydk - vezetbképességgel rendelkeznek,
igy barmikor rovidzarlatot okozhatnak a panelben. Ez
hatalmas biztonsagi kockazattal jar, és éppen ezt hivatott
a zold lézer megsziintetni.”
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Lézerek a hegesztéstechnikaban

A mai napig - féleg a kelet-eurdpai orszdgokban - a legel-
terjedtebbnek szamité CO_-lézerek 10 600 nanométeren
lizemelnek, a modern technolégidanak szamité szilardtest
lézerek pedig ~1 064 nanométeres hulldmhosszat hasz-
nalnak, de mindkét lézerforrds gyakorlatilag ugyanazon
fémek vagdsara szolgal. A hegesztési eljarasokban altala-
nosnak szamit az 515 nanométeres zold l1ézer hasznalata,
ami a Trumpf kinalatdban folyamatos és impulzus tizem-
ben is megtalalhaté. Nem szabad megfeledkezni a legki-
sebb, UV-hulldmhosszu, 364 nanométeres specialis |éze-
rekr6él sem, amelyeket elsésorban a jeloléstechnikdaban
alkalmaznak. Az ennél is kisebb hulldmhosszu |ézerek
mar csak orvostechnikai alkalmazasban fordulnak eld.

Zold spektrumii sugarforras a hatékonyabb
rézhegesztéshez

A lézerforrasok és -rendszerek gyartojaként ismert
TRUMPF a kdzdsségileg finanszirozott ProLasKu konzorci-
umi projekt keretein bellil fejlesztette kia TruLaser Station
5005 TruDisk Pulse 421 zold Iézeres megmunkalécellat,
ami a 2019-es Automotive szakkiallitas f6 attrakcidjaként
Kiallité Nagydijat is nyert.

Az Uj lézerforras a német gyartd tovabbfejlesztett diszk
technoldgidjan alapul, és kifejezetten a réz, illetve rézot-
vozetek — példaul bronz - hegesztésére hoztak létre, rezet
vagni ugyanis infravords technoldgiaval is lehet. A zold
|ézerforras kifejlesztésénél a hullamhossz eléallitasanal
haszndlt specialis kristaly jelentette az egyik legnagyobb
problémat, amely az ipari alkalmazasi tesztek sordn nem
birta a h6terhelést. A kristély hiitése és a terhelés szaba-
lyozasa jelentette tehat a valddi,zold utat” a 1ézerforras
megalkotasihoz.

A kisebb hulldmhosszu zold |ézerrel végzett hegesztés
konstans elnyel6déssel jar, igy a folyamat is sokkal sza-
balyozottabb.,Nagyon sok mérnék nagyon sok munkaja-
nak kdszonhetéen az infravords lézerrel is jo szazalékkal
hegeszthet6 a réz, de a folyamat akkor sem lesz teljes
mértékben szabdlyozott, és a minéség sem reprodu-
kalhaté megbizhatéan — mondta Szabé Baldzs. — A ref-
lexié azonban jelentésen csdkken, amikor a réz a zold
fényspektrumban mukoddé sugarforrasnak van kitéve.
Ebbdl kifolydlag a zold 1ézerek képezhetik a mindsédi,
energiahatékony és az anyag felileti tulajdonsagaitdl
fuggetlen rézhegesztés alapjat. Hasznalatukkal a frocs-
kolés mértéke is jelentésen csdkken.”

A TruDisk Pulse 421 gép 2018 janudarjdban keriilt be
a Trumpf termékvalasztékdba, de a kiemelt lgyfeleknél
folytatott tesztek mar egy-két évvel kordbban elkezdéd-
tek Magyarorszagon is. A tesztekbdl lesz(rt tapasztalato-
kat természetesen a fejlesztési folyamatban is felhasznal-
tak. Az Uj lézerforras jelen allapot szerint kétféle Trumpf
celldba szerelhet6 be, de az ligyfelek szabadon telepit-
hetik a sajat gyartdsorukba. Felhasznaldéi szempontbdl
a lézerforras kezelése ugyanarrdl a kezeléi feluletrél tor-
ténik, és a gépkezelének maximum annyi tlnik fel, hogy
a lézervédelmi Giveg nem z6ld, hanem bordé szindi.
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Nem nélkiilozhetik az autoipari beszallitok

LJelenleg szamos autdipari beszdllité beruhdzasstopot
hirdetett meg, nemcsak Eurépaban, hiszen a tavol-keleti
beszerzések is jocskan elmaradnak a kordbbi években
megszokott szinttél. Az itthon latvanyosnak tliné beruha-
zasok — példaul a Samsung godi gyarbdévitése — csak egy
kicsi szeletét jelentik a tavol-keleti beruhazasi potencidlnak
— jelentette ki Szabo Baldzs. — Meglatdsom szerint az auté-
iparban nem baj van, csak kivaras. Mindenki szeretné Iatni,
hogy milyen kdvetkezményekkel jar a brexit, az ameri-
kai elndkvélasztas, a vamhaboruk, és milyen irdnyt vesz
az autok hajtaslancanak fejlesztése. Az elektromos autdk
fejlesztése hatalmas Gsszegeket emészt fel, de a beldlik
befolyd bevétel tovabbra is kicsi, amire a befekteték ugy
reagaltak, hogy kivarnak az Ujabb nagy volumendi fejlesz-
tésekkel. Ez a megtorpanas alapvetéen kiilonbozik a 2008-
as valsagtol, mert gyakorlatilag a technoldgia olyan magas
szintre torténé fejlédése idézte elé, amely mar tarsadalmi
kérdéseket vetett fel. Senki sem tudja, hogy mi a biztos
irdny, mert a fejlesztések megtériilését tul nagy mértékben
befolyasoljak a politikai dontések.”

+Az autdipari beszerzéseket nagyon megfontoljik, és
az is igaz, hogy a nagyobb beszallitok nem magyaror-
szagi kozponttal mikodnek - zarta a beszélgetést Szabd
Baldzs.— Nem valdszin(, hogy egy Bosch vagy Continental
szint( beszallité Magyarorszagon fogja telepiteni az elsé
TruDisk Pulse 421 zold lézeres megmunkalécelljat.
Az Uj technoldgidk jellemzéen elészor Németorszagban
jelennek meg a gyartasban. Egy japan tulajdonu auté-
ipari beszallité viszont nagy valdszinlséggel hamarosan
Uzembe dllitja az elsé hazai zoldlézer-forrast. A vildagon
az elsé ilyen gép Szlovénidban keriilt telepitésre 2018
februarjaban, és azéta problémamentesen, zérd selejt-
szammal mikodik. Ezért azt gondolom, hogy haroméves
idétavlatban egyik autdipari beszallité sem tudja elke-
rilni azt, hogy alkalmazza ezt a technoldgidt, ha meg
akarja 6rizni a megszerzett lgyfélkorét.”

Molnér Laszlo
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Készen all arra, hogy sulycsoportot valtson?

A vallalkozas technologiai fejlesztésének sokszor a nyitottsag hianya a legfébb gatja

Masodik felvonasahoz érkezett 2019. oktober 1-én a Bystronic az Ipar 4.0 koncepcié gyakorlati tudnivaléirdl sz616
eléadas-sorozata. A térség lemezmegmunkalé cégeit szép szamban megmozgaté konferencian a szakérték tobbek
kozott azt is tisztaztak, hogy mi a kiilonbség egy automatizalasi beruhazas, valamint egy Ipar 4.0 projekt k6zott.

,Ha megkérdezziik az embereket arrél, hogy mi az Ipar
4.0, mindegyik mas vélaszt fog adni. Az én vélemé-
nyem szerint az Ipar 4.0 az informaciokrél szél, vagyis
ugy gyartsunk, hogy ahhoz minden relevéns informacié
a rendelkezésiinkre alljon. A ma beszerzett gépek képe-
sek az informaciok szolgaltatasara, de az mar mas kérdés,
hogy maga a vallalkozas képes-e ezen informacidhal-
maz kiértékelésére és hasznositasara - mondta Kertész
Marton, a Bystronic Magyarorszag lgyvezetdje. - Még
most is az a helyzet, hogy ha felteszem a kérdést egy
lemezmegmunkidl6 cég vezetbjének, hogy a kiilonbozé
lemezvastagsagokbol hany métert vagnak egy évben,
akkor szinte senki sem tudja ra a valaszt. igy viszont nehe-
zebb a megfelel6 termel6berendezés kivalasztasa. Pedig
a valaszok ott vannak a gépekben. A vallalkozast raada-
sul atfogdan kell kezelni, vagyis hidba fejlesztek fel egy
tertiletet, ha a tobbi terlletet valtozatlanul hagyom, nem
biztos, hogy elérem a kivant végeredményt.”

Kovacs Vince, a Vas Megyei Kereskedelmi és Iparkamara
elnokének véleménye szerint az Ipar 4.0 egy szintet jelol
meg, ahova az életben maradni kivané vallalkozasoknak

el kell jutniuk. A magyar kisvallalkozdsok még nincsenek
ezen a szinten, de altalanossagban is elmondhato, hogy
a magyar ipar kétpdélusu. Vannak azok a kozép- és nagy-
vaéllalkozasok, amelyek mar elérték azt a fejlettségi szintet,
hogy az Ipar 4.0 koncepciét emlegessiik vellik kapcso-
latban, mig a vdllalkozdsok zomét add kisvallalkozasok
rendkivil messze vannak ettél. A fejl6désre nem gondold
véllalkozasok elébb-utébb meg fognak szlinni, de ez rész-
ben pozitiv fejlemény is lesz, hiszen ettél enyhiil a modern
technolégiai szintet képviselé cégek munkaeréhianya” —
jegyezte meg ezzel kapcsolatban Kovacs Vince.

De hidba a szandék és a fogadokészség, ha az oktatdsi
rendszer nem all készen arra, hogy olyan szakembereket
bocsasson ki, akik képesek ezen technolégidk adapta-
l[asara. A vdllalkozdsoknak nincs mas lehet6éségiik, mint
a feln6ttképzés keretében szert tenni az elfogadhatd
szintet képviselé szakemberekre. ,Tarthatatlan allapot,
hogy jelenleg a fiatalok 14-16 szazaléka mindenféle kép-
zettség nélkll vag neki az életnek - tette hozza Kovacs
Vince. - A célirdnyos képzés hidnya mdéra a gazdasag
tovabbfejlédésének egyik legnagyobb gatjava valt”
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Kulcsfontossagu a nyitott hozzaallas

Az Ipar 4.0 koncepcidra nincs olyan defi-
nicio, ami mindenki szamara megfelel.
A koncepciot ugy kell megfogalmazni,
hogy a gyartashoz adatokra van sziikség, és
amig azokat nem ismerem, addig azt sem
tudom, hogy mikor mit kell termelni. Ez
tehat az elsé lépés, de nem kell feltétlendl
Uj gépet vasarolni, hiszen némi fejlesztéssel
egy régi gépbdl is ki lehet nyerni az adato-
kat., A koncepcié bevezetéséhez leginkabb
némi nyitottsadgra van sziikség — mondta
Rénavolgyi-Varga Laszlo, az IFKA Ipar 4.0
Mintagyarak Kiemelt Projekt iparfejlesz-
tési tanacsaddja. — Kozel 50 céggel dolgozom jelenleg,
és abbol 16 inaktiv, pont azok a cégek, amelyeknek a leg-
nagyobb sziikségiik lenne arra, hogy fejlédjenek. Ez id6
szerint 9 dltalam kezelt cégnél futnak Ipar 4.0 projektek,
és jellemz6, hogy ezek mar eleve magasabb technoldgiai
szintet képviselnek.”

=
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A tapasztalatok szerint a technoldgiai fejlesztés nem
helyettesiti az emberi munkaerét

Kevés olyan vdllalatvezeté van, aki azt mondja, hogy
Ipar 4.0 projektet akarok bevezetni, hiszen az inkabb
eszkdz, mint cél. Egy vallalatvezetd célja nem lehet mas,
mint hogy a vallalkozas biztonsagban és nyereségesen
mUkodjon. Ehhez fel kell mérnie, hogy hol all most, és
hova szeretne eljutni. Tudnia kell, hogy kiknek szeretne
beszallitani, és azoknak milyen elvarasai vannak. Ebben
szinte minden {zleti partner tud segiteni, hiszen manap-
sdg a gépgyartdk sem elsésorban gépet akarnak mar
eladni, hanem az adott problémat akarjak megoldani.

A tervezési szakaszon nem érdemes spoérolni, érdemes
inkdbb hosszu id6t szanni arra, hogy a dontési folya-
mat mar gyors legyen. A megvalésitas ellenben évekig
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Vision Smart Factory

projektek mindegyike tobblépcsés, aminek sordan meg
lehet vizsgalni, hogy a koradbbi |épések bevaltottdk-e
a hozzéjuk flzott reményeket.

Ezenkivul arrél sem szabad megfeledkezni, hogy egy
komoly technolégiai fejlesztéssel maga mogott hagyhatja
addigi versenytarsait egy cég, de kdnnyen lehet, hogy Uj pia-
cokra lép be, és ezaltal Uj versenytérsakra is szert tesz, ame-
lyek mar ugyanazon a szinten mdkodnek. Azzal a példaval
lehet szemléltetni, mint amikor egy birkézd egy sulycso-
porttal feljebb keril; a kordbbi kategoridjat tekintve lehet 6
alegerdsebb, de az Gj mezényben ez mar korantsem biztos.

Tisztaban kell lenni azzal, hogy a technoldgiai fejlesztéssel
jellemz6en nem kevesebb, hanem jobban képzett munka-
tarsakra lesz szlikség, hiszen a véllalkozas mast és mashogy
kezd el gyartani. A humaneréforras-igény tehat nem csok-
ken az automatizalassal, hanem atalakul. Kvalifikalt szak-
emberekre van sziikség, akiknek valészintileg a bérigénye
is magasabb, de a termelékenység is annyival megné,
hogy a magasabb hozzdadott értéket képvisel6 munkako-
rok szamadra jobb feltételeket biztosithat a vallalkozas.

is eltarthat, hiszen a tapasztalatok szerint az lpar 4.0 MolnarLészis [
LEPTETOMUVEK
SZAKERTO
TAMOGATASSAL
3-4 heten beltl szallitunk = 24 dran belll ajanlatot adunk
U CHEMPLEX sfoaiaket Ak amglo i
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Innovativ és kezelobarat technologiak
a Blechexpo kiallitason

A Prima Power a,Prima is here” szlogennel allitott ki a 2019. november 5-8. kozott Stuttgartban megrendezett
14. Blechexpo nemzetkozi lemezmegmunkalasi szakkiallitason

A Prima Power high-tech lemezmegmunkalé megolda-
sai a feldolgozasi folyamat minden szakaszat lefedik.
A szakkiallitason debiitalt az automatikus szerszam-
cserél6 taroloval felvértezett eP Genius 1030 szervo-
elektromos élhajlit6, valamint a Laser Genius 1530 fiber
Iézersugaras vagogép a teljesen sajat fejlesztésii, most
els6 alkalommal bemutatott 10 kW-os lézerforrassal és
Combo Tower Laser tarolérendszerrel. Megtekinthet6
volt ezenkiviil a Combi Genius 1530 stancol6 és fiber lé-
zersugaras kombigép LSR rakodo6 és szortirozé robot-
tal, illetve a szervo-elektromos BCe Smart intelligens
hajlitécella Gj API (specialis profilvizsgalat) és DABA
(hajlitasi szog dinamikus beallitas) technolégiakkal.

A Blechexpo latogatéi részt vehettek a Prima Power Uj,
automatikus szerszamcseréld tarolét is tartalmazo eP
Genius 1030 szervo-elektromos élhajlitéjanak vildgpre-
mierjén. A rendkivil dinamikus, pontos és megbizhaté
szervo-elektromos technoldgia a hidraulikaolaj hianya-
bol fakadodan allando teljesitményt és pontossagot bizto-
sit hosszu id6n keresztil, mindezt egy gyors és dinamikus
automatikus szerszamcserélé rendszer elényeivel meg-
erdsitve. Az eredmény egy rendkivil sokoldald, gyors és
megbizhaté hajlitérendszer, mely minimalis kézi bealli-
tastigényel, és ezdltal lehet6vé teszi a gépkezel6 szamara,
hogy idejét a munkadarabok el6készitésére forditsa.
A megoldas elényei féleg a kisebb gyartasi darabszamok
esetén domborodnak ki, ahol a révid ciklusidék elenged-
hetetlenek a piaci versenyképesség megd6rzéséhez.

A 15 tengellyel felszerelt eP Genius élhajlité maximalis
szerszamkapacitasa 32 méter. A modell a szervo-elektro-
mos sorozat legsokoldalibb tagja a nyomaéeré és a mun-
kahossz tokéletes kombinacidjaval (105 tonna, 3 060 mm
hajlitasi hossz). Az automatikus CNC-vezérelt bombirozé
asztal, az 5 tengelyes hatsolitkozé-rendszer, az IRIS Plus
szogvezérld rendszer és a CNC-vezérelt motoros lemezta-
maszto karok szériafelszereltségek a gépen. Az Uj élhajlité
egyik legfontosabb ujitadsanak szamité automatikus szer-
szamtdrol6 rendszere 6sszesen 32 méternyi szerszamot
képes befogadni. Ezt seqiti a 8 darab szerszdmtarto, ame-
lyek 3 tengelyen képesek mozogni. Ezzel a megoldassal
lehetévé vilik a Wila élhajlitd szerszamok kezelése 20 és
515 mm kozott. A taroldbal kivett szerszamokat egy for-
gotorony forgatja a tobbféle feldolgozasi lehetéség biz-
tositasahoz. A legujabb generacios CNC-feliilet lehetévé
teszi a munkadarab egyszer( és intuitiv programozasat
- mind a gépen, mind offline izemmaodban -, valamint
a gépbeidllitds automatikus kezelését.

A szintén Stuttgartban debditalt nagy teljesitményd Laser
Genius 1530 fiber |ézergép lézerforrasa 10 kW teljesitmé-
nyd, igy a lyukasztas ciklusideje a kategdridban legalacso-
nyabb (kevesebb, mint 1 masodperc), az Uj vagofuvokak
pedig csokkentik a gazfogyasztast. A linearmotorokkal,
szénszalas portalszerkezettel és intelligens folyamatszen-
zorokkal felvértezett gép rendkivil produktiv és pontos.
A Laser Genius idedlis megoldas minden ipari alkalma-
zasra a mezdgazdasagi és épitdipari gépek gyartasatol
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Prima Power eP Genius 1030
szervo-elektromos élhajlitd auto-
matikus szerszamcseréld téroldval

Laser Genius 1530 fiber lézergép
10 kW-os lézerforrassal és Combo
Tower Laser téroldrendszerrel

egészen az ipari jarmuvek alkatrészeinek megmunkala-
sdig. Az Uj lézerforrasnak kdszonhetéen a Prima Power,
»szinte egyedilalléan a piacon” mar tud alternativat nyuj-
tani a sajat maga altal fejlesztett rezonatorokbol: 1 kW-t4l
akar 10 kW-ig. Ezzel is megkdnnyitve és segitve a felhasz-
nalék mindennapjait.

A kiallitasi standon a gépet a Combo Tower Laser rugal-
mas tarolérendszerrel 6sszekapcsolva mutattdk be,
amely integrélja a be- és kirakodasi funkcidkat, és nagy
kapacitasa révén idedlis megoldast jelent a nyersanyag,
a késztermékek és a hulladékkeret kdzbensd taroldsara.
A Laser Genius - amennyiben a megmunkalasi igények
valtoznak - a kés6ébbiekben mdas modulokkal (példaul
az LST automatikus rakodé és szortirozé rendszerrel) is
integralhatd, igy noveli a gyarban a termelési folyamat
automatizaltsagi szintjét.

Az idei évben lnnepli a Prima Power a kombinalt stan-
colo- és lézertechnoldgia 30. évforduldjat. A jubileum
emlékezetessé tételéhez a Combi Genius 1530 gépet
mutattak be, amit mar az Uj vagoéfej korlil felszerelt szem-
védd rendszerrel lattak el. Ezzel a megoldassal elkeril-
het6 a védofalak hasznalata a gép kordl, igy a berende-
zésen az alkatrészek kezelése még konnyebbé valik, és
ezzel parhuzamosan a telepités is leegyszertsodik.

A Combi Genius kétféle teljesitménykategoridban
érhet6 el: a hatékony termeléshez alacsonyabb beke-
rilési koltségen kindlt ,Pure”, illetve a kidllitdson bemu-
tatott, a termelékenységet maximalizdlé ,Dynamic”
kivitelben. A Combi Genius szerszamtérja barmilyen
igényhez testreszabhat6 és optimalizédlhaté. Ezzel egy
idében rekordszamu, 384 szerszam helyezhetd a tarba.
A Combi Genius a szerszdmcsere idejét lerdviditi, és

Prima Power Combi Genius 1530 az tj szemvéda rendszerrel és LSR rakodo és rakasold robottal
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a tarban tarolhatd szerszamok szadmat is megnoveli
az Intelligent Ram funkcié. A szerszdmkapacitas tovabbi
novelése érdekében a tar Multi-Tool® allomasokkal is
felszerelhet6. A gépet 4 kW-os CF sorozatu fiber lézer-
rel, valamint LSR rakodé és szortirozé robottal lattak el,
amely automatikus anyagkezelést és a munkadarabok
palettdkra helyezését teszi lehetévé.

Szervo-elektromos BCe Smart
intelligens hajlitécella 4j APl és
DABA technoldgiakkal

A kidllitasi standon helyet kapott a jol ismert szervo-elekt-
romos BCe Smart hajlitécella is. A félautomata beren-
dezés idedlis kis és nagy széridk gyartasahoz. Kompakt
elrendezése és kombinalt be- és kirakodasi folyamatsor-
rendje magas termelékenységet eredményez. A gépet
olyan uigyfelek szamara tervezték, akik rugalmas és félau-
tomata panelhajlitast végeznek,integrélt biztonsag” kon-
cepcidval, ami lehet6évé teszi a gépkezeld szamara, hogy
vizudlis eszk6zok és hangjelek segitségével csak a gyar-
tasra koncentraljon.

A BCe Smart hajlitécellat két vadonatuj technoldgiaval
vértezték fel. Az API (specidlis profilvizsgalat) kamera-
rendszere a hajlitaskor 1ép mlkddésbe a kivant tlirésha-
taron belili célszog eléréséhez. A forradalmian Uj DABA
(hajlitasi sz6g dinamikus beallitas) technoldgia a kilon-
b6z6 anyamindségekhez korrekciés paramétereket java-
sol, ami jelentésen csokkenti az Uj panel megmunkaldsa-
nak ciklusidejét.

A Prima Power termékek fejlesztésekor kulcsszerepet
jatszanak a szoftverek, mivel ezekkel lehetévé valik
az Osszecsatlakozas és az adatcsere a kiilénb6zé gépek
és megmunkalasi technolégidk kozott, és ezek képezik
az alapjat a teljesen automatizalt gyartasi folyamatoknak.
A standon, a szoftvereknek szant terileten
a latogatok megnézhették a MasterBend és
a Tulus Performance Reporting Uj felhasznaléi
felliletét, valamint a felh6alapu Tulus Analytics
Uj parametrikus funkcidinak demonstraciojat,
amely a gépadatokbol kiillonféle elemzéseket
készit. A gyartd ezzel mutatta be az Ipar 4.0-ra
szant megolddsainak egy részét.

[=]¥=[=]

www.primapower.com
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Szamtalan rogzito-, pozicionald- és munkadarab-befogo eljaras koziil valaszthatunk, de hogyan talaljuk meg

a szamunka legmegfeleldbbet?

Mivel a vilag feldolgozéiparanak novekedése és boviilése toretleniil folytatédik, minden egyes nap termé-
kek milliéit gyartjak vilagszerte. Természetesen, minél tobb az alkatrész, annal fontosabb a gyartasi folyamat
hatékonysaga a kereslet zokkenémentes kielégitéséhez. Ez felvet egy kérdést. A lehet6 leghatékonyabban
miikodnek a gyarak? Kiilonosen, ha a rogzités, a pozicionalas és a munkadarab-befogas alapvet6 funkcioi ke-
riilnek gorcsé ala. Marcus Schneck, a szabvanyos alkatrészek fejlesztésében és gyartasaban éllovas norelem
ligyvezeto igazgatdja vilagitja meg a dontés hatterét.

Noha a munkadarab-befogé rendszerek kérdéskore
jelentéktelennek tlinhet, a valésagban nagymértékben
hozzajarul a késébbi piaci sikerhez. A megfelel6 mun-
kadarab-befogokkal névelheté a termelékenység, csok-
kenthet6 az allasidé, minimalizdlhatok a megterhelés-
bdl eredd potencialis sérilések és hianyzasok, valamint
csokkentheté a befogdk pozicionaldsi igénye. Szdmos
kilonb6zé munkadarab-befogé eljaras létezik, amelyek
kozil gyakran a felhasznalds, a rugalmassag, a kényelem,
a helyigény és a hatékonysag szempontjai szerint valaszt-
hatunk. Az aldbbiakban néhany kivélasztasi modszert és
azok alkalmazasi kortilményeit részletezzik.

Ekhatasu szoritok (utanmunkalhato)

Az ékhatasu szoritdk ugy miikodnek, hogy képesek két
munkadarab egy idében torténd megtartasara. Az ékha-
tasu szoritok egyik jellegzetessége, hogy a szoritéele-
meknek nincsenek a megmunkalast akadalyozoé részei
a megmunkalasi feluleten. A felhasznélé szamara ez azért
elényos, mert az élek nem akadalyozzék 6t munka koz-
ben, és a szorité kompakt kialakitasa helymegtakaritassal
is jar a munkafelileten.

Ugyanakkor két munkadarabot is meg lehet egyszerre
szoritani, igy azok egyetlen Iépésben munkalhaték meg,
és az allando athelyezések kikliszobolésével rengeteg
idé takarithatd meg. A csavar meghuzasa a pofakat
kifelé nyomija, ezaltal szoritéerd Iép fel mindkét munka-
darabnal, jobb és bal oldalon egyarant. Ekhatasu szori-
tok véasarlasakor olyan tipusokat érdemes vélasztanunk,

amelyeknél mardsi rdhagyds taldlhatd a pofédkon, mint
példaul a norelem kinalatabdl szarmazé kilonféle ékha-
tasu szoritdk. Ezeket az ékhatdasu szoritokat a kivant for-
mara és méretre lehet marni, ami biztositja a munkada-
rabok fesziltségmentes, alakkoveté rogzitését. Ezaltal
csokken a munkadarab deformaciéjanak vagy torésé-
nek kockazata.

Precizids, indexald csapok

Az indexalé csapok, melyeket rugds indexalé csap-
nak is neveznek, azon szabvényositott alkatrészek kozé
tartoznak, melyek lehetévé teszik mozgd gépelemek
gyors bedllitdsat. A nyomdébgomb megnyomdsa vagy
a huzoégylrd meghtzasa visszahlzza a rogzité csapvé-
get az ellendarabbdl, igy a gépalkatrészek megfeleléen
tajolhatdk és rogzitheték. Az indexald csapok olyan alkal-
mazasokhoz a legmedgfelelébbek, ahol nagy ismétlési
pontossagra és egyben gyors pozicionaldsra van sziikség.
Ugyeljiink arra, hogy acélbol vagy rozsdamentes acélbél
készllt indexaléd csapokat haszndljunk. Ezek nagyobb
merevséget és korrézidalldsagot biztositanak.

Rugos oldalnyoméelemek

A rugés oldalnyomdelemeket ugy tervezték, hogy képe-
sek legyenek lapos, kerek vagy szabdlytalan alakd mun-
kadarabok szik helyeken torténé pozicionalasara. Mivel
a befogandé munkadarabhoz rugésan illeszkednek,
szamos alkalmazas — példaul gravirozas, cimkézés, sze-
relvényezés, 6sszeszerelés, hegesztés, forrasztds, furas és
dorzséarazas — esetén bizonyulnak idealis valasztasnak.
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Excenteres csavarok és karmos megfogok

Durva feliiletek megmunkaldsanal az excenteres csa-
varok idedlis rogzité megoldast nyujtanak. A régzitd
pofdnak is nevezett excenteres csavarok szamos rogzi-
tési feladathoz kombindlhatok készllékek és berende-
zések épitésekor. A rogzitési modszer egyik legnagyobb
elénye az excenteres csavarokkal elérheté minimalis
magassagigény. A sargaréz hatlapos excenteres csavarok
haszndlata a munkadarabok kiméletes, mégis rendkivil
merev és biztonsdgos rogzitését nyuijtja.
Teljes palettak szerelheték fel excenteres
csavarok egymadssal torténé kombinala-
saval. Az excenteres csavarok legelterjed-
tebb felhaszndlasi teriletei a flrészelés,
az Ontészet és a kovacsolas.

A karmos megfogokat ezzel szemben arra
tervezték, hogy a munkadarabba mélyed-
jenek. A karmos megfogdkat a satupofa
betétjébe kell felszerelni, és a rogzitéshez
elegendd egy horony menetes furatokkal.
A karmos megfogd miikodési elve az, hogy
a karmok (innen a név) éles szélei a munka-
darabba harapva megakadalyozzédk annak
oldalirdnyu és vizszintes mozgasat. A karmos
megfogok alacsony rogzitési magassaga (a
norelem karmokat példaul 1,5 mm-es régzi-
tési magassagra tervezték) anyagkoltséget
takarit meg, igy a karmos megfogdk rend-
kivil koltséghatékony rogzitési eljarasnak
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szamitanak. A karmos megfogok kilonésen hasznosak
kerek, konturozott vagy rahagyasos méretl munkadara-
bok esetében, mert azok gyorsan és biztonsagosan rogzit-
hetok, és illeszkednek a munkadarab formajahoz.

Hasznalati szempontok

Shigeo Shingo japan ipari mérndk, a gyartasi gyakorlatok
egyik legelismertebb szakért6jének szavaival: ,A legve-
szélyesebb selejt mindig az a selejt, amit nem ismeriink
fel” A tervezés és a gyartas alapja mindig a fejlesztés,
fuggetlendl attdl, hogy mennyire apré vagy jarulékos is
legyen az. A fejlesztés elvezet egészen a napi munkavég-
zésig, és ebben a tekintetben a régzités és a pozicionalas
nem mkodik masként.

Amikor egy munkadarab-befogét terveziink, mindig
fontos, hogy megismerjik azt a munkadarabot, ami-
vel dolgozni fogunk, és a célt — legyen az a pontossdg,
a sebesség, a rugalmassdg, a hatékonysag, a biztonsagos
szoritéerd vagy ezek mindegyike? Mindezekbdl levezet-
het6, hogy mi lesz a legjobb befogdsi és pozicionaldsi
eljaras. Legyen sz6 kényes munkadarabokrél, nagy volu-
menl termelésrél vagy helytakarékos megoldasokrol,
a norelem segitségével meg fogja talalni az On alkalma-
zasadhoz legjobban illé modszert.

www.norelem.hu

A TELJES
TERMEKPALETTA

THE BIG
GREEN
=10/0/q |

A teljes valaszték: THE BIG GREEN BOOK 2019

m Fellilmulhatatlan véalaszték azon tervezok szamara, akik otleteiket gyorsan és
hatékonyan valositjak meg.

m A teljes termékpaletta egy helyen, egyszer(ien rendelhetd, azonnal szallitjuk.

m Gyors tervezés rajz és konfiguracio nélkiil a minden termékhez elérhet6, ingyenes
CAD-modelleknek kdszonhetéen.

i.hajnis@norelem.hu - www.norelem.hu
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Uj konfiguratort vezet be a Staubli

Egyszerii és intuitiv eszkoz a pontos igényekhez igazitott csatlakozok lépésrol Iépésre torténd konfiguralasahoz

A Staubli Electrical Connectors Uj konfiguratora leegyszeriisiti a tervezést a kialakitasi folyamat soran, és
tamogatja a tervezési folyamat optimalizalasat az egyes lépések adatfajljainak egyszerii integralasaval.
Az eszk6z garantalja a kompatibilitast és az atlathatésagot - a tervezéstdl, a megkeresésektdl az lizembe
helyezésig és az értékesités utani idoszakig. A jovo mérnoki munkaja digitalis, ezért az adatok egységes-

sége létfontossagu.

GombiTac Conlgumion - ——
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Uj konfigurator a Staubli Flectrical Connectorstdl

ComisTac Coniguaer  ———
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CombiTac moduldris csatlakozérendszer

Az Osszes digitélis termék- és gyartasiadat-tipus valddi
vildgban torténé egyesitése az ipar 4.0 kdzponti eldfel-
tétele. Itt jatszik szerepet a CombiTac konfigurator, amely
3D adatokat szolgaltat az optimalizalt folyamatok és id6-
megtakaritds mellett. Az igyfél a specifikdcidk alapjan
pontosan konfiguralhatja a modularis csatlakozérend-
szert. Az intelligens rendszernek kdszénhetéen a helyte-
len kombinéciok automatikusan minimalisra csokkennek.

A Staubli atfogoan atalakitotta a ,kiprobdlt és ujon-
nan felfedezett” CombiTac konfiguratort, amelyet 14
évvel ezel6tt fejlesztett ki. A mar akkor fejlett eszkoz és
annak szamos hasznos funkciojaval szemben a 2.0 ver-
zié most még jobb, és nem csupdn vizudlisan leny(ig6zé.
A Staubli teljes mértékben atalakitotta az Uj CombiTac
konfigurdtort hazon belll, az tgyfelekkel egytttm(-
kodve és a piaci igények figyelembevételével, és most
egy modern eszkdzt kinal, amelyet minden jelenlegi

Sriuau bongészében hasznélhat. Ez Uj perspektiva-
kat tesz lehet6vé a felhasznald szamara, aki
onalléan és sok elézetes ismeret nélkil lét-

s rehozhatja a sziikséges CombiTacot kdnnyen
és pontosan, és az egyéni igényekre szabva.

o Az Uj kialakitast hozzdigazitottuk a vallalat
_& arculatdhoz, és az a szabvanyos interfészek-
nek kdszdnhetéen tdmogatja az adatok egy-

s ségességének tendenciajat. Kiegészité szol-
galtatasként elére 6sszedllitott kabelek allnak

_az lgyfél rendelkezésére, amelyek lehet6vé
. ~ teszika gyors és biztonsagos telepitést.

A Staubli szamara egyértelmd, hogy a folya-

matokat tovabb kell egyszerUsiteni és auto-

Sriiusts matizélni, meg kell konnyiteni a nyomon

kovetést, és optimalizalni kell a rendelések

feldolgozasat. A jovében a felhasznaloi kénye-

; lem, a pontossdg, az egyszer(i Osszeszerelés és
a biztonsag tovabbra is hangsulyos lesz.

A CombiTac csatlakozdk testreszabott, hely-
takarékos megoldasokat kinalnak, amelyek
maximalis megbizhatdsagot és rugalmassagot
nyujtanak. A kilonféle modulok széles valasz-
téka lehet6vé teszi a pontos miszaki el6irasok
szerinti konfigurdlast. Szdmos hazvaltozat, szi-
vérgasmentes folyadékérintkezék és még sok
mas elérhetd opcid az lgyfél szamara.

A CombiTac konfigurator funkcioi diohéjban:

A felhasznalok szamara eldnyds a vilagosan strukturalt
felhasznaloi utmutato:

« Fasy-to-go” funkc (intuitiv konfigurdcid kataldgus nélkiil)

« Osszetevék kivalasztasa kezelhetd csoportban

« Az bsszes relevans adat barmikor lehivhatd (példdul a Tooltip segitségével)
- Egyszerii, drag-and-drop” (thizés) funkcio

A jol atgondolt kialakitasnak kdszonhetden tovabbi
eldnyok allnak rendelkezésre:
« Redlis 3D-s nézet, kiilonboz6 méretek
« Konny és gyors zoom és forgatds funkcio
- Afolyamatos monitorozas lehetséges, hozzéférhetd helyigény
« Az dtldtsz6 nézet (hdz) lehetdvé teszi a kdbelcsatlakozasok egyszerii ellendrzését
« 3D Iépéses adatfajlok és alkatrészlista
4
cb

E www.combitac.com
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MODULARIS CSATLAKOZO

CombiTac - Plug into customization

A CombiTac kompakt megoldas, amely tokéletesen megfelel az Onok igényeinek: modularis

kialakitasa lehet6vé teszi a csatlakozo kiépitését az On igényei szerint. Uj online konfiguraldnk
megkdnnyiti a CombiTac [épésrdl Iépésre torténd felépitését, és fejlett 3D grafikat kinal valos
méretekkel és felhasznalobarat felllettel.

Uj konfigurator — a konfiguralas még soha nem volt ilyen egyszerdi!
Tovabbi informéaciok:

CUSTOMIZE
YOUR OWN
COMBITAC

www.staubli.com/electrical

(Multi-Contact

TAUBL/

Staubli is a trademark of Staubli International AG, registered in Switzerland and other countries.
© Staubli 2019 | Photocredits: Staubli
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Milyen lesz a holnap gyartoberendezése?

A gyartasautomatizalas jovoje az ipari robotoknal kezdddik

Tobb ezer ember értesiilt réla és tobb szazan el is mentek ra: tulzas nélkiil allithaté, hogy a FANUC 2019. ok-
tober 8-10. kozott rendezett Robotikai Workshop és Nyilt Nap rendezvénye az egész magyar iparra hatassal
volt. A rendezvény a diakoktél az els6 robot megvasarlasat tervezgeté cégeken at a profi rendszerintegrato-
rokig szinte mindenkinek tudott tjat adni a gyartasautomatizalas terén.
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»A haromnapos Robotikai Workshopon a FANUC szinte
teljes termékvalasztéka felsorakozott, mert minden
egyes alkalommal szeretnénk felhivni a figyelmet arra,
hogy a FANUC-ot nemcsak robotikai beszallitoként érde-
mes beazonositani, hanem komplett automatizalasi
megoldas szallitoként, amely igény szerint maré- vagy
froccsontégépet, CNC-vezérlést vagy éppen szoftve-
res megoldast is képes nyujtani — mondta Bagdi Attila,
a FANUC Hungary Kft. marketing- és Gizletfejlesztési speci-
alistaja. — Bar alapvetéen ismert a portfolionk az tigyfelek
korében, olykor mégis jonnek olyan vevéi visszajelzések,
amikbdl arra kdvetkeztetiink, hogy érdemes tovabbra is
hangsulyozni a cég atfogé kompetenciajat. A mintegy
félezer el6zetes regisztraciobol végul 400 vendég latoga-
tott el hozzdnk, ami ipardgi 0sszehasonlitasban kiemel-
ked6 rendezvénnyé tette a workshopot. Nem megfeled-
kezve arrdl, hogy a rendezvényen a legmagasabb szintl
dontéshozok, mellettiik pedig a fejleszt6é- és alkalmazas-
mérnokok, technolégusok jelentek meg.”

EI6 bemutatok szamos ipari alkalmazashél

A workshop soran éallandé bemutaték - a robotos
ivhegesztéstél a kamerds latérendszereken at az loT-
megoldasokig - demonstraltak a robotikdban rejlé lehe-
téségeket, szdmos ipari alkalmazasra ajanlva hatékony
megoldast. A rendezvény palettajat olyan tarskiallitok szi-
nesitették, mint a Balluff, az European Conformity Check,
a Festo, a Fronius, a Grenke, a Pilz, az Intergavel, a Schunk
és a Troax, akik a szenzor-, a hegesztés-, a biztonsag- és
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a megfogastechnika mellett a pnemutikai megoldaso-
kat, a palyazati és finanszirozasi lehetéségeket, valamint
a hasznaltgép-piacban rejlé esélyeket is megvilagithat-
tadk a vendégek el6tt.

,Olyan tarskiallitokat igyekeztlink bevonzani, akikkel korab-
ban nem volt hasonl6 szintl egylttm(ikodés - jelentette ki
ezzel kapcsolatban Bagdi Attila. - Kozponti kritérium volt,
hogy a tarskiallitok profilja kapcsolddjon a workshop tema-
tikajahoz, és a vendégek teljes képet kapjanak egy-egy fel-
adat megoldasi lehetéségeirdl. Volt olyan latogatonk, aki
kifejezetten a FANUC és a Schunk altal fejlesztett sorjazé
cella megtekintéséért latogatott el hozzank.”

A FANUC rendezvényeinek elsé napja altaldban az okta-
tas, és csak utana kovetkezik az Uzlet. Ez most annyi-
ban viéltozott, hogy a didkoknak sz6l6 programokat
a Robotikai Workshop és Nyilt Nap el6tt egy héttel,
a Kutatok Ejszakaja keretein beliil bonyolitotta le a cég.
A workshop elsé napja idén a célgépépitéknek szdlt,
ahol els6sorban a FANUC robotokban rejlé lehet6sége-
ket mutattak be. Az ipardgi elérejelzések azt vetitik elére,
hogy 2030-ban mar a szerszamgépek fele, de nem kizart,
hogy a kétharmada mar robotizaltan keril majd értékesi-
tésre. Az el6adasok tehat ezt a kérdéskort boncolgattak
olyan meghivott szerszamgép-keresked6 szakértékkel,
akik adott esetben a FANUC gépek versenytdrsaitol érkez-
tek. Az lgyfelek elvérasainak fliggvényében ugyanis min-
den piaci szereplének egyiitt kell tudni miikodni.
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Megbizhato partnerekkel robotizalni sem bonyolult

A masodik nap mar a kordbbi FANUC Inhouse Show-k tema-
tikajara hajazott, vagyis valddi nyilt napot jelentett minden
Ugyfél szdmdra azzal a kiegészitéssel, hogy egy tematikus
eléadas-sorozat kifejezetten az elsé robot megvasarlasat
tervezget6 vdllalkozasoknak szolt. Az el6éadasok ennek
megfeleléen a robotok termelésbe integralasanak kezd6lé-
péseirdl és a megtérilési szamitasokrol széltak. Az eléada-
sok alatt és utdn nyitva volt a bemutatéterem, ahol a FANUC
és a tarskiallitok megoldasait miikodés kozben is meg lehe-
tett tekinteni. ,Ezenfelll egy Uj célcsoportot, az oktatasi
vezetdk és dontéshozok rétegét is meg kivantuk szélitani.
Az utdbbi években kozel ezer didkot lattunk mar vendégll,
igy a nyitottsdg régéta megvan, de az egyiittmikodést
szeretnénk magasabb szintre helyezni, hiszen az orszag
versenyképessége szempontjabdl is létfontossagu, hogy
a didkok megfelel6 robotikai képzést kapjanak — ismertette
Bagdi Attila. — Az oktatdsi intézményekkel valé egylittm(-
kodés egy komplex feladat, ndlunk most érett meg a kon-
cepcid, a dolgozéi létszdm, kompetencia és infrastruktura,
hogy ennek a szegmensnek is felel6sségteljes vallaldsokat
tehesslink. Franciaorszagban, vagy éppen Oroszorszagban
hatalmas lépésekkel fejlédik a robotika oktatasa, és ehhez
a torekvéshez kell felzarkéznunk. Magyarorszagnak is ezt
az utat kell jarnia, kiilonds tekintettel arra, hogy a tizezer
dolgozéra jutd robotstrliségben mar inkdbb az éimezény-
hoz, a vilag fejlettebb részéhez tartozunk!”

Min miilik az egyiittmiikodés?

A kollaborativ robotok mindig a bemutatoék slagertémai
voltak és lesznek, hiszen kénny( veliik interakciéba Iépni.
A FANUC idén joval tagabb Osszképet igyekezett nyuj-
tani a kollaborativ témakorben, igy bemutatta tobbek
kozott azt is, hogy a hagyomanyos és az egylttmiikodd
robotok kozott atjarasok is léteznek. A két véglet kdzott
olyan egyilittm(kodd rendszerek helyezkednek el, ahol
ipari robotot modern szenzortechnikaval - pl. fényka-
pukkal - teszlink biztonsagossa. Az ember jelenlétében
igy a robot a kollaborativ robotokra jellemz6 biztonsagos
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Tarskiallitoi vélemények

A rendezvényre egy specidlis sorjazo celldval késziiltiik, amin a sorjazd moduljainkon kiviil
az automata szerszameseréld rendszeriinket is bemutattuk. Ugy érzékeljiik, hogy a piacon
egyre nagyohb igény mutatkozik a robotizalt sorjazd megolddsokra, ezért a FANUC-kal kdzdsen
elkészitettiik sajat cellankat, amit az tigyfelek méikodés kozben is megtekinthettek. A cellabol
kiilon valtozatok léteznek a termékméret és a darabszam fiiggvényében. A sorjazérendszeren
kiviil a Schunk sztenderd megfogéit, forgatéegységeit és linedris palydit is bemutattuk, hiszen
akik robotot vasarolnak, azok szdmdra ezek a termékek is érdekesek lehetnek. Az autdipari
beszallitokon kiviil egyre tobb érdeklédés mutatkozik az élelmiszeripari cégek korébdl is.

A workshop vendégkiallitéjaként alapvet6en a pneumatikus megoldasok bemutatdsdt tiiztiik
ki célul, ennek megfelelden a pneumatikus megfogastechnika djdonsagait hoztuk magunk-
kal, illetve egy dinamikus modellt, amely a pneumatikus vezérlések lehetdségeit szemlélteti.
A Festo hagyoményosan nagy hangstlyt helyez a szinvonalas oktatdsra, ezért a Didactic iizletég
sem hidnyozhatott a rendezvényrél. A sikeres tarskiallitoi egytittm{kodés utén érdemes elgon-
dolkoznunk azon, hogy milyen egyéb kapcsolédasi pontok vannak a két cég kozott, hiszen
az automatizalds elég gyakran hlizza maga utdn a pneumatikara vonatkozé kérdéseket — amint
az a célgépépitdknek sz616 el6addsok soran is megmutatkozott.

A workshopon az 10-Link protokollal kapcsolatos termékeinket és rendszereinket mutattuk
be. Ez az elsd alkalom, hogy tarskiallitoként vesziink részt ey FANUC-rendezvényen, de
az egyiittm(ikodés mar kordbban elkezddddtt a két céq kozott, hiszen a FANUC oktatdla-
borjaban is Balluff-termékeket — 10-Link megoldasokat, illetve a SmartLight intelligens
programozhatd Iampdakat — hasznalnak. Tobb szektorbdl — elsdsorban a gépgyartds teriile-
térdl — érkeztek hozzank iigyfelek a rendezvény ideje alatt, tobbnyire meglévé iigyfelek, de
akadt koztiik jo néhany uj kapcsolat is. Az automatizélds tovabbra is slagertéméanak szamit
Magyarorszagon, amire a jelek szerint az autdipari lassulas sem hat.

mozgdasra Vvalt, vagy akdr meg is all, a hagyomanyos rend-
szerek dinamikdjat az egylittm(kodé robotok bizton-
sagdaval és rugalmassagaval kombindlva. A FANUC vara-
kozasa szerint 10 év mulva az értékesitett robotok fele
mar kollaborativ modell lesz. Bar a veszélyes feladatok
- hegesztés, nehéz terhek mozgatasa stb. — nem tlinnek
el, de az egylttmUikodé robotok olyan fejlettségi szintet
és alacsony drszinvonalat érnek majd el, hogy sok esetben

nem lesz indokolt a hagyomdanyos robotok beszerzése.
Molnér Laszlo E
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Intelligens vezérlés és intuitiv
kezelés a hegesztorobotokban

A zenon optimalizalta a felhasznaldi élményt a Novarc
Technologies szamara

A Novarc Technologies Inc. a csévés hegesztérobo-
tokon kiviil mas egyedi hegesztési miiveletekhez is
gyart robotokat. A termelékenyég fokozasanak érde-
kében a cég a COPA-DATA zenon szoftverét valasztot-
ta ahhoz, hogy egyszerii felhasznaloi feliiletet hoz-
zon létre minden hegesztorobotjahoz.

A Novarc Technologies cs6hegeszté gépeket és automa-
tizalasi technoldgidkat tervez és gyart. A kanadai start-up
cég 2013-ban jutott hozza egy jelentds beruhazasi forras-
hoz az altala kifejlesztett kollaborativ csévés hegesztéro-
bot (SWR) révén.

A kis gyartasi darabszamokkal és a gyakran véltozé mun-
kadarabokkal jellemezhet6 termeléshez tervezett SWR
javitja a hegesztés mindségét és a gyar termelékenysé-
gét, mikdzben pontos adatokat szolgaltat az elemzéshez
és a statisztikai jelentések készitéséhez. Az SWR-t erede-
tileg grafikus felhasznaléi fellilet nélkul hoztak létre, de
2015-ben a Novarc rajott, hogy egy egyszer( felhasznaloi
interfész jelentésen képes novelni az SWR 4ltal nyujtott
felhasznaldi élményt.

Felhasznalobarat feliilet kulcsfontossagu
képességekkel

A Novarc vezetd folyamatmérnoke, Ahmad Ashoori
vélasztotta ki a megfelelé technolégiat az Uj felhasznaléi
feliilethez. ,Atfogd piacelemzést végeztiink a HMI szoft-
verek piacdn — emlékezett vissza Ashoori. — Meglatasunk
szerint a COPA-DATA altal fejlesztett zenon szoftver
kinalja a legmegfelel6bb funkcionalitast és teljesitményt.”

Bar a kivalasztas soran a legfontosabb kritériumnak
az szamitott, hogy intuitiv fellletet teremtsen a felhasz-
nalok szdmdra, a HMI szoftvernek mds fontos kovetel-
ményeket is teljesitenie kellett. Nemcsak a hegesztési

eljarasok konnyd létrehozdsa és adaptaldsa, valamint
a csévés hegesztérobot PLC-jével végzett kommunika-
cié volt a feladata, hanem az adatok tarolasat és elem-
zését, valamint a jelentéskészitést is el kellett végeznie.
Ezenfelll tdmogatnia kellett a mérnoki alkalmazasokat
grafikonokkal, egységekkel stb.

Intelligens vezérlés és jelentéskészités

A zenon HMI-alkalmazas nagy rugalmassagot biztosit
a gépkezeldk szamara a hegesztési paraméterek bedl-
litdsdban. Ez alapveté kovetelmény azokban a gyartasi
kornyezetekben, amelyekre az SWR-eket tervezték,
mivel szinte minden munka megkovetel bizonyos szint(
testreszabast.

Mivel a zenon mar lehetévé tette az SWR el6zetes kon-
figurdlasat a hegesztési eljarasokkal, a gépkezel6knek
ezentul nincs szukséguk specidlis programozasi isme-
retekre a gép mukodtetéséhez. Ehelyett a zenon intu-
itiv felhaszndloi fellletén végezhetik a mindennapi
munkajukat.

»A zenonnal konnyii dolgozni; a mérnokdk tanulasi

gorbéje gyors és zokkendmentes volt.”
Ahmad Ashoori vezetd folyamatmérndk, Novarc Technologies Inc.

A zenont egy kiegészité megjelenité panelre is feltették,
amelyet az SWR robotok kezeli a mlvelet sordn kézben
tarthatnak. Ez lehetévé teszi, hogy a hegesztési folyamat
kdzben is véaltoztatasokat hajtsanak végre.

A zenonon keresztiil az 6sszes hegesztési és mozgési ada-
tot gyUjtik és rogzitik. Ennek eredményeképpen amellett,
hogy a szoftver hegesztés kdzben is képes kommunikalni
a robottal, a gépkezel6k a miuveletek befejezése utan
konnyen ellenérizhetik a hegesztési adatokat, ami idealis
kiindulépont a pontos termelési elemzések készitéséhez.

A zenon Historian és a zenon Extended Trend telepitése
hosszu tavu statisztikai és trendjelentések elkészitését is
lehet6vé tette. A zenon révén raadasul az adatok kony-
nyen attekinthet6 grafikus formaban is megjelenithetdk.

Fébb jellemzok:

- Konnyen fejleszthetd és felhasznéldbarat HMI-alkalmazds
- Egyszerlibb kommunikdcié a PLC-vel

- Gyors tanulasi gorbe a mérnokok szamara

- Egyszerien konfigurélhatd hegesztési miiveletek a hatékonysag érdekében
« Pontos mihelyelemzés a hegesztési és mozgési adatok rogzitésével

- Grafikus jelentéskészités a Historian és az Extended Trend modulok alapjan
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A Novarc dltal telepitett zenon szoftver
konnyen haszndlhaté HMI-alkalmazast
biztosit a gépkezeldk szaméra

Akezel6k szamara elére konfigurélt hegesztési mivele-
tekiis elérhetdk. A paraméterek rugalmasan éllithatok
be a zenon Runtime programban

Mindenre kiterjedd miiszaki tamogatas

Mivel a Novarc szamara ez volt az els6 tapasztalat a HMI szoftver haszna-
lataban, fontos volt szamukra, hogy egy tapasztalt tamogatd csoportra
tamaszkodhassanak az elsé 1épések megtétele soran. ,A COPA-DATA Ugy-
féltdmogato csapata mindig gyorsan reagalt és nagyon segitékész volt, ha
barmilyen segitségre volt szlikséglink a szoftverrel kapcsolatban - szamolt
be a tapasztalatokrol Ahmad Ashoori. — A mérnokok tanuldsi gorbéje gyors
és zokkenémentes volt, példaul nagyon egyszer( volt a tagek és a cimek
Osszeflizése a zenon és a PLC kozott”

Ahmad szerint az egyszer( m(kodés, valamint a csapat altal is kdnnyen
elkészithetd grafika szamitanak a zenon legnagyobb erényeinek. ,A szoft-
ver nem csak jol néz ki, de jol is teljesit — zarta a beszélgetést a folyamat-
mérnok. — Az eljardsok kdnnyen beillesztheték, és mind a mérnokok, mind
a hegeszt6k kedvelik 6ket. A kdltségszint is nagyon kedvezének bizonyult.
Amennyiben egy cég HMI, ellenérzési és jelentési megoldast keres, azt
javaslom, hogy ne habozzon, és valassza a zenon szoftvert!”

A zenon intuitiv felhasznaloi
feliiletet biztosit mind a csévés
hegesztdrohotok vezérlg képernyd-
jén, mind a kiegészité megjelenitd
paneleken

H www.copadata.com n
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Konnyitsen

az életén!

Okosgyaranak
automatizaldsahoz
haszndlja a zenon
szoftverplatformot:

Azonnali jelentéskészités és
analitika

Ergonomikus megjelenités és
feliigyelet
Atfogé adatgyiijtés és -kezelés

Gyors alkalmazds mérnoki és
karbantartasi folyamatok

Gold
Microsoft Partner
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Minden d h@lye’re kerﬁl Handlingrendszerek és Descartes robotok

a Handling Guide Online segitségével

Laboratériumautomatizalas Finnorszagban: telepitésre kész mozgatasi megoldas hiitott tarolorendszerekhez

Az automatizalas segit a laboratéoriumoknak, hogy
csokkenthessék a mintakat tartalmazo csovek szal-
litasaban és kézi mozgatasaban rejlé kockazatokat.
A Thermo Fisher Scientific tokéletesen integralt labo-
ratériumautomatizalasi moduljai és a Festo telepités-
re kész mozgatasi megoldasai gondoskodnak arrol,
hogy a mintakat biztonsagosan szallithassak a hiitott
tarolérendszerbe és onnan ki.

A laboratériumokra a kéltségekkel kapcsolatban nagy nyo-
mas nehezedik. Németorszagban példaul az orvosi labora-
tériumok 1,5 €-t kapnak a vizsgalat elvégzéséért vérmintan-
ként. igy sok laboratérium széamara csak az automatizalas
és a racionalizalas lehet a megfelel6 megoldas. Ez egydtt
jar azzal az egyértelm piaci tendenciaval, hogy a laboraté-
riumok kdzpontositasra és 0sszevondsra keriilnek, s ennek
soran az automatizalas évente 6t szézalékkal novekszik.

Az automatizalt modulok végzik az olyan folyamatokat,
mint pl. a mintak beszallitasa, a centrifugalas, a mintakat
tartalmazé csovek felnyitdsa és visszazarasa, a mintak
osztalyozasa, szétosztasa, cimkézése, taroldsa és kivétele.
Ezeket vildagszerte a Thermo Fisher Scientific klinikai diag-
nosztikai részlege vagy annak OEM- (eredeti berende-
zésgyartd) partnerei forgalmazzak. A mintak kivételének
egyszer(sitésére az 0sszes modul széllitérendszerrel és
szoftverrendszerrel van 6sszekapcsolva. Ennek a letesz-
telt és dokumentalt mozgatdsi rendszernek a koncepcio-
jat a Festo finn-német projektcsapata dolgozta ki.

Megbizhato hiités

A vérmintak nagyon érzékenyek. Alapvetéen fontos, hogy
az értékeléshez hiltsék Sket. Sok laboratérium akar 2 000
vérmintat is feldolgoz naponta. Sok mulik azon, hogy
biztonsagosan, a tisztasdg megdrzésével, a cimkézés és
az elsé vizsgdlat utan azonnal h(itott tarolohelyre tudjik
helyezni a mintakat, s hogy egyszer(ien el6 tudjak venni
Oket. Ezeket a Thermo Fisher Scientific automatizalt hiitott
taroldmodulja elvégzi. Akar 14 800 mintat el tud helyezni,
és vissza tudja szallitani ket a vizsgalé modulba tovabbi
tesztelések céljabdl. Ha egymas utdn tobb vértesztet
kell elvégezni, akkor az adott vérminta biztonsdgosan
elhelyezhet6 és kivehet6é a hitémodulbdl anélkil, hogy
a hémérséklet-emelkedés miatt kdrosodna. Az automati-
zalt mozgatdsi megoldas a mintavételi csdvek leejtésébdl
adodo rendszerszennyez6dés veszélyét is csokkenti.

Megbizhato és elérhetd

.Nagyon szigoru kovetelményeket kellett betartanunk,
nemcsak a hasznalhatésag, hanem a megbizhatoésag,
biztonsdg, tisztithatdsdg és egyszer( elérhetéség tekin-
tetében is, példaul daramsziinet esetén” - mondta Janne
Jarvinen, a Clinical Diagnostics Systems szenior termék-
marketing-menedzsere. A rendszer hasznaléi labora-
toriumi technikusok, és nem automatizalasi szakérték.
A Festo telepitésre kész robotmodulja végzi a 68 minta
kapacitasu rekeszek betdltését és kivételét. Ezzel a meg-
oldassal 6ranként akar 700 minta is mozgathato. A hiitott
tarolérendszer a Festo elektromos részegységeihez illesz-
ked6 megfogo- és szdllitérendszeren alapul.

Koordinalt technoldgia

Az egyedi megoldéasokat biztosité rendszer a kdvetke-
z6kbal all: elektromos meghajtas, mint pl. az ERMO forgo
hajtas, EGC-tengelyek EMMS tipusu motorokkal, valamint
CMMO-ST és CMMP-AS egyszer( motorvezérl6. A mozga-
tasi rendszer X/Y koordinata-rendszerben torténé moz-
gatasat a CPX-CMXX vezérl6 végzi. Az elektromos hajta-
sok vezérlését szolgald CPX-termindl intelligens modulja
koordinalja a Descartes-féle kinematikai rendszerek teljes
mozgasi szekvencidjat. Az FTC-programmal egyszer(en 3 / 5o
konfigurédlhaté a két tengelycsoport, melyek mindegyike - N N 1 Preciz es
akar négy tengellyel is rendelkezhet. A modult nem kell -
programozni, a szekvenciat paraméterezéssel vagy beta- SOkOIdaluan

nitassal kapja meg. e e alkalmaZhat6

»A Festo telepitésre kész mozgatasi megoldasaval
a fejlesztési részlegiink rengeteg idét sporolt.”

Jan Ost automatizdldsi szenior programmenedzser, Thermo Fisher Scientific,
(linical Diagnostics Systems

Rovidebb piacra keriilési id6

,,A fiizéjn- és fejlesztési"csoportunk munkaterhé’nekleny- Kom plett rendszere kre van SZUkSégE?

hitése, valamint a belsé munkarendiink gyorsitésa érde- ’” s se ”w .

kében a Festo vél!a!atot bll'ztuk meg a’z‘zal, hogy I,eszélll'tsa Elonyben TESZESItI aZ egySZE ruseget?

e e e O eimeal Dot Mi vagyunk az On partnere a megbizhato megoldasok terén.

Systems automatizaldsi szenior programmenedzsere. —

ATCAutomation HUtott Taroldrendszerhez mi széllitottuk

a hazat, a dizajnt és a szoftvert, a Festo pedig a hitelesi- 9 WE ARE TH E ENGI NEERS
tett és tesztelt alrendszert. A legfébb elényt az jelentette, O F P ROD UCT I V I TY.

hogy a Festo nagyon gyorsan tudta leszallitani a meg-
oldast. Az elsé prototipusokat 3D-modellként két héna-
pon belil kaptuk meg, igy nagyban tudtuk csékkenteni

a piacra kerdlési idot” Méretre szabott, gazdasagos, dimamikus és rugalmas: a Festo handlingrendszerei
és Descartes robotjai kivaléan alkalmasak a manipulacios feladatok ellatasara.
[=] 2¥-[=] JelentGsen csokkenthet6 a munkaréforditas: a Handling Guide Online segitségével
% konfiguralja és rendelje meg a tokéletes handlingrendszert csupan harom
: : [=] |épésben, ezzel minimalizalja a mérndki tervez6munkat. A program hasznalataval www.festo.hu/
www.festo.hu/lab wawfestohurermo I villamgyorsan megrendelheti az 6sszeszerelt és tesztelt handlingrendszerét. handling
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Leegyszeriisites, helytakarékossag es
koltsegcsokkenteés egyetlen modullal

Az MVK Fusion a modularis egységek standardizalasara invital, és kinyitja az ajtot az egymodulos stratégia felé

A PROFINET/PROFIsafe modul az installaciés tech-
nika harom alapveté funkcidjat egyesiti: a digi-
talis standard szenzorikat és aktorikat, a digitalis
biztonsagrelevans szenzorikat és aktorikat, valamint
az 10-Link protokollt.

Ez a kombinacié leny(igézéen innovativ. Uj és iranyadé6
koncepciokat tesz lehetévé az automatizalashoz. Az ins-
tallalas egyszer(ibb és gyorsabb lesz. Az MVK Fusionnal
Iényegesen csokkenthetd a paraméterezés komplexitasa,
mert azt teljes egészében a biztonsagi vezérlés tervezé
eszkozében hajtjak végre. A szoftverfejlesztének és a vil-
lamosmérnoknek nem kell tobbé bedolgoznia magat
a gyartospecifikus eszkozokbe és kézikonyvekbe.

Az MVK Fusionnal modularis egységenként kevesebb
terepibusz-modulra lesz sziikség, legjobb esetben csak
egyre. Ez egy sor automatizalasi alkalmazashoz vonzé
lehetéségeket kindl.

1 10-tink

03

Standard-10

Egy modul a maximalis sokrétiiségért

Az MVK Fusion terepibusz-modul kiilonlegessége a sok-
rétisége. Az installaciés technika harom alapvetd funk-
ciéjat egyesiti magaban - a digitélis standard szenzorikat
és aktorikat, a digitalis biztonsagrelevans szenzorikat és
aktorikat, valamint az IO-Linket:

« Akét digitélis standard csatlakoz6t szabadon lehet bemenetként vagy kimenet-

ként paraméterezni — pontosan az alkalmazds kivanalmainak megfelelen.

« A négy biztonsagrelevans csatalkozé gondoskodik arrél, hogy csaknem
minden digitélis biztonsagi kovetelményt be lehessen épiteni az installd-
cios koncepcidba nagyobb réforditds nélkil.

« A két 10-Link csatlakozé kiilondsen nagy funkciondlis spektrumot fed
le, mivel komplex szenzorokat és aktorokat is integralhat segitségiikkel
a terepibusz-rendszerbe. Ezenkiviil kivaléan alkalmasak a digitalis standard
jelek kdltséghatékony hdvitésére az 10-Link hubokon keresztiil.

Ez egyszerlibbé teszi az installacidkat, helyet takarit meg,
és csokkenti a sziikséges modulok szamat.
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Maximalis rugalmassag a biztonsagi alkalmazasokhoz
Az MVK Fusion egy installaciés megoldas biztonsagtechnikai feladatait egy
modulban egyesiti:
« A hdrom, egyenként kétcsatornds biztonsdgos bemeneti porttal az olyan tipikus biztonsdgi szenzorok
jeleit gy(jti dssze, mint a vészkikapcsold gomb, a fénysorompok, a kétkezes kezelés, a véddajtok stb.,
a maximalis PLe teljesitményszintig.

« Akét biztonsdgos kimenettel rendelkez6 biztonsdgos kimeneti portot az alkalmazésoknak megfeleléen
lehet paraméterezni (PP-, PM- vagy PPM-kapcsoldsu), és ezzel lehetdvé vélik a legkiilonfélébb tipusd
aktorok, duplaszelepek és szelepszigetek bekotése — ebben az esetben is PLe teljesitményszintig.

« Eqy specidlis B osztalyd 10-Link port gondoskodik arrdl, hogy az 10-Link eszkozdk, mint pl. a szelepszi-
getek vagy hubok lekapcsoldsa egyszer médon, biztonsdgosan megtdrténjen, PLd teljesitményszintig.

« Az MVK Fusion ezzel lehet6vé teszi magas biztonsdgtechnikai szintek elérését — ezzel optimalis védel-
met nydjt embernek és gépnek!

Biztonsagi paraméterezés néhany egérkattintassal

Az MVK Fusionnal lenyligozéen egyszer(ivé vélik a biztonsagrelevans szen-
zorok és aktorok paraméterezése. A biztonsdgi vezérlés tervezd eszkozében
néhany kattintassal kivalaszthatd a biztonsagi funkcio (pl. fényracs vagy vész-
kikapcsolé gomb) — és a paraméterezés teljesen le is van zarva.

Afelhasznaldnak - legtobbszor a szoftverfejlesztének és a villamosmérnoknek
- nincs tobbé sziiksége specialis ismeretekre a modulok paraméterezéséhez.
A verifikdlas (CRC-szamitas) kilon egy gyartdspecifikus, specidlis szoftveren
keresztiil végrehajtandé munkalépése is elmarad. igy gyorsabb és idegkimé-
I6bb a folyamat, mert ki van zarva a hibas adatbevitel.

Nagy teljesitmény

A modulok alkalmasak Conformance Class C (IRT), Shared Device és Netload
Class lll alkalmazasokhoz. igy mar semmi sem all az olyan alkalmazasokban
valé felhasznalas utjaba, ahol maximalis teljesitményre és abszolut megbizha-
toésagra van sziikség. Kivaltképpen a PROFINET megoldasok épitéelemei.

Széles felhasznalasi spektrum és sokféle diagnosztikai lehetdség
« Arobusztus, teljesen zart fémhaz széles felhasznalasi spektrumot tesz lehetdvé — egészen az extrém
hegesztési alkalmazasokig.

« Amodul id8bélyeggel egyiitt menti el a hibdkat egy integralt webszerverre, dramkimaradas esetén is —
a keresés helyett a hibak megtalalasan van a fokusz, csokkennek az allasidck.

- A biztonsagi cimet eqy forgokapcsoloval kdzvetleniil a modulon lehet bedllitani — és a, 000" cimen
keresztiil az MVK Fusiont vissza lehet llitani a gyari bedllitasokra is.

- Nagy kiilsé hdmérséklet (max. 60 °C) mellett is alkalmazhaté nagy dramerdsséggel (max. 16 A)
kombindlva — ha az ilyen extrém feltételek esetén opciondlisan hijtdtestet is alkalmaznak, az szélesiti

a felhaszndldsi lehetdségeket.

« Amodul — a megszokottél eltérden — rendkiviil magas fekvésd (max. 3 000 méteren taldlhat6) gydrak-
ban is alkalmazhato.

- Minden egyes csatorndn feliigyeli az olyan hibakat, mint a tdlterhelés, szenzorzarlat vagy kabelszaka-
dds — a diagnosztikai lehetdségek széles kdre biztositja, hogy a hibét gyorsan felismerjék, elemezhes-
sék és elhdrithassak.

www.murrelektronik.hu n
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S Ricreot

stay connected

Nagyteljesit-
mény(i instal-
lacios koncep-

ciok 10-Linkkel

|O-Link

a Murrelektroniktol

gazdasagosabbak lesznek

A Murrelektronik megteremti az
idealis infrastuktarat az adatat-
vitelhez, és szakértd, ha 10-Link
eszkozoket kell rendkiviil haté-
konyan és ligyesen beépiteni a
gépinstallaciékba.

www.murrelektronik.hu
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Az 5117 lapkatipuson alapuld szerszamrendszer
lehetdvé teszi a fogaskerekek specidlis fogaske-
rékgyartd gépek nélkiili fogazasat

Nagy fogaskerekek forgo szerszamos lefejto forgacsolasa

3-as modulu fogaskerék-fogazas specialis fogaskerékgyarto gépek nélkiil

A nagyobb modulok eléallitasara szolgalo eljarassal nagyon rovid megmunkalasi id6 érhetd el, kiilonosen a bel-
s6 fogazasu fogaskerekek esetében. Nagyobb modulok forgé szerszamos lefejté forgacsolasahoz nagy és me-
rev maré-eszterga kozpontokra van sziikség, amelyek megkonnyitik a munkadarab és a szerszam mozgasanak
pontos szinkronizalasat. A Horn - a kis méretii, keményfém skiving szerszamok terén szerzett tapasztalatanak
koszonhetéen - a meglévoé kompetenciat mar nagyobb modulok gyartasara is kiterjesztette.

A szerszamrendszer az S117
tipusu lapkara épil. Az egy-
éli szerszam szabadalmaz-
tatott lapkafészke pontos
rogzitést és pozicionalast biz-
tosit a rendszer egészének,
igy a nagy merevség mellett
magas cserepontossag érheté
el. A forgacstoré geometria
és a lapkdk kozvetlen mene-
tes csatlakoztatasa lehetévé teszi a forgacs megmunkalasi
z6nabdl torténdé nagyon hatékony eltavolitasat. Minden
vagoélre kozvetlenul belsd hiitévizcsatorna iranyul.

A Horn forgd szerszamos lefejté forgacsolasi megolda-
sait kifejezetten atfogo alkalmazasi spektrumra tervezték.
A megmunkalds el6tt az egyes alkalmazasok megvalosit-
hatosagata HORN mérnokei ellendrzik, a folyamatra vonat-
koz6 ajanlasokat pedig megbeszélik a felhasznaléval.

A Horn portfélidja szerszamok széles skalajat tartalmazza
a kulonféle fogaskerék-geometridk elééllitdsdhoz, a 0,5-
0stél a 30-as modulokig. Fliggetleniil attél, hogy az alkat-
rész egyenes fogazatu hengereskerekekhez, tengely-agy
kotésekhez, csigatengelyekhez, kupkerékhajtasokhoz,
fogaskerékhajtasokhoz vagy testreszabott alkalmazasok-
hoz tartozik-e, az adott fogprofilok rendkivil koltségha-
tékonyan allithaték el6 mard vagy vésé szerszamokkal.
A skiving szerszamok széles valasztéka meggydz6 bizo-
nyitéka a cég fogaskerék-megmunkaldsi kompetenciaja-
nak. A folyamat tébb mint egy évszazada létezik, de csak
azéta jelent meg az alkalmazdsok szélesebb korében,
midta a megmunkalékoézpontok és a tokéletesen szink-
ronizélt orsokkal és a folyamatra optimalizalt szoftver-
rel ellatott univerzélis esztergagépek teljes mértékben
oo képesek voltak adaptalni a rendkiviil 6ssze-
— tett technolégiakat.

[=1%%
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Uj Duratomic® TM-mindségek korréziéallé acélok

esztergalasahoz

A Seco Tools kifejezetten korrézioallé acélok eszter-
galasara szolgalo harom uj mindséget jelentett be,
melyek a vallalat legijabb Duratomic® generaciéjan

Az Uj TM1501, TM2501 és TM3501 TM-mindségek
az ausztenites korrdziddllé acéloktdl az erésen 6tvozott
szuper-duplex korr6ziddllé acélokig biztositjadk a muko-
dést, és fokozzak a termelékenységet. Az 6sszesen 479 TM
lapkakonfiguracié kibdvitett valasztéka harom olyan uj,
forgacstordvel ellatott geometridt is tartalmaz, amelyek
a korrézidallo acélok simitasara és kdzepes nagyolasara
vannak optimalizalva.

ATM1501 az ausztenites korr6zidallo acél munkadarabok
stabil, folyamatos forgacsoldsi alkalmazéasaiban a legna-
gyobb sebességre, termelékenységre és kopdsallésagra
lett kialakitva. A TM2501, a gyengén vagy kozepesen
0tvozott korrozidalldo acélok megmunkalasara szolgald
elsérendld mindség a legszélesebb felhasznalasi teriletl
anyagok esetében jelent hosszu szerszam-élettartamu és
szivéssagu kivalé altalanos mindséget. A legkeményebb,
erésen O0tvozott korrdzidalld acélok, kozottik a duplex és

szuper-duplex korr6zidallé acélok szamara kinalt TM3501
szintén kivalo teljesitményt biztosit minden korréziéallé
acélra vonatkozo felhasznalas esetén.

A TM3501 mindséghez bevezetett egyedi FF1 forgacs-
tor6 kivald forgacskezelést biztosit a korrézidallé acélok
simitdsakor, mig az Uj MR3 és M3 jol kiegésziti az MF4 és
M5 minéségeket a kdzepes nagyolé alkalmazasokban.

Ez a hdrom Duratomic® minéség a gyartok alkalmazasi
igényeihez szabott, vildagelsé bevonatkémiai fejleszté-
seken alapulé innovacié eredménye. A kivalé mecha-
nikai és hédmérsékleti jellemzékon kivil ez a bevonat
haszndltél-észlelést nyujto, kromszinl bevonatot is
oo kindl, amelynek kdszonhetéen minden
él felhasznalhato, valamint csokkenthetd
o a lehetséges selejt mértéke.
E www.secotools.com
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Egyesiti az eroit 2020-ban a Meushurger

2020 folyaman az osztrak Meusburger teljes mértékben
integralja a 2016-ban felvasarolt, forrocsatornas és sza-
balyozoérendszerekre specializalodott PSG céget, amely
a Meusburger markanév alatt miikodik majd a jovében.
A PSG tovabbra is erés termékmarka marad.

A szinergidk optimalis kihasznaldsa érdekében a két,
egymastdl fliggetlenil mikodé cég, a Meusburger és
a PSG egész értéklancban nagyon szorosan egyuttmu-
kodik a forrécsatornas és szabalyozérendszerekre szako-
sodott PSG 2016-0s felvasarlasa 6ta. Az egytttm(ikodés
tovabb erésodik a Meusburger markanév alatt. A kdzos
Meusburger markanév alatt optimalisan kombinalhaté
és tovabbfejleszthet6 az egyes termékcsaladok széles
korl know-how-ja. A forrécsatornas és szabalyozérend-
szerek terén erds markanévnek szamité PSG-vel kiegé-
szlilve a Meusburger a szerszdm- és formagyartas teljes
kord beszallitojava valt.

Egy markanév minden iigyfélnek

Vilagszerte korilbelll 21 000 Ugyfél szamara kézzel-
foghatd elényokkel jar a PSG integralasa a Meusburger
markanévbe. Minden Ugyféligényt egyetlen marka fed
majd le, igy az informacidk is gyorsabban, egyetlen for-
rasbol jutnak majd el a vasarlokhoz. ,A két vallalat érté-
kesitési csapata is Osszeolvad, és a létrejové részleg
mogott magasan képzett termékszakérték allnak majd
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A kbzos Meusburger mérkanév

és tovabbfejleszthetd az egyes
termékesalddok széles kord
know-how-ja

— jelentette ki Guntram Meusburger, a Meusburger tgy-
vezet6 igazgatdja. — Ezaltal még erésebben 6sszpontosit-
hatunk az egyes lgyfelekre és azok igényeire.

A telephelyek nem valtoznak

A PSG németorszagi telephelyei - Viernheim és Seckach
- megmaradnak. Viernheimben az elkovetkezé években
megerdsitik a forrocsatornds rendszerek fejlesztését és ter-
vezését. A telephely ezenkiviil szolgéltatasi és karbantar-
tasi kompetencia-kézpont is marad. Seckachban a munka-
tarsak tovdbbra is a fejlesztési és gyartasi tevékenységekre
0sszpontositanak a szabélyozérendszerek terlletén.

A forrocsatornas és szabalyozérendszereket érinté min-
den Uzlet és szolgaltatds a Meusburger markanév alatt
folytatodik. Az értékesitési és szallitasi feltételek valtozat-
lanok maradnak.

oo

E ata Www.meusburger.com

“  alatt optimalisan kombindlhaté

Ujabb kvantumugras a HELICOIL®

menettechnoldgiaban

eredményét mutatta be az elmult hetekben a nagyk6zonségnek: a HELICOIL® Smart megérkezett, hogy
megoldast nyujtson olyan esetekben, ahol a behajtéfiil letorése, illetve az esetlegesen a rendszerben ma-

rado fiil problémakat jelenthet.

A HELICOIL® Smart gyorsan és biztonsagosan tele-
pithet. A megvaldsitott Otlet emdgott pedig a
behajtoszarban rejlik, mely hatrahajtja a fllet a kiteke-
rési folyamat sordn, majd 6ssze is nyomja, hogy az toké-
letesen illeszkedjen a helyére.

A HELICOIL® Smart egy intelligens menetbetét, mely egye-
siti @ HELICOIL® Plus biztonsagos, konny( behajtasat és a
HELICOIL® Tangfree behajtofiil hidanyadbdl fakadé elényeit.

A HELICOIL® Smart menetes betét a korabbi verzidokhoz
hasonldan szintén rombikus profili huzalbdl késziilt
rugalmas spiral. A Free Running verziéhoz hasonléan
egy szalbdl allé menetet formaz, mely egy belilte-
tést kovetden tokéletesen kaliberezheté — a legutolséd
menete pedig tokéletesen csavarozhaté a jelenlegi
szabvanyok szerint.

A menetes betét becsavardsdhoz csak a megfelel6
méretl intelligens belltetd szarra van sziikség. A kiilon-
leges rész a penge helyzetének vezérlése. Becsavaraskor
a penge behuzott allapotban van, mig a kihajtaskor haj-
litd és nyomo szerszamgéppé valik.

www.bollhoff.hu
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Uj mozgasvezérlés az Unitronicstol

Az Unitronics 0j AC Servo sorozataba tartozé hajtasrendszerek és motorok megvaltoztatjak a mozgasvezérlés
hagyomanyos - és meglehetdsen bonyolult - megkozelitését. Az Gj sorozat meglepéen egyszerli megkoze-
litése lehetdvé teszi a mozgasvezérlés konnyil megvalésitasat. A hasznalatra azonnal kész mozgasi kédok,
a beagyazott diagnosztikai eszk6zok és az automatikus kommunikacids beallitasok csak néhany példat jelen-

tenek az integralt, egyszeriien hasznalhat6 funkciok soraban.

A termékvalaszték 1 és 3 fazisu hajtasokbol és moto-
rokbdl all, amelyek széles (50-5 000 W) teljesitmény-
tartomanyban allnak rendelkezésre barmilyen méretd
géphez, robusztus, nagy felbontasu beépitett soros jel-
addkkal (abszolut: 23 bites, inkrementalis: 20 bites) és
IP65 védettséggel.

Az egyszeriiség megndveli a nyereségességet

A Frost and Sullivan Best Practices Award dijjal is elis-
mert, ipardgi éllovasnak szamitd Unitronics innovativ
megkozelitést alkalmazott az Uj sorozat kifejleszté-
séhez, ami idémegtakaritast jelent a felhasznaloknak
a mozgasvezérlés terén:

« Nincs sziikség kodolasra: minden termékhez haszndlatra azonnal kész mozgasi kddok
tartoznak, igy az iigyfelek tesztelhetik sajat teljes rendszeriiket; a kddot a PLCopen
szabvanyos funkcidival lehet megnyitni és mds alkalmazésokhoz adaptalni.

« Egyetlen szoftver minden projektigényhez: PLC, HMI, Szervo, frekvenciavélté és 1/0
bedllitas és programozds — az akdr 8 tengelyes alkalmazésok létrehozasahoz nem
kell tbb szoftvereszkdzt hasznélnunk.

« Automatikus kommunikdciés bedllitas: teljesen zokkenémentes.

« Minimélis hibalehetdség: az Unilogic szoftver automatikusan elemzi a mechanikai
tulajdonsagokat, és biztonsagos értékeket javasol a felhasznaldi alkalmazds szamara.

- Diagnosztika: az UniLogic beépitett, nagy sebességii szképot biztosit a szervé futdsi
teljesitményének megtekintéséhez.

« Arendszer hangoldsa minddssze egyetlen paraméter hasznélataval.

- Bedgyazott diagnosztikai eszkozok: nincs sziikség szamitégépre, csak egyetlen HMI-
panelre vagy virtualis HMI-képernydre egy mobil eszkdzon az alabbi mveletekhez:

» amozgdsi paraméterek beallitdsa;
» atengelyadatok és az 1/0-k feliigyelete;
» pontrdl pontra torténd, Jog és Homing mozgdsok elvégzése.

TechMonitor
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Integralt megoldas vezérléshez és automatizalashoz
Az Unitronics Motion Control megoldasai a pontos moz-
gasvezérléshez sziikséges Osszes elemet tartalmazzak:
dijnyertes PLC-k, HMI-panelek, frekvenciavalték, 1/0-k,
valamint széles korli kommunikaciés tdmogatds, bele-
értve az ipar 4.0 kompatibilitast, valamint mostantdl
a szervohajtasokat és -motorokat is.

Az 6sszes termék ugyanabban a kdonnyen hasznalhaté
szoftverkdrnyezetben programozhat6, a felhasznaldk
szadmara atfogo, egy kézbdl szarmazd megoldast nyujtva
az automatizalashoz.

+Az volt a kihivas, hogy kikliszobdljik a mozgasvezérlés-
sel kapcsolatos bonyolult milveleteket — mondta David
Shimol, az Unitronics Motion Control vezetdje. — Az ligy-
felek konnyedén be tudjak vezetni a mozgésvezérld szoft-
vert, mikdzben egyazon szallitotdl kapjak meg a szoft-
vert, a hardvert, valamint a tdmogatast. Az Unitronics
biszke arra, hogy tgyfeleinek hatékony, integralt megol-
dast kinal a vezérléshez és az automatizélashoz”

Magyarorszagi forgalmazé:
Kvalix Automatika Kft.

1044 Budapest, lves Gt 10.
info@kvalix.hu
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Zarja ki a mozgasvezérléssel
jaro bonyodalmakat!

Unitronics AC szervo: hajtasok és motorok
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Korszeriisites az adatgyiijtéshen

A GSM-2 dtadja a helyét az ARC-1-nek

A tavolsagi adattovabbito egységgel rendelkez6 adatgyiijto legujabb generaciojat mutattak be. A KELLER GSM-
2 terméke évek ota nyujt egyszerii lehetéséget a nyomasmérésre, valamint a kitoltési és a vizszintek tavolsagi
kovetésére, a hatarértékek figyelemmel kisérésére. Most ezt a bevalt adatgyijtot tovabbfejlesztették, és Gj ne-
vet kapott ARC-1 (Autonomous Remote Data Collector, azaz fliggetlen tavolsagi adatgytijté) formajaban.

Tovabbfejlesztés a modern iddk jegyében

A kompatibilitds érdekében az ARC-1 mindazokkal
a funkcidkkal rendelkezik, amelyekkel a GSM-2, de Uj
sajatossagai is vannak:

« Most mdr a 3G-mobilhdlézaton, illetve igény esetén a 4G-halézaton keresz-
tiil kommunikal, és az eszkozt a mobilhdldzaton keresztiil lokalizalni lehet.

« A mini SIM-kdrtya mikro SIM-kdrtyanak adta at a helyét, de a dataloggert
akar e-SIM-mel is szallitjak.

« Az akkumuldtor dllapotat és a jelerdsséget is magukban foglal6 rendszerdl-
lapot-informdciék nedvességérzékeldvel egésziiltek ki.

« Az adatgy(jtébe valds idejii orat (RTC) épitettek, amely pontosabb, és
az akkumultor cseréje alatt onalléan mikddik tovabb.

« Amar meglevé GSM-2 dataloggerek is egyszerden tovahbfejleszthetdk
ARC-T eszkozokke.

Bevalt sajatossagok megorzése

Kllsejét illetéen az Uj generaci6 nem vdéltozott meg.
Mivel atméréje minddssze 48 mm, a hengeres kikép-
zésU ARC-1 a talajvizméré ipar szabvanyos, kéthiivelykes
szondacsovébe egyszerlien belehelyezhet6. A besze-
relés masodperceket vesz igénybe. A kdpeny tervezése
lehet6vé teszi, hogy az eszkdz a kondenzéacidnak és
az atmeneti eldrasztasnak is ellendllhasson. A szigetelt

antennat szilard mdlanyagbdl készilt,
zérhaté véddsapka boritja. Ez megvédi
adataloggert az eltulajdonitastol és a kar-
okozéstol, amikor a szabadban végeznek
vele szintméréseket.

Az energiahatékony elektronikdval és
kiemelkedé min6ségl litiumakkumulg-
torral (3,9 V/32 Ah) felszerelt logger akar
tiz éven keresztil naponta 24 mérés
eredményeit képes e-mailben, SMS-ben
vagy FTP-n tovébbitani. Maximalis mérési
sebessége percenként 1 mérés. A leg-
feliebb otszintli érzékel6k mikodteté-
sére két bemeneti fesziiltséggel (0-5 V),
két digitdlis bemenettel és egy buszos
interfésszel, valamint a vizelemzé eszko-
z6khoz egy opciondlis SD112 interfésszel
rendelkez6 ARC-1 datalogger univerzalis
adatgy(jté modul nagy teriletl mérési
halézatok szdmédra.

Ingyenes PC-szoftver, felhdmegoldas

A rugalmas, kdnnyen hasznélhaté, nyilt forrasi adatme-
nedzser-szoftver lefedi az ARC-1 ellenérzé, gyuijté-, ira-
nyito- és szervezéegységének kulcsfontossagu funkcioit.
Osszegy(ijti a mérési adatokat, egymashoz rendeli és tabla-
zatokba rendezi 6ket, jelent minden tullépett hatarértéket,
és az adatokat nyilt forrasi mySQL-adatbézisban térolja.
Hogy az adatokat sajat adatgyUjtési rendszerbe illesszék,
kilsé felek a mérési adatokhoz kiilonféle export- és inter-
netes funkciok segitségével férhetnek hozza. A szoftver
arra is képessé teszi a felhasznaldkat, hogy minden egyes
ARC-1 dataloggert kalibralhassanak és ellenérizhessenek.

A mérési nyilvantartasokhoz valé gyors és konnyd hoz-
zaférés biztositasa érdekében a KELLER biztonsagos fel-
hémegoldast kinal. A Kolibri felh6 lehet6évé teszi, hogy
az adatokhoz interneten keresztiil barhonnan hozzé-
férhesstink. A mérések pillanatok alatt megjelenitheték
grafikonon, az exportfunkcié pedig lehetévé teszi, hogy
adatainkat Excel- vagy CSV-fajlként letolthessiik.

A leolvasott adatok és eszk6zok a beépitett riasztasi rend-
szer hasznalataval egyszer(en, hatékonyan és biztonsa-
gosan figyelemmel kisérheték. Az ARC-1
¢s6 vagy doboz formajaban all rendel-
kezésre, mindegyik megrendelheté 3G-,
4G- vagy LoRa-verzidban.
www.keller-druck.com
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Gyartani? Csak mertekkel!

Telt haz mellett zajlott le a Werth Magyarorszag Kft. kétnapos workshopja 2019. oktober 1-én és 2-an

A modern méréstechnika hasznalata gyakorlatilag ko-
telez6vé valt mar a beszallit6i piramis alsé szintjein is
- erositették meg a tételt a Werth szakmai napok el6-
adoi és résztvevoi. A kozvetlen és kozvetett koltségek
figyelembevétele alapvet6 fontossagu, de aki nem fej-
16dik, az lemarad. Minden gyart6 cégnek at kell gon-
dolnia, hogy a meglévé méroszoftverekkel és -gépek-
kel vajon a jovoben is versenyképes marad-e, amikor
az ipari novekedés dinamikaja nem az elmuilt években
megszokott meredek médon emelkedik majd.

C* 2019
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A Werth méréstechnikai napjai arra is fényt deritettek,
hogy Magyarorszagon mar kkv szinten is egyre inkabb
el6térbe keril az automatizalas. A szakképezett munka-
erd hidnyan kivil a trendet az is er6siti, hogy a multban
sok méréstechnikai igényt és megoldast kiilfoldon allitot-
tak 6ssze, és ugy telepitették be az orszagba. Mara azon-
ban a hazai gyarak nagyobb ©nallésagot kaptak. ,Azt
tapasztaljuk, hogy az iparban egyre kevesebb a szak-
képzett munkaerd, és ezzel parhuzamosan a minéségre
is sokkal szigorubb eléirdsok vonatkoznak. Az ipar 4.0
koncepcié ebben az értelmezésben a kevesebb emberi
beavatkozas és a nem tervezett ledllas nélkili gyartas

megvalositasat célozza - jelentette ki ezzel kapcsolatban
Kovécs Zsuzsanna, a Creaform Inside Sales specialistdja.
— A gépek fejlesztési folyamatdban ez a magasabb foku
automatizaltsagként és a termelési kornyezetbdl fakadod
hibdk kiktiszoboléseként mutatkozik.”

A Werth Magyarorszag Kft. immar nyolcadik alkalommal
megrendezésre keriilé, méréstechnikai esettanulmanyok-
kal és gyakorlati bemutatokkal kisért szakmai workshopja
idén is a Werth és a Creaform innovacidira fokuszalt, de
arendezvény nem lett volna kerek az Aberlink gyartaskozi
mérégépének, illetve a Metrologic mérészoftvereinek
bemutatasa nélkil. A szakmai napokon négy high-tech
mérékésziléket lehetett mikoddés kdzben is megfigyelni,
valamint egy univerzalis mérészoftvert:

« TomoScope XS CT (computer tomogréf) koordindta-mérégép

« ScopeCheck S multiszenzoros koordindta-mérégép

« Creaform HandySCAN BLACK™ Elite hordozhatd 3D szkenner

« Creaform Go!SCAN SPARK™ hordozhat6 3D szkenner

« Metrolog X4 mérdszoftver, amely a metroldgiai iparban olyan, mint
a Google az internetes bongészéshen
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A méréstechnika kiszabadult a mérdszobakhol
Nyilvanvalé trend, hogy a mérési folyamatok a mérészo-
bakbdl a gépek mellé koltoznek, egyre nagyobb igény
mutatkozik ugyanis a gyartaskézi mérések iranyaba.
Ennek alapvetéen hdrom oka van:

« A koordindtagépek hasznélata nehézkes, gyartokornyezetben pedig
elvesztik pontossagukat.

« Amérdkarok esetében a kar hossza behatarolja a mérhet alkatrészek korét.

« Ahordozhat6 3D szkennerek és mérdgépek azonnali visszajelzést adnak
amindségre, gyartaskozi korrekciokat tesznek lehetdvé, ami a gyartasi idd
lerdvidiilését eredményezi.

+A hordozhaté méréeszkozok nem feltétlenll valtjak
majd fel teljesen a 3D koordinata-mérégépeket, az azon-
ban bizonyos, hogy remekil kiegészitik azokat - tette
hozzd Kovacs Zsuzsa. — A hordozhat6 lézerszkennerek
még nem érték el a fix CMM gépek éltal garantalt pontos-
sdgot, és a paranyi alkatrészek mérését is inkdbb bizzuk
koordindta-mérégépekre. A kézi 3D szkennerek vilaga
azonban elképesztéen fejlédik, igy hosszabb tavon sem-
mit sem zarhatunk ki. Ahol lehet, ott a kézieszk6zok mar
levaltottak a CMM gépeket, de a két technoldgia nem fel-

III

tétlentl versenyez egymassal’

Nincs univerzalis megoldas! De hasznosak-e

az univerzalis szoftverek?

A mérési miveletek a mérészobabdl a gyartotérbe ,kol-
t6zése” ugyanazon szoftver haszndlatat feltételezi, de
egy szoftvergyartd cégnek folyamatos fejlesztéseket kell
végeznie a zokkenémentes és rugalmas mérések érde-
kében. A multban - és sok helyen a mai napig ez a rea-
litds — az ligyfelek rengeteg id6t toltottek azzal, hogy
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a legyartott termékeket a mérészobaba juttassak, majd
ha hibat észleltek, ahhoz is kellett id6, hogy finomitsak
a gyartast. Ezid6 alatt sok selejt keletkezhetett. A hordoz-
haté méréeszkdzok gyartdtérben torténd felhasznalasa
kikliszoboli ezeket a veszélyeket, de ehhez a szoftverek
gyartéinak minden folyamatigényt le kell kdvetniink.

A Metrologic Group egy hijan 40 éve fejleszt és forgal-
maz mérdszoftvereket, és a hordozhat6 eszk6zok, koordi-
nata-mérégépek, szkennerek és robotok terén egyarant
egyre kijjebb toljuk a hatarokat — mondta Jean-Baptiste
Launay, a Metrologic Group S.A.S exportértékesitési mér-
noke. — Az univerzalis mérészoftverek, mint a Metrolog
X4, alkalmazasa kézzelfoghato elényokkel jar a koordi-
nata-méréstechnikdban, hiszen ahelyett, hogy minden
egyes eszkozre egy-egy sajat szoftvert tanulnank meg
kezelni, egyetlen szoftverrel felligyelhetjiik a gyartasban
szerepld 6sszes méréberendezésiinket.” Ez a kdltségcsok-
kentés mellett a mindségre is pozitiv hatassal van, hiszen
kevesebb a hibalehetéség. A rugalmassag egyben id6-
megtakaritassal is jar, ami fokozza az univerzalis szoftve-
rekkel elérhet6 versenyelényt.

A mérés pedig mar nem feltétlenil igényel specidlis szak-
tudast. ,Kis- és nagyvallalkozasok szamara egyarant fej-
lesztjiik a szoftvereket — ismertette Jean-Baptiste Launay.
- Sok cégnél van dedikalt szakértéi garda: programozé
szakember és kilon gépkezel6, és van, ahol egyetlen
munkavallalét biznak meg a teljes mérési folyamattal.
Ilyen esetekben testreszabott interfészt hozunk [étre, ami
leegyszerUsiti az Gzemeltetést.”

Régibdl ujat — a retrofit is megfontolandd lehetdség

A gyartd cégek a legtobb esetben azt a kérdést teszik
fel maguknak, hogy mi az a pont, ahol jobban megéri
egy meglévé mérégép korszer(sitése ahelyett, hogy Uj
gépet vasarolnanak. ,Néha, amikor Uj gépet terveznek
beszerezni — amihez Uj szoftverlicencet is kellene vésa-
rolni —, mi hivjuk fel az Ggyfelek figyelmét a retrofit lehe-
téségére. Sok esetben a vezérlés bedllitasaval, a motorok
cseréjével a koordinata-mérégépek még sok évig hasz-
nalhatok maradnak, hiszen a mechanikajuk jellemzéen
még 2-3 évtized mulva is megengedné azt. A mérégép
szive a vezérlés, az agya pedig a szoftver, és ha ez a ketté
mukaodik, akkor nyugodt szivvel adjuk vissza az Gigyfélnek
tovéabbi hasznalatra” - magyardzta Jean-Baptiste Launay.

Latogatdi vélemények

Javarészt autdipari beszallitassal foglalkozunk. Néhany évvel ezel6tt még nem volt jel-
lemz6, hogy az autdgyarak és a Tier1-es beszéllitok minden alkatrészméretrdl pontosan
dokumentdlt méréseket igényeltek volna. Ezzel szemben napjainkban egyre tobbszor
fordul eld, hogy teljes bemérést kérnek, és a pontossdg tekintetében is gyakran meg-
kozelitjiik a mikronos tartomanyt. El6bb-utdbb az dsszes autdipari beszéllité eljut majd
oda, hogy mindent mérniiik kell majd.

Munkénkban a leggyakrabban 3D koordindta-mérdgépet hasznalunk, de rendelkeziink
optikai mér6géppel is. A szakmai napokra azért ldtogattunk el, hogy tdjékozddjunk
az Gjdonsagokrol. Mivel jorészt egyedi termékeket gyartunk, ezért a mérések dontd része is
a mérészobaban zajlik, bar végziink gyartaskozi méréseket is. Az autdgyarakhoz kozelebb
allé vevdinknél azonban egyértelmdien a gydrtaskozi mérések felé tolddik el a hangsuly.

Evente néhany szakmai rendezvényre latogatok el — dontden autdipari témakorok-
ben —, és azonnal feltiint, hogy nagyon nagy energiat fektettek abba, hogy a szakmai
napokat professzionalis szinten rendezzék meg. Ez latszik az el6adok felkésziiltségén,
a helyszin kialakitasan vagy éppen a kidllitott gépvélasztékon.

Mivel a gydrtasunk egyik sarokpontja a folyamatosan magas mindséqg biztositdsa, ezért
marcius 6ta rendelkeziink egy Creaform 3D lézerszkennerrel is. Nagyon korszer( eszkoz, de
engem mara jové érdekel, ezért szeretnék tajékozodni az tjabb és djabb fejlddési lehetdsé-
gekrdl és az innovaciok gyakorlati alkalmazhatdsagardl. A mi gydrunkban is megfigyelhetd
a gyartdskozi mérések térhdditsa, mert bar rendelkeziink 3D koordindta-mérdgépekkel is,
de egyre szélesebb kdrben alkalmazzuk a kéziszkennert, amivel a komplexebb alkatrésze-
ketis gyorsabban, megfeleld pontossag mellett tudjuk vizsgalni.

Nincs az a pénz, amit ne koltenénk el arra, hogy fejlddjiink és jobbak legyiink, ezért
esetiinkben elvards is, hogy minden relevans szakmai rendezvényen részt vegyiink.
Az angol nyelvii el6adas sem okozott gondot szdmomra, és a felmeriil6 kérdésekre is
vélaszokat kaptam, igy csak javasolni tudom a részvételt mindenki szdmara.

Nem tdl sdiriin jutok el hasonld szakmai rendezvényekre, de azt egybdl megallapithat-
tam, hogy a Werth szakmai napok magas szintet képviselnek. Jelenleg is dolgozunk
hordozhatd lézerszkennerekkel, és j6 volt ltni az j technikai vivmanyok gyakorlati
bemutatdjat. Biztos vagyok abban, hogy hasznalni is fogjuk azokat a jovében. Az Audi
Hungaria esetében kulcsfontossagu a gydrtéskozi mérések végzése, hiszen igy az ana-
lizismérnokok azonnal tudnak reagalni a felmeriilé problémékra. A zokkenémentes
gyarts pedig rengeteq ids- és kbltségraforditéstol mentesiti a gyarat. Ugy érzem,
a rendezvény teljes mértékben bevéltotta a hozzé flizott reményeket, vélaszokat kap-
tam a bennem felmeriilt kérdésekre is.

Molnar Laszlé
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Raktérha’borl"k 1.rész

AutoStore®-ban tarolt ajandékszalagok a tokéletes csomagolashoz

Egy évtizeddel ezel6tt egy automatizalt raktar még fehér hollénak szamitott Magyarorszagon, mikézben Nyu-
gat-Eurépaban mar egyaltalan nem szamitott sem ritkasagnak, sem miiszaki bravirnak. Idehaza azonban olcsé
volt a munkaerd, és béségesen rendelkezésre allt, igy ha megnovekedtek a logisztikai feladatok, akkor megno-
velték a munkatarsak és az eszk6zok szamat. Még a technolégiai fejlesztésekben élenjaré autégyartok is 6dz-
kodtak az automata raktaraktol, mert attél féltek, hogy elvesztik az alkalmazkodasi képességiiket. Manapsag
azonban mas a helyzet. Kevés és draga a munkaerd, az automata raktarak pedig lehetévé teszik a rugalmas al-
kalmazkodast. A rendszer atgondolt kivitelezése azonban kulcsfontossagu. Haromrészes cikksorozatunk a sike-

res raktar-automatizalasrol mutat be iparagi példakat.

A C. E. Pattberg GmbH & Co. KG cég ajandékszalagokat
gyart és forgalmaz a kiskereskedelmi lancok és Uzleti
végfelhasznaldk szamara. A tarolas és a kigydjtés opti-
malizélasa érdekében - ami kulondsen a karacsonyi
csucsforgalom idején okoz nehézségeket - a vallalat
2018-ban a Dematic cég AutoStore® rendszerét telepi-
tette a hattingeni cégkodzpontba. A kompakt kigydijté
rendszerrel csokkent a megrendelések 06sszedllitasa
soran vétett hibak szama, ezzel egyidejlileg a mkodési
és a munkabérkoltség is mérséklédott.

A kihivas

A kardcsonyi szezon mutatja meg igazabdl, hogy mek-
kora forgalom bonyolédik le a C. E. Pattberg raktaraban.
Kordbban zsufolasig telt polcok, keskeny folyosék és
szdmos kigyUjté rendszer jelentették a mindennapokat
a Hattingenben taldlhaté gyartd- és raktarhelyiségben.
A megrendelések feldolgozéasa Osszetett folyamatokat és
hosszas sétakat feltételezett. Az ajandék- és dekoracios

A KION-csoporthoz tartozd Still és Dematic cégek automatizélt raktarlogisztikai megoldasai mar
Magyarorszagon is héditanak. Az integralt automata raktar-technoldgidk, szoftverek és szolgdlta-
tasok globdlis piacvezetdjének szamitd Dematic révén a féleg targoncaspecialistaként ismert Still
a raktdrtechnika teriiletén is a vilag élvonalaban van.

60

y 4
STILL

szalagokat magasraktari rendszerben taroltdk 6 000
négyzetméter dsszteriileten, amelyet az alkalmazottak-
nak naponta tobbszor at kellett jarniuk a megrendelések
manudlis kigyUjtéséhez és becsomagolasahoz. Ez komoly
idéraforditassal és magas személyzeti allomannyal jart,
ezenkivil a hibaardny is bosszantdan nagy volt.

A megoldas

A cég automatikus megoldast keresett az ajandék- és
dekoracids szalagok tarolasara és kigy(jtésére a haté-
konysag noveléséhez. A C. E. Pattberg gyorsan kivalasz-
tott egy kisebb taroléautomatat (Miniload) polcrendszer-
rel és folyosokkal, és kiilonféle ajanlatokat kért be. Az Uj
rendszert 2018 nyardn kellett telepiteni, hogy a karacso-
nyi szezonra mar tokéletesen készen alljon.

»Jelentdsen megnoveltiik az ateresztoképességet,
ami komoly megtakaritast jelent a miikodési
és a munkaerokoltségekben. Az AutoStore® rendszerrel

mar készen allunk a jovo kihivasaira.”

Daniel Pattberg, a C. E. Pattherg GmbH & Co. KG vezérigazgatdja.

Az igények felmérésekor a Dematic arra a kovetkez-
tetésre jutott, hogy az automatizalt Miniload gyorsan
a képességei hatdrdhoz fog jutni. A rendszernek napi
1 100 kigydjtést kell végeznie, amit a Miniload ugyan
még képes teljesiteni, de bévitése mar egydltaldan nem
lenne egyszert feladat.
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A Dematic ezért az AutoStore® rendszerre tett
javaslatot, amellyel optimalis helykihaszna-
las és kompakt tarolds hozhaté létre. Daniel
Pattberg ligyvezetd igazgatdé ma mar boldog,
hogy akkor hagyta magat meggyézni. A rend-
szer teljesitménye, helytakarékos kialakitasa
és a jovObeni lGzleti fejleményekhez valé egy-
szer( adaptalhatosaga az AutoStore®-t minden
versenytarsa folé emeli. A pontos tervezésnek
kdszénhetdéen a C. E. Pattberg a beruhdzasi
dontés meghozatala utdan minddssze hat
hénappal azutdn mar tzembe is helyezhette
arendszert.

A végrehaijtas

Az AutoStore® rendszer csak 170 négyzetmé-
tert foglal el a raktarban. Ugy épiil fel, mint egy
konténertorony: 16 szinten 7 800 tarololadat
helyeztek el. A rendszerben jelenleg 4 500
kilonféle ajandék- és dekoracios szalag tarol-
hato, amelyek kulénb6z6 mennyiségben kap-
hatok. A négyzetracsos teriileten mozgd 8 robot
automatikusan jut el a kivant taroléladahoz.
Az AutoStore® rendszert két kigydjté allomas
egésziti ki, majd a termékeket manualisan valo-
gatjak és csomagoljak. A C. E. Pattberg jelenleg
az egyik kigy(jté allomast a kitarazasra, a masi-
kat az aruk betarazasara haszndlja.

Az AutoStore® rendszerben térolt termékekkel a meg-
rendelések kozel 70%-a teljesitheté. A termék mére-
tét6l fiiggben a taroldladak 13 és 300 egység kozotti
mennyiséget tartalmaznak. Rovid id6 elteltével a cég
ugy dontoétt, hogy olyan ajandékszalagokat is bevisz
atarolorendszerbe, amelyeket kordbban nem itt tervezett
raktadrozni. Az a néhany termék, amely a méretbeli korla-
tok miatt nem helyezhetd el a rendszerben, tovabbra is
a magasraktarakban van.

Az AutoStore® rendszerre valé atéllas gyorsan meghozta
az elsé gyimolcseit. Mivel joval kevesebb mozgdasra van
szlikség, a kigyujté allomasok is sokkal hatékonyabban
mUakddnek. A munkatarsakat sem kell olyan hosszasan

képezni. A manudlis kigyUjtéshez nélkilozhetetlen ter-
mékismeretre sincs mar szikség, mivel az AutoStore®
automatikusan leszallitja az adott terméket. Ez csok-
kenti a megrendelések 6sszedllitasakor a hibaaranyt is.
Korabban helytakarékossagi okokbdl egy raklapon akér
négy terméket is taroltak, ma ezzel szemben minden
tarololadaban mindossze egyetlen termék talalhato.

Az AutoStore® rendszer lelkét jelentd szoftver automatiku-
san tovabbitja az adatokat — példaul a csomagok szamat -
a kiszallitasért felel6s munkatéarsaknak. A cimkéket tovabbi
adatbevitel nélkdl ki lehet nyomtatni. Az AutoStore® rend-
szerhez sziikséges IT-integracié sem okozott problémat,
az adatokat interfészprogramozas révén automatikusan
tovabbitjak a vallalat ERP-rendszerébe.

Nagyobb raktarkapacitas,

kevesebb reklamacio

Novelte a raktar ateresztoképességét Magyarorszag
egyik legnagyobb acélkereskedése

Magyarorszag egyik legnagyobb acél-, konnyiifém-,
szinesfém- és miianyagtermék-kereskedéje az OHRA
karos és doltkaros allvanyaival korszersitette rakta-
rat. Az allvanyok kivalé stabilitasa és teherbirasa révén
a vallalat jelentésen boviteni tudta raktaranak kapaci-
tasat. A megfelel6 és biztonsagos tarolas érezhetéen
csokkentik a vevoktol érkezé reklamaciok szamat.

A véllalat budapesti vékonylemez-raktaraban eddig hasz-
nalt karos allvany mér nem felelt meg a kdvetelmények-
nek: a 3 tonnas lemezkotegek rakoddasa sordn az ru vagy
a targonca gyakran Utkdzott az allvanykarokkal. Emiatt
tobb kar elgorbilt vagy eltorott, és a vevék rendszeresen
reklamaltak a sériilt aruk miatt.

A megrendeld ezért az OHRA karos allvanyaira cserélte
korabbi allvanyait a négyfolyosds raktar bévitésére: az Uj
karok fliggesztett kivitelGek, és ezért el tudnak moz-
dulni, ha Utés éri 6ket. A beakaszthaté karok megel6zik
az aruk és az allvany sériilését, és minimalisra csokkentik
az allvanyrendszer karbantartasigényét. A perforélatlan,

A megrendelérél

A megrendeld a magyarorszagi acél-, konny(ifém-, szinesfém- és mianyagtermék-kereskede-
lem vezetd szerepldje. A cég emellett szolgaltatasok széles valasztékat kindlja a szalaghasitéstol
a méretre vagdsig. A véllalat egy német konszern alapanyag-kereskedelem dgazatéhoz tartozik,

amely tobb mint 40 orszagban, 480 telephelyen végzi a nyersanyagok és szerelési anyagok elosz-
tasat, logisztikdjat és szervizelését, valamint a berendezések és a Iétesitmények acélszerkezeteivel
kapcsolatos szolgaltatasokat. A sok labon ll6 ipari konszern hagyoményosan a szerelési anyagokra
és Gjabban ipari termékekre és szolgéltatasokra is szakosodott. 80 orszdgban tobb mint 156 000
alkalmazottat foglalkoztat.

melegen hengerelt acélprofilokbdl késziilt OHRA allva-
nyok a karcsu szerkezet mellett is nagy teherbirassal ren-
delkeznek. A megbiz6 6 méter magas allvanyai tiz tarolasi
szintre oszlanak. Az 1 500 mm hosszu karok egyenként
1 400 kg terhet birnak. A tartdlabakra erdsitett vezetd-
sinek lehet6vé teszik keskenyfolyosds targoncék alkal-
mazasat, ami jelentésen noveli a raktar alapteriletének
kihasznalhatdsagat és kapacitasat.

A telephely egy masik csarnokaban az OHRA egy hétso-
ros déltkaros allvanyt is telepitett, ahol daruval tarolnak
be ¢s6-, profil- és ridanyagokat. Ennél az allvanytipusnal
a karok 20°-0s szogben lejtenek az oszlop felé. A szélanya-
gok igy maguktdl a helyiikre csisznak a kijeldlt polcon,
ami jelentésen megkdnnyiti a daruzasukat. A karok a délt
karos allvanyban is beakasztott kivitelGek. A megren-
del6 uj dllvanyai 2,5 m magasak, és hét szinten legfeljebb
6 000 mm hosszu aruk tarolasara jelente-
Eﬁm nek megoldast. Az 500 mm hosszu karok
: mindegyike 800 kilogrammal terhelhetd.
E_ www.ohra.hu n

Elonyok:

« A Miniload rendszernél kompaktabb taroléhely

« Elegendd szabad hely a jovébeli bévitésekhez

« A munkatarsak konnyebben és gyorsabban tajékozédnak
« Kevesebb mozgasra van sziikséq a kigyjtéshez

« A megrendelések pontosabb és hatékonyabb feldolgozasa
« Hozzdadott érték az AutoStore® szoftverrel

« Aredunddns robotok miatt nincs dllasid6

Az eredmény

Az AutoStore® rendszernek készonhetéen ma mar egy tel-
jesen mas kép fogad minket a hattingeni raktarban: a teli
polcok és a sz(ik folyosék mar a multé. A cég az igy létre-
jott nyitott teret a kiszallitdshoz és a nagy megrendelések
el6készitéséhez hasznositja. A raklapok igy gyorsabban
berakhaték. Az AutoStore® rendszer tovabbi elénye, hogy
a bovitéseket is lehetévé teszi. A Dematic mar gondosko-
dott egy harmadik kigyjté allomas telepitésérdl, ezenfeliil
a robotok szama is 19-re névelheté. Folytatjuk

[=];

Az OHRA allvanyrendszer a fémek taroldsadnak kévetelményeit helyezi elétérbe. Az egyedi igényeknek megfeleléen gyartott, nagy
teherbirassal rendelkezd allvanyok lehetéseget biztositanak a szelektiv, rendezett tarolasra. A kdnnyedén athelyezhetd beakaszthato
karok maximalis rugalmassagot biztositanak a raktarozas soran.

I Karos allvanyok

I Raklapos allvanyok

Il Tarolagalériak

O I Automatizalt rendszerek

Miiszaki adatok:

« AutoStore® 170 négyzetméter alapteriilettel és 16 szinttel

+ 4500 cikk tarolasa 7 800 tdrolélddaban

- 8robottal kiszolgalt 2 kigydjtd allomds napi 1 100 kigyjtéssel

« Akar 19 robotra és 3 kigydjtd allomadsra is bdvithetd

Kérjen télink ajanlatot meg ma!

www.ohra.hu

OHRA Regalanlagen GmbH .

www.still.hu n

FOGALOM A RAKTAROZASBAN
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SmartStore
biztonsdgi szekrény
litium akkumuld-
torok tdroldsara és
toltésére
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Litium akkumulatorok
biztonsagtechnikaja

Uj biztonsagi szekrények kétoldali tiizvédelemmel

A technoldgiai fejlédés kovetkeztében a litium akku-
mulatorok hasznalata gyorsan elterjedt szinte min-
den felhasznalasi teriileten. A nagy energiasliiriiség
azonban jelent6s veszélyt hordoz magaban: kiilono-
sen veszélyes, ha az akkumulatorok megsériilnek,
vagy a szakszeriitlen kezelés miatt miiszakilag meg-
hibasodnak. Ha az akkumulator ellenérizetleniil fel-
melegszik, kigyulladhat vagy akar felrobbanhat, és
igy tiizet okozhat.

Ha litiumos elemeket és akkumulatorokat kell tarolni,
akkor egy tlizvédelemmel ellatott biztonsagi szekrényre
van szlkség. A probléma az, hogy a hagyomanyos biz-
tonsagi szekrényeket a kivilrél befelé érkezé tlizesetekre
tervezték. Ennek kikliszobolésére a DENIOS a biztonsagi

egészségvédelem és biztonsag szakértbjeként.

SafeStore és SafeStore-Pro ————> Litium akkumulatorok taroldsara
SmartStore ——> Litium akkumuldtorok taroldsara és toltésére

Mindkét modell védelmet nyujt a szekrény belsejében
keletkez6é tulmelegedés vagy fiist esetén, flggetlenil
attdl, hogy a litium akkumulatorokat csak taroljak, vagy
egyidejlleg toltik is. Mindezt bevalt minéségben.

Tandsitott tiizvédelem beliil és kiviil

Amennyiben egy hibas litium akkumulator tlzet okoz
a DENIOS biztonsagi szekrény belsejében, annak mindkét
modell képes ellendllni. A folyamatos optimalizalas révén
a zart szekrénytest 90 perces tlizallésagot biztosit belil-
rél kifelé. Ezt az EN 1363-1 szabvény szerinti kiegészit6
tlizteszt is igazolta.

A forditott eset sem kerlilte el a fejleszték figyelmét: ha tliz
tor ki egy olyan éplletben, ahol a litium akkumuldtorokat
DENIOS biztonsagi szekrényben taroljk, a tlizoltésagnak
legaldbb90percallrendelkezéséreazemberekevakualasara,

www.techmonitor.hu

SafeStore-Pro
biztonsdgi szekrény
litium akkumuldtorok
taroldsara

hogy elkertiljék a tlizhelyzet eszkalaciéjat a zart szekrény-
ben térolt litium akkumuldtorok meggyulladasa vagy fel-
robbanasa miatt. Az Uj modellek igy a kiils6 tGzallésag
szempontjabol az EN 14470-1 szerint 90-es osztalyozasuak.

Intelligens allapotfeliigyelet

A SmartStore és a SafeStore-Pro modelleket szintén kivald
mindségu, aeroszol alapu biztonsagi tlizolté rendszerrel
szerelték fel, amely meghibasodas esetén értékes idot
biztosit a véddintézkedések meghozatalara, és csokkenti
a tlz terjedését. A 2 fokozatu vészjelz azt is biztositja,
hogy a h6mérséklet emelkedése és a szekrényben lévé fiist
azonnal vizudlisan és akusztikusan is észlelhet6 legyen.

A biztonsagi koncepcié potencidlmentes érintkez6kon
alapul. A felhasznalénak igy lehetdsége van a szekrény
a sajat biztonsagi rendszeréhez torténd csatlakoztata-
sara annak érdekében, hogy idében felismerje a veszélyt,
és riasztast inditson kozvetlendl a gyar tlzoltoésaga felé.
A SmartStore mesterséges szelléztetéssel is rendelkezik,
amely megakadalyozza a hé emelkedését a szekrény bel-
sejében. A kétoldalas tlzvédelemmel mindkét modell
megfelel a megndvekedett biztonsagi kdvetelmények-
nek, amelyeket a vagyonbiztositdk a litium akkumulato-
rok tarolasaval szemben tamasztanak.

Nem csak a legujabb generécios biztonsagi szekrények
kindlnak nagyobb biztonsagot és védelmet. A DENIOS
- mint a hosszd tdvi munkahelyi biztonsag specia-
listdja - a litium akkumulatorok taroldsara szolgélé
specialis termékek széles skalajat kindlja. A tarolo- és
teszthelyiségek gyakorlati prébai mellett ez magaba
foglalja az ehhez tartozé tesztelt tlizvédelmi anyagokat
is — példaul a Pyrobubbles oltégranulatumot -, valamint
a megfelel, UN-jévdhagyassal rendelkez6 téroldkat
szallitasra és taroldsra egyarant.

A litium akkumulatorok biztonsdgos tarolasaval kap-

csolatos tovabbi informaciokért, kérjik, latogasson el
a DENIOS-hoz!

www.denios.hu
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Zarja ki a
kockazatot!

Biztonsagos megoldasok litium-ion
akkumulatorok toltéseére, teszteléseére,
tarolasara és szallitasara

-DENIOS-

KORNYEZETVEDELEM ES BIZTONSAG
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A Vixen AquaBlast® berendezésekkel az egy
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egyediiléllé megmunkdldsi képességével
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Kérdezzen a TechMonitor szakertojetol!

Kivantasd magad!

Népszerii rovatunkban az orszag legismertebb hajtas-
technikai szakértéje, Kiss Laszlo jelentkezik honaprol
honapra izgalmas kérdésekkel és valaszokkal a szak-
teriiletérol, trendekrél, Gjdonsagokrél vagy éppen
nem hétkoznapi hajtastechnikai megoldasokrol.

Lehet alapanyagod a legjobb forrasbdl, ha
a szakacsod képtelen finomat f6zni beldle.
Meg kell tanitanod neki azt, hogy mit var el
a vendég, és hogyan legyen az étel kifogas-
talan, mert az a cél, hogy vagyjanak a féztjére
és visszatérjenek az éttermedbe. Ez nagyja-
bél minden palyara igaz. Igy van a gépgyar-
tasban is. Ha nem fejleszted magad profiva,

Kiss Ldszlo egy leszel a sok koziil, olyan ,semmi kiilonos”,

noha inkdbb az lenne a fontos, hogy az Gigy-
feleid kivanjak a szakértelmedet. Talan azon tlin6dsz most,
hogy mi lehet a hasznod ebbdl a cikkbél, de ezt nem I16vom
le elére. Egyelére morfondirozz azon, hogy mit kezdhetsz
egy Z generacios kollégaval.

Bence azzal a kéréssel fordult hozzadm, hogy legyek a men-
tora. A diplomamunkajat késziti el6, olyan hajtasokkal fog-
lalkozna, amilyenekkel én is dolgozom. Szerinte a buty-
kds mechanizmusban benne van a szakma sava-borsa,
ezt kutatnd, igy taldlt ram. ElImondta, hogy indexhajtast
szeretne tervezni, feszegetni akarja a hatarait, fejlédni és
tanulni minden egyes feladattal és kihivassal.

Gyéztes helyzet mindketténk szamara: frissitem a tuda-
som, ébren tartom az elmém, és gondoskodom arrél, hogy
egy megfontolt, kezd6, de éles esz(i kollégat allitsak ugy
a palydjara, hogy magabiztosan szalljon majd ringbe.

Te tudod, hogyan miikodnek a Z generacios tervezdjeloltek?
Miért szed izekre egy indexhajtast, amikor az mar készen
van, és elérhetd a piac szamdara? Azért, mert tudni és érteni
akarja: vizsgalni a surlédast, a konstrukcios kialakitast, hogy
hogyan csapagyazzuk, hogyan tomitsik. Izgalmas megfi-
gyelés, hogy hogyan gondolkodik most egy leend6 gépész-
mérnok. Bence teljes értékl szakemberként akar bevetésre
menni, és nem szeretne kisérletezni, dilemmakkal, akada-
lyokkal kinlédni a munkaja soran.

Es ha eddig barmit is hallottal arrdl, ami a Z generacio szi-
I6tteit jellemzi, engedd el! Persze, lehet azt mondani, hogy
impulzusfiggdk, hogy csak azzal hajlandéak foglalkozni,
ami érdekli 8ket, ha nem tetszik nekik valami, akkor tovabb-
allnak. Azt gondolom errél, hogy fontos, hogy mi, nem Zék
is allitsunk a fokuszunkon: ha nem taldlja az értéket, vagy
nem kotod le megfeleléen hasznos feladatokkal, akkor megy
tovabb. Persze hogy igy tesz, mert pontosan tudja, hogy a cél-
jaiért kell hajtania, minden mas csak toltelék, lufiborotvalas.

A cél maga az ut

Bence szamara a motivacié maga a tanuldsi folyamat,
amin végigmegy, és egyaltalan nem a dolog kdénny( végét
akarja megfogni: kéri a tennivalét és a kontrollt. En pedig

TechMonitor
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torekszem arra, hogy a legjobb mentori attitiiddel legyek
felé: feladatokat adok neki, elvezetem az informaciokhoz,
ravilagitok a hibakra, és arra terelem, hogy ezeket kihi-
vasként élje meg, mert ezzel megmarad a lendiilete, épiil
az 6nbizalma, a tudasa.

Es mi legyen veliink, nem Z generaciés gépészmérnokokkel?
En nem vagyok féltékeny a tudasomra, szivesen adom
annak, akinek kell. Ugyfeleknél, kezd6 kollégaknal, ha
bizonytalansagot érzek, szivesen tdmogatom Oket, de mas-
képpen is dolgozom azon, hogy a hazai gépipar biztos szak-
emberekkel legyen egyre erésebb. (Ha Bence kivalé okleve-
let kap, az remek visszajelzés lesz arra, hogy az Ut jo.)

Ha a hozzddlld&somban magadra ismersz, és érzel elhiva-
tottsagot arra, hogy mentorként részt vehess kevésbé
tapasztalt kollégak szakmai dontéseiben, most helyzetbe
tudlak hozni téged is azzal, hogy meghivlak egy tAmogatoi
kozosségbe: a ChREM [krém] harmadik talalkozéjat tartjuk
novemberben.

Lassuk, hogy te a,krémhez” tartozol-e!

A ChREM-mel kialakuléban van egy kézosség, ahol sze-
mélyes taldlkoz6 keretében gépészmérnokokkel, gép-
gyartokkal, gépfelhasznalokkal beszéliink a gépeinkkel
kapcsolatos kihivasokroél, tervezési elakadasokrél, azaz
egy reggeli mellett segitjiik egymast gépekkel kapcsola-
tos kérdésekben, kihivdsokban. Tudom, hogy azok, akik
rendszeresen részt vesznek ebben, jobb szakemberekké
lesznek. Nem gondolom, hogy mindenkinek ez az utja,
de most nyitva van a kapu, a dontést rad bizom, hogy
belépsz-e rajta!

irj a hajtomuszakerto@chemplex.hu cimre, és kiildém
a részleteket. Az Gsszejovetelek a févarosban kertilnek
megrendezésre, és a részvétel ingyenes — csak annyi, hogy
legyen motivaciéd! Es még valami: kis létszammal szeret-
nénk dolgozni, hogy hatékonyak legylink, ezért a résztve-
v6k szama limitalt.

Kinek kell a ChREM?

Tapasztalt gépészmérnokoknek — Szamitok rad és varlak a ChREM-ben,
ha tapasztalt gépészmérndk vagy, és szivesen adnél szakmai tandcsokat
gépek tervezéséhez, épitéséhez és lizemeltetéséhez.

Gépeikkel termeld vallalatoknak — Vdrlak, ha gyértdi oldalon dolgozol,
és a gépparkodat kellene a termeléshez optimalizdini. A kényelmetlen igaz-
sdg az, hogy ennél jobb szakmai tandcsaddkat nem érsz el méshol. Itt kivald
szakemberek segitenek a feladatodban, személyes iizleti érdek nélkiil.

Palyakezd6 gépészmérnokoknek — Tudod jol: annak az 5 embernek
az atlaga vagy, akikkel koriilveszed magad! Gondoskodj arrdl, hogy jo
tdrsasagban légy!
Kiss Laszlo
Hajtastechnikai kérdése van? A TechMonitor szakértdje ingyenes és

gyors tajékoztatast nyijt az optimalis valasztashoz. Kérdését, kérem,
kiildje az editor@techmonitor.hu e-mail-cimre!
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.t A tavadatatviteli egységet tartalmazo autoném
) adatgyiijt6 a szenzorokat bekapcsolja az loT vilagaba

\ .z_/,::-'f + Valaszthat6 vezeték nélkiili halozat - 2G /3G / 4G/ LoRa

|' f?{’f- « Hosszu élettartam — akkumulatoros mukodtetés akar
ﬂ | 10 éven keresztiil

« Nagy adatbiztonsag - beépitett memoria, TLS titkositas

«  Maximalis kompatibilitds — az 0sszes szintmérével és
| nyomastavadoval

] - Allapotfigyelés - érzékel6k és valds idejii 6ra (RTC)

- Licencmentes szoftver — adatkezel6 és KELLER-felhé

«  Frissitési lehet6ség - Frissitheté a korabbi GSM-2
modellrél ARC-1-re

ARC-1 Vezeték nélkili

36 XiW sorozatu manométer

. . P tavadoval és tavoli
szintérzékeldvel ol
kijelz6vel

ARC-1 Box NYOMASERZEELOK intertesrataikits
23 SY sorozat 9 Bluetooth . |

O 5 10T-RE digitalis és anal6g

nyomastavadoval OPTIMALIZALVA nyomasmérékhoz

LEO 5 manométer
LoRaWAN-nal

LEO 5 manométer
Bluetooth Classickal

© Bluetooth

e RFID Vezeték nélkiili
RFID adatgydijtoé ey . A ,
% nyomastavado nyomastavadok
a 21 DC sorozatbol i
a 21 D sorozatbol Bluetooth Smarttal
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