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Juniusban ismételten alkalmam nyilt ellatogatni
az egyik legsikeresebb német szerszamgyarto val-
lalat koézpontjaba, ahol ismételten megbizonyo-
sodhattam arrél, hogy milyen nagymértékben all
vagy bukik a cégek jovéje a sikeresen levezényelt
generaciovéltasokon. Szamos Uj otletet, javaslatot, innovaciét
mar az utédok honositanak meg a cégnél, amihez feltétel, hogy
az alapité is kelléen nyitott legyen. A Horn szerszdmgyarté orias-
cégnél tavaly mar a harmadik generdcié foglalta el az tigyvezetéi
posztot, és a tudatos tervezés eredményeképpen a cég forgalma
évrd| évre rekordot dont.

Idehaza egyel6re csak mutatészamban léteznek harmadik gene-
racios vallalkozésok. A magyar csaladi cégek zéme a rendszerval-
tds kornyékén jott létre, igy az utddlas kérdése éppen aktualis,
vagy a kovetkezé 6t évben valik azza. Csaladi véllalkozasaink
alapitéi tehat nem rendelkeznek tapasztalatokkal az utédlast ille-
téen, és sokszor nem is tudjak, hogy kinek adhatnak &t a vezetdi
széket. Az évtizedek alatt felépitett vallalkozast sokan jobb hijan
kénytelenek eladni.

Vilagviszonylatban harombdl csak egy cég éli tul az els6 genera-
ciovaltast, a masodik utodlas utan 10-15, a harmadikat kovetén
pedig minddssze 3-5%-uk marad talpon. A tudatos épitkezés sokat
javithat az esélyeken, utélag azonban mér nem lehet behozni a
sokéves lemaradast. Az utéd tudatos felkészitése torténhet ugy,
hogy a fiatalok a tanulményaik befejezése utan legalulrél kezdve

AUTOMATION - TAJPEJ
Nemzetkozi automatizalasi szakkiallitas

COMPOSITES EUROPE - STUTTGART
Nemzetkozi kompozitanyag-szakkiallitas

EMO - HANNOVER
Fémipari vilagkiallitas

IMEX — UJDELHI
Nemzetkozi szerszamgépipari szakkiallitas

FACHPACK - NURNBERG
Nemzetkdzi csomagolédstechnikai kidllitas

POLAGRA-TECH - POZNAN
Nemzetkozi élelmiszer-technoldgiai kiallitas

TAROPAK - POZNAN
Nemzetkozi csomagolastechnoldgiai kiallitas

jarjak végig a ranglétrat a cég berkein belll, egyre
felelGsségteljesebb poziciokat kapva. A masik lehe-
t6ség, hogy egy masik vallalatnal tanuljak ki a veze-
t6i poszttal jarod lehetéségeket és veszélyeket, és
ezzel a tudassal felvértezve keriilnek vissza a csaladi
céghez. Barmelyik utat vélasztjuk, j6 esélyiink van
arra, hogy cégtink referencianak fog szolgélni a jové
vallalkozo kedvdi fiataljai szamara.

Augusztusi lapszamunkban érdekes beszdmolét olvashatnak a
Bystronic okosgyarakrol sz616 el6adés-sorozatdnak pécsi alloma-
sardl (Mirdl szol az okosipar? — 716-18. oldal). A mar a fentiek-
ben is emlitett tibingeni Horn Nyilt Napokrdl a 22-24. oldalon
talalhaté részletes beszamolo (Garazsbol a vilaghir felé 1. rész).
A hazai ipari tradiciok megjelenésérél mutat be j6 és kovetni
valé példat a nemesvamosi jubileumi Ginnepségrél sz616 irdsunk
(20 éves lett a hazai célgépgyartas egyik meghatarozé cége
— 28-29. oldal). Az egyik legaktudlisabb témakorrdl, az ember-
robot egyiittm(ikédési lehetéségrél szél az igy ,neveld” a robo-
tod (30-32. oldal) cimi cikkiink. Mas vizekre evezve: tudtak
Ondék, hogy milyen médszerekkel ellenérzik a vilag egyik legpa-
tindsabb autdversenyén, hogy az autok megfelelnek-e az elira-
soknak? Ha hozzam hasonléan eddig Onék sem, akkor érdemes
elolvasniuk a Le Mans-i 24 6ras autéversenyrél sz6l6 cikkiinket
(Sportszerten zajlik a vilag leggyorsabb 24 6rdja - 47-49.
oldal). A koltséghatékony allashirdetési modszerek irant érdek-
I6d6ék szamara pedig a Munkaeré-toborzas a digitalis korban
(56-57. oldal) cimet visel6 interjunk lehet érdekes.

Kellemes id6toltést és hasznos olvasast kivanok!
Molnar Laszlo
fészerkeszté
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Digitalizacio
igény szerint

A kis darabszamtol a tomeggyartasig szamos uj lehetd-
séget kinal partnereinek a Komax Thonauer Kft.

Szinte naponta jelennek meg felmérések a hazai
kkv-k digitalis versenyképességének elmaradasarol,
pedig a magyar cégvezeték ajtajan is dorombolnek
azok a technolégiaimegoldas-szallitok, akik mar jol
bevalt, kiprébalt alkalmazasaikkal nemcsak a nagy-
vallalatoknak, hanem a hazai kkv-knak is kinalnak
testreszabott, hatékony megoldast gyartasi folyama-
taik digitalizalasahoz. Ezek egyike a mar tobb mint
25 éve a hazai piacon is jelen l1évé, a kabelfeldolgozas
terén piacvezeté Komax Thonauer Kft.

- Tapasztalataink szerint a magyar cégek is folyama-
tosan keresik a technoldgiavéltas lehetéségeit, vagyis
hogyan tudnanak megfelelni a digitélis gyartas kihiva-
sainak. Tisztaban vannak a technoldgiai lehet&ségekkel,
a hatékonysagnovelés Uj eszkozeivel, az adatgazdasag
fontossagaval, és nyitottak ezek alkalmazasara. Ezt bizo-
nyitja a folyamatosan novekvé kereslet az automatizalt
vezeték- és kabelfeldolgozd gépeink irant. A Komax altal
kifejlesztett rendkivil rugalmas Zeta 630, 640 és Zeta 650
vezetékkonfekcionald gépek lehet6vé teszik az automa-
tizalt vagy szekvencialis gyartast, mellyel a kézi feldolgo-
zashoz képest akar 50 szazalékkal csokkenthet6 az el6al-
litdsi id6 — hangsulyozta Alcsuti Balint értékesitési vezeté.

Hozzatette: a legljabb generacids, teljesen automatikus
vezeték- és kabelfeldolgozé gépek maximalis rugalmas-
sagot biztositanak a gyartasi alkalmazasok széles koré-
ben. A Zeta 640 6t munkaallomas kialakitasat és egyidejd
hasznalatat teszi lehetévé, amelyek a kis darabszamtol
a tdbmeggyartasig szamos Uj lehetéséget kindlnak a fel-
hasznalé szamara. A nyolc megmunkalé modullal konfigu-
ralhatd Zeta 650 minimalisra csokkenti az &tallasokbdl és
a gyartas megszakitasdbdl fakadd idéveszteséget. Igény
esetén mindkét gép o6t tovabbi dllomdassal bévitheté.

Az Uj generacios Zeta gépek a legtobb vezetékkonfekci-
onalasi folyamatot kézi beavatkozas nélkil, automatizal-
tan végzik, beleértve a vezetékek hosszra vagasat és csu-
paszitasat, jelolését, valamint a vezetékvégek saruzasat,
érvéghiivelyezését és kompaktalasat.

Uj lehetdségek felé

- Egyik legfontosabb célunk, hogy a kébelfeldolgozd
gépek piacan megszerzett pozicionk tovabbi erésitése
mellett az elosztészekrény-gydartok piacdn is noveljik
jelenlétlinket — emelte ki Alcsuti Balint.

- Szeretnénk ezen a téren is sokkal tudatosabb értékesi-
tési stratégiat felépiteni. Ennek része, hogy feltérképez-
zlik a hazai cégek ez iranyu igényeit, felmérjiik az egyitt-
mUkodés lehetdségeit, és bemutassuk, hogy milyen
megoldésokat tudunk kinalni. Ezen megoldasaink kap-
csan elsésorban az elosztdszekrény-gyartassal foglalkozd
cégek jelentik célcsoportunkat — mondta Fekete David,
a Komax Thonauer Kft. termékmenedzsere.

Jol kiegészitik egymast

Egy kapcsoldszekrény gyartasa soran kilonbozé veze-
téktipusok, érvéghiivelyek és termindlok sziikségesek.
A Zeta 630/640/650 gépek az automata vezetékvaltd
segitségével 36 kilonboz6 vezetéktipust képesek egy-
idejileg kezelni a 0,22-6 mm? keresztmetszeti tarto-
manyban. A vezetékek jel6lése egy vagy kettd tintasuga-
ras nyomtatoval végezhetd, a jelolési szinek kivalasztasa
a szigetelések szine alapjan torténik. A vezetékek igény
szerint papir ragasztdszalaggal 6sszefogva, a kivant sor-
rendbe rendezve keriilnek ki a gépbdl, példaul bekotési
sorrendben. A szekrények vezetékelésének tervezéséhez
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és szereléséhez tovabbi tAmogatast adhat a Komax DLW
(Digital Lean Wiring) szoftvere. A papirszalagos kotési
eljaras minden vezetékkoteg esetében szabadon defini-
alhato a kordbban emlitett DLW szoftver segitségével is.

Allandé mindség az automatizalasnak koszonhetéen
Akar ERP-bél, akar tervezdszoftverbdl vagy egyéb adat-
forrasbol szarmazdé adatok gyartasi adattd formalva
a Komax WPCS interfészen keresztil kdzvetlenil a gépre
kildhet6k. Ezenfellil a termelési adatok az automa-
tdbol kinyerhetdék, melyek egyéni preferencia szerint
feldolgozhatok.

Az automatizalt gydrtas allando és ellenérzott mindséget
garantdl. A gépek felszerelheték integralt krimpmagassag-
és kihuzder6-méré eszkozokkel, tovabba érzékelik és
szelektdljak a feldolgozas soran fellépé esetleges selejt
darabokat. Az elérheté modulok és opciok széles ska-
ldja lehetévé teszi a Zeta 630/640/650 gépek rugalmas

AR " TEVA > MONITOR > CIMLAPON > MEGMUNKALAS

konfiguralasat, ezaltal a kapcsolészekrényekben szokva-
nyos vezetékvég-megmunkaldsok jelentés része lefed-
het6. A CM 1/5 GS modul akar 6t kilonb6zé érvéghtively
feldolgozasara is képes atallas nélkiil, a C1370 modul pedig
a terminalok préselését teszi lehetévé. Az eltéré vezeté-
kek, csatlakozok, illetve érvéghiivelyek kilonb6zé kom-
binaciojanak atallas nélkiili feldolgozasa révén az egyes
vezetékek gyartasi ideje jelentésen csokkent, a kézi meg-
munkalassal 0sszevetve a feldolgozasi id6 akar 50%-kal
is rovidul. A tervezészoftvertdl (Komax DLW) a gyarta-
sig tarté adataramlds csokkenti a hibalehetéségeket és
noveli a hatékonysagot. A folyamat végén a vezetékeket
a megfeleld sorrendben, a kivant jeloléssel ellatva kapjuk,
megkdnnyitve a tovabbi felhasznalast.

Osszel ismét Komax Thonauer Technolégiai Napok
- Mindezekkel és még szamos egyéb technoldgiai Gjdon-
saggal varjuk partnereinket a varhatéan oktéber elején
megrendezésre keriild6 Komax Thonauer Technolégiai
Napokon. Vendégeink a Zeta 630 automatat is lat-
hatjak mikodés kozben, valamint bemutatjuk, hogy
a digitalizacié milyen lehetéségeket teremt a kapcsold-
szekrények tervezésében és gyartasaban. Szeretettel var-
juk partnereinket Uj telephelyliinkon, mely a rendezvé-
nytink sordn kerll innepélyes dtaddsra — mondta Alcsuti
Bélint értékesitési vezetd.

Dalnoki Laszlé
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Innovativ automatizalasi megoldasokat

mutat be a CHIRON

megmunkalokozpont

A komplex geometriaji munkadarabok dinamikus
megmunkalasa VariocellPallet rendszerrel

Az autdipar, a szerszamgyartds és mas meghatarozé
iparadgak konkrét igényei 6sztondzték a CHIRON szakem-
bereit a VariocellPallet palettaautomatizalasi megoldas
kifejlesztésére. Az innovativ automatizalasi megoldast
kifejezetten az Uj FZ/DZ 16 sorozat szdmara fejlesztet-
ték ki a kisebb sorozatok dinamikusabb és rugalmasabb
legydrtdsdhoz. A VariocellPallet lehetévé teszi, hogy
a kilonbozo el6gyartmanyokat akar 10 el6készitett palet-
tara rogzitsék egy léptetd korasztalon. Az automatizalasi
megoldéds anyagmozgato rendszere az egyik munkadara-
bot a masik utan tovabbitja a megmunkalégépbe, majd
a kész alkatrészeket a megmunkalasi folyamat befejez-
tével a palettaval egyutt eltavolitja. Ez jelentésen noveli
a termelékenységet. Tovabbi el6ny, hogy az egyik paletta
megmunkaldsa kozben egy masikat is be lehet tolteni.

A VariocellPallet egyik legelénydsebb tulajdonsaga az,
hogy a motorokkal felszerelt kerekeken harom irany-
ban mozgathato, igy rugalmasan csatlakoztathaté
a szerszamgéphez. A minimdlis helyigénynek kdszon-
hetéen az automatizaldsi megoldds mindig elérhet6
tavolsagban van a gépkezelé szdmdra, de szlikség
esetén a megmunkalégép manudlisan is be- és kira-
kodhat6. Az FZ/DZ 16 megmunkalékdézpont nemcsak
a VariocellPallet rendszerrel, hanem az adott alkalmazas-
hoz testre szabhat6 VariocellSystem modularis automati-
zalasi megoldassal is elérhetd.

chiron

EVARIOCELL PALLET

Hannoverben is megtekintheto lesz a majusi CHIRON OPEN HOUSE latogatoi sza-
mara mar jol ismert, VariocellPallet rendszerrel felszerelt 6ttengelyes FZ 16 S

A fiiggoleges maras és esztergalas éllovas gyarto és fejleszt6 cége 2019.
szeptember 16-21. kozott az EMO Hannover fémipari szakkiallitason tartja
uj VariocellPallet automata palettacserél6é rendszerének a szélesebb nagyko-
zonség el6tti premierjét. A fémmegmunkalé cégek komoly érdeklédéssel var-
jak a modularis CellLine cellafeliigyeleti rendszer vasari debiitalasat is. A mar
a CMS altal is alkalmazott VariocellUno automatizalasi megoldas pedig régi
megmunkalékézpontjainkat is képes ujjavarazsolni.

CellLine: a teljes gyartocella atfogo feliigyelete
ASmartLine portféliébatartozé ujCellLine IT-megoldéssal
a teljes - a robotokat is magaba foglalé - gyartécella
kényelmesen vezérelhetd egyetlen kezel6panelrdl.
A minden épitési sorozat szamara elérhetd bedllitasi és
diagnosztikai funkcidk mellett a CellLine modern rende-
léskezelési funkcidval is felszerelhetd. A CellLine inter-
netes verzidja a felhében és tobb nyelven teszi lehetévé
a tavoli hozzaférést.

AVariocellUno utdlag is felszerelheté

A retrofitspecialista CMS is az automatizalasi megolda-
sokra 0sszpontosit a vildg legnagyobb fémipari kidllita-
san. Az EMO latogatoi testkozelbdl tapasztalhatjak meg,
hogy egy régebbi megmunkélékdzpont hatékonysaga
és termelékenysége milyen drdmai mértékben ndvel-
het6é meg a retrofit és az utdlag beépitheté modern auto-
matizalasi megoldasok révén. Az automatizalas jelen-
t6s szerepet jatszik szdmos iparagban, igy az utdlagos
automatizalas egy vonzé és koltséghatékony alternativa
lehet a versenyképesség megtartdsahoz. A CMS ezért
a VariocellUno automatizaldsi megoldassal is bdvitette
szolgaltatasi korét.

www.chiron.de www.rolatast.hu
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Az GjFZ/DZ16
gyartasi sorozat

ViZIOBOL PRECIZIO

Termelékeny gyartas,
magasfoku gyartasi pontossag.

Kétorsos

Portal- DZ16 W
rendszer( gép- il
felépitmény =
Kimagaslo
teljesitmény,
nagy
dinamika

Munkatartomany X-Y-Z max.: 660 - 660 -400 mm
Orsoteljesitmény: 61 kW

Orso fordulatszama max.: 20 000 min™
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A Mazak az eddigi legnagyobb standdal és 9 Gj géppel varja az EMO kidllitast

A Mazak az eddigi legnagyobb standdal
és 9 uj geppel varja az EMO kiallitast

A szazéves évfordulo évében a Yamazaki Mazak az EMO
2019 kiallitason az eddigi legnagyobb kiallitoteriileten,
a legnagyobb szamu gépet és automatizalasi megoldast
mutatja be

A szeptember 16-21. kdzott megrendezésre keriild
EMO 2019 keretében hét Mazak szerszamgép itt ke-
riil bemutatasra el6szor a vilagon, két tovabbi Mazak
szerszamgép europai debiitdlasa mellett. Megte-
kinthet6 lesz még az uj INTEGREX tobbfunkcios
megmunkalékozpont, 5 tengelyes megmunkalé, il-
letve hibrid szerszamgépek és esztergal6kozpontok.

AzEMO 2019kidllitason a,DISCOVER MORE WITH MAZAK”
tematikaval megjelené Mazak Osszesen 27 kiilonbozé
gépet mutat be, kettével tdobbet, mint az EMO 2017 kial-
litdson, és emellett 16 integralt automatizalasi megoldast
is megismerhetnek a latogatok.

Az eurdpai csoport Ugyvezetdje, Richard Smith szerint:
Jdei EMO kiallitdsunk tematikdja, »Discover more with
Mazak« tlikrozi elkotelezettségiinket a maximalis termelé-
kenység elérésére, és ezzel egy idében felhivassal 6sztonzi
a gépek kezel6it, hogy fedezzék fel a gépek iranyitasaban
rejl6 igazi lehetéségeket. Kordbban sohasem koteleztiik el
magunkat arra, hogy ilyen sok gépet és kiilonb6z6 auto-
matizalasi megoldast mutassunk be az EMO-n."

igy folytatja: ,Ez igazabél egy Uj Felfedezések Kora a fel-
hasznalok szamdra, akiknek kreativan kell gondolkod-
niuk, nyitottnak kell lennitik az Uj technoldgidkra és
munkamoddszerekre. A Mazakkal, mint technoldgiai

partnerrel, a gépfelhasznalok Gj piacok felé tudnak nyitni,
biztositva ezzel versenyképes piaci helyzetiket, és ezaltal
jobb, gyorsabb és hatékonyabb megoldast kindlnak.”

A 3 000 négyzetméteres Mazak-stand 7 elkiloni-
tett zondra lesz osztva - INTEGREX tobbfunkcios
megmunkalokdzpontok, Hibrid tdbbfunkcids megmun-
kalds, 5 tengelyes megmunkalas, Lézeres megmunkalas,
Fliggdleges megmunkaldk, Esztergalas és Horizontalis
megmunkalas -, mind a 27 gép megmunkalasi folyamata
élében tekintheté meg a kidllitds alatt. Mindemellett
a Mazak-stand bemutatja az ipar 4.0 megoldasait, pél-
déul a Mazak iSMART factory és a SMOOTH technoldgiat.

Az integrdlt automatizalason lesz a f6 fokusz a Mazaknal
az EMO 2019 kidllitason, szdmos kiilonb6zd megoldas
lesz lathaté majd, mint PALLETECH és Multi-Pallet Pool
(MPP), fels6palyas tolté robot (gantry robot) és automata
munkadarab-cserélé (AWC). Tovdbba a Mazak gépek
integralva lesznek szamos automatizalasi beszallitd meg-
oldasaval, példaul gépkiszolgalokkal és rudadagoldkkal.

Smith Ur Osszegzése szerint: ,Mindez fennalldsunk 100.
évforduldjaval tokéletes 6sszhangban, az eddigi legnagy-
szer(ibb megjelenéssel jarulunk hozza az EMO kidllitaéshoz.
Hosszu utat tettlink meg 100 év alatt, de elhivatottsdgunk
a tokéletesitésre és az Uj technoldgiak fejlesztésére tisztan
megmutatkozik a legfejlettebb gépeink listdjaban, amit

be is mutatunk a kidllitason. Eurépa min-
E.- E den szegletébdl szeretettel varom a kiallitasi
standunkra a szerszamgépipar felhasznald
kdzonségét”

www.mazakeu.hu
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DISCOVER MORE AT EMO

A 2019-es EMO 27 csucstechnoldgias Mazak géppel, - kdztlk hét
vilag, és két eurdpai szintli Ujdonsaggal - a felfedezések Uj korszakat
nyitja meg a szerszamgéphasznaldk szamara.

Idei f6 témank a termelékenység: 15 integralt automatizalas
megoldassal felszerelt gépunk, iSmart Factory,- valamint loT
megoldasaink varjak Onoket.

Fedezzen fel uj tavlatokat a Mazakkal a 2019-es EMO-n.
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A muanyagipar

jovoje is digitalis

Az ipar 4.0 korszak megvaltozo versenyképességi
kritériumairol is szolt az Arburg hagyomanyos, kotetlen
szakmai rendezvénye

Az ARBURG idén is (2014 utdn mésodszor) elnyerte a Business SuperBrands dijat,
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mely dtaddsa a rendezvény keretein belil tortént meg

Az immar 17 éves torténelemre visszatekinto Junialis
parhuzamosan foglalkozik az adott év miianyag-fel-
dolgozasi témakorének elméleti és gyakorlati olda-
laval. A junius 20-an tartott rendezvényen a meghi-
vott miianyagipari gyarté cégek oldott hangulatban
ismerkedhettek meg a német froccsontési oriascég
automatizalasi és digitalizacios innovacidival.

Mas ipari szegmensekhez hasonléan a miianyagfroccs-
ontés terén is olyan megoldasokat keresnek a cégek,
amelyekkel versenyképesebbek lehetnek, és hatéko-
nyabban tudjik kiszolgalni a vevéiket. A termékek egyre
komplexebbé véalnak, ezzel parhuzamosan pedig a vevdi
igények is egyre magasabbak. Ez maga utan vonja a digi-
talizalasi megoldasok térhéditasat. Az automatizaldssal
a cégek nemcsak a munkaeréhidnyra igyekeznek vélaszt
adni, mert ezek a rendszerek a vallalkozas egészét emelik
Uj szintre. A beszallitéi piramisban torténé kategoriaval-
tas az Ugyfél- és versenytarsi kort is megvaltoztatja. A val-
tozdsokat szakember szinten is kezelni kell.

+Elégedetten zarhattuk a napot, hiszen a meghivott ven-
dégek kozll szinte mindenki megtisztelt minket a jelen-
létével — mondta Csizmadi Laszl6, az Arburg Hungaria

Kft. Ggyvezetd igazgatdja. — A Junialis nem nyilt, hanem
névre sz6l6 meghivéval latogathaté rendezvény, igy
a megjelent tébb mint 100 Ugyfél és az altaluk képviselt
mintegy 50 cég kimondottan j6 eredménynek szamit.
Fontos szamunkra, hogy a jél ismert és lojalis tGgyfele-
inken tul uj lgyfelekkel is taldlkozzunk minden évben,
ezért idén is nagy hangsulyt helyeztlink arra, hogy olyan
potencidlis, szdmunkra Uj ligyfeleket is meghivjunk, akik
szamara a témakor hasznos és érdekes lehet. Szerencsére
az automatizalds, az ipar 4.0 és a digitalizalas gyakorlati-
lag minden gyartd céget érint”

Egyedi gumipokok 40 masodperc alatt

A rendezvényen a legnagyobb érdeklédés a Junidlison
bemutatott intelligens gyartocellat, illetve az Arburg
gyartdstdmogatd rendszerének délutdan megtartott
bemutatoéjat kisérte. A KUKA robotrendszerrel integ-
ralt fuggobleges Arburg ALLROUNDER 375 V froccsonté
berendezés alkotta intelligens gyartécella a digitalizalas
altal adott lehet6ségeket kihasznalva a vendégek igénye-
inek megfeleléen allitott el egyedi gumipdkokat. A vari-
acios lehetéségek harom hosszra, harom kilonb6z6
szinre, valamint haromféle rogzitési lehetdségre terjed-
tek ki, amik kozul a kivalasztott kombinaciét kozvetle-
ndl a terminalon lehetett megadni. Az utasitas OPC UA
kommunikaciés protokollon keresztil jutott a Selogica
vezérlésbe. A hattengelyes KUKA robot ezutan a gumi-
pok végeit a négyfészkes szerszamba helyezte, ahol 40
masodperces ciklusidé alatt késziilt el az egyedi elaszti-
kus gumipdk — gyakorlati példaként az autdipari kabel-
konfekciok individualizalt gyartasara.

Az Arburg altal fejlesztett és modularisan felépitett
vezér-szamitdogépes rendszer (ALS) a gyartasfelligyelet
kozponti elemének szamit. A csucsmodern IT-eszkoz
torténete meglepé moédon egészen 1986-ig nyulik visz-
sza, ekkor kezdte el ugyanis az Arburg a rendszer fejlesz-
tését, igy napjainkra csakugyan évtizedes froccsontési
know-how halmozédott fel benne. A modulok az egyes
témakorokhodz (dokumentdlds, informacidbazis, gyar-
tas- és eréforras-menedzsment, minéségbiztositas stb.)
kapcsolédnak, igy nem kell a teljes rendszert megvasa-
rolnunk, elég a szamunkra relevans modulokat (izembe
helyezniink, amelyek barmikor tovabb bdvithetdk.
Az informacidk megjelenithetdk a gyartodterileten elhe-
lyezett HMI-ken vagy barmilyen hordozhaté kliens eszko-
z0n (okostelefonok vagy tabletek). ,A rendszer nagy el6-
nye, hogy a korabbi (akdr 1984 el6tt is gyartott) Arburg
froccsontégépek vagy egyéb gyartdberendezések is
csatlakoztathatdk a vezérszamitogéphez, bar adott eset-
ben lényegesen csdkkentett informacidaramlasi potenci-
allal - jelentette ki Domokos Baldzs teriileti értékesitési
vezetd. - Az ALS atlathatdsagot teremt a termékek, a szer-
szamok és az anyagok torzsadatainak kdzponti kezelé-
sében, a gépek percekre lebontott finomtervezésével
optimalis kapacitaskihasznalast tesz lehetévé, ezenkivil
atfogd nyomon kovethetéséget hoz létre!”

Molnar Laszlo
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A TRUMPF kiszélesitette a 3D nyomtatas

alkalmazasi koret

Az orvostechnikai implantatumoktdl a miiholdalkatrészekig tarto uj 3D nyomtatasi alkalmazasok

a2019-es EMO szakkiallitason keriilnek bemutatasra.

Az additiv gyartasi folyamatok soha nem latott komp-
lexitasu geometriak létrehozasat teszik lehetévé, ame-
lyek éppolyan konnyiiek, mint amennyire szilardak.
A digitalizalas elonye, hogy a 3D nyomtatas napjaink-
ban tokéletesen adaptalhaté a modern gyartasi rend-
szerekbe. A hannoveri EMO szakvasaron a TRUMPF
bemutatja, hogy milyen versenyelonyokhoz vezethet
az additiv gyartas a kiilonb6z6 iparagakban.

-

Thomas Fehn, a TRUMPF additiv gyartésért, marketingért és pénziigyekért felelds tigyvezetd igazgatdja

A 3D nyomtato szamos gyartasi folyamat kulcsfontossagu
eszkodze az individualizalt tdmeggyartastol a prototipus-
gyartasig. Az egyedi implantatumok-

irdnydba, és folyamatosan optimalizdlja a folyamatot.
A cég a kozelmultban példaul zold 1ézerrel nyomtatott
rezet és aranyat. Az igéretes innovacié irant az ékszer- és
elektronikai iparag érdeklédik élénken.

Harom példa TRUMPF 3D nyomtatasi alkalmazasokra
a feldolgozoiparban

1. Személyre szabott arc-allcsont-szajsebészeti implantatumok

Az orosz CONMET orvostechnikai gyarté cég 2018
eleje 6ta hasznal egy TRUMPF 3D nyomtatét arra, hogy
arc-allcsont-szdjsebészeti implantdtumokat gyartson.
A mutéti célra szant implantatumok eléallitdésa mind
a mai napig bonyolult folyamatnak szamit. A sebész-
nek az eljaras soran perforalt titdnlemezbdl kell kivag-
nia az implantdtumot, majd méretre kell azt alakita-
nia. Az odafigyelést igényl6 feladat alatt az idényomas
negativ hatassal lehet az implantatum késébbi pontos
illeszkedésére. A muvelet sokkal egyszerlibben hajt-
hat6 végre egy 3D nyomtatott implantatummal. A kor-
haz el6sz6r meghatadrozza a beteg adatait, majd elkildi
azokat a CONMET-nek, melynek mérndkei az adatok
alapjan egy CAD-modellt hoznak létre, és a sebésszel
konzultdlva megtervezik az implantadtumot. Ezutdn a 3D
nyomtatoé a fészerep. Az implantatum belltetése el6tt
azt tokéletesen megtisztitjdk. Ez ndveli a mutéti bizton-
sagot, csokkenti a koltségeket, és felgyorsitja a m{itét

tol kezdve az autdkba vagy repll6-
gépekbe szant specidlis alkatrészekig
szamtalan termék allithaté el6 gazda-
sdgosan. Az egyetlen darabban tor-
ténd gyartast lehetévé tevd rendsze-
rek gyakran feleslegessé teszik szamos
egyéb gyartasi muivelet elvégzését.
»Az additiv gyartasi technoldgidk iranti
érdeklédés tovabbra is magas, mivel
az eljaras egyre tobb gyakorlati alkal-
mazasban bizonyitja életképességét
— jelentette ki Thomas Fehn, a TRUMPF
Additive Manufacturing Ugyvezetd
igazgatdja. - Ez ugyanugy vonatko-
zik a hagyomanyos fémmegmunkald
véllalkozasokra, mint a repilégépipar
jovébeli termékeire” A TRUMPF azon
kevés 3D nyomtatd gyarté cég kozé
tartozik, amelyek a gép legfonto-
sabb Osszetevojét, a lézerforrast sajat
maguk fejlesztik. Ez lehetévé teszi
a véllalat szdmara, hogy gyorsan moz-
duljon el az uj alkalmazasi teriiletek

* Implants

" Which industries use 3D printing?

MEDICAL AND DENTAL

» Dental prostheses

@ﬁﬁt\ﬁ

TOOL AND DIE MAKING

* Toals for injection mol-
ding and die casting

+ Cooling channels

* Engine components

AEROSPACE

MACHINE BUILDING

* Prototypes
» Customized mass production

A 3D nyomtatdst szdmos ipardg alkalmazza, beleértve az orvosi ipart, a fogtechnikai cégeket,
a szerszam- és formagyartokat, valamint a repiilogép- és gépjarmdipart
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lefolyasat. A rendszer leegyszer(siti az implantatumok
gyakran Osszetett topoldgidjanak legyartasat, sét olyan
erés és tartds segédeszkozoket képes létrehozni, ame-
lyek egyben az tések hatdsat is csillapitjak. A pordzus
implantatumfeliilet megkdnnyiti, hogy azt bendje a kor-
nyez6 egészséges szovet. Az eljaras a koltségeket is csok-
kenti, mert az additiv gyartas csak annyi anyagot igényel,
amennyi az implantdtumhoz ténylegesen sziikséges.
A CONMET-nak sikerilt mintegy 40 szazalékkal csdkken-
tenie az arc-allcsont-szajsebészeti implantatumok gyar-
tasi koltségeit. A véllalat az implantatumok tdmeggyar-
tasat tervezi a TRUMPF 3D nyomtatdkkal, ezért tobb gép
Uzembe 3allitdsa mellett dontott.

Az orvostechnikai berendezéseket gydrté CONMET TRUMPF 3D nyomtatot hasznal az arc-allcsont-
szajsebészeti implantatumok gyartasahoz a FAK-piacokra

2. Konnyiiszerkezetes szerel6konzol a kommunikaciés miiholdakhoz
A Tesat-Spaceroom (ripari cég a TRUMPF-ot bizta meg
egy 3D nyomtatott szerelSkeret legyartdsara a német
Heinrich Hertz kommunikaciéos muhold szamara, ame-
lyet az Uj kommunikdacids technolégidk az Grben tor-
ténd alkalmazhatdsagi tesztjére szantak. A keret a mik-
rohulldma sz(Grék vezérlésére szolgdlé csémotorokat
tartja. Az AMendate céggel egyiittmikédve a TRUMPF

ATRUMPF nyomtatta a német Heinrich Hertz hirkdzlési mdhold mikrohulldma sziirinek keretét, ami
55 szézalékos silymegtakaritast eredményezett
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Az USB Diisen csatornatisztitd rendszerének 3D nyomtatott fivokajat a TRUMPF optimalizdlta

mérnokeinek sikertlt optimalizélniuk a keretszerkezet
geometridjat, és minddsszesen 55 szazalékkal - 164
grammrol 75 grammra - csokkentették annak sulyat.
,Ez csak egyetlen példa arra, hogy miként alkalmazha-
tok az additiv gyartési eljarasok a muiholdak sulyanak
csokkentésére és teherbird képességének novelésére”
- mondta Matthias Muller, a TRUMPF additiv gydartasi
Uzletdganak vezetdje. Az Ujratervezett alkatrészt TRUMPF
TruPrint 3000 3D nyomtatéon gyartottak le, mivel az Uj
geometriat nem lehetett hagyomanyos forgacsolasi elja-
rasokkal eléallitani. Az optimalizélt keret konnyebb és
robusztusabb lett. A mihold kilévésekor az Uj szerel6ke-
ret hatalmas eréknek all majd ellen, és formajat is jobban
megtartja. A Heinrich Hertz m(holdas projektet a DLR
Space Administration végzi a Szovetségi Gazdasagi és
Energialigyi Minisztérium nevében, a Szévetségi Védelmi
Minisztérium részvételével.

3. Csatornatisztité fivokak egyszerii gyartasa

A TRUMPF az USB Disen céggel és a Heilbronni
IparmUvészeti Egyetemmel Osszefogva a szennyviz-
csatornakat tisztitd fuvokak gyartasara is kiterjesztette
a 3D nyomtatas el6nyeit. A fuvokdkat a tisztitd ,bom-
bak” fejére szerelik, amelyek egy véjatban lefelé mozgat-
jak a kocsikat, és 300 bar nyomasu vizsugarral soprik el
a nagyobb szennyvizcsatornakban lerakédott iszapot.
Bar a fuvokak kialakitasa egyszer(, legyartasuk mégis
négy lépésbdl all. EI6szor le kell vagni az elégydrtmanyt,
majd a forgacsolas van soron, ami utan ki kell alakitani
egy horonyt, és a végén be kell ragasztani a fuvokat egy
keramia alaptestbe. A gépkezel6nek folyton egyik géprdl
a masikra kell vinnie az alkatrészt, a ragasztas pedig gyak-
ran pontatlanul megy végbe. A 3D nyomtatott alkatrész
kikiiszoboli a marasi és ragasztasi muveleteket. Az alkat-
rész tdmaszanyag alkalmazasa nélkiil nyomtathatd, igy
utomunkalatokra sincs sziikség. A szoftveralapu folyamat
sokkal pontosabb, mint a manudlis ragasztas. A szamita-
sok szerint az additiv gyartas 53 szazalékkal cs6kkentette
a gyartasi id6t, ami évente akar 10 000 alkatrész legyarta-
sat teszi lehetévé. Az eljaras masik elénye az egyenlete-
sebb vizsugar. ATRUMPF mérndkei arra szamitanak, hogy
az uj fuvokak csokkentik a vizfogyasztast
és novelik a tisztitasi teljesitményt.

www.trumpf.com
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Eldadas-sorozatban tisztazza az ipar 4.0 koncepcio gyakorlati tudnivaldit a Bystronic

T A

-
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A technoldgiai forradalommal egyiitt valtozik a vilag,
valtozik az ipar. Nap mint nap jelennek meg olyan uj
megoldasok és eszkozok, amelyek hatékonyabba,
gyorsabba és igy végso soron olcsobba teszik a ter-
melést. A jovo az ,okostermelésrdl”’, az automatizalt,
robotizalt megoldasokroél fog szolni. De azok a vallal-
kozasok, amelyek nem lépnek idében, le fognak ma-
radni az egyre er6s6d6 nemzetkozi versenyben.

A lemezmegmunkalé technolégidk svdjci specialis-
taja altal szervezett eléadas-sorozat junius 11-én ren-
dezett pécsi allomdasan Kertész Marton, a Bystronic
Magyarorszdg Ugyvezetbje, Katona Laszlo, az lpar 4.0
Mintagyarak kiemelt projekt iparfejlesztési tanacsaddja,
dr.Hirth Markus, a Dél-dunantuli GépipariKlaszter elnoke,
valamint Minczér Zoltan, a Deutsche Leasing regionalis
értékesitési menedzsere beszéltek az okosgyarak felé
vezetd Ut lehet6ségeirdl és esetleges buktatairol.

A vallalkozas jovoképének kialakitasa

Amire egy cégvezetének a legnagyobb sziiksége van,
az egy jovokép. Senki se azért fejlesszen, mert azt hallotta
egy konferencian, hanem mert tudja, hogy hol van jelen-
leg a cége, és tudja, hogy hova szeretné azt eljuttatni.
A fejlesztésnek mar a legelsé 1épcséjét is ugy kell megter-
vezni, hogy kozelebb vigye a céget az elérendé célhoz.
+Egy 12 kW-os fiber lézer gép nagyon jé, nagyon gyors,
de nem mindenki tudja kihasznalni, és arra is figyelni kell,

hogy az adott gép hogyan illeszthet6 be a meglévé folya-
matokba — mondta Kertész Marton. — Szlk keresztmet-
szeteket és kommunikaciés problémdkat nem érdemes
[étrehozni. Egy felel6sségteljes gépgyarto eleve csak ugy
ad el gépet, hogy ellatogat az lGizembe, és tajékozddik
az Ugyfél gyartasi folyamatairdl és igényeirdl. llyenkor
konnyen kideriilhet, hogy az ugyfélnek nem is arra
a gépre van sziiksége, amire elézetesen gondolt. A teljes
korl megoldasnak egy szolgaltatascsomagot is kell tar-
talmaznia, ami a finanszirozastél a képzésen at a szervizig
mindent fel6lel, hiszen az a gép a legdragédbb, amelyik all”

Ha az ipar 4.0 koncepciérdl beszéliink, akkor vannak
olyan volumenU beruhazisok, amelyekben felesle-
ges egy kisvéllalkozasnak gondolkoznia. De nincs ma
mar olyan cég, amelyik megengedheti maganak, hogy
hasralitésszer(ien, érzésbél vezessék, és az ipar 4.0 nemis
annyira az automatizaldsra, hanem az adathasznositasra
és a kommunikacidra hat. A dontéseket adatokra kell ala-
pozni, de a tapasztalatok szerint sok helyen nem allnak
rendelkezésre azok, igy az adatokat gy(jteni és vizuali-
zalni kell — ez az okosgydrak valédi jellemzdje.

LAz ipar 4.0 helyett ezért helyesebb digitalizaciorél beszélni
— tette hozza dr. Hirth Markus. - Ennek hardver része azipar,
és igazan atité erejl ott tud lenni, ahol tdomegtermelés
folyik. A 2008-as valsdg megsziintette a készletre gyartas
jelenségét, és uralkodova tette a keresletvezérelt termelést.
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Ez azonban jéval nagyobb kihivast jelent, ami
csak a gydrtdst, a logisztikat, az adminisztraciot és
a beszerzést atszovo digitalizacioval kiizdhet6 le”

A vallalkozashan vagy a vallalkozason

dolgozni nem ugyanaz

+Az ipar 4.0 a mi értelmezésiinkben is azt jelenti,
hogy megndvekszik a mérési pontok szdma -
ezek sok esetben eddig szemléletbeli hidnyossa-
gok miatt hidnyoztak — jelentette ki Katona LaszIé.
— Azt tapasztaljuk, hogy sok cég 100 szazalékos
kihasznaltsaggal dolgozik, és nem mer megallni
a termelésben, hanem folyamatosan megy a piac
utan. Taldn hasznosabb lenne 10-15 munkanapot
arra aldozni, hogy tdjékozédjon, tovabbképezze
amunkatdrsait. Ha sosem élezziik meg a fejszénket, akkor
eljon az a nap, amikor mar képtelenek leszlink ugyanany-
nyi fat felhasogatni, mint tegnap.”

Az elmult 2-3 évben jelentds pozitiv valtozas — szemlélet-
beli és kisebb mértékben technoldgiai is — ment végbe.
3 évvel ezel6tt egy kisvallalkozds vezetdéje még ugy
allt az automatizalasi rendszerekhez, hogy azok sosem
térilnek meg. Ami valédi véltozast hozott ezen a téren,
az a munkaerdhidny. ,Tapasztalatunk szerint a termé-
szetes fluktuacido — ha nem is kénnyen, de - pétolhatéd
- mondta ezzel kapcsolatban dr. Hirth Markus. — A prob-
Iémat a fejlédés és a novekedés jelenti, arra ugyanis rop-
pant nehéz szakembert taldlni, ha a cég egy uj, fejlett
technoldégidt akar hazon belll megvaldsitani.”
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Az automatizalds persze nem varazsszer, a rendszerek
mukodtetéséhez is kellenek szakképzett emberek, amire
az oktatasi rendszeriink még nem késziilt fel. Olyan auto-
matizélasi megoldésokat kell tehat Iétrehozni, amelyek
a munkatérsak viszonylag gyors atképzésével mikodtet-
heték. ,A felénk irdnyulé igény is nagyon megvaltozott.
Néhany évvel ezel6tt a gépeket tapasztalt, magasan kva-
lifikalt szakemberek vezették, akik csak a legvégsé eset-
ben fordultak a gyartéhoz - arulta el Kertész Marton. —
Nyugat-Eurépaban ma mar az a trend, hogy a gépkezel6k
ugy tekintenek a berendezésre, mint egy okostelefonra,
vagyis csak be kell kapcsolni, és megy a gyartas.
Magyarorszagon jellemzéen minden lizemben van még
2-3 tapasztalt szakember, de hatarozotton elindultunk
a Nyugat-Eurdpara jellemz6 irdnyba, ahol a szervizesek >

aCIUEB last Nedves Szemcseszéras

VIXZERN

SR TR Tiatimesnts

A Vixen AquaBlast® berendezésekkel az egy
id8ben térténé szemcseszdrds és zsirtalanitds
egyediléllé megmunkélési képességével
kivalé végeredményt biztosit.

Szemcseszérds felséfokon;
i
@ Profett

bp@profett.hu
www.profett.hu

Professziondlis Feliilettisztitdsi Technoldgiak

ELHAJLITO SZERSZAMOK

Széles
valaszték,
megbizhato
mindség
Amada,
LVD;
Durma,
Ermalk;,
Safan,
Trumpf,
Bystronic-
Beyeler

és barmely mas
géptipushoz

RUVM

B

Kérje kataléogusunkat!

Lang & Tdrsai Kft.

Lang & Tarsai Kft.- 7625 Pécs, Dr. Majorossy Imre u. 36.-7603 Pécs, Pf.: 244
Tel.: 72/511-156+Tel./fax: 72/511-159+e-mail: adam@langtool.huswww.langtool.hu

TechMonitor  2019. jdlius—augusztus

17



ATEMA > MONITOR > MEGMUNKALAS > LEMEZMEGMUNKALAS A

18

felé érkezé megkeresések 80 szazaléka telefonos Uton
is megoldhaté. Nalunk ez még csak 5-6%, de az arany
novekszik.”

Fontolva haladok

A gépbeszerzés nemcsak technoldgiai ugrast jelent,
hanem a beszallitéi lancban is atpoziciondlhatja a vallal-
kozést. Masok lesznek a versenytérsai és adott esetben
az tigyfelei is. Erdemes atgondolni, hogy erre a véltozasra
minden téren felkésziilt-e a cég. Ha nem, akkor abban
a helyzetben taldlhatja magat, mint egy NB2-es futball-
csapat, amelyik egyszer csak a BL-ben szeretne jatszani.
Egy modern géppel nyugat-eurdpai versenytarsakra is
»szert tehetlink’, és ezen a jatszotéren kell majd megfe-
lel6 mennyiségli megrendelést szerezniink. Rengeteg
modern gép van, de kevesebb magyar cég m(ikodik ugy,
mint a nyugati versenytarsak.

A finanszirozast illetéen els6ként érdemes tisztazni, hogy
EU-tdmogatott-e a beszerzés, vagy nem. Ha igen, akkor
a beszerzésnek tulajdonjoggal kell végzédnie, a lizing
tehat nem johet széba. Minden gépbeszerzés elkotele-
z6dést is jelent, és minél kisebb a cég, annal erésebb és
hosszabb lesz ez az elkotelezddés. ,A piaci korilmények
azonban gyorsan valtoznak - hivta fel a figyelmet Minczér
Zoltan. — A beszerzett gépeknek megvan a piaci értékik
a masodlagos piacon, adott esetben értékesiteni is lehet
azokat, és atallni egy olyan technolégiara, amely jobban
megfelel a vallalkozéds valds helyzetének. Biztatd azon-
ban, hogy tapasztalataink szerint a vallalatvezeték egyre
atgondoltabb és megalapozottabb dontéseket hoznak.”

A Bystronic okosgyarakrol sz6l6 eldadas-sorozata szeptemberben foly-
tatddik Szombathely, Miskolc, Kecskemét és Gyor érintésével. A ren-
dezvények befogadoképessége korlatozott, ezért részvételi szandé-
kat, kérjiik, a julia.kobor@eurolex.hu e-mail-cimen jelezze.

Molnar Laszlé E

AT

Katona Laszlo, az Ipar 4.0 Mintagyarak
kiemelt projekt iparfejlesztési tanacsadoja

Azlpar4.0 Mintagyarak kiemelt projekt kindlata jelenleg 5+1mintagydrat tartalmaz,
és ezek mindegyikébe ellatogathatnak a digitalizélas irdnt érdeklddd, feldolgozéipari
tevékenységet folytatd kkv-k vezetdi és alkalmazottai. Az ligyfélit elsd szakasza,
a demonstracio soran sok jo gyakorlattal ismerkedhetnek meg az érdeklGdck
kiilonboz6 témdakban, az adatrdgzitéstdl és gyartdsvizualizacitol kezdve a hatékony
gyartas- és munkaszervezésen &t az egymassal Snmikodden kommunikdlo gépekig.
Akik ennél tovabb kivannak lépni — és tapasztalataink szerint a tobbségnek ez
a szandéka —, azok a felkészités szakaszhan is részt tudnak venni, ami kétnapos,
folyamatfejlesztésben jértas szakértdk altal torténd, tandcsadassal kiegészitett
felméréssel kezdddik, majd pedig tovabbi nagy értékdi miihelymunkakkal
(termelésmenedzsment, tervezés, esettanulmanyok) folytatédik.

Junius elején 700-ndl tobb regisztraltunk volt, amely véllalkozasok koziil 400-
ndl is tobben feleltek meg az alapfeltételeknek, és akiknek igy lehetdségiik nyilt
igénybe venni a szolgaltatdscsomagot. Egy cégtdl tobb munkatars is részt vehet
a gyarldtogatasokon, a ldtogatdink szama lassan az 1 000-hez kdzelit, egyre
tobben jonnek nagyobb csoportokkal, felismerve a programok hasznossagat.
A program célja a szemléletformalds, nem kell tehdt attdl tartani, hogy pl. egy
lemezmegmunkald vagy butoripari cég nem talal majd semmi hasznosithatot adott
esetben a légtechnikai eszkozoket, folyamatvezérldket gyarté mintagyarunkban.
Ellenkezéleg: a gyarldtogatasokat alapvetden a munkaszervezésre és a hatékony
folyamatok bemutatdsdra Gsszpontositjuk, kisebb mértékben szamit maga
a technoldgia és a végtermék. Tapasztalatunk szerint a résztvevok leginkdbb
az adatgy(ijtési és adatmegjelenitési megoldasok, valamint a folyamatfejlesztési
mddszerek irant érdeklddnek a mintagydrakban. Emellett kisebb szamban, de
érdeklddnek az ipar 4.0 magasabb szintjét jelentd eszkozok (pl. a kollaborativ
robotok) hasznositési lehetdségeirdl is.

A gyarlatogatdsok haszndt a résztvevdk a leggyakrabban dgy fogalmazzak meg,
hogy azok gondolatébresztdk, és ihletden hatnak rajuk. A helyszini felmérés soran
iparfejlesztési tandcsadok latogatnak el a cégekhez, és kézzelfoghatd tandcsokat
adnak nekik sajt folyamataik tovabbfejlesztésére. Tandcsokat kapnak arra
vonatkozéan is, milyen tton érdemes elindulni, milyen alapokat kell lefektetni
vagy megerdsiteni ahhoz, hogy a mintagyarakban latott ipar 4.0-s fejlettséget el
tudjak émi. Ahhoz, hogy ezt sikerrel tegyék meg, szemléletvaltozésra van sziikség.
Valtoztatni mindig nehéz, még akkor is, ha a vezeték maguk el6tt latjdk a jo
gyakorlatot, de a tandcsadds és utokovetés soran igyeksziink ebben is tdmogatni
ajelentkezoket.
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ForrAs: MeusBURGER

A lyukasztobélyegek kiilonbozo
rogzitésenek osszehasonlitasa

A Meusburger atfogo normaliakészlete szamos lehetdséget kinal a lyukasztobélyegek rogzitésére

A lyukasztobélyegek a felhasznalasi formaktél és adottsagoktol fliggéen kiilonbozoképpen szerelhetéek, il-
letve rogzithetoek a kivago szerszamban. Ebben a cikkben a rogzités kiilonb6z6é médjait tekintheti at, bele-

értve a Ball-Lock-rendszert is.

E 5665

Rogzités a fejgeometrianak megfeleld siillyesztett furattal
Ezzel a modszerrel a nyomolap és a bélyegtartd lap
kozott lesz a bélyeg berogzitve. A leggyakrabban
a kuposfejl, a hengeresfejli és a trombitafejl lyukasz-
tokat hasznaljak. A valasztast tobbek kozott az uralkodd
lyukaszto- és visszahuzé erd, az elvart éltartam és a hely-
viszonyok hatdrozzak meg. A leggyakrabban valasztott
fajta, a DIN 9861 szerinti kuposfejl lyukasztd el6nye
a minimalis helyigény. Az ISO 8020 szerinti hengeresfeji
lyukasztdnak nagyobb a helyigénye, cserébe egyszeriibb
a beépitése, és nagyobb visszahtz6 eréknek is ellen-
all. Ez a Meusburgernal opciondlisan beépitésre készen
pontos fejmagassaggal is (E 55405) kaphatd, mellyel a fej
utdnkoszorilése megspdrolhatéd. Nagyon erds visszahizé
er6khoz a DIN 5118 szerinti trombitafejd lyukaszté vagy
a 30°-os kuposfeju lyukaszto alkalmas. A trombitafeji lyu-
kasztonak ugyan kisebb helyigénye van, de a furat kiala-
kitdsa bonyolultabb, csapos stillyesztével (WZB 318128)
vagy befogé hivellyel (E 55301) szerelhet6. A DIN 9844
szerinti hengeresfejl lyukaszto a fejatmér6tél figgetle-
nil 4 mm-es fejmagassaggal rendelkezik, ami a beépitést
leegyszerUsitheti. Valamennyi véltozat a Meusburgernal
gyorsan rendelkezésre all6 normaliaként kaphato.

rendszer mdkodési
elvének bemutatédsa

essr. é

Gyorscserélési l

Csavarral rogzitett lyukasztobélyeg

A lyukasztébélyeg a felsé lapon keresztll atmend csavarral
van rogzitve, alatéttel vagy sillyeszett furaton keresztuil.
Bonyolult, huzalozott fazonu bélyegek esetén ez a rogzi-
tési mod relativ egyszerd, megkdnnyiti a szerszam gyar-
tasat. Tovabba a rogzit6 csavar kis mérete miatt a lyukasz-
tobélyegeket kdzelebb lehet helyezni egymashoz. Miutan
a lyukasztobélyegek felszerelésre keriltek a lapra, a lapot
felforditva az 6sszes bélyeg egyszerre koszorilhet6 hossz-
beallitas céljabdl, rovidebb-zomokebb bélyegek esetén.

lyukasztdbélyeg-rogzitd

E580.. E554..
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E 5665 szabvanyos

A kiilonboz6 fejformdk dsszehasonlitésa

Alakkal zaro kotés radiuszos lyukasztobélyeg-rogzitovel
Ez a rogzitési méd nagy L/D viszonyu lyukasztobélye-
gekhez ajanlott. A szabvényositott rogzitéelemeknek
kdszonhetéen nem sziikséges rogzitbmenet megmunka-
ldsa a lyukasztobélyegben, csupan egy radiuszos horony
kimunkalasa igényeltetik. A lyukasztobélyeg hornyat
aldmetszetten kell kimunkalni, hogy elkeruljik a tarto-
lapban ébredé felesleges feszliltségeket, igy biztositva
azt a jatékot a lyukasztdbélyegnek terhelés esetén, ami
a rogzitéshez sziikséges erdt biztositja, de tobbet nem.

Gyorscserélésii rendszer rugo-eldfeszitésii alakos kotéssel
Ennél az alakkal zar6 kotésnél egy rugdval eldfeszitett
golyé helyezkedik el a lyukasztobélyeg hornyaban. Ez
a bélyeget rogzitdé egység a bélyegtarto lapra kerdil fel-
szerelésre. A lyukasztébélyeg cseréjéhez egyszerlen fel
kell csavarni a rogzité csavart, ami feltolja a golyot, majd
alulrél ki lehet huzni a bélyeget. Az Uj bélyeg beszerelése
is hasonlé elven mikodik. Ez a rendszer biztositja, hogy
tlskecsere esetén nem kell szétszerelni a tartélapot.

Ezt a rogzitési megoldast féleg az autdiparban alkalmaz-
zak. A kompakt, hdromszog alaku tartdkialakitas bizto-
sitja a bélyegek optimalis elhelyezéséhez a lehetbséget.
Ez a rogzitési megoldas nem alkalmas nagy I6ketszamu
szerszamokhoz, illetve olyan lemezek lyukasztdsdhoz,
amelyeknél nagy a visszahtuzé eré. Az I1SO 8020 szab-
vanynak megfelelé lyukasztébélyegek alkalmasak ilyen
jelleg( rogzitéshez.

E E Michael Hrach, MSc

Produkt Marketing Meusburger

E al. www.meusburger.com
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TANG-F-GRIP szerszamcsalad, mely extra
nagy elotolasu leszurast tesz lehetove!

7

Az ISCAR - mindig a forgacsoloszerszam-fejlesztés
élvonalaban — bemutatja az uj, forradalmi leszuro és
beszuro rendszerét

A leszuiré és besziré megmunkalasok megkeriilhetet-
len részei az esztergalasnak, a forgacsoléipar pedig
allandé kihivasokkal néz szembe, hogy olyan méd-
szereket alkalmazzon, melyek noévelik a hatékonysa-
got és csokkentik az allasido6t az ilyen folyamatokban.

Az ISCAR-nal tisztdban vagyunk a leszlras és beszuras
jelentdéségével, és hogy minden ilyen megmunkalasti-
pusndl egyszerre tobb tényezdt kell mérlegelni, bele-
értve a szerszamgép kivalasztasat, a leszurni/beszurni
kivant alapanyagot, a szlikséges fogasmélységet, az el6-
toldst és a vagdsebességet. Az ISCAR egy atfogé, rend-
kivil hatékony leszuré és beszuré rendszer kifejlesztésé-
vel ad vélaszt ezekre a komplex igényekre, mely szdmos
lapkageometriat, forgacstorét és keményfémmindséget
tartalmaz — melyek sora folyamatosan béviil.

Az ipar 4.0 megjelenésével az ipari fejlédés hihetetlen
mértékben felgyorsult, az Uj igényekre pedig az ISCAR
olyan Uj leszur6 és beszird technoldgidk bevezetésé-
vel felel, melyek alkalmazhaték a legujabb, rendkiviil
nagy el6tolassal izemel6 megmunkalékézpontokban is.
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A TANG-F-GRIP kifejlesztésekor azt tartottuk szem elétt,
hogy On névelhesse a termelékenységét és csdkkent-
hesse a koltségeket.

A megnovelt termelékenység érdekében kifejlesztett, for-
radalmi TANG-F-GRIP rendszer egy robusztus szerszam-
tarto blokkbdl és egy négyzet alaku pengébdl all, melyen 4
lapkafészek taladlhato. Ezzel az egyedi, nagy teljesitmény
rendszerrel akdr 120 mm atméréjd rudakat is leszurhat.




A TANG-F-GRIP rogzitése egyszerd, és specialis modosi-
tasok nélkdl is alkalmazhaté barmely szerszamgéptipus-
ban, beleértve a tobbfunkcids gépeket és az X tengelyes
megmunkalékdzpontokat. A rendszer lehetévé teszi,
hogy a TANG-F-GRIP és a DO-GRIP pengéket is ugyan-
abba a szerszamblokkba rogzitse.

A négyzet alaku penge olyan merevitérendszerrel rendel-
kezik, mely teljesen vibracidmentes leszurast és beszu-
rast biztosit. ATANG-F-GRIP az allasidén is csokkent, mert
alapkafészek sériilése esetén a szerszamblokk szerkezete
lehet6évé teszi, hogy a pengét uj fészekre forgassa, bedl-
litasi id6 nélkal.

A TANG-F-GRIP szerszamokat nagy el6tolasu leszuréd
megmunkaldsokhoz terveztiik. Megnoveli a lapkdak
éltartamat, javitja a felliletmindséget, és - féleg nagy
atméréknél - rendkivili stabilitast biztosit. Az Uj, szaba-
dalmaztatott pengékkel csokkentheti a ciklusidét, vala-
mint az anyagveszteséget — hiszen egy 120 mm atméréj(
rudat 3 mm-es pengével, HF (nagy el6tolasu) lapkakkal,
0,4 mm/fordulatos el6tolassal szirhat le.

A HF tangencidlis, egyél( lapkakat és az egyedi forgacsto-
réjiiket rendkivil hatékony, nagy elétolasu leszirasokhoz
fejlesztettiik ki. A lapkak Uj forgacstordje akadalymentes for-
gacseltavolitast tesz lehetévé, minek kdvetkeztében a lapka
és a penge élettartama megnd, igy a termelékenység is.
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Az 6sszes TANG-GRIP lapka alkalmazhaté a TANG-F-GRIP
rendszerben, amely a DO-GRIP DGN kétoldalas, csavart
geometridju lapkdakkal is kompatibilis, tehat béséges
leszurasi szélességekbdl valogathat valamennyi alkalma-
zastipushoz. Az ISCAR kinalataban szamos forgacstoro és
minéség pedig garantalja, hogy On mindig verhetetlen
teljesitménnyel és éltartammal dolgozhasson.

Aforradalmian Uj rogzitési mechanizmusnak és a tangen-
cidlis lapkafészeknek kdszonhetéen a szerszdm harom-
szor annyi ideig hasznalhatd, mint egy hagyomdanyos
self-grip rendszer. A robusztus lapkarogzités lehetévé
teszi a nagy el6toldsu megmunkalast az egyenesség és
a kivalé fellletminéség elvesztése nélkil, a szerszam sik
fels6 része pedig akadalytalan forgacseltavolitast biztosit
az 6sszes lehetséges megmunkalasi helyzetben.

A JETCUT rendszer zsenidlis tervezés(, szerszamtesten
keresztili hltést tartalmaz, igy a hitéfolyadék kozvetle-
nul a vagoélre irdnyitott, mely javitja a forgacseltavolitast
és csokkenti a vagoél kopasat és deformacidjat.

Rozsdamentes acélok vagy héallé otvozetek forgacso-
ldsa esetén a vagoél kornyéki tertileteken a hémérséklet
rendkivili mértékben megné. Rdadasul ezek az anyagok
hajlamosak az élsisakképzésre. E problémads jelenségek
sikerrel kikiiszobolhetdk, ha On kdzvetleniil a vagéteri-
letre 6sszpontositott, nagy nyomasu htést alkalmaz.

Az ISCAR, a globadlis ipar kivanalmainak megfelel6en,
a K+F részleg mérnokei altal megalmodott innovativ,
kival6 mindségl szerszamok kifejlesztésével tartja fenn
a folyamatos fejlédést. Az igény, hogy a partnereinket
a lehet6é legmodernebb és leghatékonyabb forgacsold
technoloégidkkal szolgalhassuk ki, visszakdszon a TANG-F-
GRIP rendszer megoldasaiban, és tovabb béviti az ISCAR
kitlin6 GRIP leszuré és beszurd szerszamcsaladjait.

OkA0

www.iscar.hu
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A Horn hdrom generdcidja: (balrél jobbra) Paul Horn, a Horn Einstechtechnik alapit

Garazshol
a vilaghir felé ..«

Harom napra megnyitotta kapuit a rekordokat dontoge-
t6 német szerszamipar egyik legpatinasabb cége

Apple, Amazon, Microsoft, Horn, Google, Hewlett-
Packard: melyik a kakukktojas? 100-bol 100-an vala-
szolnank azt, hogy a Horn, de minden csak szempont
kérdése. A felsorolt vilagcégek koziil ugyanis egyediil
a Microsoft nem egy garazsbdl indult el a vilagpiac
meghdditasa felé vezet6 uton. A preciziés szerszamok
terén uttoré Paul Horn GmbH idén iinnepli alapitasa-
nak 50. évforduléjat, aminek mélté emléket allitott
a2019. junius 5-7. k6z6tt megrendezett hagyomanyos
Technoldgiai Napok szakmai rendezvény is. Helyszi-
ni beszamolénkat olvashatjak a vilag minden tajarol
4 700 szakembert Tiibingenbe vonzé nyilt napokrél.

A Horn 50 éve

1969. oktober 27-én, egy hétfé6i napon egy kemény-
fémszerszam-keresked®, bizonyos Paul Horn Iépett be
Gomaringen kereskedelmi irodajaba azzal a céllal, hogy
eleget tegyen egy Uj szerszamgyartoé vallalkozas regiszt-
raciés eldirdsainak. Egy gomaringeni muhely szamitott
a klasszikus gardzscégként indulé szerszamgyartd elsé
termelési |étesitményének. A vallalkozés hivatalosan
1969. november 1-jén kezdte meg a mikodést Paul Horn
Einstechtechnik néven, aminek koézpontja a Horn csalad
hazdban mkodott. Paul Horn Uzleti Otletének kiindu-
I6pontja — a csalddi haz gardzsa — napjainkban mar csak
az autoiparral kotott tobb millié eurds tizletekben kdszon
vissza. Az alapito fia, Lothar, a vallalat igyvezetd igazgatdja
igy emlékezett vissza:,Apam tudta, hogy a tomeggyartasra
koncentralé szerszamkészité cégek tonndkban gondol-
kodnak, és szdmukra nem lenne gazdasagos, ha rendkivdl
specializalt szerszamokat készitenének kis mennyiségben.”
Paul Horn vallalkozésa tehdt a horonymard szerszdmok
terliletén mutatkozé piaci rés betoltésére jott létre.

A preciziés szerszamok gyartasi volumene Németorszagban

Milliard euré
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Forras: Szovetségi Statisztikai Hivatal, VDMA 2018-as becslés és 2019-es elérejelzés

A német preciziésszerszam-gyartas novekedési liteme

Valtozas az el6z6 évhez képest szazalékban
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Mahle — A Horn elsé iigyfele

Az 1960-as évek végén a stuttgarti székhely(, a bels6 égésd
motorok dugattydinak gyartdja nagy mennyiségben kere-
sett specidlis szerszdmokat — pontosan olyanokat, amiket
Horn akart gyértani. A Mahle lett tehat Paul Horn elsé Ggy-
fele még azel6tt, hogy a vallalkozas hivatalosan is meg-
kezdte volna mUikodését. A 312-es tipusu valtdlapka felta-
lalasa eldtt a gyartdk egyedileg késziilt vagdszerszamokkal
probalkoztak, ezeket azonban gyakran kellett Ujraélezni, ami
a koltségszint emelkedése mellett a logisztikai feladatokat is
megndvelte. Horn elgondoldsa szerint egy haromél lapkat
hdromszor fel lehet haszndlni, igy a véltolapkakkal a gép egy
vagy két hétig megszakitas nélkil termelhet barmiféle Ujra-
élezés nélkil. A Horn szerszam tehat hatékonyabb volt, mint
a mar rendelkezésre allé megoldasok.

6ja, Lothar és Markus Horn, a Paul Horn GmbH iigyvezetd igazgatdi
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Marka sziiletik

Az innovativ Horn 312-es tipusu valtolapka attorést
jelentett a cég szdmara, és radikdlisan megvaltoztatta
a horonymaras technikdjat. Ezenkivil lerakta a csaladi
cég mai napig meghatarozé pilléreit: a piaci igények
azonositasanak és a megfelelé termékmegoldésok kifej-
lesztésének képességét. Az Uj termékkel a Horn rovid
id6 alatt szélesebb ligyfélkdrhoz jutott el, és apranként
tovabb bdvithette termékportfélidjat. Az 1972-es kifej-
lesztés(i haromélU lapka tovabbi termékek és innovacidok
szamara jelentett inspiraciot. Paul Horn egyik legkorabbi
szabadalma egy esztergaszerszdm vagoéteste volt, ami
szintén a jol ismert haroméld kialakitassal készdlt.

Marka sziiletik: megjelent a 312-es tipusu valtdlapka

Paul Horn fia, Lothar Horn 1991 juniusaban csatlakozott
a céghez. A keményfém szerszamtesteket gyarté Horn
Hartstoffe GmbH alapitdja Uj lendiiletet vitt a csaladi val-
lalkozasba, és a nagyobb vertikalis integracio is Uj lehet6-
ségeket nyitott meg a cég szamara.

Az 50. évfordulo és a csaladi vezetés

harmadik generacidja

Lothar Horn 2018-ban nevezte ki fidt, Markust ligyvezet6
igazgatonak, aki immar a harmadik generaciét képviseli
a csaladi vallalkozasban. Matthias Rommel 2018 novem-
bere éta miszaki ligyvezet6 igazgaté a cégben. A Paul
Horn GmbH 2019-ben innepli alapitasanak 50. évfordulo-
jat. A jubileumi évben tartott (immar hetedik) Technolégiai
Napok soran Gjra megnyiltak a gyarkapuk az tgyfelek és
az Uzleti partnerek el6tt. A rangos iparadgi esemény kere-
tein belll nyolc el6adast és gyakorlati bemutatét is tar-
tottak, emellett 66 iparagi partnercég is bemutatkozott
az érdekl6dok el6tt. Az 50. évforduldrdl harom, misorok-
kal szinesitett estén &t emlékeztek meg.

Precizios forgacsoloszerszamok
Tuibingenbdl az egész vilag szamara

Napjainkban mar a vildag 70 orszagaban hasznalnak
Horn forgdcsoldszerszamokat az autoiparban, a vegy-
iparban, a légiiparban, az orvostechnikdban, valamint
a szerszam- és formagyartasban tevékenykedé cégek.

... Es létezik smart valtozatban is

Koltséghatékony heavy duty csapagy — teljesen kenésmentesen
Extrém terhelések esetén a nagy teljesitmény( mlianyag csapagyak is elérik hataraikat.

Ennek elkeriilésére az (j iglidur” Q2E egy teljesen Uj tobbkomponensii felépitést kinal,
amely altal képes elbirni extrém terheléseket. Nagyon stabil, és ellenall a korrézionak.

Latogasson meg benniinket: EMO, Hannover — Csamok 8 Stand EO1
igus Hungaria Kft. Tel. 1/306-6486 Tech-Con Kft. Tel.1/412 4161

L ]
. u
motion plastics’... for longer life
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A 25 000 standard eszkdz mellett a csaladi tulajdonu
Paul Horn GmbH eddig tébb mint 150 000 specialis szer-
szammegoldast is készitett ligyfelei szamara. Az 1969-
ben a Tubingen melletti Gomaringen varosban alapitott
keményfémszerszam-gyartd vallalkozds napjainkban

mar az éllovasok kozé tartozik a precizidés szerszamok
fejlesztésében és gyartdsaban. A Horn Tibingenben,
Anglidban, Olaszorszagban, Csehorszagban és az USA-
ban rendelkezik gyartokapacitassal. Az 1 500 f6t foglal-
koztaté cég 2018-ban Németorszagban 197, vilagszerte
pedig mintegy 300 millié eurds forgalmat ért el.

d e fa g
AHom ultramodem kdszorimhelye

A vdllalat négy kompetenciapillérre tdmaszkodik: a hdzon
bellli kutatas és fejlesztés, a hazon belili bevonatolasi
technoldgia, a sajat keményfémgyartas, valamint a szer-
szamgyartasi technolégidk. A 30 000 négyzetméteres
gyartoterilet preciziés szerszdmokat és tartozékokat
gyart a radiadlis és axidlis beszurashoz, a profilmarashoz,
a leszurashoz, az Uregeléshez, a kiilsé esztergdlashoz,
a menetvagashoz, a csovek és hiivelyek megmunkala-
sdhoz, a horonymarashoz, a horonyvéséshez, a menet-
marashoz, a sokszogesztergaldshoz, a finisel6 marashoz,
valamint a simitashoz. Az optimalizalt gyértasi folyama-
tokat nagymértében 4attelepitették az Ujonnan épitett
gyarakba. Az éves szinten tobb millié lapka gyartasi
folyamata 97%-ban automatizalt.

Preciziés forgacsolészerszmok Tiibingenbdl

Szakképzett munkaerd hazon beliil oktatva

Az 1200 négyzetméteres képzdmihelyben korszerld CNC-
gépeken folyik a gépészmérnoki karrierre torténé felké-
szités, az elméleti és gyakorlatik képzés a Horn Akadémia
keretein belll torténik. A tanfolyamok magukba foglaljak
a forgacsolészerszamok szakértdi szintl oktatasat, vala-
mint a gép- és rendszergazdak atképzését is.

Az elmult években a Horn tobb uj, korszerl gydértasi
[étesitményt hozott létre. 2011-ben készilt el az uj,
mintegy 5 000 négyzetméteres lzem, amely lehetévé
tette a keményfém szerszamok minden formazasi folya-
matanak hazon belll torténé elvégzését. 2011-ben és
2012-ben a beruhazasok dsszértéke 30 millié eurdt tett
ki. 2016-ban a véllalat egy Ujabb 20 000 négyzetméteres
épuletet véasarolt meg, amelybél 12 000 négyzetmétert
szentelt a termelésnek. Az adminisztracié a meglévé épi-
let melletti Uj blokkba koltozott. A két épliletbe torténé
befektetés — beleértve a gépeket és a rendszereket is — 70
millié eurét tett ki.

Rekordszinten a precizids
szerszamok piaca

A globalis politikai bizonytalansagok ellenére a 2019-
es évben is pozitiv vadrakozasokat fogalmaztak meg
a szektor meghatarozé szerepl6i. ,2018-ban 11,5 milli-
ard eurdval Uj rekordszintre emelkedett a német preci-
zibsszerszam-gyartds — mondta el Lothar Horn, a VDMA
Preciziés Szerszamok Szovetségének elndke. - Az idei
évre tovabbi 1 szazalékos névekedést varunk. Mind a for-
gacsoldszerszamok, mind a befogdk irant élénk kereslet
mutatkozott Németorszagban és a vildgban. A szerszam-
gyartas ugyanakkor csak belfoldon volt képes névekedni.
Mindharom alszektor kiiszkodott tavaly a szakképzett
munkavallalék korében tapasztalhatd hianytél, ami miatt
gyakori volt a tuléra. Osszességében a precizidsszerszam-
iparban foglalkoztatottak szama 69 500 f6 koriil mozgott.”

A 2019-es évre szOl6 elbrejelzés a forgacsoldszersza-
mok tekintetében elsésorban az amerikai piacot emeli ki
a novekedés potencialis motorjaként. A befogoszersza-
mok terén ugyanakkor a gépgyartas, az orvosi ipar, illetve
a repllégépgyartas altal tdmasztott kereslet novekedhet
idén szignifikdnsan. A szerszdmgyar-
tok ezzel szemben kissé gyengébb
Uzleti eredményekkel szamolhatnak,
stabil értékesitéssel Németorszagban
és az Egyesiilt Allamokban, de lany-
hulo kereslettel Eurépéaban és Kindban.
+A szektorban tevékenykedd cégek
a burokratikus terhek konnyitését kérik,
ami nagyban hozzdjarulna a német
ipar versenyképességének megtarta-
sahoz” - tette hozza Lothar Horn.
Folytatjuk

Molnar Laszlo
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Handlingrendszerek és Descartes robotok
a Handling Guide Online segitségével

Preciz és
L GIGETET
alkalmazhato

Komplett rendszerekre van sziiksege?
Elonyben részesiti az egyszeruséget?
Mi vagyunk az On partnere a megbizhato megoldasok terén.

—> WE ARE THE ENGINEERS
OF PRODUCTIVITY.

Méretre szabott, gazdasagos, dimamikus és rugalmas: a Festo handlingrendszerei

és Descartes robotjai kivaléan alkalmasak a manipulacios feladatok ellatasara.

Jelent6sen csokkentheté a munkaraforditas: a Handling Guide Online segitségével

konfiguralja és rendelje meg a tokéletes handlingrendszert csupan harom

|épésben, ezzel minimalizalja a mérnoki tervez6munkat. A program hasznalatéval www.festo.hu/
villamgyorsan megrendelheti az 6sszeszerelt és tesztelt handlingrendszerét. handling
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Hatekonysagnovelés
Batch Process Manager funkcidval

Az OPS-Ingersoll teljesen automatizalt megmunkalokozpontja és a HEIDENHAIN TNC 640 Batch Process Manager funkcidja
gazdasagilag és miiszakilag is uj tavlatokat nyitott meg a Domer Stanz- und Umformtechnologie cég szamara

Egy stancold- és formazéiizemben tett latogatas kis-
sé egyenértékii az iparosodas hajnalaba tett utazas-
sal. Az 1 000 tonnas berendezések ritmikus mozgasa
és a stancolt alkatrészek fémes csengése kozepette
a mechanika és a technoldgia elemi erejét még min-
dig az egész testiinkben érezhetjiik. De amint Micha-
el Dammer, a Domer Stanz- und Umformtechnologie
ligyvezet6 igazgatdja elmagyarazza a komplex alkat-
részek gyartasi folyamatat, egyértelmiivé valik, hogy
a latogato egy high-tech gyartéiizemben jar.

...€s Michael Dammer ligy-
vezetd igazgatd a stancolt
termékkel

Eqy tipikus alkatrész: stancszerszam tehergépkocsi-fékbetétek
I i & tartélemezének gyartdsahoz. . .

Kompakt egység: az OPS Ingersoll megmunkaldkozpont a TNC 640 vezérléssel

--*;i.*?._"l,u"

és a csatlakoztatott robotcellaval

26

Koltségcsokkentés emberi beavatkozas

nélkiili miikodéssel

5 tengelyes megmunkalds, HSC megmunkalas, kemény
megmunkalds, egyedialkatrész-gyartas és kis, altalaban
haromtdl 6t, maximum tiz munkadarabig tart6 sorozatok
elkészitése — a Domer sajat szerszamgyartoé lzeme min-
dennapi munkajanak leirdsa ugy hangzik, mint az inno-
vativ. megmunkalasi stratégidk Who's Who-ja. Ehhez
jonnek egyéb sajatossagok is, példaul a nehezen meg-
munkalhato, kemény anyagok, valamint a tokéletes fell-
letek és a magas kontlrpontossdg iranti igény, és mintha
ez nem lenne még elegendd, a gyartasi sorrend gyakori
véltozasai és a slirl atallasok is a szerszamgyartd lizem
mindennapjainak szerves részét képezik. Mert az lizem
természetesen nemcsak az Uj szerszamokért felel, hanem
a gyors cseréért is, ha egy szerszdm megadja magat
a stancgépekben fellép6 hatalmas eréknek.

Dirk Schroder, a szerszdmgyartas vezet6je két munka-
tarsaval latja el ezt a felelésségteljes munkat, amiben
egy nagy szerszamcserélé rendszerrel, palettazdval és
robotegységgel felvértezett 5 tengelyes OPS-Ingersoll
HSC megmunkalékdzpont tamogatja 6ket. A beruhazas
dontési kritériumait roviden, tomoren és vildagosan fog-
lalta 0ssze Michael Dammer: ,A stancolashoz szersza-
mokra van sziikség, amelyek mindegyike el6szor egyedi

darabnak szamit, a termék paramétereihez igazitva.
Mivel a szerszamgydrtas nagyon koltségérzékeny teriilet,
az Uj rendszernek magas foku automatizaltsaggal kellett
rendelkeznie. Azt szerettem volna elérni, hogy a korai,
emberi munkaerével tdmogatott muszakot két teljes
mértékben automatizalt miszak kovesse, amikben egy-
altalan nincs sziikség kezel6i beavatkozasokra!”

A Domer még nem érte el a maga elé kitizott célt, de
Michael Dammer latja az el6relépést, és egyetlen pilla-
natra sem banta meg a beruhdzast: ,Korilbelll egy éve
helyezték lizembe a gépet ndlunk, és mintegy fél éve dol-
gozunk vele valédban termelékenyen. Abszollt optimista
vagyok azt illetéen, hogy még idén megvalodsitjuk a gép-
kezel6k nélkiili harmadik muszakot” Ez Dirk Schroder
szdmdra sem irredlis jovokép: ,Mar most is 14 6ran at fut
a gép, és a gyartassal parhuzamosan készitjik el a soron
kovetkez6 munkakat.”

A rugalmassag noveli a hatékonysagot

A hatékonysdg szempontjabdl oroszlanrész jut
a HEIDENHAIN TNC 640 Batch Process Manager funk-
cidjanak. A funkcid rendszerszinten, egyértelm(ien és
rugalmasan kezeli a gép gyartasi megbizasait, igy a meg-
rendelések beillesztése vagy megvaltoztatasa mar egy-
altaldn nem okoz problémat. ,A Batch Process Manager
segitségével ez ugyanolyan rutin, mint a mindennapi
munka mas elemei - mondta Dirk Schroder a folyama-
tokat magyarazva. — Tegytik fel, hogy van hdrom meg-
bizasunk, és idokozben érkezik tovabbi kettd. A mult-
ban mindegyiket Ujra kellett irnunk, elé6késziteniink, és
a munkadarabokat is ujra fel kellett pakolnunk.”

A Batch Process Manager miikodése intuitiv és

magatol értetddd — valddi csticsmindség.”

Phillip Schrdder, az OPS megmunkalékdzpont operatora
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Phillip Schroder (balra)

Ez kilonosen a komplex szerszamok esetén jelentett
problémat, mivel itt a tiszta megmunkaldsi id6é gyakran
hosszi programozasi idékkel jart egyitt. ,A mddosi-
tas tehat rendkivil sok idéveszteséggel jart. De ez mar
amult, ma mar mindig minden idében és pontosan készil
el — magyarazta Dirk. - Mindehhez a nagy szerszdmcse-
rélének elegendé testvérszerszammal kell rendelkeznie.
Nalunk egyetlen szerszdm sincs a munkapadon, mind-
egyik a gépben taldlhatd. Ennek eredményeként csak
egy munkadarabot kell beprogramoznunk, és a palettat
a pozicioba helyeznlink. Ezutdn megnyomjuk az NCStart
gombot, és elindul a megmunkalasi folyamat.

,Mindig minden id6ben és pontosan késziil el.”

Dirk Schrdder, a Domer szerszdmgyartési vezetdje

Az atlathatosag megkonnyiti a miikodtetést

Phillip Schroder, az Uj gép két operatoranak egyike is
hasonlé véleményen van:,Ma mar csak a palettakat hivom
be. A feldolgozasi sorrend megvaltoztatasahoz minddssze
néhany kattintas kell, és maris a kért paletta keril az elsé
helyre” Ahhoz, hogy mindez z6kkené6mentesen muikod-
jon, minden egyes paletta egy-egy gyartasi megbizdsnak
szamit a Batch Process Managerben kezelve - a palettdk
igy kisebb alkatrészekkel és megtoltheték. Phillip Schroder
azonnal atldtja, hogy mely megbizés van soron: ,A Batch
Process Manager vildgosan jelzi az egyes gyartasi megbi-
zasokrol sz616 informacidkat: palettak, kapcsolodd progra-
mok, befogérendszerek és igy tovabb.”

Egyszerii atallas nem vart hatasokkal

Miként fogadtdk a valtozdsokat az alkalmazottak?
»Csapatunknak mindenekel6étt Uj folyamatokat kellett
elsajatitania — emlékezett vissza Dirk Schroder. — Példaul

és Dirk Schroder a kombindlt paletta- és szerszameserélG rendszerrel felszerelt robotcellaban

az emberi beavatkozds nélkili mikodést. A kollégaim
kezdetben nem akartak hazamenni a reggeli miszak
utan, mert nem szerették volna feligyelet nélkil hagyni
a gyartast. Haza kellett kiildenem éket” - mosolygott Dirk
Schroder az elsé miszakok emlékére.

A gép és a vezérlés gydrtasba integraldsa a vart-
nal is kevesebb nehézséggel jart, ami elsésorban
a HEIDENHAIN vezérlésnek kdszonhetd. ,A HEIDENHAIN
kindlja az egyetlen olyan vezérlérendszert, amelyet barki
megérthet” — jelentette ki Dirk Schréder meggydz6dés-
sel. Ezt Phillip Schroder is megerdsitette: ,Barki, aki egy
régi HEIDENHAIN vezérlésen tanult, barmilyen modern
vezérlést is képes mlkddtetni. A Batch Process Managert
is, ami pedig teljesen Uj volt szdamunkra. A mikodése
azonban egyszerU, intuitiv és magatdl értet6dé. Tiz perc
betanulds és néhany teszt utdn a mivelet maris zokke-
némentesen zajlott — ez a valédi csicsminéség ismérve.”
Phillip Schréder egyben a TNC ciklusok nagy rajongdja is.
Sok ciklus jarul hozza a megfelelé munkavégzéshez, ezért
a Domer altal alkalmazott VISI CAM-szoftver a vezérlé cik-
lusait haszndlja a program generdldsahoz.

A gép, az automatika és a vezérlés inspiralé dsszhangja
A Doémerben elért hatékonysagnovekedés mar nemcsak
papiron létezik, hanem a szerszamgyartd lizemben is meg-
tapasztalhaté. A korabban hat berendezésbdl allé géppark
mara két haromtengelyes megmunkalékdzpontra, egy
esztergdra és az Uj OPS gépre csokkent. Ez 6Gnmagdaban ele-
gendé ok arra, hogy Dirk Schroder atfogd kdvetkeztetése-
ket vonjon le: ,Az Uj gép segitett nekiink
abban, hogy valédi el6relépést érjink el
a technoldgia és a hatékonysag terén.”

www.heidenhain.hu
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20 éves lett a hazai celgépgyartas egyik

meghatarozo cege

Jubileumi iinnepséggel és szakmai nappal iinnepelte alapitasanak kerek évforduléjat a Vesz-Mont 2000 Kft.

Huszévesnek lenni talan a legjobb! A fiatalabbak tiirelmetleniil varjak a hiszévesek el6tt megnyil6 lehetéségek
eljovetelét, azid6sebbek pedig ujra szeretnék élni ezt aziddszakot. Az iizleti élet is az emberi élethez hasonlatos:
életre hivunk valamit, ami szamos Gtelagazas, valasztas és szamtalan dolgos hétkdznap aran éri meg a huszadik
évfordulot. Amikor is érdemes egy napra megallni, végignézni a mar megtett uton, és eléretekinteni a jovobe.

ZentaiTibor, a Vesz-Mont 2000 Kft. igyvezetdje

28

Felelevenedik a hoskorszak

Kevesen tudjak, hogy az 1999-ben alapitott Vesz-Mont
2000 Kft. torténete egészen az 1996-os atlantai nyari
olimpiai jatékokig eredeztethetd vissza. Ekkor nyert
ugyanis olimpiai aranyérmet Kiss Baldzs kalapacsveté,
aminek kdszonhetéen némi anyagi forras csérgedezett
be a veszprémi sportéletbe. Zentai Tibort gépészmér-
nokként felkérték arra, hogy készitsen néhdny gépet
a Veszprémi Atlétikai Klub szamara. Ez a munka inditotta
be azt a folyamatot, ami elvezetett az orszag egyik leg-
nagyobb célgépgyartd vallalkozdsdnak létrejottéhez.
A kezdetek azonban - mint minden sikertdrténet eseté-
ben — még szerényebb koriilményeket hoztak. 1999-ben
egy veszprémfajszi csaladi haz bérelt melléképiiletében
indult a gépek 6sszeszerelése, de az alapitok mar akkor is
komolyabb célok elérését tlizték ki maguk elé.

A jelentésebb valtozasokig egészen a 2000-es évek koze-
péig kellett varni, amikor a cég a tervezéstdl a gyartason
at a kivitelezésig el tudta latni a gépépités komplex fel-
adatat. Az els6é években lassan javultak a kortilmények,
csak a nemesvamosi iparteriilet 2004-es megvasarlasa-
val valt némileg szinvonalasabbd a vallalkozas kiilcsine.
Az akkori csarnokot — mar csak a hagyomanyokra valo
tekintet miatt sem — azéta sem bontottak el, és a cégve-
zetés tervei szerint még évtizedekig 6rzi majd az immar
nemzetkozivé valé véllalkozas hdstorténetének emlékét.

,Bar a kezdet a mi esetlinkben is viszonylag szerény kortil-
ményeket jelentett, arra hamar rajottiink, hogy masik kate-
goriaban akarunk versenyezni. Olyan hozzaadott értékkel
rendelkez6é gépeket akartunk gydrtani, amelyeknél keve-
sebb versenytarssal kell szamolnunk, és ahol mar nem
feltétlenlil az ar a donté szempont — emlékezett vissza

Zentai Tibor, a Vesz-Mont 2000 Kft. ligyvezetdje. - Ehhez
évrél évre meg kellett Ujulnunk eszkozallomanyban és
tuddasban is. Most mar szinte egy kezemen meg tudom
szamolni a vellink 6sszemérhet6 célgépépitd vallalkozaso-
kat Magyarorszagon. Az elmult években mi is térekedtiink
arra, hogy minél nagyobb és komplexebb berendezések
megépitésére kapjunk megbizasokat, amihez cégcsoport
szinten 120 mérnokot tudunk csatasorba allitani”

Széljon egy nap az iinneplésrél

Az orszadgosan is elismert gépgyartd cég szakmai nap-
janak és jubileumi Ginnepségének az Uj nemesvamosi
sportcsarnok adott otthont, ahonnan buszokkal szallitot-
tak a vendégeket az lizemldtogatasra. ,A rendezvényre
a cégcsoporthoz tartozé tagokon kivil a beszallitdk és
az Ugyfelek képvisel6it, valamint a telepliilés polgarmes-
terét és a térség orszaggydlési képviselsjét is meghivtuk
— mondta Zentai Tibor. — Szerencsére olyan partnerek is
elfogadtdk a meghivasunkat, akik a mindennapokban
legfeljebb az alairasok alkalmaval kertltek kapcsolatba
vellink. A jubileumi linnepség alkalmat szolgaltatott arra,
hogy szamukra is bemutassuk, milyen tertleteken tudunk
majd egyuttmikddni a jovében.” A jubileumi Gnnepsé-
gen a vendégek szdérakoztatdsarol a Gracia Hegedu-trio,
valamint Koloszar Csilla pansipm(vész gondoskodott.

Vilagos célok és jovokép a kovetkezo 20 évre

Az elkdvetkezé évekre Zentai Tibor legfébb célkitu-
zése az, hogy a Vesz-Mont cégcsoportbdl egy nemzet-
kozi szinten is stabil vallalkozast csinaljon. ,Azt szeret-
ném, ha nem Magyarorszag lenne a piacunk, hanem
az EU, és még tagabban értelmezve az egész vilag.

S | OTEPITIUK"

Palfalvi Richard cégvezetd és Raskai Béla miszaki igazgatd

RELESTECHNIKA  KERE
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Rovidebb tavlatokban gondolkozva pedig elsésorban
a Romanidban torténd terjeszkedés tlinik redlisnak,
hiszen egy nagy, gyorsan ndvekvé piacrél beszéliink,
aminek elérését mar jelenleg is segiteni tudja a csongradi
telephelylink” — jelentette ki ezzel kapcsolatban az tigy-
vezetd igazgatd.

Ehhez folyamatosan kell novelniiik a cég kapacitasat és
a tudastékét — ennek egy része mar most is rendelkezésre
all a cégcsoportban, masik részét pedig még meg kell sze-
reznie. Ennek a folyamatnak a része a Silver Frog Kft., illetve
a Huszar Szerszdm Kft. cégcsoporthoz torténd csatlako-
zasa is, amelyek olyan informatikai és szerszamtechnikai
megoldasokat tudnak szdmdra biztositani, amelyek mar
kicsit tul is mutatnak a célgépépités teriiletén. Varhatdan
tovébbra is az autdipar marad a f6 csapasirany, hiszen
annak dinamizmusa az egész vildggazdasagot meghata-
rozza. Emellett azonban az egészségipari szerepvallalast is
erdsiteni szeretné a Vesz-Mont, mert a kordbbi tapasztala-
tok alapjan nagyon vélsagallonak bizonyult.

Ipar 4.0 a gyartasi folyamatokban és a gépekben

,Latszik a piacon az elektromos gépjarmuvek felé tor-
ténd elmozdulds, ami Uj vevdi igényeket generalt felénk
is — vazolta a jovoképet Zentai Tibor. - Ez mindenféle-
képpen pozitiv valtozds a szdamunkra is, hiszen azon
a szinten vagyunk a szakembergérdank kapacitasaval,
hogy mar nagyobb volumend gyartésorokat is képe-
sek vagyunk felépiteni. Ezek az Uj gyartésorok mar
nagyon komoly elektronikdval annak felvértezve, ami

A partnercégek véleményei

Kiilonleges partneri kapcsolat a mienk, hiszen a Vesz-Mont Kft. nemcsak felhasznaldja,
hanem egyben értékesitdje is a mi termékeinknek. Heti szinten kommunikélunk egy-
massal, folyamatos a szakmai egyeztetés. A jubileumi Ginnepségre a legegyszer(bbtdl
a legkomplexebb megoldasokig igyekeztiink bemutatni a teljes termékportfolionkat, igy
a linedris megvezetésektdl a golydsorsds alkatrészeken at egészen a 3D mozgésrendszere-
kig mindent megtekinthettek a vendégek. Tavaly 30 szazalékkal novekedett a forgalmunk,
amit idén irredlis lenne elvarni, de 15 szazaléknal szerintem idén sem adjuk alabb.

A mi szakteriiletiink a kend- és tomit6anyagok, ragasztok, gyantak és pasztdk precizids
adagoldsa. A megoldasainkat a leggyakrabban az automatizalt autdipari szereldsorokba
épitik be. A jubileumi tinnepségeken bemutattuk egy dj kenéstechnikai megoldasunkat
is, ami kizarja a Iégbuborékok bejutdsanak esélyét, ezaltal pedig megszinik a berende-
zésekre veszélyt jelentd kavitdcio kialakuldsanak jelensége is. Rendszerint manudlis és
automatikus médon egyarant mékodtethetdk. A Vesz-Mont évek éta az iigyfeliinknek
szamitott, és a Quantum Lasertech dtvétele 6ta mar a képviseldnk is. Nagyon elégedet-
tek vagyunk az altaluk végzett munkdval, és biztosak vagyunk abban, hogy a lassan, de
biztosan ndvekvd magyar piacon még hosszd évek sikeres egyiittmikodése elé néziink.

résziinkrél is tovabbfejlédést feltételez. Sok mérndki
6raba kerlilt, hogy tartani tudjuk a lépést. Mig 5-10 évvel
ezel6tt a gépészmérndkoké volt a fészerep, az 6 mun-
kajuk jelentette az egész projekt 80%-at, addig mara
a villamosmérnokok és a PLC-programozok feladata valt
meghatarozéva. A gépek komplexitasa tehat mar nem
a mechanikatol fiigg, hanem az IT-megoldasoktdl.”

+Az ipar 4.0 nemcsak az altalunk gyartott gépekben,
hanem a sajat termelési folyamatainkban is fészerepet
kezd jatszani. Hamarosan Uzembe helyezzik azokat
az autondém szallitéeszkdzoket, amelyek emberi beavat-
kozas nélkil szallitjak majd az alkatrészeket és az anya-
gokat a raktér és az egyes gyartéallomasok kozott — tette
hozza Palfalvi Richard cégvezet6 és Raskai Béla miszaki
igazgatd. - Kifejlesztettiik azt az intelligens platformot
is, amivel a gyartdéberendezések halézatba szervezhe-
ték, igy nemcsak adatokat nyertink majd a termelésrél és
a gépek kihasznaltsagardl, hanem egyben a berendezé-
sek tavoli hozzaférése és irdnyithatdsaga is megoldodik.
A jovOképbe tartozik még a virtualis valosag és az additiv

gyartas fokozottabb alkalmazésa is.” Molnar Laszlo
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lgy ,neveld”
arobotod

Ember-robot egyiittmiikodési lehetéségek az ipari rész-
egységek osszeszerelésében

A szakemberhiany és a piaci verseny a hazai iizeme-
ket is arra kényszeriti, hogy automatizaljak az ossze-
szerelési folyamatokat. A teljes korii automatizalas
azonban koltséges, és nem minden esetben megté-
riilo beruhazas, ezért gyakran inkabb az ember-ro-
bot egyiittmiikodés keriil el6térbe, amelynek sikere
sok ,, apro”, de fontos részleten muilik. Tobbek kozott
a megfogokon.

‘_

Amig az operator dsszeszereli a megfogdszerkezetet, addig — azaz a kézi szereléssel
parhuzamosan — a robot més feladatokat végezhet, igy példaul az alkatrészek adagolasat
vagy éppen a komponensek sorjazdsat

30

Az ipari részegységek Osszeszerelése a fejlett ipari orsza-
gokban régéta az egyik fontos terepe, egyben huzéereje
volt a robotikanak, és altaldanossagban az automatizalds-
nak is. Ennek a hatterében értelemszer(ien az all, hogy
az Osszeszerelés egyrészt monoton munka, masrészt
aselejtgyartas elkerilése, illetve a vevéi elvarasoknak valo
megfelelés érdekében nagy pontossagu és hibamentes
folyamatokra volt és van sziikség. Ehhez tarsul az, amit
a nyugat-europai, japan vagy amerikai gyartok mar évti-
zedek 6ta tudnak: a koltséges human munkaerét bizo-
nyos miveletek esetében érdemes automatizalt megol-
dasokkal kivaltani, de legaldbbis tdmogatni. Ez volt tehat
az egyik hajtéereje az Osszeszerelés teriiletén a kilon-
féle mechatronikai megoldasoknak, amelyeknek fontos
részét képezik a megfogok, illetve a megfogdrendszerek.
A német SCHUNK, mint a befogasi technoldgiak és
megfogorendszerek egyik vezetd gyartdja, 1983-ban
vezette be a piacra a vilag elsé szabvanyositott ipari
megfogoérendszerét ,ipari kéz” néven. Ez a megoldds
szolgalt a megfogdrendszerek napjainkban is tarto, gyors

UtemU fejlédésének kiindulopontjaként. A megfogasi
megoldasok evolucidjanak egyik fontos terllete, illetve
iranya az ugynevezett ember-robot egylUttmikddési
(HRC) rendszerek kialakitasa és kiszolgalasa.

Nem csak beszélnek réla

A SCHUNK tébb mint 35 év 6ta gyart olyan megfogokat és
megfogorendszereket, amelyek robotkarokra installdlva
vagy mas automatizalt rendszerek részeként az 6sszesze-
relési miveleteket is rendkiviil hatékonnya teszik. Nem
véletlen, hogy a német gyart6 szakemberei arra biztatjak
a partnereket és a potencialis felhasznélokat, hogy legye-
nek nyitottak az ember-robot egytttmikddésen alapuld
rendszerek alkalmazasa kapcsan. Példaul azért, mert ezek
a ,félautomata” megoldasok egyszerre névelhetik a pro-
duktivitdst és a munkabiztonsagot, mikdzben az egyre
égetébb munkaeréhianybol fakadé problémakat is eny-
hitik. A SCHUNK azonban nemcsak beszél a lehet6sé-
gekrél, hanem sajat gyartasi tevékenységében is batran
alkalmaz HRC-rendszereket. S6t az ezek kapcsan szerzett
tapasztalatait szivesen meg is osztja.

HRC-rendszer ,SCHUNK médra”

A korszer(i megfogorendszerek gyartasa teriletén éppen
az a trend érvényesll, mint amely szamos mas iparag-
ban: egy adott terméknek szamos variansat allitjak el6
azért, hogy azok medfeleljenek az eltéré felhasznaldi
elvarasoknak, illetve specifikumoknak. A szériatermékek
Jtestre szabasa” természetesen munkaintenzivebb feladat,
mint egyetlen tipus sorozatgyartasa. A gyartdk — koztik
a SCHUNK is — a termékek egyediesitését” manudlis 6ssze-
szereléssel oldotta meg. Az emberi munka azonban egyre
koltségesebb, illetve a megfeleléen képzett human eréfor-
ras biztositasa is mind nehezebb — mar csak azért is, mert
monoton, és nemegyszer jelentds fizikai terheléssel jaro
munkavégzésrél van sz6. Marpedig a munkaerépiacon
az ilyen pozicidk kevésbé népszerlek. A kézi Osszeszere-
Iés rdadasul — még a legszigorubb kontroll és elévigyaza-
tossag mellett is — magdban hordozza a sériilés veszélyét.
Mindezt természetesen a SCHUNK menedzsmentje is
pontosan latta, éppen ezért a SCHUNK Smart Factory, azaz
,Okos Gyér” program keretében az ember-robot egyltt-
mukodés, tehat a HRC kiemelt teriletté valt. A német val-
lalat célja az, hogy noveljék a gyartas rugalmassagat, ezzel
parhuzamosan pedig csokkentsék a dolgozék munkdja-
nak monotonitasat, valamint a kézi 0sszeszerelés legyar-
tott egységre esd koltségét (cost per item), nem utolsdsor-
ban pedig fejlesszék a munkahelyi ergonémiat.

Egyes ipardgakban, igy példaul az elektronikai ipar-
ban, a gyogyszeriparban vagy éppen a jarmlgyartas-
ban bizonyos gyartasi folyamatokat vagy muveleteket
teljeskorlien automatizédlnak. Ahhoz azonban, hogy
a teljes kord automatizalas megtériilé beruhazassa val-
jon, egyszerre szamos feltételnek kell teljesiilnie. Akar
egyetlen meghatérozé tényezé hidnya is elegendé
ahhoz, hogy egy ,full” automatizaldsi projekt értelmét
veszitse. Nem véletlen, hogy a részleges automatizalds,
és féként az ember-robot egylittmiikddésre éplilé meg-
oldasok egyre nagyobb teret héditanak az iparban — mar
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Amint a dolgozd befejez egy dsszeszerelési feladatot, egyetlen érintéssel jelzi ezt a rohotnak,
arobot pedig felveszi az elkésziilt komponenst

a magyarorszagi kkv-k korében is. Az ilyen rendszerek
beruhazasiigénye I[ényegesen kisebb, mint a teljeskoriien
automatizaltaké, rdadasul rugalmasabb alkalmazést tesz-
nek lehet6vé, hiszen révid id6 alatt egy masik feladat
elvégzésére is atdllithatok a HRC-rendszerek. Ugyanez
példaul egy egyedileg fejlesztett full automata gyartdsor-
rél mar nem feltétlenil mondhaté el. A HRC-megoldasok
egyesitik az emberi munkavégzés és a robotos alkal-
mazasok erdsségeit, elényeit. A szinergia révén tobbek
kozott csokken a dolgozékra nehezedd stressz, illetve
a munkahelyi baleseteknek valo kitettség, kevésbé lesz
monoton a munka, javul az ergonémia, illetve — mert
példaul a nagyobb sulyok emelését robotokra lehet bizni
- id6sebbek és holgy kollégék is , bevetheték” olyan mun-
kakorokben, amelyekben erre kordbban nem volt lehe-
t6ség. Az ember-robot egylttm(ikddés mindemellett
a gyartasi logisztika hatékonysagat is nagymértékben
képes novelni. Ezeket az elényoket latva a SCHUNK-nal is
a HRC-rendszerek alkalmazésa mellett dontottek.

Elemezz, értékelj, azutan donts

A projekt inditasa el6tt a SCHUNK-csapat alapos elemzést
készitett arrél, hogy egy adott HRC-alkalmazas bevezeté-
séhez milyen valtozasokat kell végrehajtani a gyartasi-
Osszeszerelési folyamatokban. Jél latszott, hogy meg kell
teremteni az érintett munkateriileteken a szabvanyos
mUkodés technikai eléfeltételeit, erre alapozva pedig
az ujfajta, azaz ember-robot egylttmiikodés megfelelé
jogi kornyezetét is ki kell alakitani. Emellett az is fontos
volt, hogy a dolgozdkkal elfogadtassak azt, hogy a robo-
tok gyakorlatilag,,munkatarsaikkd” valnak.

A kovetkezd l1épésben a SCHUNK szakemberei attekin-
tették a munkafolyamatokat, és azonositottak, illetve
kivalasztottak azokat, amelyek alkalmasak lehetnek arra,
hogy ember-robot egyiittm(kddésnek adjanak teret.
Az értékelési kritériumok kdzé tartozott az, hogy a teljes

folyamatlancban milyen programozasi, illetve integra-
ciés eréfeszitésekre van szikség, tovabba az is, hogy
a kockazatelemzés ellendrizhetd legyen. Ugyanakkor
elényben részesitették azokat a feladatokat, amelyek
kevésbé komplexek.

Végul az 6sszeszerelési folyamatldanc azon éallomasait
vélasztottdk ki HRC-megolddsok bevezetésére, ame-
lyek esetében jelentés mértékben fejleszthetének tlint
a munkahelyi ergonémia, illetve csokkentheté volt a dol-
gozék monotonitas miatti mentalis terhelése, valamint
az ember-robot egylittmUikodési idék rovidnek, a beavat-
kozéasok igénye pedig alacsonynak mutatkozott. A mun-
kahelyek kivalasztasaban egy masik kulcsfontossagu
tényezd az volt, hogy a robotok és a dolgozdk erésségei”
élesen elvéljanak egymadstol, magyarul meg lehessen
kilonboztetni azt, hogy az adott részfolyamatban mi
az ember és mi a robot dolga. Erre azért volt és van sziik-
ség, mert ha a dolgoz6 érzi, hogy az 6 munkajara, képes-
ségeire sziikség van egy munkafazisban, akkor a robot
jelenlétét is jobban elfogadja, és a gépet segité tarsnak,
nem pedig ,ellenfélnek” tekinti. A kisérleti projektbe
pedig eleve olyan operdtor munkatarsakat vontak be,
akik megdfelelé technikai affinitdssal rendelkeztek, nem
mellékesen pedig eléremutatdan kivancsiak voltak, azaz
kifejezetten pozitiv kihivasként tekintettek a robotokkal
valé egyiittmiikodésre.

Ki mit tud?

Az egyik ember-robot egylttm(kddésre kivalasztott
gyartasi folyamat a megfogdk elészerelése lett. Ennél
az alkalmazasnal egy 7 tengelyes, ,lightweight’, azaz egy
konnyen installalhatd, és csekélyebb sulydnak is kdszon-
hetéen konnyen mobilizélhaté KUKA LBR iiwa 7 R800
robotot allitottak Gzembe. A robotkar szabvanyos (DIN
ISO 9409-1-A-50) adapterére egy modositott, fekete-
fehér ipari kameraval integralt SCHUNK Co-act EGP meg-
fogot csatlakoztattak. A robot — a robotkarvégi megfogé-
val — egy univerzalis ipari szallitokonténerbdl kiilonféle
alaphazakat vesz ki, és azokat az Osszeszerelést végzé
integralt kamera ismeri fel, a detektalt helyinformaci-
okat pedig korrekcids jelekként tovabbitja a robotnak.
A munkadarab-megfogé belsé fellletét a megfogandd
munkadarab formajahoz igazitottak. A megfogé szorito-
erejét 140 N-ban maximalizaltak, hogy ne sérthesse meg
a munkadarabot. A kiilénb6z8 munkadarabok méretku-
[6nbségeit a kamera és a képértékeld rendszer segitsé-
gével ismerik fel, a rendszer pedig kivalasztja az 6sszesze-
relési folyamathoz aktudlisan sziikséges munkadarabot,
végll bedllitjdk a folyamatparamétereket.

A monoton és eddig kizarélag manudlisan végrehajtott
részfeladatok kozé tartozik a csavarkészlet becsavaro-
zasa, a megfogd slritettlevegd-csatlakozoinak zarasa,
valamint a csavartomité folyadék maradvanyainak elta-
volitasa. Ezeket a muiveleteket — egy kovetkezd 1épésben
- szintén automatizaltak, ezéltal az 6sszeszerelést végzé
munkatarsak éppen az éaltaluk kifejezetten nem kedvelt
munkafolyamatoktol ,szabadultak meg’, és az esetleges
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munkahelyi balesetek esélye is jelentésen csokkent.
A nyers munkadarab &sszeszerel6 munkahelyen torténd
atvétele és az 0sszeszerelési folyamat zarasa kozotti folya-
matba olyan Uj miveleteket is beiktattak, amelyeket leg-
hatékonyabban a dolgozok képesek elvégezni. llyen pél-
daul a rugéelemek és a tomitégyrik beillesztése, az elsé
érintési funkcionalis teszt elvégzése, valamint a tovabbi
egyedi részegységek beépitése a gyartas alatt all6 meg-
fogoba. Ezen muveletek elvégzése sordn gyakran adéd-
nak olyan egyedi helyzetek, amelyekhez igazodni kell —
marpedig ez az emberi munkaeré eréssége.

Az elsé talalkozas dontd lehet

Annak érdekében, hogy az ember-robot egyittmdiko-
désre alapozott munkahelyek, munkadllomasok fel-
szerelései, munkaeszkdzei megfeleljenek a vonatkozé
szabvanyoknak, a SCHUNK-nal elézetes kockazatelem-
zéseket és az adott munkatérre vonatkozd biztonsagi
elemzéseket készitettek. Mindemellett a Német Szocialis
Baleset-biztosité (DGUV) auditja, valamint munkabiz-
tonsagi mérések alkalmaval egyarant ellenérizték, hogy
egy Utkozés, vagyis ember-robot ,taldlkozas” emberi
szervezetre, egészségre gyakorolt hatdsa az el6irdsok
szerinti hatarértékeken beliil marad-e. Az is |ényeges,
hogy a HRC-s munkahelyeken dolgozék rendszeres robo-
tikai, valamint munkabiztonsagi képzésben részesilnek.
A SCHUNK-nal arra is figyelmet forditanak, hogy mérjék
a HRC-s munkaterileteken dolgozok elégedettségét, és
kikérik a munkatarsak véleményét a robotos alkalmaza-
sokkal kapcsolatban. A felmérések eredményébdl tobbek
kozott az is kiolvashatd, hogy az izemi operatorok sza-
mara egy robottal val6 elsé,taldlkozas”, azaz az els6é k6zos
munka meghatdrozd, és a robot megjelenése, illetve
a szubjektiv biztonsagérzet is fontos tényezé.

A SCHUNK szerint

A SCHUNK-ndl az eddigi alkalmazasi tapasztalatok azt
mutatjak, hogy a HRC-megoldasokkal dolgozé munkatar-
saknak mar a kezdetektél fogva meg kell tapasztalniuk azt,
hogy megfelel6 id6 all rendelkezésiikre az ember-robot
egylttmikodésen alapulé munkafolyamatok elsajatita-
séra, rdadasul lehetéségiik van a munkafolyamatok defini-
alasara, és azt is, hogy az el6irasoknak megfelel6 bizton-
sagi rendszereknek kdszonhetéen nincsenek veszélyben.
A kezdeti tapasztalatokbdl az is jél latszott, hogy egy tul
gyorsra programozott vagy a dolgozoét — példaul gyakori
hibalizenetekkel - irritalé6 robotmdkodés ellenérzést valt-
hat ki az Gzemi munkatérsak korében, és ez gatat szabhat
a tovéabbi gyartasautomatizalasi torekvéseknek. Eppen
ezért egy HRC-alkalmazds sikeres bevezetésének egyik
dontd tényezbje az, hogy az ember minden esetben maga

Pozitiv,mellékhatasok”

A SCHUNK éltal kialakitott HRC-s munkahelyeken a tovabbi elénydket olyan részleges auto-
matizalasi megolddsokkal érték el, amelyek révén a dolgozok tevékenységi kdre kiszélese-
dett, illetve amelyeknek kdszonhetden komissiézasi vagy éppen feliigyeleti miiveleteket
lehetett gépesiteni. Mindez a folyamatok mindségében érezhetd fejlddést eredményezett.

A SCHUNK Co-act EGP-Ca vildg elsd ipari megfogdja, amelyet a Német Szocidlis Baleset-biztositd

jovahagyott ember-robot egyiittmiikodési miveletekhez, ezdltal érvényes baleset-biztositas is kothetd
az olyan tevékenységekre, valamint személyekre, amelyeknél, illetve akik ezzel az eszkozzel dolgoznak

hatdrozhassa meg a tempoét az adott 6sszeszerelé munka-
helyen. Masképpen: soha ne a robot diktalja az Gtemet és
iranyitsa a dolgozok munkajat. Ennek ugyanis éppen for-
ditva kell lennie, azaz az ember diktélja a temp6t. Szintén
nagyban felgyorsithatja egy ember-robot alkalmazas
bevezetését, illetve segitheti elfogadottsagat, ha a dolgo-
z6i szakmai érdekképviseleteket mar a projekt kezdetétél
bevonjak a k6z6s munkéba.

A HRC-projektek gazdasadgi-pénziigyi tervezésekor és
értékelésekor a SCHUNK az azonnali és kozvetlen réfor-
ditasokon tul mas tényezdket is figyelembe vett, igy pél-
daul azt, hogy:

+ a gyartas rugalmasabba tehetd a tobbgépes lizemmad révén;

- a munkadarab-adagolds kéltségeinek csokkentésével jelentdsen novelhetd
a teljes gyartasi tevékenység koltséghatékonysdga;

- arendszer izemképességét novelni lehet azzal, ha egy felmeriilg probléma
kapcsén adott a lehetdséq a gyors vélaszaddsra és a beavatkozésra.

(=l =]
[=

www.schunk.hu
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Lépjunk be a digitalizalt termekek vilagaba!

Kulcsrakész megoldasok az Internet of Thingshez és az ipar 4.0-hoz

HoloLens, mobiltelefonok, 3D nyomtatas és okosszem-
livegek; ezek az eszk6zok ragadtak meg a kozvéle-
mény figyelmét a, Vissza a jovébe” cimii filmben tobb
mint 30 évvel ezel6tt, és ezek valtak mara valésagga.
Mindez a digitalizacionak koszonheté. Eppen ugy,
ahogy az ipar 4.0, ez is automatizalja a munka modern
vilagat, és segit ij magassagokat elérni a gép- és rend-
szerépito szektorban. A Festo-nak milyen okoseszkozei
és megoldasai tamogatjak ezt az Gj vilagot?

A Smartenance mellett
aziddigényes megel6z6
rendszerkarbantartds
feleslegessé valik

9) *0) 13 Y 01534 :Sy¥y04

Biztonségos kapcsolat a Festo

felhdhoz és kizardlagos hozza-
férés az egyéni digitalizléshoz
a (PX-loT gateway segitségével

34

Forrés: Festo AG & Co. KG

A vevbinket digitalis

megoldésokkal
az értéklanc minden pontjan, igy végigvezetjik ket
a sajat digitalis utjukon” - emeli ki dr. Michael Hoffmeister,
a Festo diqitdlis lizletdaganak vezet szakértdje. A vallala-
tunk 6sszefliggé szoftver-infrastrukturat kinal a vevoi-
nek, igy csokkentve azok koltségeit.

tamogatjuk

Szoftverfejlesztés a la carte

Kivalo példa ezekre az intelligens, atfogd szoftverekre
a Handling Guide Online, amely lehetévé teszi a rend-
szerek tengelyeinek gyors tervezését és megrendelését;
az online Festo Design Tool 3D, amelynek segitségével
pneumatikus modulokba lehet foglalni az egyes kilon-
allé alkatrészeket; a termékkulcs, amely az egyes 6sszete-
vék egyértelmd azonositasara és a digitélis iker létreho-
zasara szolgdl, illetve az olyan alkalmazasalapu termékek
hasznalatdhoz, mint példaul a Festo Motion Terminal.

A FluidDraw 365 lehet6vé teszi a tervezéknek, hogy sok-
kal biztonsagosabban és hatékonyabban rajzoljak meg

és a szabvanyoknak megfeleld, gyors és egyszer( telepi-
tését. A felhasznaldk mindig a legfrissebb verziot érik el
a Festo App Worldon keresztl.

Allapotfigyelés a felhdn keresztiil, egyetlen
gombnyomassal

A CPX-loT gateway segitségével a Festo egy biztonsa-
gos felhémegoldast kinal, amely lehetévé teszi a gép-
és rendszerépiték, valamint a végfelhasznaldk szamara,
hogy jelentésen javitsak berendezéseik hatékonysagat.
A CPX-IOT gateway a terepi szinti komponenseket és
modulokat, példaul a CPX/MPA szelepszigetet, az MSE6-
E2M energiafigyel6 modult vagy a handlingrendszereket
a Festo Cloudhoz kéti az OPC UA interfészen keresztil.

A felh6 lehetévé teszi az adatok feldolgozasat és figye-
lemmel kisérését, igy elérhetévé valnak a trendelemzések
és az id6 el6tti figyelmeztetd rendszerek, illetve az auto-
matikus értesitések |étrehozasa varatlan esemény esetén.
Az loT gateway 6sszekoti a felh6t egy vezérlével, igy biz-
tositja, hogy a megfelelé informacidk a megfeleld idében
és a megfelel6 formatumban keriiljenek tovabbitasra.

Feltételek monitorozasa az iranyitopulton

A CPX-I0T gateway segitségével el6re beallitott iranyito-
pultok (dashboard-ok) rendelhet6k hozza azegyesFesto-
komponensekhez, még tébb testreszabhatésaggal.
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Az irdnyitépult a webbdngészében kisérheté figye-
lemmel, és egyarant magdba foglalja az abrakat és
allapotjelzéseket. Az egyszerliséget olyan specidlis ele-
mek (widget-ek) biztositjak, mint a felhasznaloi fellilet
Osszetevdi és grafikonjai, amelyek segitséget nyujtanak
az energiafelligyelethez és a megel6z6 karbantartds-
hoz; valamint a folyamat kulcsfontossagu teljesitmény-
mutatéi a teljes berendezés hatékonysaganak javi-
tésa érdekében. Az dllapotfelligyeleti megoldas javitja
a hibadiagnosztikat és a hibakeresést, atlathatésagot
teremt az energiafogyasztas tekintetében, vildgos infor-
macidkat nyujt grafikus formaban, és visszamend ada-
tokat tarol.

Digitalis karbantartas-menedzsment

A megel6z6 lzemkarbantartas id6éigényes folyamat,
amelyet meglepé médon még mindig tollal és papirral
dokumentélnak. A Smartenance, a Festo digitalis karban-
tartds-menedzserének segitségével ez a folyamat egysze-
riibbé, gyorsabbd és biztonsdgosabba vélik. A szoftver
lehetévé teszi a berendezések karbantartasanak pontos
Utemezését és elemzését. Eppen ezért egy letdlthetd
alkalmazéas formajaban gyors és egyszerl hozzaférést
biztosit a digitalis karbantartds soran a gyartasvezetdk és
a rendszeriizemelteték szamara. A Smartenance a Festo
elsé teljesen digitdlis terméke. Letdltheté mobilalkalma-
zasként okostelefonokhoz és tabletekhez az Apple és
a Google store-n keresztiil.

A, A TUDAS > T&M > AUTOMATIZALAS

Az irdnyitopult kényelmesen elérhetd a webbdngészén
keresztiil a gyartasvezetdk szamara. A Smartenance lehe-
tové teszi a végfelhasznaldk szamara a rendszer karban-
tartdsanak Utemezését, monitorozasat és értékelését.
A digitdlis karbantartasi Gtemterv megkonnyiti, gyor-
sabbd és megbizhatdbba teszi a karbantartast. A rend-
szerirdnyitdk és a termelési vezet6k altal végzett kolcso-
nos ellenérzés nagyobb megbizhatésdgot biztosit. Ez
szamos felesleges folyamatot sziintet meg, a sziikséges
koordinaciéval egyetemben.

Okoseszkozok

Az okos digitalis megoldasokkal a Festo 6tvozi az ipari
alkalmazasok széles kord ismereteit a legujabb informa-
tikai fejlesztésekkel, az ipari automatizélasi gyakorlatnak
medfelelé online alkalmazasok létrehozdsdhoz. A Festo
digitalis kommunikaciot is hasznal, hogy tamogassa
tgyfeleit a Digital Customer Journey soran. Ez a digitalis
utazds megbizhatdan és atfogdan vezeti at az lgyfele-
ket a Festo kindlatan az informacioszerzéstdl és a konfi-
guralastol kezdve a rendelésen és szallitdson keresztil
az Uzembe helyezésig és a karbantartdsig, vagy akar
a Festo Didactic altal kinalt mdszaki képzésig.

[=].Lx, [=]
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Pontos, praktikus és mara mar

elengedhetetlen

FANUC Robocut szikraforgacsolo a Terv-Gyar Kft.-nél

A Terv-Gyar Szolgaltato Kft. telephelye G6do6ll6 csaladi hazas részén talalhaté. A sarokhaz udvarara lépve
jol elkiilonitett miihelyek ajtajait latjuk, folottiik pedig a tervezéirodak ablakait. A kis csaladi vallalkozas-
nak azonban nemcsak az elrendezése és a megjelenése, hanem a tulajdonosok hozzaallasa is kozvetlen-
séget kolcsonoz. Lukacs Adorjan invital be a tet6téri irodahelyiségbe, ahol ligyvezetoként dolgozik fele-
ségével, Lukacs Gyorgyivel, illetve még két kollégandvel. Itt kezelik a rendeléseket, tartjak a kapcsolatot
az ligyfelekkel és a beszallitokkal.

Forditastdl a szikraforgacsolasig

A Terv-Gyar Kft.-t 2007-ben alapitotta Lukdcs Adorjan
és felesége, Lukacs Gyorgyi. Akkor még csak masodal-
lasként tekintettek a vallalkozasra, és a féallasuk mellett
foglalkoztak a cég épitésével. Az elsé megrendelések
még forditasokrol szoltak, késébb Adorjan profilja is teret
nyert ebben a vallalkozasban. O korabban is gépészeti
tervezéssel foglalkozott egy nagyvallalatnal.

Egy év elteltével a mellékallasbdl Adorjan szamara féal-
Ias lett, néhany év mulva pedig Gyorgyi is a csaladi val-
lalkozas alkalmazottjava valt. Jelenleg huszfés csapatot
koordinélnak, amely sokak szerint a novekedés kiiszobét
jelenti, és a tulajdonosok is egyre tobbszér gondolkod-
nak a tovabbi fejlesztési lehet&ségeken.

Pedig innovaciébdl és megujulasboél az elmult tobb
mint tiz évben sem volt hidany. A szerszamok és szer-
szambetétek gyartdsa ugyanis olyan technoldgiai
kovetelményeket tdmaszt, amelyeknek csak a géppark

folyamatos fejlesztésével tudnak megfelelni a cégek.
A CNC-megmunkalékdzpontok mellett hamar beruhaz-
tak huzalszikra-forgacsolo6 szerszdmgépekbe is, amelyek-
kel kiegésziilve mar hazon belil képesek voltak elvégezni
a gyartasi feladatok legnagyobb részét. Javarészt szer-
szamgyartassal, tervezéssel és javitassal foglalkoznak,
azon belil féleg lemezalakité szerszdmokkal. Emellett
azonban energiat aldoznak a késziilékek és a célgépek
tervezésére és gyartasara is. Ez a sokoldalisdg pedig
Uzleti szempontbdl is kifizetéddének tlinik, a Terv-Gyar Kft.
stabil piaci szereplévé valt az elmult tiz évben.

Ervek egy ij gép mellett

Lukacs Adorjan pontosan idézte fel az elsé FANUC huzal-
szikra-forgacsolé szerszdmgép rendelésének korulmé-
nyeit. A kordbban alkalmazott szikraforgacsold gépeik
mellett esetenként alvallalkozét kellett bevonniuk, és
egy olyan céggel dolgoztak egyiitt, amely tobbféle mar-
kaju szikraforgacsolot is hasznalt. Lukacs Adorjan ennek
a cégnek a vezetdjével beszélgetett arrdl, hogy milyen
gépet javasolna a mar meglévék mellett, illetve helyett.

Ekkor esett a valasztdasuk a FANUC-ra, és taldlkozott
Adorjannal egy szakkidllitdson a gyartd értékesitdje és
technoldgus mérndke. A katalégus az asztalon hevert,
a kapcsolatfelvétel megtortént, és még egy pozitiv meg-
erGsitést is kaptak a valasztashoz.
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Kicsi, pontos és négy hét miilva itt:

FANUC Robocut a-C400iB

Lukdcs Gyorgyi kiegésziti férjét: ,Fontos szempont volt
szamunkra, hogy egy koénnyen kezelhetd, megbizhaté,
jo szervizhattérrel rendelkez6 cég szerszamgépét valasz-
szuk ki. Emellett a FANUC rugalmassaga is nagyon jol jott
szamunkra. Példaul a gép telepitésekor: amikor a FANUC
a sajat magyarorszagi telephelyén intézte el a gép atrako-
dasét, hogy Godollére mar kisebb jarm(vel és konnyeb-
ben szdllithatd legyen az Uj berendezés.”

A szervizhattér mellett meggy6z6 volt a Terv-Gyar Kft. sza-
mara a szikraforgacsolo pontossaga is, a FANUC Robocut
a-C400iB-vel a kordbbiakhoz képest precizebb és bonyo-
lultabb alkatrészeket munkalhatnak meg - a korabbi
ciklusidék toredéke alatt. ,Nem tudunk olyan gyorsan
tervezni sokszor, mint amilyen gyorsan folyik a gyartés
lenn, az lizemben” - jegyzi meg Lukdcs Adorjan az Uj gép
termelékenységével kapcsolatban. A széllitassal kapcso-
latban nemcsak a rugalmassagot emelte ki a tulajdonos
hazaspar. A gép a megrendeléstél szamitva 4 héten beliil
megérkezett a telephelyiikre, kdszonhetéen az eurdpai
készleteknek.

Uj és hasznalt szerszamgépek versenye

a kkv-szektorban

Bar sokan javasoltdk a Terv-Gyar Kft. tulajdonosainak
is, hogy inkabb haszndlt szerszamgépet vasaroljanak,
a Lukécs hazaspar szive azonban mindenképpen az Uj
gépek irdnydba huzott. A cégalapitas ota is csak olyan
szerszamgépeket vasaroltak, amelyek Gjak, vagy jél isme-
rik a korabbi tulajdonosat és a hasznalat koriilményeit.

Tapasztalatok fél év utan

A 2018. decemberben érkezett szerszamgépet januar
elején fogtak be az éles gyartasba. A termelésben dol-
gozo kollégdk tapasztalatai szerint az 4tallds bar nem
volt nehéz, zdkkendémentesnek sem mondhatd. Epp
ezért még hasznadljdk a régi huzalszikra-forgacsoldkat
is, amelyekkel az egyszerlibb munkdk elvégezhetdk,
a programozas és a gépbedllitds modja pedig mar telje-
sen rutinszerd.

Azonban a preciziés alkatrészekhez egyértelmuen
a FANUC-ot valasztjak. Ebben szerepet jatszik a Robocut
fejlett technoldgidja, a vezérlésbe épitett kontroll
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funkciodk, valamint a széles kor(i automatizaltsag - igy
a szerszamgépet kezel6 személyek szamara is kony-
nyebb a felligyelet. Lukacs Adorjan egy példat is fel-
idéz: ,Kordbban is mar gyartottunk egy bizonyos alkat-
részt, amelynek programja hiba nélkil futott a régebbi
gépeken. A szerszambélyeg gyartdsa ugyanakkor csak
ranézésre volt hibamentes: amikor el6szor gyartottuk
a Robocuton, tobb hibatizenetet is kaptunk, melynek
nyoman moédositanunk kellett a huzal palydjat — igy
értiik el, hogy immar nem csak papiron tokéletes alkat-
részeket gyartsunk.”

A szerszamgép kezelését tekintve az egy miszakos mun-
karend megkonnyiti a beosztas tervezését. Jelenleg egy
személy dolgozik dedikaltan az Gzem szikraforgacsold
szerszdmgépein, mellette két mérndk kollégdja dolgozik
ezzel a technolégidval.

Szép, pontos, intelligens... és jo!

Lukdcs Gyorgyi és Adorjan ezeket a tulajdonsdgokat
nevezte meg a FANUC Robocut a-C400iB-vel kap-
csolatban. Beszélgetésiink utdn az lzemben pedig
Lukdcs Adorjan ismét kiemelte, hogy valéban szépnek
tartja a japan gyarté szerszamgépének a megjelené-
sét. Egyetértenek abban, hogy az Uj gép pontossaga
kimagasld, a vezérlés intelligens, és annak ellenére,
hogy ujdonség az alkalmazottak szdmara, nagyon jol
kezelhetd.

A késébbiekben azonban nemcsak a szikraforga-
csolasban szamitandanak a FANUC technolégidira.
Lukédcs Adorjan nagy alma, hogy még az 6 vezetésuk
alatt elérkezzen a cég a forduléponthoz, és Gzembe
allitsdk az elsé robotokat is a termelésben. Hisz
abban, hogy az automatizaciéra a kkv-szektorban és
az egyedi gydartasban ugyanugy sziikség van, mint
a nagyvallalatoknal.

Szandékbdl és otletekbdl tehdt nemcsak az Ugyfelek
elképzeléseinek megvaldsitasa soran nincs hiany, hanem
a vallalkozas épitésével kapcsolatban sem. Ebben pedig
megbizhaté partnerként tekintenek a FANUC Hungary
Kft. csapatara, illetve a japan szerszamgépgyartdé meg-
bizhato és kiforrott technoldgiaira.

Kun Zsuzsanna
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Oranként 20 000 doboz

Miként novelik a robotok a masodlagos csomagolas ateresztoképességét?

Hat Stdubli robot - pontosabban négy SCARA és két nagy hattengelyes gép - csomagolja rekordido alatt
a cseh tejtermékeket. A gyors szextett a teljes masodlagos csomagolasi folyamatot képes elvégezni - beleért-
ve a palettazast is - akar 20 000 doboz/6ra sebességgel.

A Staubli robotok az élelmiszeripar referenciaértékének
szamitanak. A gyartd cégek tulnyomdrészt a masodlagos
csomagolasi feladatokhoz hasznéljak a Staubli robot-
rendszereit, ahol a higiéniai kdvetelmények |ényegesen
kevésbé szigoruak, mint a nem csomagolt élelmiszerek
kezelése esetében. Ennek egyik legjobb példaja a Pragatol
mintegy 100 kilométerre keletre fekvé Chocerben taldl-
haté. A Choceriskd mlékarna az egyik legjelentésebb
csehorszagi gyarté a kenhetd tejtermék, a joghurt és
a taré piacan. A 90 évvel ezel6tt alapitott vallalat elko-
telezett a legmagasabb mindségi el6irdsok betartdsa-
ban, ezért a magas szint automatizalas és a megbizhaté
gyartasi folyamatok mellett tette le a voksat.

Josef Brokes, a Choceriska mlékarna muszaki igaz-
gatoja fejtette ki azt a filozéfiat, amely az éranként
20 000 doboznyi cseh tejtermék csomagolasara képes
Uj gyartdsor megtervezése és megvalositdsa mogott all:
,Bar olcsébb megoldasok is |éteznek, ugy dontottiink,
hogy az egész rendszer Staubli robotokbdl all majd.
Szamunkra a Staubli jelenti az élelmiszergyartas zsi-
normértékét, és nem voltunk hajlandék megelégedni
a masodik legjobb megoldéssal”

A vallalat a TMT-t bizta meg a projekt megtervezésével
és megvalositasaval. A neves rendszerintegrator elézete-
sen a sajat, Chrudim kozelében fekvé tizemében allitotta
Ossze a rendszert, az utolso részletig tesztelve és opti-
malizalva az egyes dllomdsokat. Szdzszazalékosan ki kel-
lett zarni a gyarban folyd termelés megzavarasat okozé
potencialis tényezdket, mivel a gyartas ledllasa koltséges
kovetkezményekkel jarna.

A sikeres el6zetes Uzembe helyezés utdn a csomago-
I6rendszert rekordidé alatt telepitették a Chocenska
mlékdrna gyaraban is. ,Rendkivil egyedi és igényes spe-
cifikaciéink voltak — emlékezett vissza Brokes. — A leg-
népszerlibb termékeink esetében nem engedhettiik
meg magunknak, hogy leélljunk a kiskereskedelmi szal-
litasokkal, ezért a cél az volt, hogy a gyartast legfeljebb
két napon beliil folytatni lehessen. Egy hénapon belil
pedig a teljes munkdval végeztiink. A folyamatban lévé
gyaratszervezés ideje alatt bizonyos mveleteket mar
automatizaltunk, mig masokat tovabbra is manualisan
végeztlink el”

Négy SCARA és két hattengelyes gép a maximalis
hatékonysaghoz —
Ma, tobb mint egy évvel a csomagolésor Uzembe — - : - .
helyezése ota a teljesen automatizalt rendszer Két hattengelyes RX160 robot palettézza a télcak 4 doboz magassagu csomagjait. A raklaponkénti hat
kapacitasa 20 000 doboz/éra, és a palettazas is  'edtelesterneléseosszesens28 doboz
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A Choceriské mlékdrna csomagolé egységében négy TS60 SCARA és két nagy hattengelyes RX160 robo-
tot haszndlnak. A SCARA robotok feladata a dobozoknak a széllitdszalagrdl torténd eltavolitésa, amikor

megfeleld kartontalcakba
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Ha a robot az embermagassagu halmot pontatlanul alli-
tana 0ssze, és az 0sszeomlana, az hatalmas kdoszt okozna
a termelésben. Ez még sohasem fordult el6, ami a rez-
gés- és zokkendmentes kinematika eredménye. A sima
mozgas a szabadalmaztatott Staubli hajtasrendszerbdl
kovetkezik, ami egyben a magas dinamikat is garantélja.
A relevans mozgasmintak intelligens programozésa is
nagymértékben hozzajarul a hattengelyes gépek problé-
mamentes mikodéséhez.

Rugalmassag robotizalassal

A rendszer masik elénye akkor vélik nyilvanvaléva, ami-
kor a gyartésor masik termékvaltozatra all at. A finomsa-
gok nemcsak kilonbozé izekben, de eltéré — 150 és 200
grammos - kiszerelésekben kaphatdk. A robotok rugal-
massaganak koszonhetden az 4tallds néhany perc alatt
megvalosul még akkor is, ha cserélni kell a SCARA robo-
tok megfogoit. A gyorskioldé rendszer lehetévé teszi,
hogy a megfogd cseréjét sz6 szerint egy csuklomozdu-
lattal is elvégezhessiik.

Mint vildgszerte sok mas élelmiszergyart6, a Choceriska
mlékarna felsévezetése is rendkiviil elégedett a robotok
teljesitményével. ,A hat Staubli robot jelentés mérték-
ben hozzijarult a gyartdsi rugalmassag noveléséhez
- zarta a beszélgetést Brokes. - A kilonb6zd termék-
valtozatokhoz torténd rendszeratallitas pillanatok alatt
elvégezhetd, és a hatékony automatizalassal a folyama-
tosan novekvd kereslethez is konnyebben alkalmazko-

1 728 dobozzal szdmolhatunk.”
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azok elhagyjdk a gyartdsort. A robotok a dobozokat a parhuzamosan futé szallitdszalagra helyezik, a dik a gyartésorunk” Ralf Hogel E
rutinmunkavd valt. A 77 méteres szadllitészalaggal
felszerelt rendszert egy Siemens PLC vezérli. A cso- @ SZODESZOI—éS
magolésor mentén négy Staubli TS60 SCARA és két
nagy 6 tengelyes Stiaubli RX160 robotot helyeztek el. Amikor a roncsoldsmentes
A SCARA robotok feladata az, hogy leemeljék a dobozokat fel U |e’rhszhtos nel kUlOZheteﬂen I
a szaéllitészalagrél, amikor azok elhagyjak a gyartérészle-
get, és nagy sebesség mellett elhelyezzék azokat a parhu- ¢ ) Egylépcsés tisztitas
zamos szallitészalagon futé kartontalcakon — természete- i ) Nincs roncsolds és feliletsérilés
sen a talcak karositasa nélkil. A TS60-asok elészor harom =~ ) N8 a feljesitmény
dobozt emelnek fel a vakuumtappancsaikkal, 180 fokkal + ) Egyedildllé biztonsdg
elforgatjak azokat, majd felvesznek harom uj dobozt. A hat < | Kevesebb hulladék
dobozt ezutan a talcara helyezik. A robotok a miveletet = L .
R 3 C N o 2 | Kimagaslé kérnyezetvédelem
addig ismétlik, amig a talcaban 6ssze nem gydilik 12 doboz, ~
majd a talcat a robotok a szallitészalag kovetkezd alloma- , "
sara tovabbitjak, ahol négy talcat helyeznek egymasra. Szemcseszords felsSfokon;
Staubli RX160: biztonsagos, sima futasu, gyors
A négy télca dsszesen 48 dobozt tartalmaz (ez a szam
a termékvaltozat fliggvényében véltozhat), és egy allo-
mashoz érkezve fa raklapokra helyezik azokat. Ezt a fel-
adatot két nagy hattengelyes RX160 robot végzi el. ,A |} ki l:.
robotoknak nemcsak nagy sebességgel, hanem rend- J "%‘1 } Voo
kivil 6vatosan is kell dolgozniuk - magyarazta Broke$ —
az alkalmazast. — Raklaponként hat, egyenként négy P f +36 70 216 5599
doboz mélységli réteget éllitanak dssze, és mindegyik @ ro e tt S, Sprofeft.hu
réteg hat kartondobozbdl all. Raklaponként igy 6sszesen me;szionélis Feldletfiszftdsi Technolégidk
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Az aratastol a stitésig

Ergondmiailag ellendrzott és hatékonyan feliigyelt
lisztgyartas zenon szoftverrel

200 000 tonna gabonat dolgoznak fel a GoodMills
Austria malmai a lisztbol, buzadarabdl és rozslisztbol
késziilt péksiitemények gyartasahoz. Két gyartéiizem-
ben a COPA-DATA HMI/SCADA zenon szoftverén ala-
pulé vezérlérendszerek garantaljak az ergonomikus,
megbizhaté és energiahatékony miikodést. A 2003-
ban telepitett rendszerek a folyamatos fejlesztésnek
készonhetéen mind a mai napig a feliigyeleti szoftve-
rek élvonalat képviselik, igy hatékonyan tamogatjak
a versenyképesség fenntartasat és novelését.

B> Scemml=

Azenon szoftverrel egyetlen pillantassal dttekinthet6k a malom toltottségi szintjei és anyagmozgdsai,
ezenkiviil létrehozza a nyomon kdvetési adatok archivumat is

40

Divatossa valt a bioélelmiszerek fogyasztasa, amiket mar
nemcsak bioboltok, hanem a vezetd szupermarketlancok is
egyre nagyobb mennyiségben forgalmaznak. Erre a trendre
vezethetd vissza, hogy az Ausztridban eléallitott élelmisze-
rekben két szamjegy( aranyt ért el a bioélelmiszerek kate-
goridja — és az arany egyre csak novekszik.

A Bécs délkeleti részén taldlhaté Rannersdorfer Bio-
Mdihle malmai 2012 6ta mar kizarélag csak biogabona-
féléket dolgoznak fel. A GoodMills Austriahoz tartozé
biogabona-feldolgozo gyar 125 alkalmazottal az orszag
legnagyobb malomiizemének szamit. A GoodMills
Austridhoz tartozé Uzemhez egy schwechati, vala-
mint egy raabai malom tartozik, amely a liszten kivdl
durumbuzat is feldolgoz a tésztagydrtashoz. Az 1879-
ben alapitott GoodMills Austria lisztet, buzadarat és
barnakenyér-keveréket allit el a pékségek, a stitodék,
a fagyasztott termékek gyartdéi, valamint a kiskereske-
delmi lancok szdméra.

Hatékony és mindségi lisztgyartas

JA liszt és a buzadara a nyersanyagok minéségétél fugg.
Az ugyfelek azonban édllanddéan magas szinvonalat varnak
el, aminek gyakran tgyfélspecifikus kovetelményeknek is
meg kell felelnie — ismertette Peter Stallberger, a GoodMills
Austria vezérigazgatdja, aki élelmiszer-technikusként 20
évvel ezel6tt csatlakozott a céghez. — A mindség - és igy

a tobbi gyartéhoz mért kilonbség - elsé pillantasra alig
vehetd észre, és mivel a terméket témegpiaci arucikknek
tekintik, a haszonkulcs is alacsony.”

Ebbdl kifolydlag fontos, hogy a miveletek rendkiviil haté-
konyak és nagyrészt automatizaltak legyenek, és egész
évben képesek legyenek biztositani a termék magas
szinvonalat. ,A Bio-Mihle Rannersdorf gépei hetente
hat és fél napon at harom muszakban futnak, karacsony
elétt pedig 7/24-ben — mondta Stallberger. — A min&sé-
get a bejové aruk szigoru ellendrzése révén biztositjuk.
A visionrendszertink felismeri és eltavolitja a nem meg-
felel6 gabonaszemeket, ezenkivil az elvalasztva térolt
egyes lisztfajtak 0sszetételét is ellendrizzik.”

Atlathato, megbizhato folyamatok

Az Osszes folyamat teljes nyomon kovethetésége elen-
gedhetetlen a lisztb6l és buzadardbdl késziilt élelmisze-
rek el6adllitdsa sordn. A biotermékek esetében a lancot
egészen a mezdgazdasagi termeldig vissza kell tudni
kovetni. ,A teljesitési képesség ugyanolyan fontos, mint
ezek a mindségi kritériumok - szogezte le Stallberger. —
Egyetlen napi ledllas felérne egy valdésagos katasztrofa-
val, hiszen nehezen lehetne kompenzalni”

Normal Gzemben egy munkatérs a helyszinen fellgyeli
a malom teljes mikodését. Ez magaban foglalja az 6rlés
el6tti és utani 6sszes folyamatot a kirakodastdl és taro-
[astol kezdve a tisztitdson és a szin szerinti kivalogata-
son at a gabona szaritasaig, a kiilénb6zé adalékok hoz-
zakeveréséig, illetve a csomagolasig, a palettazasig és
a kiszallitasig.

Sokéves megbizhatdésag

A hatékony felligyelet és mikodés érdekében
a Rannersdorfban és a Raababan taldlhaté malmok 2003-
ban vezették be a COPA-DATA altal fejlesztett zenon-
alapu, atfogé HMI/SCADA rendszert. A rendszert a KPS
Automatisierungstechnik GmbH automatizalasi szakérté
telepitette. ,A COPA-DATA szoftverrendszerének nyitott
strukturdja lehet6vé tette a kiilonb6z6 alrendszerek egy-
szer( integraldsat — jelentette ki Walter Pummer, a KPS
vezérigazgatdja. — Mivel a folyamatos tovabbfejlesz-
tésnek koszonhetdéen a zenon a technoldégiai innovacié
élvonaldban marad, a HMI/SCADA rendszer idékdzben
nalunk is hazon beliili standard megolddssa valt.”

+A zenon-alapu HMI/SCADA rendszer bevezetése el6tt
a GoodMills csak mimic folyamatabrakat hasznalt, ami
nagyon felliletes attekintést engedélyezett az elekt-
romos kapcsoléberendezésekrél — emlékezett vissza
Stallberger. — A szoftver bevezetésének legfébb célja
az volt, hogy megkdnnyitse az izemek szdmara a malom
Osszes folyamatanak ellendrzését és feligyeletét”

Egyszerii kezelés, integralt adattarolas

+A zenon teljes mértékben megfelelt ezeknek az elvara-
soknak, a vizualizacié ugyanis konnyen érthetd és egysze-
rien kezelhetd - erésitette meg Andreas Seidl, a Raaba
Farina-Mihle operaciés vezet6je. — Ezenkivil — mivel
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a zenon Historiant is telepitették Raababan - a hattérben futé adatmentés
és -tarolas és minden, korabban manualisan végzett feladat, példaul a nyo-
mon kovetés, automatikusan megy végbe!”

A zenon szoftverrendszert folyamatosan tovabbfejlesztik. Az elsé lizembe
helyezés 6ta a malmok minden munkamddszerét megvaltoztatta, és nagy-
mértékd hatékonysagndvekedést eredményezett a folyamatok megbizha-
tosagi szintjének emelése mellett. Jelenleg mar a nagyon bonyolult folya-
matok is vezérelhet6k a recepturak egyszerl kivalasztasaval. Ezek adjdk at
a megfelel6 paramétereket a Profibuson keresztiil csatlakoztatott egyes
berendezéseknek.

Koltségoptimalizalas nagy megbizhatdésaggal

Mivel a rendszer m(ikodés kozben folyamatosan figyeli az el6irt értéke-
ket, szabalyozhatja a berendezés egyes részeinek 0sszhatasat, és elkerdl- M k

heti az eltom&dést vagy ledllast. Az 6sszes folyamatfokozat optimalizalasa a e yo U r
révén - olyan minéségben, ami manualisan nem lenne lehetséges — a HMI/
SCADA rendszer lehetévé teszi, hogy folyamatosan magas minéséget és I 'f -
hozamot érjiink el - mondta Stallberger. - Mindez jelentésen hozzajarul I e ea S I e r-
a berendezés egészének koltséghatékonysagahoz”

Testreszabott zenon

Ugyanez vonatkozik az energiakoltségek csokkentésére is. A rendszer pél-

daul lehetévé tette a sziikségleteken alapuld, szemcseméreten alapulé Softwa re Plath rmaz On
igényeihez optimalizalva.

felligyeletet, ami mintegy 20%-kal csokkentette a vakuum széllitdszala-
gok energiafogyasztdsat. A zenon-alapu automatizélast kiterjesztették
a Rannersdorfban talalhaté vizerém(re és a 2009-ben Raababan épitett
fotovoltaikus berendezésekre, valamint a gabonaport hasznosité ége-
témdre is. A megoldds nemcsak csokkenti a beszerzett villamos energia
mennyiségét, de lehetdvé teszi az épiiletek szamara sziikséges hé elballita-
sat, s6t annak a tavfltési haldzatba torténd betdplalasat is.

Ergondmia minden miikodési szituacioban

A vezérl6rendszer teljesen megvaltoztatta a malmok személyzetének min-
dennapjait, mivel az egyes létesitmények kdzponti termeibdl figyelemmel
kisérhetik és felligyelhetik a berendezéseket. Jelentds problémak esetén,
melyeket az ligyeletesek nem tudnak megoldani, a malomvezetd muveleti
igazgatoként avatkozhat be. A miveleti igazgato az irodai szamitdgépérol
vagy egy mobil eszkdzrél tekintheti at a kialakult helyzetet, és kdzvetlendl
is beavatkozhat.

Az er6forrasok minimalizaldsa, a

+Ez lehetévé teszi, hogy a munkatarsak egy tablet segitségével beavatkoz- hatékonysag maximalizaldsa:
hassanak, még kezel6 nélkili mlszakok idején is - magyardzta Franz Egert,

a Rannersdorfer Bio-Miihle malomvezetéje és mUveleti igazgatéja. — Arra » A gydrtdsi folyamatok ellendrzése és
is lehet6éség van, hogy a beavatkozasokat otthonrél végezziik el, ami nagy- feliigyelete

ban emeli az életmindséget és a motivaciot” ) < ; o
Az OEE (teljes eszkozhatékonysdg) és a

A zenon mint vezérlorendszer a GoodMillshen gydrtévonal hatékonysdganak novelése

Az energiafogyasztds mérése és
« Malmonként egy kozponti vezérlGterem optimalizadldsa

« Afeliigyeleti elemek Profibusszal torténd csatlakoztatdsa
« Adattdrolds a zenon Historian archivumban

« A paraméterek vezérlése a zenon Recipegroup Managerrel Kovetkezetesen magas termékmindség
« Asziikségleteken alapul ellendrzés révén csokkentett energiakoltség biztositdsa

- Fiiggetlen helymeghatérozds és jobh reagalasi képesség a mobil webkliensek dltal

A segédprogramok kezelése

www.copadata.com /fnb

B R zenon

E. www.copadata.com n by COPA-DATA
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A rogzitési pozicio
ellenorzese
a szerszamgépekben

A rogzitési pozicio el-
lenérzése a szerszam-
gépekben egy rendki-
viil fontos és kritikus
mérési feladat. A hibas
megmunkalas és a ma-
gas koltségek elkeriilése
érdekében a szerszam
kell allapitani. Nagy se-
gitség ebben az LVP induktiv elmozdulds érzékelo.
A kompakt és kopasmentes szenzor a szerszam be-
fogasa utan folyamatos analdg jelet ad a nyomérud
Ioketének megfeleléen.

A modern szerszamgépekben a szerszdmcsere altalé-
ban teljesen automatikusan megy végbe. A szerszamok
cseréjekor a gép automatikusan kivalasztja a megfelel
szerszamtartot, és rahelyezi az orséra, amelynek befogo-
rendszere a pontos poziciéba igazitja azt. Amennyiben a
poziciondlds nem teljesen pontos, az hibds megmunka-
lashoz vezethet. Ha a szerszam dontott pozicidban van,
akkor a legrosszabb forgatokdnyv szerint akdr meg is
lazulhat, ami komoly karokat okozhat a gépben.

A sériilések és a megmunkaldsi hibdk elkeriilése érdeké-
tokhoz gyakran aktor kapcsokat és aramkorkapcsoldkat
hasznalnak, ezeket azonban nehéz bedllitani. A Micro-
Epsilon induSENSOR LVP induktiv elmozdulds érzékel&je
sokkal egyszer(ibb és megbizhatébb megoldast kindl a
rogzitési pozicié folyamatos monitorozasa alapjan. A hen-
geres szenzor a befogérendszer kioldé eszkdzébe integ-
ralhatd. Az érzékeld céltargyaként miikodd gydrt a nyo-
mérudra ragasztjak. Kompakt méretének kdszonhetden az
LVP érzékeld kiilonbozd szerszamtipusokba integralhato.
A szenzor ezenkivil hosszu élettartamu, mivel muikodése
érintés- és kopasmentes.

Az érzékeld folyamatosan ellendrzi a rogzités pozicidjat,
és a szerszam befogasa utan folyamatos analdg jelet ad a
nyomorud Ioketének megfeleléen. Ezért a kapcsolasi pon-
tot nem szlikséges mechanikusan beallitani. A miniatdr
szenzorvezérlés a mérési pontban vagy a vezérlészekrény-
ben helyezheté el. Az MSC7401 vezérlével egyiitt a méré-
rendszer kedvezé ar/teljesitmény aranyt biztosit nagy fel-
bontas és egyszer( hasznélat mellett.

Magyarorszagi forgalmazé:
Kvalix Automatika Kft.

1044 Budapest, Ives ut 10.
info@kvalix.hu

www.micro-epsilon.com www.kvalix.hu
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Mar vedoszalaggal
is elerhetok a HIWIN
vezetogorgok

Rozsdamentes acél véddszalag a hatékony védelemhez

A linearis vezetékek felszereléséhez rogzitéfuratokra van
sziikség a profilsinben. Mivel a profilsinek felilrél tor-
ténd szerelése (R-sin) lényegesen gazdasagosabb, mint
az alulrdl torténd szerelés (T-sin), a legtobb esetben ezt a
rogzitést hasznaljak. Annak érdekében, hogy hosszu élet-
tartamot biztositsunk a linearis vezetdsinek szamara, és
hatékonyan védjik a hazat a szennyezédésektél, a profil-
sinen 1évo furatokat a szerelés utan Ujra le kell zarni.

A HIWIN CRG linearis vezet6gorgbk Uj védbszalagja meg-
bizhaté védelmet nyujt még a kirivéan zord kornyezeti
kortilmények kozott is, ugyanakkor a gyors rogzitést is
lehetévé teszi. A fedblemeznél alkalmazott id6igényes
préselési eljaras feleslegessé tétele révén a szerelési id6k
tobb mint 90%-kal csékkenthetdk.

Rendkivil nagy teherbirasuknak és merevségiiknek
kdszonhetéen a HIWIN vezetégorgbék nagyon népszerliek
a szerszamgépiparban és a célgépépitésben. A gépgyar-
tashoz kapcsolédé tulnyomoan durva koérnyezeti feltéte-
lek miatt a véddszalagok altaldban rézbdl vagy acélbdl
készlilnek, ami sokkal toébb szerelési feladatot jelent, mint
a hagyomanyos muanyag fedélemezek esetében.

Uj véd6szalag a HIWIN CRG
sorozatt vezet6gorgokhoz

www.hiwin.hu
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Ne nyul)
a darumhoz!

A Brady Corporation bemutatta az uj fliggesztett
vezérlé kizaré eszkozt, azt az innovativ kizarasi/ki-
tablazasi megoldast, amellyel a munkasok nagyobb
biztonsaga érdekében teljes ellenérzést szerezhet a
daruk és csorlok fiiggesztett vezérloé eszkozei felett.

Nagyobb munkahelyi biztonsag

Az Uj fuggesztett vezérld kizard eszkdzzel szamos daru és
csorlé fliggesztett kezel6szervei teljesen lezérhatdk, és
megakaddlyozhato, hogy barki barmelyik gombot meg-
nyomja az akar 4 lakat eltavolitdsa el6tt. A lakatkulcsok
a vezet6nél vagy a darukezel6k latéterén kiviil dolgozé
munkdasoknal lehetnek, igy elkeriilheté a daru vagy a
csorlé vératlan hasznalata. A fliggesztett vezérlé kizaro
eszkozzel elkeriilheték a horgokkal vagy a darura flig-
gesztett teherrel valé (itk6zés okozta balesetek és sulyos
sériilések, és novelheté a munkdsok biztonsaga.

Konnyii és praktikus hasznalat

A flggesztett vezérl6 kizaro eszkoz egy praktikus, meg-
hosszabbithaté megoldds, amely barmilyen, 10 és 45 cm
kozotti hosszusagu flggesztett vezérlére felszerelheté.

A, TUDAS > T&M > PREMIER

Felhelyezni ugy kell, mint egy zsékot, és a nyildsa egy
rugalmas rogzité hevederrel barmilyen fliggesztett vezér-
I6kabelre raszorithaté. 4 6sszekapcsolt merev oldalanak
koszonhetéen laposra hajthato, igy kdnnyen szallithaté.

www.brady.hu

ROLL-N Ipari Kerekek Kft. - 1037 Budapest - Hunor u. 44-46.
Telefon: +36 (1) 453-0169 - Fax: +36 (1) 453-0170 - E-mail: info@roll-n.hu - www.blickle.hu
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Onnél mit lesz érdemes automatizalni

a kovetkezo 3 evben?

Novekednek a mindségi kovetelmények,

és kimeriiloben vannak a munkaeropiaci tartalékok,
ezért minden cégnek elemi érdeke felmérni az auto-
matizalasi lehetdségeket

Az MKIK GVI (Magyar Kereskedelmi és Iparkamara
Gazdasag- és Vallalkozaskutato Intézet) 2019 maju-
saban késziilt felmérése 6 781 vallalat megkérdezésé-
vel azt vizsgalta meg, hogy miként
viszonyulnak a magyarorszagi cé-
gek az automatizalashoz és az uj
technolégiak bevezetéséhez.

A cégek dontdé tobbségénél, 99
szazalékdnal dolgozik legalabb
egy olyan munkavallalo, aki vala-
milyen automatizalhaté feladatot
végez. Az automatizacios potencial
tehat magasnak mondhaté, ennek
ellenére a vizsgalt vallalkozasok
kozel 40 szazalékdndl az utdbbi
harom évben nem volt innovacio jellegl raforditas, és
az automatizaciés projektet megvaldsitdé cégek zome is
mindOssze az arbevétel legfeljebb 2 szézalékat forditotta
ilyen jellegu kiadasra.

Az ipari fejlesztések szempontjabdl az mindenesetre jo
hir, hogy a cégek azautomatizalas és a digitalizalas jellegU
fejlesztések esetében elsésorban a gyartasra koncent-
ralnak. Szintén reményt kelts, hogy a vélaszadd cégek

korilbelil fele (47 szazalék) tervezi azt, hogy a kdvetkez6
harom évben automatizalas vagy digitalizalas jelleg fej-
lesztést hajt végre.

Hazdnkban a megndvekedett minéségbeli elvarasok és
a szakemberhidny hajtja el6re a robotizaciot. A kindlat
pedig mar felzarkédzott a kereslethez. A robotcellak gyar-
tasa és az integratori tevékenység szinte mindig egydtt
jar késébbi Ugyféltamogatasi feladatokkal, amit a nagy
tavolsag gyakorlatilag ellehetetlenit. A magyar hatartdl
4 kilométerre taldlhatd VIRS d.o.o0. szamdra ezért idedlis
Magyarorszag kozelsége. A magyarul is kivaléan beszélé
cégtulajdonos, Renato Pahor 2006-ban vagott bele
a hegesztérobot-celldk gyartasaba, és termékeit a 2017-es
és 2019-es Mach-Tech kidllitdsokon mar a magyar gyartd
cégek is megismerhették. A 20 éves fémipari tapasztalattal
felvértezett Autorel Kft.-vel kotott képviseleti megallapo-
dasnak koszonhetéen pedig mar szamos VIRS robotcella
mUkodik Magyarorszagon is referenciaként.

Legyen On olyan igyfél, aki pontosan tudja, hogy mire
van szlksége, vagy olyan, aki még csak azt tudja, hogy
mit szeretne elérni, a hatar mentén talalhaté Lendvan tett
ldtogatas kdzelebb viszi Ont is céljai eléréséhez.

Csatlakozzon szeptember 17-én a magyarorszagi iigyfelek szimara szerve-
zett gyarlatogatashoz, ismerje meg a VIRS és az Autorel a képfeldolgozé rend-
szerektdl az adatgyiijtésen at a teljes gyartasfeliigyeletig tarté kompetenci-
ajat, és legyen azon 47 szazalék kozott, akik automatizalasi fejlesztéseikkel
az elkovetkezd évek nyertesei kozé tartoznak majd!
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Uj menetkészité anyaq a kritikus
alkatrészeken végzett alkalmazasokhoz

A Seco Tools Gj TTP2050 menetlapkajanak fejlett be-
vonata és geometriaja hatékony, biztonsagos és sta-
bil teljesitményt nyujt, az eredményes forgacskezelés
jovoltabol pedig nem karositjak a forgacsok a kriti-
kus alkatrészeket a termelés végso fazisaban.

A TTP2050 mindségu, valtakoz-
va felvitt titdn-aluminium-nitrid
(TiAIN)  és titan-szilicium-nitrid
(TiSiN) nano-laminalt PVD bevo-
nata megadja azt a rendkivili
kopasallésagot, amit az Ontott-
vasak, szerszamacélok, korrézidalld acélok és egyéb
nehezen megmunkalhaté acélok igényelnek. Ez az
Osszetétel meghaladja a menetkészitési miiveletekben
gyakran hasznalt ltaldnos célu bevonatok képességeit,

mig a TTP2050 lapka geometridja megbizhaté teljesit-
ményt nyujt az ilyen anyagok intenzivebb gyartdsahoz.

A TTP2050 menetlapka 44 kiilonb6z6 profillal kaphaté
- A geometridban, 11 mm-es és 16 mm-es (0,433" és
0,650") méretben. Az Uj lapkéval belsé és kiilsé menet is
készithetd az 6sszes szabvanyos, altaldnos menetprofillal.

Ha tovabbi informacidra van sziiksége a TTP2050 menet-
lapkakkal kapcsolatban, keresse a Seco helyi képvi-
seletét, vagy latogasson el a TTP2050 menetlapkak
termékoldaldra.

[=] % [=]

O

www.secotools.com
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VIRS NYILT NAPOK
MEGHIVO

Robothegesztés — Automatizalds
2019. szeptember 17-én meghivjuk a VIRS-hez, Lendvara!
Bemutatjuk a legujabb robothegesztd celldkat, automata
gyartéberendezéseket, Ipar 4.0 alkalmazasokat.
Regisztracio: www.virs.hu
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Nagy pontossagu és

konnyen programozhato

Bemutatkozott a HURCO uj BX sorozata

A HURCO egy Uj gépsorozattal jott ki a piacra. Els6
modellként a BX 40 i haromtengelyes gépsorozatot
mutattak be 2019. majus 21-24. k6z6tt Stuttgartban,
a Moulding Expodn. A komplett sorozat pillanatnyilag
harom portal- és vizszintes megmunkalékézpont mo-
dellbél all: BX 40 i, BX 50 i, BX 60 i.

A ,BX" sorozatba tartozé megmunkalokézpontokkal a
HURCO azokhoz a vevékhoz fordul, akik nagy pontos-
sagu komponenseket gyartanak példaul a szerszam- és
formagyartas teruletén. A haromtengelyes gépek gyor-
sak, pontosan dolgoznak, és rendkiviili fellleti min6séget
céloznak meg, ami tobbek kozott a kifinomult méré- és
vezérl6szenzorokkal érhetd el. A sztenderdszer(en integ-
ralt és intuitiv WinMax-vezérlés jelentésen csokkenti a
programozasi raforditast, és a kezel6t a legrévidebb id6
alatt a kész munkadarabhoz vezeti.

0JYNH :syddo4

A, BX"sorozatba tartoz6 megmunkélokozpontokkal a HURCO azokhoz a vevékhoz fordul, akik nagy
pontossagui komponenseket gyartanak példaul a szerszdm- és formagyartds teriiletén

anélkl, hogy tovabbi vezérlést kellene a vallalatnal beve-
zetni - mondta Michael Auer, HURCO Németorszag lgy-
vezetdje. - Az Uj BX-modellekkel a HURCO a szerszam- és
formagyart6 gépekhez mar WinMax-vezérlést is tud ajan-
lani. Az egyre komplexebb munkadarabok szempontja-
bol ez érezhetd elénydket hoz”

A BX sorozat alapkiviteléhez ezenkivil abszolut kozvet-
len Utméré rendszerek, az 6sszes tengely kdzvetlen meg-

] hajtasai és a nagy sebességl orsén keresz-
.E : E tll vezetett belsé hiitékozeg-betaplalas
= tartoznak.

www.hurco.de
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A hiitéfolyadék megfelel6 hozzavezetését végzo tom-
16k donté fontossagiiak a gépek biztonsagos lizemel-
tetése, karbantartasa és élettartama szempontjabél.
A norelem modularis felépitésii toml6- és alkatrészva-
lasztékabol a tervezémérnokok és a gyartok szinte kor-
latlan kombinaciot hozhatnak létre ezekbdl a kulcsfon-
tossagu komponensekbadl.

A flexibilis tomléként is ismert hiitéfolyadékcsovek gyak-
ran hasznélatosak arra, hogy a fémmegmunkalé gépek-
ben - marogépekben és esztergdkban - hitéfolyadé-
kot vezessenek a gép és a munkadarabok kenésére és
a hémérséklet csokkentésére.

A surlodas, illetve a fémek érintkezése a vagas vagy forga-
csolds soran keletkezd hé koriilbeliil egyharmadaért felelés.
Ha a vagasi zona kenése megoldott, a megmunkalasi folya-
mat hatékonyabba valik, ezaltal csokkentve a surlodast.

A megmunkalas soran keletkezé hé hatarozottan befo-
lydsolja a szerszamkopast is. A vagoszerszam hémérsék-
letének csokkentésével — még kismérték( mérséklésével
is — jelentésen megndvekedik a szerszam varhato élet-
tartama - mondta Marcus Schneck, a norelem vezér-
igazgatdja. - Ezen a téren egészen kiemelkedd ter-
mékvalasztékkal rendelkeziink. Sokoldalisaguknak és
rugalmassaguknak kdszénhetéen a hutéfolyadék preci-
zen és optimalis dramldsi sebességgel irdnyithatd.”

l.'lj hiitofolyadék-tomloket
mutatott be a norelem

A termékcsaldad mas célokra is kivaldan alkalmazhaté.
A valaszték magdba foglalja a suritett levegés rend-
szerekben hasznadlt cséveket, illetve a vakuum- és szi-
votomldket. Vakuumrendszerként hasznalva a tomlék
lehetévé teszik a megmunkalads soran keletkezé fust,
térmelék vagy folyadékok elvezetését. Masrészrél a hiit6-
folyadék-tomlére véddburkolatok is erdsitheték a gép
megvédése érdekében, vagy kamerak rogzitheték rajuk
a megmunkalégépek felligyeletéhez.

A szerelvények, fuvokak, szelepek és kiegésziték széles
vélasztékdanak koszonhetéen a hitéfolyadék-tomldk
szinte korlatlan kombinaciéban alkalmazhaték. A ter-
mékcsalad 4" (6,7 mm atmérd), 2" (12,9 mm atméro) és
34" (19,8 mm atméré) méretekben kaphaté. A modularis
szerelvények révén a toml6 sziikség szerint meghosszab-
bithaté vagy lerovidithetd.

Az alkatrészek elektromosan szigeteltek, és szikraforga-
csolasi eljarasok soran is hasznalhatdk. A termékcsalad
nem rozsdasodik, ezenkivil a legtdbb vegyi anyagnak
és oldoészernek ellenall. A tdmlék 3,5 bar nyomasig, 4"
méretben 950, 2" méretben 1 800, 34" méretben pedig
4 300 |/perc térfogataramig tartjdk meg helyzeti stabili-
tasukat -20 °C-tol +80 °C-ig terjedd lizemi
@ E hémérsékleten.
[=]

www.norelem.hu
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Sportszeriien zajlik a vilag

leggyorsabb 24 draja

Csucstechnika segiti a Le Mans-i 24 dras autoverseny rendezéjét

Az autéverseny egy folyamatosan fejlédo sportag. Csak az elmult évtizedben rengeteg olyan ujitas latott
napvilagot a palyakon, amelyek tobb iparagban jel6lték ki az innovacié nyomvonalat. Az elsé Grand Prix-t
az 1906-ban alakult Automobile Club de I'Ouest (ACO) egyesiilet szervezte. Az ACO nemcsak Franciaorszag
legnagyobb versenyszervezete, de egyben a hires Le Mans-i 24 6ras autoverseny szervezdje is, melyet a 2.
vilaghaboru évei kivételével 1923 6ta minden évben megtartanak.

Mi a Le Mans-i 24 oras autdverseny?

A Le Mans-i 24 6ras autéverseny a vilag legpatinasabb tel-
jesitményversenye, egyben a legrangosabb motorsport-
megmérettetése. A Circuit des 24 Heures du Mans palyan
minden év juniusdban tartott verseny célja: megtaldlni
az egyensulyt a sebesség és a megbizhatdsag kozott, vala-
mint mechanikai meghibdsodas nélkil teljesiteni a 24 6ras
szaguldast. A versenyben négy kategoéridban 60 versenyzé
indul. Az autok egy idében futnak a palyan, és az abszolut
nyertes mellett minden kategdrianak megvan a sajat gy6z-
tese. A verseny a megbizhatésagot dijazza a gyorsasaggal
szemben. A célba érkezéshez és kiilondsen a gyézelemhez
az autoknak tokéletes aerodinamikdval, nagy sebesség
mellett is komoly stabilitassal, megbizhaté alkatrészekkel
és persze kivalo pildtakkal kell rendelkeznilik.

Mi az Autosport Harmas Koronaja?

A FIA World Endurance, azaz a hosszu tavu bajnoksagba
tartozo Le Mans-i 24 6ras autéverseny — a daytonai 24 6ras
versennyel és a sebringi 12 6ras futammal egyitt - nem-
csak a Triple Crown of Endurance dij része, de az olyan
kilonleges csucsversenyekkel, mint az Indianapolis
500 és a Formula-1-es Monaco Nagydij, a Triple Crown
of Motorsport dij részét is képezi. Az autdsport tripla
koronaja nem hivatalos dij az autésport harom katego-
riajat foglalja magaba: a Formula-1-et, az IndyCart és
a SportsCart. A Triple Crown of Motorsport dij megnye-
rése minden autéversenyzd dlma, de eddig minddssze
egyvalakinek sikerult: Graham Hillnek 1972-ben.

A cél? Az innovativ motorsport

Mivel az autdéversenyben hatalmas a konkurencia-
harc, az ACO célja, hogy minden jarmd megfeleljen
a szabdlyoknak, és mindenki tisztességes eszkozokkel

versenyezzen. Az ACO mindig egy specialis muszaki vizs-
gaval kezdi az egyes versenyeket, melynek soran ellen-
6rzik, hogy a versenyz6 jarmiivek megfelelnek-e a vonat-
kozo6 technikai el6irdsoknak. Naponta &tlagosan 30-35
autoét vizsgalnak be, igy egy-egy kocsira mintegy 10 perc
jut. A hagyomanyos folyamat egypontos lézerrel, manua-
lisan végzett vizsgélatokbdl allt, igy a kapott eredmények
a vizsgalatot végzd személytdl is fligghettek.

Mivel minden egyesiilet egyre innovativabb, és folyama-
tosan javitjak a folyamataikat, az ACO sem akart lema-
radni a mindség-ellen6rzés szintjében. Olyan Uj mérési
eljarast kivant bevezetni, amely a legmodernebb tech-
nolégidkon alapszik. Az ACO egy Iépéssel a tobbi egye-
sulet elétt akart jarni, igy kilonb6z6 megoldasokat és
technoldgidkat értékelt a projekt megvalositasdhoz.
A mi feladatunk az, hogy megbizonyosodjunk arrdl,
hogy az autdk az Osszes szabalynak megfelelnek, és igy
tisztességes klzdelem folyik a palyan. Ehhez a legpon-
tosabb rendszerekkel kell vizsgdlnunk az autdkat — eré-
sitette meg Guillaume Bouttier, az ACO technikai dele-
géltja. — Osszehasonlitottuk az elérheté megoldasokat,
és a legversenyképesebbnek a Creaform rendszere bizo-
nyult” A Creaform megoldasa és technoldgidi tobb lehe-
téséget biztositottak az ellenbrzés terén, és lehetdséget
adtak arra, hogy a szervezdk részletesebb mérési folya-
matokat végezzenek el. A Creaform széles korl lehet6-
ségeket biztositott a minéség-ellenérzés szempontjabdl.

Az ACO csapata nem pusztan bevizsgalta az 6sszes autét
a rendelkezésre all6 id6 alatt, de a kdnnyen hasznalhaté
kézieszkozokkel az eddigieknél nagyobb pontossagot ért
el, ami kulcsfontossagu volt a mérérendszer kivalasztasi
kritériumaiban.
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Motorsportra fejlesztett 3D rendszer bizonyult az ideélis véalasztasnak. A nagy teljesitményui
A Creaform 3D megoldasa a MetraSCAN 750™ 3D szken- 3D szkennert egyediilallé mérési sebesség (masodper-
nerbdl, egy felligyeleti szoftverbe integralt ellen6rzé cenként kb. 480 000 pont) és széles szkennelési teri-
boévitménybdl, valamint egy testre szabott platformbdl let jellemzi. Hasznalataval a projektcsapat képessé valt
all. Mivel a sebesség kulcsfontossagu tényezének szami-  arra, hogy 10 perc alatt egy auté teljes ellen6rzésével
tott, a hét |ézerszalkeresztet alkalmazé MetraSCAN 3D™  végezzen.

TechMonitor  2019. jdlius—augusztus

A rendszer a C-Track™ optikai trackerrel paro-
sitva —amely lehet6vé teszi a dinamikus referen-
cidkat, az automatikus illesztést és a folyamatpa-
raméterek permanens ellenérzését — lehetévé
tette az ACO csapat szamara, hogy az egész ver-
senypalyan és akar az izemekben is dolgozhas-
son. Mivel nem érzékeny a valtozd kornyezeti
feltételekre, még a gyartéberendezések mellett
is — arezgések és a mozgo alkatrészek ellenére -
pontos méréseket végez.

Bar minden versenyauté kilonb6z6 formaju
és anyagu, a MetraSCAN 3D az 6sszes autd
szkennelésére alkalmas fliggetlenil attél, hogy
a felllet fekete, szines vagy fényes. ,Vannak
prototipusok, GT-autok, kilonbozé formak és
eltér6 szinek, ezért valdban nagyra értékeljik,
hogy a Creaform 3D rendszere ezek mindegyi-
két képes olvasni” - jelentette ki M. Bouttier.

A hosszi tavu versenyek innovativ miiszaki
ellendrzési folyamata

Az ACO a Creaform technoldgiaintegrald és
mérnoki csapataval egyuttmikodve egy testre
szabott platformot és egy alkalmazasi szoftvert
hozott létre a projektcélok sikeres megval6si-
tasahoz. A platform célja az autok félautomata
vizsgdlata a lehetd legrévidebb id6 alatt.

A megoldas teljes mértékben testre szabott,
mivel megmeéri a jarmu sulyat, a referenciasikot
(az autd alatti hézag mérése), valamint az autd
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méreteit. A platform az autdk sulyanak automatikus
méréséhez a Captels mérlegeket, a referenciasik mérésé-
hez pedig az Ametek Solartron Metrology négy lézerét is
tartalmazza. A rendszer egy fémszerkezetre is illeszthetd,
ami megkdnnyiti a C-Track mozgasat, mivel az egy fogan-
tyuval kdnnyen pozicidba allithato.

Ahogy egy autdversenyen elsodleges a precizitdis és a gyorsasag, egy
gyartosoron torténé mindség-ellendrzéskor ugyanezekre a kvalitasokra
tamaszkodnak a Creaform kiilonbozo rendszerei, igy biztositva megfeleld

termékmindséget és tartva a hatékony gyartasi iitemet. A Creaform hazai
forgalmazéjakeént itthon a Werth Magyarorszdg segit kivalasztani a megfe-
leld késziilékeket, és a hasznalatukat betanitani.

A platform egy egyedi, egyéni alkalmazéasszoftverhez

kapcsolédik, amely egyedi eszkoztérral és interfésszel, A rendszer automatikusan azonositja a poziciondlé mat-
valamint egy egyedi, 1épésrél 1épésre sz6lo Utmutatd- ricakat/objektumokat, és a kezel6 ellendrzi az autd adott
val rendelkezik. Ez az Utmutaté megkonnyiti a mérési  részét. ,Az autdé minden egyes részét képesek vagyunk
folyamat lebonyolitasat, és segiti a kezelket a felada- bevizsgalni, és CAD-fajlokkal is 6sszehasonlithatjuk
tok egyszerl végrehajtdsaban. Minden versenyautét az értékeket, ami Uj lehetdség szamunkra — tette hozza
egyedi Utmutatd szerint vizsgalnak at, attdl fliiggéen, M. Bouttier. — De a rendszer segitségével a teljes autét be
hogy a GT-tipusok vagy a prototipusok kategoéridjaba is szkennelhetjiik. Végs6é célunk annak biztositasa, hogy
tartoznak. A muszaki szemle folyamata a soron kévet- a fellletek megfeleljenek a homologizacios formaknak
kez6 auto profiljanak elévalasztasaval kezd6édik, amelyet  és az eléirdsoknak.” A folyamat végén az adatok minden
a vizsgalati platformra illesztenek. Csak ezutdn hozzdk elemrél automatikusan feldolgozasra kertilnek, és a rend-
be az autot. A kezel6k el6szor automatikusan megmérik  szer egy teljes kord jelentést general, ami kinyomtathato,
az auto sulydt a Captels mérlegekkel, majd a Solartron hogy azonnali visszajelzésiil szolgéljon a versenyzéknek és
|ézerekkel a referenciaértékeket is megmérik. a csapatoknak.

Miutan ezzel végeztek, a kezel6k pozicionalé matricakat Az ACO szamara kifejlesztett és testre szabott 3D meg-
helyeznek el a versenyauton, amelyek lehetévé teszik olddas a vildg minden pontjara konnyen eljuttathatd, igy
az aut6 dinamikus nyomon kovetését. A szoftver végig- biztositva a FIA World Endurance Bajnoksag versenyeinek
vezeti a kezel6ket a C-Track megfelelé pozicidban torténd  fair lebonyolitasat. A Creaform rendszerével a verseny-

elhelyezésében az autd adott részének ellenérzéséhez. . autdék atvizsgdlasa csucstechnoldgidval

A teljes szkenneléshez a C-Track rendszert hét kiilénb6z6 E E torténik, és minden versenybdl valéban
poziciéba kell helyezni. Minden alkalommal, amikor egy a legjobb keriilhet ki gy6ztesként.

adott terlletet be kell szkennelni, az alkalmazas kijel6li

a C-Track rendszer kdvetkezé pozicidjanak pontos helyét. E - wwwwerthhu B3

A TELJES
TERMEKPALETTA

THE BIG
GREEN
=10/0/q |

A teljes valaszték: THE BIG GREEN BOOK 2019

m Fellilmalhatatlan véalaszték azon tervezok szamara, akik otleteiket gyorsan és nmb'n
hatékonyan valositjak meg.

m A teljes termékpaletta egy helyen, egyszer(ien rendelheti, azonnal szallitjuk.
m Gyors tervezés rajz és konfiguracio nélkiil a minden termékhez elérhet6, ingyenes i.hajnis@norelem.hu - www.norelem.hu
CAD-modelleknek kdszonhetéen.
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Megbizhato partner a repiilogépipar szamara
Hegesztett acél nagy teherbirasu negykereki gorgo

Az Ugyfél

...egy nemzetkozi Uttoré vallalat a l1égi és (rkozlekedési iparagban. Vezetd szerepet tolt be repiilégépipari termékek, szolgaltatasok és
megoldasok tervezésében, gyartasaban és szallitdsaban globalis szinten. A vallalat egész Azsiaban, Eurdpaban és Amerikaban rendelkezik
repiilégép- és helikopter-végosszeszereld lizemekkel, és a 2000-es év 6ta tébb mint hatszorosara novelte megrendelési volumenét.

A kihivas

A repiil6gépgyartas végosszeszerelési folya-
mata sordn kilonleges kdvetelmények
harulnak a logisztikai szolgaltatora. Ezért
a vallalat a nehéz és érzékeny repiilégép-
alkatrészek szallitdsara olyan labvéddvel
rendelkez6 forgovillas gorg6t keresett,
amely a védelmi funkciéja mellett a talaj-
szennyezGdéseket és a kis alkatrészeket is
el tudja tavolitani az Gtpalyardl. A szallitd-
eszkozok kézi mozgatasa miatt az alacsony
gordiilési ellenallas is nagyon fontos szerepet
jatszott.

A Blickle megoldasa

Mivel a gorgd rendkiviil nagy terheléseknek
van kitéve, ezért egy hegesztett acél nagy
teherbirasi gorgd lett kifejlesztve négy
kerékkel és egy massziv forgokoszorival.
A viszonylag alacsony beépitési magassag
garantdlja a villa stabilitasat. Az 6sszesen
négy kerék alkalmazasa révén a terhelés
nagyobb feliileten oszlik meg. A minimalis
gordiilési ellenallas és a nagy foku
padlovédelem elérése érdekében a kivald
mindségli Blickle Extrathane® poliuretan
elasztomer futofeliiletli ontvénykerekeket
javasoltuk. Emellett a gorg6 labvéddvel is el
lett latva. Az arra felszerelt poliuretan tol6él
pedig eltolja a kis akadalyokat az Gtbdl, és
zavartalan, zokkenémentes haladast biztosit.

LSD-GTH 302K-42-FS-922097

Az eredmeny

Az ligyfelet els6sorban nem a koltség-
megtakaritds mozgatta, hanem az, hogy meg-
taldlja az optimélis gorgét a felhasznalési
céligra. A Blickle fenti megoldasaval és
megbizhatd szervizszolgéltatdsaval elnyerte
az ligyfél hosszu tavu bizalmat.

ROLL-N Ipari Kerekek Kift.
H-1037 Budapest

Hunor u. 44-46.

Tel.: +36 1 453-0169

E-mail: info@roll-n.hu
www.roll-n.hu - www.blickle.hu

$919PAIH



Rugalmas, gyors és preciz
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Teljesen megjult, egységes, egyszerd felhasz-
néldi feliilet, ami egyarant intuitiv az alkalmi és
tapasztalt felhasznalok szamara

52

Bemutatkozik
a HyperWorks 2019

Mar elérhetd a vezetd szimulacids platform
legfrissebb verzidja

Az Altair a HyperWorks 2019 verziéjaban egyesiti a ter-
vezoi, a mérnoki és a gyartassal foglalkozé csapatok
munkajat, ezaltal felgyorsitva a fejlesztési ciklusokat.

Az Uj HyperLife kiféradaselemzé modullal gyors
és megbizhatd eredményeket kaphatunk

Az Uj kiadas egyetlen, nyilt architekturdju platformon
keresztll kiterjeszti a tervez6k és mérnokok szamdra
elérheté megoldasok szamat, amivel gyorsabbd val-
hat a fejlesztés sordn a dontéshozatal, illetve a termék
piacra kerilése. A tovabbfejlesztett felhasznaloi fellilet és
az intuitiv munkafolyamatok lehet6vé teszik az egyszerd
termékinnovaciot mind a szimulacids szakérték, mind
az alkalmi felhasznalék szamara.

A kiadas legfobb ujdonsagai

Komplex 6sszedllitasok gyors szimulacidja

Az Altair SimSolid akar masodpercek, percek alatt képes
szerkezeti szimulaciokat elvégezni az eredeti, egysze-
risités nélkili CAD-0sszedllitadsokon. A SimSolid képes
gyorsan analizalni, megvizsgalni bonyolult alkatrészeket
és nagy osszeadllitasokat, amik egy hagyomanyos szimu-
lacios szoftverrel 6rdkat vagy napokat vennének igénybe.

Konnyen tanulhaté kifaradas-élettartam becslés

Az Altair HyperLife lehetévé teszi a felhasznaloi szamara,
hogy egy konnyen megtanulhaté megoldason keresz-
tll gyorsan megértsék a statikus, tranziens és vibracios
terhelések soran felmeriilé lehetséges tartossagi prob-
I[émakat. Az intuitiv felhaszndloi feliilet lehetévé teszi,
hogy szinte azonnal, hosszabb tréningek nélkil tudjanak
a mérnokok szimuldcidkat végezni. A HyperlLife segitsé-
gével az lgyfelek képesek 6rdkon beliil, pontosan meg-
josolni a termék tartéssagat, ezzel kivéltva az akér héna-
pokat is igénybe vevé fizikai teszteket.

Hatékony multi-physics munkafolyamatok

Az Altair SimLab egy intuitiv platform a multi-physics
munkafolyamat szimulaciok elvégzéséhez. Az automa-
tikus alak- és részfelismerés funkcidjanak kdszonhetéen
tobb mint 6tszor gyorsabba tehetd egy szimulacios cik-
lus. A dizajn vizsgalata egyszer(i, mivel minden elterjedt

CAD-szoftverrel kompatibilis. A multi-physics munka-
folyamatokba bedgyazott megolddkkal vizsgédlhatéak
a statikai, dinamikai, h6tani, aramléastani, elektromagne-
ses problémak, illetve lehetéség van a folyadékszerkezet
kolcsonhatasanak (FSI) és az elektromagneses-termikus
kapcsolatok elemzésére, kapcsolt analizisre is.

Kivalé magas szintd modellezés

A HyperWorks 2019 az eddigi legerésebb Altair
HyperMesh verziét tartalmazza. Az uj funkciok lehe-
tévé teszik a legnagyobb, legdsszetettebb véges elemes
modellek létrehozdsat. A modellépitési és -0sszeallitasi
funkcioknak kdszonhetden a nagy, Osszetett Osszeallita-
sok kezelése a HyperMeshben kdnnyebb, mint valaha.
Ez lehet6vé teszi a CAE-mérndkok szamara, hogy Iépést
tartsanak a dizdjnvaltozasokkal. A beépitett funkcidknak
kdszonhetéen kdnnyen kicserélheték az Uj alkatrészek
és Osszeallitdsok a mar meglévé modellekben, valamint
képes tobb kilonb6z6 konfiguraciot, haldvaridnst, illetve
részalkatrészt egyszerre kezelni. A kdzvetlen kdzépfell-
leti halé generdlds lehetéséget ad a héjhaldk, egyenesen
a CAD geometridbol torténd, létrehozasdra a komplex
ontvények vagy a froccsontott alkatrészek esetében is.

Tovabbfejlesztett felhasznal6i élmény a gyors
koncepciomodellezéshez

A HyperWorks platform mdr tartalmazza az Altair Inspire-t,
az Altair Activate-ot ésa SimLabot, amely osztélyvezeté meg-
oldasokat nyujt a koncepciomodellezéshez, egy intuitiv és
konzisztens felhaszndloéi fellileten. Az Uj kiadds tartalmazza
az Altair HyperWorks X-et, egy Uj munkafolyamat-készletet
a geometria létrehozdsdhoz, szerkesztéséhez és haldzas-
hoz, mindezt az Inspire-rel azonos felhasznaldi élménnyel.
A HyperWorks X-ben taldlhaté, konnyen megtanulhaté
haldalakitd funkcid segitségével sokkal hatékonyabban
tudnak dolgozni a csapatok mar a termékfejlesztés korai sza-
kaszaban is. Ezek a munkafolyamatok lehet6vé teszik, hogy
a koncepcidszintl véltoztatasok kozvetleniil a meglévé FEA
modellen torténjenek, megkeriilve ezzel a CAD geometria
madositasat, igy felgyorsitva a dontéshozatalt.

Bévitett nemlinearis megoldé funkciok

Egyre novekszik azon vallalatok szdma, amelyek az Altair
OptiStructot haszndljdk szildrdsagtani, merevségi és
kifaradasanalizisekhez, koszonhetéen a program altal
nyujtott jelentds folyamatfejlesztésnek. Az OptiStruct
altal létrehozhaté egymodell(, tobbattributumd mun-
kafolyamat id6t és koltségmegtakaritast biztosit. A ter-
vezési dontéseket gyorsabban meghozhatjak a mérno-
kok, ha a linearis, nemlinearis és tartossagi elemzéseket
egyetlen, optimalizalasra kész modellen végzik.

Tovabbi informaciok:
S&T Consulting Hungary
+36-1/371-8060, ipar40@snt.hu

www.altair.com/hyperworks-2019/ www.snt.hu/ipar40/altair
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Szabaditson fel ertékes gyartasi teriiletet

Az 0j Compact spirdlis elevator nagy termékaramlast biztosit, kis
alapterulet igénybevételével. Szabvanyositott kialakitasa miatt
z6kkenémentesen integralhatd a meglévé gyartésorokba, és kilonféle
termékek esetében alkalmazhatd, mint példaul egyedi csomagok,
zsugorféliazott palackcsomagok és kartondobozok szallitasa. Novelt
tapadasu FlexLink lanccal és kiemelkedden ellenallo, alacsony surlo-
dasu kopocsikkal rendelkezik. Olyan helytakarékos kompakt megoldast
kinal, amely lehet&vé teszi a folyamatos termékaramlast.

Tovabbi informacioért keressen minket bizalommal
a +36-20-666-70-08 szamon vagy az info.hu@flexlink.com
e-mail-cimen!

www.flexlink.com

A FlexLink vallalat a Coesia cégcsoport tagja, amely innovacidalapu ipari
megoldasokat kinalo vallalatokat fog 6ssze vilagszerte, Bologna (Olaszorszag)
kézponttal.

a coesia company
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Anagynyomas( befecskendezd
tisztitdshoz kiegészitdleg egy
nagynyomasu szivattytval és
befecskendezdsorokkal szereljiik
fel a tisztitoberendezést. Az egyik
befecskendez6sor a munkakamra
belsd falan keriil elhelyezésre, a ma-
sik pedig a munkakamra kozépso
részén. Ennek kdszonhetden mind
kiviilrdl, mind beliilr6l akar egyide-
jileg, akar felvaltva is elvégezhetd

Nagynyomasu
oldoszeres tisztitas

Rugalmasan alkalmazhato befecskendezo tisztitasi
technoldgia 10-16 bar-os olddszeres berendezésekhez

HEWD V30T 1Syad04

ForrAs: EcocLean GmsH
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A novekvoé igények a tisztasag terén mind a részecs-
ke-, mind a feliilettisztitassal szemben megfelel6
tisztitasi technoldgia kifejlesztését teszik sziiksé-
gessé. Ezek kozé tartozik az oldészeres Ecoclean
berendezésekhez kifejlesztett uj befecskendezé

tisztitoberendezés. Ebben a fajta eljarasban kétsor-
nyi befecskendezével torténik a befecskendezés és
orvényaramoltatasi mosasi folyamat, mégpedig 10
és 16 bar kozott allithato nyomason. Ez a kiegészitd
tisztitofolyamat lényegesen jobb tisztitasi eredmé-
nyek elérését teszi lehetové még a komplex formaju
omlesztett alkatrészeknél is.

Az EcoCcore-hoz hasonld olddszeres
tisztitoberendezésekhez kifejlesztett tj
nagynyomas( befecskendez tisztito-
berendezéssel akdr 16 bar-ig llithato
nyomdson végezhetok a fecskendezd és
orvényaramoltatdsi mosasi folyamatok.
Ennek kdszonhetden mind a bonyolul-
tabb formajd alkatrészek tisztitdsanal,
mind az 6mlesztett ruk tisztitasanal
Iényegesen jobb tisztitdsi eredmények
érhetdk el

Napjainkban mar szamos olddszeres tisztitoberendezés
fel van szerelve befecskendezé tisztitasra alkalmas szer-
kezetekkel. Ugyanakkor ezeknél a befecskendezé nyo-
mas tobbnyire ketté és harom bar kézott van. Azonban
ez a nyomas a szorosan elhelyezett dmlesztett aruknal
és a bonyolult formdju, kiilonb6zé bemetszésekkel,
menetes furatokkal, zsakfuratokkal elldtott munkada-
rabokndl, valamint részben az additiv gyartdsi mun-
kadaraboknal sem elegendé ahhoz, hogy megfeleljen
a részecske- és felllettisztitas megnovekedett kovetel-
ményeinek. Hiszen az olyan soron kovetkezé folyama-
tok, mint a bevonatképzés, ragasztas, hékezelés, nap-
jainkban lényegesen tisztabb fellleteket igényelnek.
Erre a trendre reagalt az Ecoclean GmbH az olddszeres
berendezésekhez kialakitott ugynevezett nagynyomasu
befecskendezé tisztitdberendezés kifejlesztésével. Ezzel
a berendezéssel 10 és 16 bar kozott allithaté nyoméson
végezhetbk el a befecskendezé tisztitasi folyamatok, vala-
mint az drvénydramoltatdsos mosasi folyamatok szén-
hidrogének vagy modifikalt alkoholok alkalmazaséval.

Rugalmasan igazithato fecskendezé eljarasok

A nagynyomasu fecskendezé tisztitashoz egy nagy-
nyomasu szivattyuval, valamint tovabbi befecskende-
z6sorokkal latjuk el a tisztitoberendezést — példaul egy
EcoCcore berendezést — az esetlegesen mar meglévé
2-3 bar-os befecskendezéberendezés mellett. Az egyik

a befecskendezés

befecskendezésor a munkakamra belsé falan talalhato.
A masodik a munkakamra kdzepén van elhelyezve, hogy
ily moédon egyszerre vagy felvéltva legyen végezheté
a kivulrél és belilrél torténd befecskendezés. A befecs-
kendez6 nyomast egy frekvenciavéltoval vezérelt nagy-
nyomdasu szivattyl szabdlyozza a megfelelé értékre.
Annak érdekében, hogy a befecskendezési folyamat hozza
legyen igazitva a munkadarabok méretéhez és geometriai
formdjahoz, igen egyszerien elvégezhet6 a fuvdkaszam
és a munkadarabok mozgatasanak optimalis beallitasa. Ez
a jol dtgondolt és konnyen kezelheté technoldgia ezen-
kivil kiilonb6z6, az adott alkalmazashoz hozzaillesztett
fuvokak (fuvokaméret és szorasi kép) hasznalatat is lehe-
t6vé teszi. A megfelelé nyomas, fecskendezési idétartam,
szbrasi kép (egyidejlileg vagy felvaltva), valamint a mun-
kadarab mozgatdsanak beallitdisdhoz a mar megszokott
maédon alkatrész-specifikus tisztitdprogramot hozhatunk
létre, amelyet a berendezés vezérlésében tarolhatunk.

Fokozott tisztasag a rogzitett és az omlesztett aruknal
A kiilsé és bels6 befecskendezéssel torténd tisztitasi
[épéshez specidlis munkadarabtartokra helyezik és rog-
zitik mind a rogzitett, mind az dmlesztett arut. Ez az elja-
ras a rogzitett alkatrészek kritikus részein is célzott fecs-
kendezést tesz lehetévé. Elére definidlt mozgatasanak
kdszonhetben a szérésugar minden teriiletet el tud érni.
A folyamat soran a szérésugér mechanikai energiaja oldja
le az alkatrészrél a szennyezédéseket. Ezzel egyidejlileg
az erés folyadéksugar ki is mossa a leoldott szennyezédé-
seket az adott teriletekrdl, s ily médon Iényegesen jobb
tisztitasi eredmény érhetd el.

A nagynyomasu fecskendezé tisztitds a szorosan csoma-
golt 6mlesztett aruk tisztitasanal is elényds. A nagyobb
nyomasnak kdszonhetéen ugyanis a tisztitosugar jobban
atjarja a munkadarabokat. Ezen tulmenden a (nagynyo-
masu) Orvénydramoltatdsos mosasnal lényegesen erd-
sebb turbulencidk keletkeznek, amelyek szintén hozzija-
rulnak a jobb tisztitasi eredményekhez.

Az olyan tisztitasi folyamatok esetében, amelyeknél
csupan egy kivilrél torténd fecskendezésre van sziik-
ség, nagynyomasu fecskendezés nélkil, néhany kéz-
mozdulattal eltdvolithaté a kozépsd
_E E fecskendezérud. llyenkor a munkakamra
; teljes térfogata rendelkezésre all a stan-
dard tisztitéedényekhez.
www.ecoclean-group.net
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T Uj logd
Az automatizalas mellett tobbek kozott a gépgyartas tevékenysé-

giinkre is utal a log6 szovegtoredékének (KVALIX) az emblémaba
illeszked6 fogaskerék részletté nemesed6 formaja.

Exceeding what’s humanly possible

Uj szlogen T

A gyartasi tevékenységiink arculati elemek kdzé emelésével megkezdett iv a szlogennel egyiitt
lesz teljes. Azt a mondatot kerestiik, ami kikovezi az itt zajlo folyamatos és preciz alkotas utjat,
és mélto modon fejezi ki az automatizalasba vetett hitiinket.

Uj székhaz
Korszerti épiilet tagas miihelycsarnokkal a jol
megkozelithaté Ujpesti Ipari Parkban.
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Munkaero-toborzas
a digitalis korban

A megfelelden célzott kozosségimédia-kampanyok meg-
sokszorozzak az allashirdetések hatékonysagat

Kevesen tudjak, hogy a kozosségi halé szinte min-
dent tud rélunk, tobb mint 100 ezer paraméter alap-
jan kategorizal be minket, és éppen ezért hihetetle-
niil pontosan lehet vele célozni. A HR teriileten mégis
sokan egyaltalan nem, vagy alapszinten hasznaljak
a kozosségi oldalt, pedig az aktiv allaskeres6k sza-
manak zuhandsa miatt napjainkban atlagosan mar
20-25 szazalékkal kevesebben jelentkeznek egy-egy
poziciora. A Facebook munkaeré-toborzasban betol-
tott szerepérol Petik Roland, a PRO-Marketing On-
line Tanacsadé Iroda ligyvezetd igazgatdja beszélt
a TechMonitornak.

"\
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Hogyan jottek rd arra, hogy a k6zdsségi média a toborzds-
ban is eredményesen haszndlhaté?

Petik Roland: Az Uzlettdrsammal hat évvel ezel6tt kezd-
tink bele az online marketing szolgaltatasokat kinalo
kozos véllalkozasunkba, és a tdrsamnak torténetesen mun-
kaer6-kolcsonzé cége is van. Egy alkalommal az online
eszkozoket megkiséreltiik felhasznalni a toborzas terén
is. A cégtarsam ugyanis leszerz6dott 6t dunantuli gyarral,
ahova folyamatosan dolgozokat kellett vinnie, de arra nem
gondolt, hogy az osztrdk hatar kdzelsége miatt maximum
harom hénap mulva a munkavallalok tovabb is allnak
a gyarakbol. Készitettlink tehat egy online marketing esz-
kozokre éplilé toborzd kampanyt masfél évvel ezel6tt, és
azéta tobb mint 15 000 érdeklédd kiildte el hozz4 a jelent-
kezését. Igaz, hogy egyszeri gyari munkardl van szo, de ez
rendkivll nagy sikert jelent, és kdnnyedén teljesiilhet vele
a heti 5-6 dolgozé/gyar véllalés.

A sikeren felbuzdulva kiprébaltuk a modszert szellemi
munkakorok esetében is — egy konyvel6irodahoz pél-
daul tobb szadz jelentkezdt sikerllt vinni. Ez tobbszorose
a hagyomanyos eszkozokkel elérhetd jelentkez&szam-
nak. A problémat ugyanis a legtébb esetben eddig
az okozta, hogy nem futott be kell6 szdmu jelentkezés
az adott poziciéra. EImentiink egészen a felsévezet6i
szintig, és mivel a mddszer sosem vallott kudarcot, batran
vagtunk bele a vallalkozasba.

Mi a titka egy j6 Facebook-kampdnynak?

I Egy Facebook-kampanyt szamtalan mddon meg
lehet csindlni. A kozOsségi média elényben részesiti
a kattintdsalapu szamlazast. Megnézi, hogy az adott
posztot hanyszor kell megjelenitenie a célkdzonség
idévonalan, és ennek alapjan szdmolja ki a kattintasi
koltséget. Egy rosszul sikerilt és rosszul targetélt posz-
tot tehat akar 20 000 ember el6tt is meg kell jeleniteni
ahhoz, hogy egy kattintast elérjen. llyenkor a kattintasi
koltség az egekbe szokhet. Ha azonban a poszt megfe-
leld szovegezés(i és jol célzott, a kattintasi koltség leme-
het 5-7 forintra is. Ez hatalmas elény, és mi azt a vonalat
képviseljik, ami a koltségek leszoritdsahoz vezet. A sz6-
vegezést azonban minden egyes poziciéra kulon létre
kell hozni. Akar 3-4 posztot is teszteliink, hogy melyik
felel meg jobban a célkdzonségnek, és kulcsrakészen
adjuk at az tgyfélnek a rendszert, amit csak be kell kap-
csolnia. Szerviztechnikust azonban nyilvdn nem keres-
het egy pénziligyi asszisztenseknek sz6l6 hirdetéssel,
arra Uj kampényt kell épiteniink Uj poszttal, aloldallal
és jelentkezési platformmal. De ez mar joval kevesebb
munkat jelent. A k6z6sségi média algoritmusmaédosula-
sait is nyomon kovetjik, és téritésmentesen modositjuk
a meglévd rendszereinket. Az esetek 95 szazalékaban
az ligyfelek minket biznak meg azzal, hogy kampanykor
inditsuk be a mar kordbban létrehozott rendszereket, és
ilyenkor mindig megvizsgéljuk, hogy az adott rendszer-
bedllitasok megfeleldk-e.

A mi mdédszeriinkkel még azelé6tt el lehet érni az embe-
reket, hogy valéban elszannak magukat a munkahely-
véltasra. A tapasztalatunk szerint ugyanis a jelentkezék
80 szazaléka nem érzi igazan jél magat a jelenlegi mun-
kahelyén, megfordult mér a fejikben a véltds gondo-
lata, de csak akkor délnek le a gatak, amikor meglat-
nak egy ilyen Gzenetet. Ha rakattintanak a hirdetésre,
akkor |épésrol [épésre alig fél perc alatt vissziik el 6ket
a regisztracidig. Miért fontos ez? Mert az emberek leg-
tobbszor a reggeli vagy délutani utazdsuk kdzben, vagy
ebédsziinetben jelentkeznek, amikor nincs idé és lehe-
téség arra, hogy onéletrajzot csatoljanak. Nem is élet-
szer( az, hogy valaki a telefonjan 6néletrajzot taroljon,
ezért 10 emberbdl 9 akkor fordul vissza, ha meglatja,
hogy a hirdetés onéletrajz bekildését kéri. Aki profi
allaskeresd, annal jo eséllyel van CV, de rengeteg érté-
kes jelentkez&t veszitenénk egy ilyen kikdtéssel, hiszen
a regisztracidk tobbsége olyan emberektél jon, akik
eddig még nem tettek konkrét Iépéseket a munkahely-
valtas irdnyaba.
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Milyen fejlesztést igényel ez tigyféloldalrdl?

I A toborzoérendszert egyszer kell elkésziteni minden
Ugyfélnél, onnantél mar sajat maga lesz képes lizemel-
tetni. Ha munkavallaléra van sziikség, az online jelent-
kezési csatornak azonnal megnyithatdk, ha pedig nincs
nyitott pozicid, bezarhatdk. A rendszer nem is a HR szak-
mahoz van kozel, ugyanis mi nem vesziink részt a mun-
kaerd kivalasztasaban. Van igény arra is, hogy az tgyfél
nem akar a jelentkez6k sztirésével sem foglalkozni, csak
egy azonnal haszndlhatd listat akar kézhez kapni. llyen
esetekben kiilsés partnercéggel mikodink egyditt, és
igy adunk le kész jelentkezéi listat az tigyfélnek. Az esetek
nagy részében azonban az tgyfelek azt szeretnék, hogy
hozzajuk fusson be minden érdeklédés, mert 6k érzik
kompetensnek magukat a kivalasztashoz.

Az online rendszer 95 szazalékban a Facebookra épdil.
Minden szakteriiletnek megvan a maga fifikaja, ami alap-
jan megcélozhatdk a potencialis munkavallalok - a hiany-
szakmanak szamité teherautd-soféroknél még azt is ki
tudjuk vélasztani, hogy csak a nemzetkozi fuvarokban
részt vevéknél landoljon az lizenetilink. Az elmult id6szak-
ban kisérletezgettiink és tanultuk a rendszer miikodését,
és elmondhatom, hogy most mar egyetlen forintot sem
kolttink el feleslegesen, csak azok szamara hirdetiink, akik
valéban potencialis jelentkezének szamitanak. A hirdetés
képi vilagat, szovegezését is mi készitjik el, igy homlok-
egyenest mas lesz a végeredmény, mint egy hagyomanyos

allashirdetés esetében. Mindig az adott pozicidra nyitottak
nyelvezetén készitjlik az lizenetet, az oldalnak ugyanis
4 masodperce van arra, hogy megragadja a célszemély
érdeklédését. Ha a potencidlis érdekl6d6é 4 masodperc
alatt nem kap megfelelé informaciét, akkor vissza fog
menni a Facebookra, hiszen eredetileg nem 4llashirde-
tést keresett, hanem azért nézett rd a telefonjara, mert
facebookozni akart. Még a kemény fizikai munkat - pél-
daul a raklapok szétszedését — is meg lehet fogalmazni
figyelemfelkeltéen. gaz, arra nincs hatdsunk, hogy a felvett
munkatdrsak meddig maradnak az adott munkahelyen, de
az Ugyfélnek igy is j6, mert haromhavonta 5 000 forint kol-
téssel mindig fel tudja tolteni a dolgozéi dllomanyt.

Milyen szektorokban vezettek be mdr hasonlé online tobor-
zdsi rendszert?

I A legsikeresebb kampéanyunkat az egyik legnagyobb
magyar tulajdonu fuvarozdcégnek készitettiik, 6k mint-
egy 5 hénapig hasznaltak a rendszert, és ezid6 alatt kozel
5 000 teherauto-sofér jelentkezett hozzajuk. De készitet-
tink mar kampényt a Zimbo, a DM-Ker vagy a Record
Ajté szamara is mUszaki munkakordkbe. A kdzelmultban
pedig egy automatizalassal és robotikaval foglalkoz6 cég
szamara kerestlink tervezé és mechatronikai mérnoko-
ket. Kettd uj kollégat kerestek, tiz jelentkezés futott be
hozzajuk egy héten belil, amibdl mar ki tudték véalasztani
a legmegfelel6bb munkatérsakat.

Molnar Laszlo
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Gardasigfejlesztési &s Innovaciés Operativ Program keretén belil “Prototipus, termék-, technolégia- és
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A projekt eredményeként kialakitdsra
kerult egy olyan retinaképek diagnosztikai
célu feldolgozasara alkalmas
szlrérendszer, amelyben a képalkotas
mobiltelefonra szerelhetd eszkozzel, mig a
képek  feldolgozasa  otthoni  mobil
eszkozokon valosul meg.

A kialakitasra kerult rendszer tehat mobil

Az otthoni mobileszkozzel valé képrogzités
esetén a nehezen elker(lhetd személyi és
kameramozgasok miatt a felvétel élessége nem
mindig megfelelé. Ezt, illetve a kisméret(
latomezd problémajat megoldandé

videofelvételek rogzitésére is lesz lehetdség,
képkockak

amelybél a relevans lesznek

kiértékelve.

eszkozzel készitett retinaképek

automatikus  feldolgozdsdra  alkalmas. ! E

Ennek részeként az okostelefon integralt e szécusmﬂ@
kamerdja és egy specidlis objektiv PandInie L&

segitségével a  szemfenékrdl készult H L Ty
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digitalis felvétel kerdl rogzitésre, majd
késébb kielemzésre.
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TUDASTAR

Kiss Laszl6

Kérdezzen a TechMonitor szakértojetol!

Bezzegelek egy kicsit. Amugy kockas fiizeted van legalabh?

Népszerii rovatunkban az orszag leg-
ismertebb hajtastechnikai szakértdje,
Kiss Laszlo jelentkezik hénaprél hénap-
ra izgalmas kérdésekkel és valaszokkal
a szakteriiletérdl, trendekrdl, ujdonsa-
gokrol vagy éppen nem hétkoznapi haj-
tastechnikai megoldasokrol.

Ezt a cikket kizarélag akkor olvasd el, ha leg-
aldbb akkora hardcore arc vagy gépgyartas-
ban, vagy gép lizemeltetésében, mintamilyen
elszant én vagyok, ha hajtastechnikarél van sz6. Ha tok-
mindegy, hogy hogyan kertil bele egy gépelem a gépedbe,
csak kattogjon, akkor bele se kezdj, lapozz tovéabb!

A hetekben épitettiink be egy elég bika szervohajtést. 12
hétbe telt, amig beérkezett maga az eszkdz, mert a gyar-
tonal is nehézkes elérni ezt a méretet. Mivel nem egy hiba
kivaltasa miatt kellett, hanem egy gyartogép atalakitasa-
hoz, kapacitasbdvitéshez — még éppen belefért a szallitasi
id6 az ugyfelem terveibe. Amikor a hajtasrendszer minden
eleme egyitt volt, 6sszeszereltiik. A csomag impozans lett.

Ez igy teljesen komplett, konkrétan semmi dolgod nincs
ezen tul, akinek értenie kell, az érti, hogy mit szeretnél.
Mondjuk gyartani kellett hozza egy atalakité peremet.

rCsak hogy lasd, milyen egy teljes miszaki specifikdcio kilistazva:

1 db H143U 86,43 B3 PAM200B5 talpas homlokkerekes hajtomu

90 mm-es tdmor tengely, i=86,43 n2=16,2 ford/perc M2névI=8000Nm,

megengedett max. nyomaték inditdskor 12.000Nm (1-2 masodpercre)

vizszintes beépités, Dm=55mm, dsszeépitve Delta 15kW-os 1500 rpm szervomotorral:

1 db ASD-A2R-1F43-M Szervo vezérl6 15kW, 3 x 400V AC ASDA-A2R

1 db ECMA-L1221FRS Szervo motor: 400V, 15kW, 20 bit, 55mm-es tengely
1 db ASD-CAEN1000 Enkéder csatlakozd

1 db ASD-CAPW4000 Szervo hajtas motor csatlakozé (11-15kW)

1 db ASD-CNSC0050 Szervo hajtas 1/0 csatlakozoé

4 db BRTKOWO050 Fékellenallds 1000W, 50 Ohm

~
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Sokszor mondtam mar, hogy mdhelylinkben mindent
letesztelliink atadds el6tt, és ez az alapossag nagyon
sokszor meg is térul. Ahogy maskor, most is ,csak” kicso-
magoltuk a hajtast a helyszinen, dram ald helyeztik, és
mar mukodott is. Gondolhatod,
mennyire Orilt a megrendeld.
O maga mondta, hogy volt, aki
3 héttel hamarabb tudott volna
szallitani, de nem volt biztos abban,
hogy pontosan tudja, hogy mit...
Elégedettségét latva tudtam, hogy
mar nem banta a kicsit hosszabb
varakozasi id6t.

Gyakran mégsem annyira siirgés, mint gondoljuk: a biz-
tosabb, jobb megoldasra érdemes egy kicsit varni. Hiszen
aza cél, hogy alegjobbat hozd ki a gépedbdl! Mit is jelent
valéjaban 3 hét kilonbség, amikor nem a termeléski-
esésen, hanem az optimalis megoldas megtaldldsan van
a fékusz? Eldrulom: nem sokat...

Nézziik meg, hogy mi az, ami célravezetd!

1. Legyen szakértdd
Képzeld el, hogy nekem is van: egy példaképem a gyerekkorombdl.

Ha egy kicsit kutatsz az emlékeidben, biztosan ismerds a jelenség. Akkor
minden termelGiizemnek volt egy ,lacibdcsija”. A banydnak, a tejiparnak,
afirésziizemnek. .. Az én Laci bacsim édesapdm munkahelyén dolgozott.
Nem értettem pontosan, mit csindl, de azt lattam, hogy nagyon fontos
ember. Ha egy géppel baj volt, fel-ala szaladgélt mindenki, hogy ,hol van
Laci bdcsi”. Az Greg elGballagott, megdllt a meghibdsodott gép mellett,
kicsit vakarta a fejét, vizsgélddott, kivette a kopenye zsebébdl a kockds
matekfiizetet, fellapozta, majd djra eltdnt a mihelyben. Amikor visszatért
a kezében pdr vasdarabbal és egy szerszamos kufferral, nekiallt csavarokat
hizgélni, és nemsokdra j lendiilettel kattogott a gép. Arrdl, hogy mi volt
a matekfiizetben és mi volt Laci bacsi titka, fogalmam sem volt. Ma mér
persze tudom: rengeteq tapasztalat!

2.Kilegyen a szakértod?
Az, akiben megbizol. Legyen elérhetd, specifikdlja ki, paraméterezze fel,
mondja meg, hogy az ligy biztosan j6 lesz-e. Es ami nagyon fontos: legyen
valddi tapasztalata terepen is. Azt tandcsolom, hogy a szakértdd mellett
tarts ki, ha teheted. (Tudom, vannak helyzetek, amikor meg van kdtve
az ember keze.) Es ne feltétlen a legolcsobb vagy a leggyorsabb alterna-
tivat keresd. Ha jol valasztasz, a szakértéd meg fogja szolgalni a bizalmat.

3. Miért lenne sziikséged hajtastechnikai szakértore?

Képzeld el azt a fajdalmas helyzetet, amikor megjon a vas, ott dlnak a kollé-
gdid, kezdik a szereléssel, majd folytatjak a bedllitassal, és tovabb a finom-
hangoldssal jéré macerdval. Ha az eredmény jo — mert olyan is van —,
akkor indul a termelés. Ha mégsem, akkor pedig kezdheted hivogatni
a szakit, aki nem fogja sziviigyének tekinteni a dolgot, hiszen nem a kap-
csolatotokra koncentrdl, ahogy végiil is te sem. Nem a munkakapcsolat lesz
fontos, hanem a zseb. Es ez nagy kiilonbség.

4.Es hanem?
Akkor nem. Akkor ne vedd korbe magad az életed fontos teriiletein meghizhato,
téged is megbecsiilé szakemberekkel. Ne a legjobb fogorvost valaszd, ne a jo
szakdcstol rendelj ételt. Gondolom, az autddat se megbizhatd szereléhoz hor-
dod, és a konyhabtitorodat is megcsindlhatja akdrki.

Az életben az a szép, hogy mindenki masként mkodik.
Nekem ez a recept valt be. Szeretek a kivaldkkal dol-
gozni, mert Sket is az hajtja, ami engem, hogy egyre
tobbet tudjanak adni. Ha akarod, akkor akar neked. Mas:
Most a nyaré, a pihenésé lesz a fészerep.
Bizom abban, hogy Uugy mész el nyaralni,
hogy atnézetted a gépeidet, és tudod,
hogy a tavolléted alatt is biztonsagosan
megy majd a termelés. [gy fogsz nyugod-
tan pihenni.
Bardtsaggal:
Kiss Laszlo
Azért, hogy Magyarorszagon minden gép mikddjon,
de foképpen a tiéd!

Uj kérdések és uj valaszok a TechMonitor kivetkezd lapszamaban!
Hajtastechnikai kérdése van? A TechMonitor szakértdje ingyenes

és gyors tajékoztatast nyujt az optimalis valasztashoz. Kérdését,
kérem, kiildje az editor@techmonitor.hu e-mail-cimre!
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